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(57) Abregée/Abstract:

L'invention concerne un dispositif de transport d'une préforme dans le four de conditionnement thermique, caractérisé en ce
gu'll comporte un dispositif de prehension (10) muni de griffes de prehension (52) qui enserrent une face externe du col (36) de
la préeforme (12), et en ce gu'il comporte un noyau interne (62) qui péenetre axialement a l'interieur du col (36) sur une distance
sensiblement egale a la longueur axiale du col (36) de telle sorte gu'll presente une face transversale inferieure (64) qui, lorsque
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(57) Abréege(suite)/Abstract(continued):
la preforme (12) est en place sur le dispositif de prehension (10), est agencée axialement sensiblement au niveau de la limite
entre le col (36) et le corps (32) de la preforme (12).
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(57) Abstract Al

20
The invention concerns a device for carrying preforms in a temperature condition

oven, characterised in that it comprises a gripping device (10) provided with gripping claws |
(52) which enclose an outer surface of the neck (36) of the preform (12), and it comprises an ?
inner core (62) which penetrates axially inside the neck (36) over a distance substantially 18, |
equal to the neck (36) axial length such that it presents a lower transverse surface (64)

-
which, when the preform is on the gripping device (10), is substantially axially arranged at 14\\ < ’ 18
26 i
28

the boundary between the neck (36) and the body (32) of the preform (12).

(57) Abrégé

L’invention concerne un dispositif de transport d’une préforme dans le four de (-39
conditionnement thermique, caractérisé en ce qu’il comporte un dispositif de préhension 2271 ”
(10) muni de griffes de préhension (52) qui enserrent une face externe du col (36) de la <4 , e
préforme (12), et en ce qu’il comporte un noyau interne (62) qui pénétre axialement a 86__{ | "8
I’intérieur du col (36) sur une distance sensiblement égale a la longueur axiale du col (36) 68 | 74 72
de telle sorte qu’il présente une face transversale inférieure (64) qui, lorsque la préforme 45 92
(12) est en place sur le dispositif de préhension (10), est agencée axialement sensiblement 10 44 _ )’?0
62

au niveau de la limite entre le col (36) et le corps (32) de la préforme (12). Q 46
58~ 66
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Dispositif de transport de préformes comportant des moyens de

préhension perfectionnes

L'invention se rapporte au domaine des procedes de fabrication de
corps creux en matériau thermoplastique dans lesquels on fabrique d'abord
une préforme par injection avant d’obtenir le recipient final au cours d’une
étape de soufflage.

La préforme obtenue par injection presente genéeralement un corps
cylindrique tubulaire qui est fermé a l'une de ses extremites axiales et qul
est prolongé a son autre extrémité par un col, lui aussi tubulaire. Le col est

généralement injecté de maniere a posséder deja sa forme definitive tandis

‘que le corps de la préforme est appelé a subir une déformation

relativement importante pour former le récipient final suite a |'operation de
soufflage.

Pour pouvoir procéder a cette operation de soufflage, il est
nécessaire que le corps de la préforme soit portée a une temperature
supérieure a la température de transition vitreuse du materiau. A cet effet,
on procéde a un conditionnement thermique de la préforme en la faisant
circuler a 'intérieur d’un four. Le four comporte des moyens de chauffage
qui sont par exemple formés de lampes a infrarouge devant lesquelles la

préforme est déplacée par un dispositif de transport.

Toutefois, au cours du transport de la préforme a l'intérieur du four,
il faut veiller a ce que le col de la préforme soit chauffé le moins possible
car on souhaite qu’il ne soit pas déformé puisqu’il présente deja sa forme
définitive. Pour ce faire, il est connu de disposer dans le four, le long du
parcours de la préforme, deux rampes de protection qui sont agencees de
part et d’autre de la préforme, juste au niveau de la limite entre son col et
son corps. De la sorte, les rampes forment un écran et les lampes ne
peuvent pas émettre de rayonnements directement en direction du col de
la preforme.

Cependant, du fait que les rayonnements emis par les lampes se
propagent dans toutes les directions, il est apparu qu'une partie des
rayonnements émis par la lampe pouvaient atteindre le col apres avolr
pénétré a l'intérieur de la preforme.

En effet, les préformes sont genéralement maintenues sur le

dispositif de transport par un dispositif de préhension forme d’'un mandrin



10

15

20

25

30

35

CA 02362856 2001-09-05

WO 00/48819 PCT/FR00/00354

2

qui est engagé a l'intérieur du col de la préforme et qui maintient cette
derniére par serrage contre la face interne du col. Dans ce cas, le mandrin
de serrage empéche que les rayonnements qui ont pénetré a l'interieur de
la préforme puissent atteindre le col.

Cependant, pour certaines applications, il est apparu intéeressant de
ne plus saisir les préformes par la face interne du col, par exemple dans le
but d’éviter toute contamination bactériologique de cette surface qui est
amenée a étre au contact du produit avec lequel sera rempli le récipient.
Cela permet aussi de supprimer tout risque de rayure de la face Iinterne du

col.
Une solution a ce probieme consiste a prévoir un dispositif de

préhension de la bouteille qul coopere avec la face externe du col de la

préforme. Cependant, une telle disposition conduit a ce que les
rayonnements qui ont pénétré a l'intérieur de la préforme peuvent venir
chauffer le col, ce que I’on souhaite a tout prix éeviter. Ce probleme se
pose avec une acuité toute particuliere lorsque le recipient que |'on
fabrique est un récipient comportant un col de grand diametre, par
exemple de P'ordre de 80 millimetres. La section de passage offerte aux
rayonnements a lintérieur de la préforme est alors particulierement
importante.

L’invention a donc pour but de proposer une nouvelle conception du
dispositif de préhension de la préforme qui permette de protéger au mieux
le col de la préforme, notamment contre un échauffement excessif.

Dans ce but, l'invention propose un dispositif de transport d'une
préforme dans le four de conditionnement thermique d'une machine de
soufflage de récipients en matériau thermoplastique, du type dans lequel la
préforme est obtenue par moulage par injection et comporte, a une
extrémité axiale supérieure de son corps, un col tubulaire qui est injecte
directement a sa forme définitive, et du type dans lequel la preforme est
maintenue sur le dispositif de transport par un dispositif de prehension,
caractérisé en ce que le dispositif de préhension comporte des grifies de
préhension qui enserrent une face externe du col pour maintenir la
nréforme, et en ce qu’il comporte un noyau interne qui péenetre axialement
a lintérieur du col de telle sorte qu’il préesente une face transversale

inférieure qui, lorsque la preforme est en place sur le dispositif de
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préhension, est située axialement sensiblement au niveau de la limite entre
le col et le corps de ta preforme.

Selon d’autres caractéristiques de l'invention :

- la face transversale inférieure du noyau forme une surface
réfléchissante pour I’'énergie de chauffage fournie par le four ;

- le diametre du noyau est sensiblement égal mais inferieur au
diametre interne du col de la préforme ;

- le noyau se prolonge vers le haut sous la forme d’un radiateur qul
permet de dissiper la chaleur absorbee par le noyau ;

- les griffes de préhension sont réalisées sous la forme d'une cloche

ouverte vers le bas, a lintérieur de laquelle le col de la preforme est

~engagé axialement, la cloche étant pourvue d’une serie de fentes radiales

qui sont réparties angulairement de maniere a delimiter, entre deux fentes
successives, une griffe de préhension deformable radialement de maniere
elastique ;

- la cloche est formée d'une plague transversale supérieure
circulaire depuis laquelle une jupe tubulaire s’étend axialement vers le
bas, le diamétre intérieur de la jupe étant, sur partie au moins de sa
longueur, de diameétre inférieur au diametre externe du col de maniere que
les griffes s’engagent sur le col en le serrant radialement ;

- la cloche est réalisée en matiere plastique ;

- il comporte un ressort circulaire qui entoure la cloche au niveau de
'extrémité inférieure des griffes pour les rappeler radialement vers
'intérieur ;

- le dispositif de préhension est monté a rotation autour de son axe
sur le dispositif de transport lequel porte aussi des moyens d’ejection
permettant de désolidariser la préforme du dispositif de prehension, les
moyens d’éjection sont agencés au-dessus du dispositif de préhension et
comportent au moins un doigt qui s’étend axialement vers le bas, et il est
prévu des moyens de déplacement axial relatif du dispositif de prehension
et des moyens d’éjection de telle sorte que, lors d’'une course relative
d’éjection, le doigt d’éjection vient en appui contre la préforme afin de la
déplacer axialement vers le bas par rapport au dispositif de prehension ;

- le dispositif de préhension est monté mobile axialement sur le
dispositif de transport et les moyens d’éjection sont fixes axialement mais

mobiles en rotation par rapport au dispositif de transport ;
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- lors d’une course relative d’ejection, le doigt d'ejection traverse un
orifice de la plaque supérieure de la cloche de prehension et est regu dans
un évidement aménagé a la péripherie du noyau.

L’invention concerne aussi un four de conditionnement thermique

pour une installation de soufflage de récipients en materiau

thermoplastique, caractéerisé en ce qu’il comporte un dispositif de transport
incorporant I'une quelconque des caracteristiques precedentes.

D’autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront a
la lecture de la description détaillee qui suit, ainsi que dans les dessins

annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue schematique en perspective illustrant un

‘dispositif de préhension et des moyens d’éjection d'une préforme

conformes aux enseignements de l'invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe axiale d’un dispositit de transport
de préforme conforme a l'invention ; et

- la figure 3 est une vue similaire a celle de la figure 2 dans laquelle
le dispositif de transport est illustre apres I'ejection de la preforme.

On a représenté sur la figure 1 un dispositif 10 de préhension d'une
préforme 12. Ce dispositif est destiné a étre porté par un dispositif 14 de
transport de la préforme dont un exemple de réalisation est illustre aux
figures 2 et 3.

Le dispositif de transport est destiné a assurer la circulation de la
préforme 12 a l'intérieur d'un four de conditionnement thermique en vue de
permettre le moulage par étirage-soufflage de la préeforme pour obtenir un
récipient, par exemple un pot ou une bouteille. L'invention trouvera
notamment application dans les installations de soufflage de récipients en
polyéthyléne terephtalate (PET) dans |lesquelles des preformes
préalablement moulées par injection sont alimentéees dans un four de
conditionnement thermique avant d'étre transféerées vers la machine de
soufflage proprement dite.

Dans une telle installation, le four est par exemple pourvu dune
chaine comportant une série de maillons qui sont articulés entre eux et qui
sont pourvus chacun de moyens pour porter une préforme. La chaine
tourne a l'intérieur du four en circuit fermé et il est prévu, en entree de

four, des moyens de chargement de la preforme sur un maillon de
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transport et, en sortie de four, de moyens de dechargement de la
preforme.

Le dispositif de transport au sens de l'invention peut donc prendre la
forme d'un maillon d'une telle chaine, mais il peut aussi étre réalise de
toute autre maniere connue.

Le dispositif 14 de transport est donc apte a faire circuler la
préforme 11 a l'intérieur du four selon une trajectoire determinee, le long
de laquelle la preforme defile devant des moyens de chauffage tels que

des lampes a infrarouge.

Pour assurer une bonne homogéneéité du chauffage du corps de la

préforme, il est connu qu'il est preferable de prevoir que la préforme soit

entrainée en rotation autour de son axe A1 tout au long de son trajet '

devant les moyens de chauffage. A cet effet, le dispositif de prehension 10
de la préforme 12 est porté par un arbre 16 d'axe A1 qui est monte a
rotation autour de l'axe A1 sur une platine 18 du dispositif de transport 14.
| 'arbre 16 porte aussi une roue dentee 20 qui est susceptible de coopérer
avec une crémaillere fixe (non représentee) agencee le long du parcours
de la préeforme 12 dans le four. Ainsi, lorsque la platine 18 suit sa
trajectoire dans le four, la roue 20 engrene avec la cremaillere et provoque
la rotation de l'arbre 16 et donc celle du dispositif de prehension 10.

On le verra par la suite, l'arbre 16 est aussi mobile en translation
selon I'axe A1 par rapport a la platine 18.

Pour la clarté de la description qui suit, on utilisera des notions
telles que haut, bas, inferieur, supérieur, etc.., en reference a Ila
disposition des éléments tels que représentes sur les figures 1 a 3.
Cependant, ces notions ne doivent pas étre interpretées comme éetant des
limitations a la portée de l'invention, d'autant plus que I'on connait des
chaines de transport qui, apres la préhension de la préforme orientee col
en haut, permettent un retournement du maillon de maniere que la
préforme circule col en bas devant les moyens de chauffage, avant d'éetre
retournée de nouveau pour son ejection.

Ainsi, l'arbre 16 porte a son extremite axiale superieure la roue
dentée 20, a son extrémité inférieure le dispositif de préhension 10, et il
comporte un troncon central 22 qui est guidé par deux paliers, inferieur 24

et supérieur 26, de la platine 18.
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Pour la commande des deplacements axiaux de l'arbre 16, il est
prévu une bague de commande 28 qui est solidaire axialement de l|'arbre
16 qui est montée mobile sur I'arbre 16 en rotation autour de I'axe A1. La
bague 28 est monteée sur le trongon central 22 de l'arbre 16. Elle peut donc
se déplacer axialement, avec l'arbre 16, entre les deux paliers 24, 26 mais
elle est immobilisée en rotation autour de l'axe A1 par rapport a la platine
18. La bague 28 porte un galet 30 qui est susceptible de cooperer avec
des rampes inclinée fixes (non représentees) du four pour provoquer le
déplacement de l'arbre 16 entre une position basse illustrée a la figure 2 et
une position haute illustre a la figure 3.

La préforme 12 qui est illustrée sur les figures 2 et 3 presente de

‘maniére classique un corps 32. Dans l'exemple, le corps 32 est

sensiblement tubulaire d'axe A1 et il est fermé a son extrémité inférieure
par un fond 34 sensiblement hemispherique. L'extremite superieure de la
préforme 12 est constituée par un col tubulaire 36 d'axe A1 qui porte sur
sa face externe des moyens permettant la mise en place ulterieure d'un
bouchon, ces moyens étant en |'occurrence constitués de filets 38 qui
forment un pas de vis. En dessous des filets 38, sensiblement a la limite
entre le col 36 et le corps 32 de la préeforme 12, une collerette annulaire 40
qui est en relief radialement vers l'extéerieur. La face inféerieure 42 de cette
collerette 40 est souvent utilisée pour assurer les transferts de la préeforme
12 ou du récipient final. En effet, le col 36 est moule par Injection
directement a sa forme définitive et n'est pas transforme au cours de
'opération de soufflage. De la sorte, la coilerette constitue une surface de
référence permettant une préhension aisee.

Selon un premier aspect de l'invention, le dispositif de prehension 10
porté par l'arbre 16 est prévu pour saisir et maintenir la preforme par
contact avec la face externe du col 36.

A cet effet, le dispositif de préhension 16 comporte une cloche de
nréhension 44 qui présente une plaque supérieure 45 circulaire et une jupe
cylindrique 46 qui s'étend axialement vers le bas depuis le bord
périphérique de la plagque 45. La cloche 44 definit donc un espace
cylindrique ouvert vers le bas, le bord inférieur de la jupe 46 etant pourvu

d'un chanfrein intérieur 48 pour faciliter I'engagement du col de la

préeforme dans ledit espace.
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La cloche 44 est fendue radialement par six fentes 50 reparties
angulairement autour de I'axe A1. Bien entendu, le nombre de fentes n'est
gu’indicatif. Chaque fente 50 s'étend radialement sur environ le tiers
externe de la plaque 45 et axialement sur toute la hauteur de la jupe 46.
Ainsi, entre deux fentes 50, il est délimité une griffe 52 deformable
élastiquement, dont I'extrémité libre, formée par le bord inferieur de la jupe
46, peut se déplacer radialement par rapport a lI'axe A1.

Ainsi, la cloche 44 est destinée a venir s'abaisser axialement pour
entourer le col 36 de la préforme, les griffes 52 venant enserrer
élastiquement la face externe du col. On peut voir que la face interne de

'extrémité libre des griffes 52 est lisse, de sorte que la preforme 12 est

saisie et maintenue par simple serrage radial. En 'occurrence, les griffes

52 saisissent donc la préforme en coopérant avec le sommet des filets 38.

La cloche 44 est par exemple réalisée en un materiau plastique de
type polyacetal. Dans ce cas, pour renforcer l'effort de serrage, on peut
prévoir un ressort annulaire 54 qui enserre la cloche 44 au niveau du bord
inférieur de la jupe 46 pour forcer l'extrémité libre des griffes 52
radialement vers !'intérieur. Dans l'exemple propose, e ressort 54 est regu
dans une gorge circulaire formée sur la face externe de la jupe 46, au
niveau de son bord inferieur.

Les griffes de préhension telles qu’elles viennent d’étre decrites ne
représentent qu’un mode préféré de reéalisation de l'invention. En efiet, on
peut envisager que les moyens qui permettent d’agripper la preforme par
la surface externe du col soient réalisés differemment. On peut notamment
les réaliser sous la forme d’une pince a griffes articulées, ou sous la forme
d’un mandrin a mors concentriques.

Dans le dispositif de transport 14 qui est illustre, le mouvement de
"descente” de l'arbre 16 et du dispositif de préhension 10 est provoque par
un ressort de compression 56 qui est agencé autour de l'arbre, en appul
vers le haut contre le palier supérieur 26 et vers le bas contre la bague de
commande 28. Le galet 30 a essentieliement pour réle d'assurer la
‘“remontée" de l'arbre 16, a l'encontre de l'action du ressort 56. |l peut
aussi étre utilisé pour réguler la vitesse du mouvement de descente de

'arbre 16 imposé par I'arbre 16, par exemple en cooperant avec une rampe

profilee.
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Lors du chargement de la préforme 12, celle-ci est amenée sous le
dispositif de transport 14 dans lequel le dispositif de prehension 10 est en
position haute. La préforme est alors par exemple en apput vers le bas sur
des rails de guidage par l'intermédiaire de sa collerette 40. Lorsque le
ressort 56 sollicite l'arbre 16 vers le bas, la cloche 44 s'engage sur le col
36 de la préforme jusqu'a ce qu'un rebord annulaire interne 58, formeé sur
la face interne de la jupe 46, vienne en appui contre le bord supérieur 60
du col 36. Ainsi, lorsque la préforme 12 est saisie, sa position axiale est
définie avec précision.

Selon un deuxieme aspect de l'invention, le dispositif de préhension

14 comporte des moyens pour limiter ['echauffement du col 36, ces moyens

étant constitués par un noyau interne 62 qui est solidaire de la cloche 44,

qui est disposé a l'intérieur de l'espace qu'elle deélimite, et qui est prevu
pour étre recu a l'intérieur du col 36 de la preforme. Selon l'invention, |
présente une face inférieure transversale 64 qui est perpendiculaire a l'axe
A1 et qui se trouve agencee, lorsque la preforme est en place sur ie
dispositif de préhension, sensiblement au niveau de la limite entre le col
36 et le corps de la préforme. En l'occurrence, la face inferieure 64 est
agencée au méme niveau que le bord inférieur de la jupe 46 de la cloche
44 et que la collerette 40 de la preforme 12.

Dans I'exemple proposé, le noyau 62 presente une forme telle qu'il
épouse au plus pres la face interne du col 36, sans toutefois venir au
contact de celle-ci. Cependant, on comprendra que la premiere fonction
essentielle du noyvau est de former un obstacie aux rayonnements. |l
pourrait donc étre constitué d’'une simple tige axiale portant a son
extrémité inférieure une plagque transversale.

De préférence, la face transversale inferieure du noyau 62 est apte a
réfléchir les rayonnements incidents. Toutefois, dans certaines
applications, on peut prévoir au contraire que le noyau soit prévu pour
absorber ces rayonnements au moins partiellement et qu’il soit prévu de
moyens pour évacuer l’'énergie ainsi emmagasinée.

Dans Il'exemple proposé, la face transversale inferieure 64 est
réalisée sous la forme d'un réflecteur rapportiée dont la face tournee vers le
bas est polie pour augmenter son pouvoir de reflexion. Cependant, la face

intérieure pourrait aussi faire partie integrante du corps du noyau. A titre
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d'exemple, le réflecteur et le corps du noyau sont réalises tous les deux en
aluminium, pour en limiter le poids.

Selon un autre aspect de l'invention, le corps du noyau 62 est muni
d'ailettes 66 pour faciliter la dissipation de la chaleur qui est absorbee par
la face inférieure 64 en dépit de son caractere réfléchissant. Selon
'’exemple proposeé, ces ailettes 66 s’etendent dans des plans
perpendiculaires a 'axe A1 et elles sont séparées axialement l'une de
I'autre par des gorges annulaires 68 d'axe A1 qui s'etendent radialement
vers l'intérieur sur plus de la moitié du rayon du noyau 68, depuis la
périphérie externe de celui-ci.

Pour évacuer la chaleur au niveau des ailettes 66, les griffes 52 sont

"munies de fenétres 70 qui sont découpées dans la jupe tubulaire 46 et qui

permettent d'organiser une circulation d'air entre les ailettes.

Avantageusement, on utilisera pour cela le dispositif de circulation
d’air dont est généralement muni un four de ce type pour assurer le
refroidissement des lampes a infrarouges. Une partie du flux d'air du
systeme de ventilation du four est alors canalisée pour assurer le
refroidissement du noyau de chacun des dispositifs de transport.

Un exemple d'un tel systéme de ventilation est décrit dans le
document FR-A-2.561.986. Dans un tel systéme, il est créé dans le four
une dépression de maniere a faire entrer de l'air frais dans le four au
travers de l'ouverture délimitée par les rampes de protection qui evitent
que les rayonnements n'atteignent la face externe du col. Aussi, dans ce
systéme, l'air frais aspiré vers le four tend a circuler autour du col des
nréformes et pourra donc, grace au dispositif selon l'invention, participer
au refroidissement du noyau 62.

Toutefois, on peut aussi prévoir de disposer, le long du parcours
suivi par les préformes dans le four, des buses de projection d'air frais
dirigées spécifiquement vers le dispositif de préhension 10 de chacun des
maillons de transport.

Le noyau 62 permet donc d'éviter que les rayonnements qui
pénétrent a l'intérieur de la préforme puissent venir frapper le col. Au
contraire, la face inférieure 64 tend a les réfléchir. De plus, en assurant le
refroidissement du noyau, on évite que sa température s'éleve au point
qu'il serait susceptible de chauffer le col. Ce risque est d'autant plus grand

que le diameétre du col est eleve, méme s'il faut noter que le noyau, n'etant
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pas en contact avec la preforme, ne peut chauffer le col que par
convection ou par rayonnement, mais pas par conduction.

Par ailleurs, le dispositif 14 de transport de préformes selon
I'invention comporte des moyens qui permettent, en sortie de four,
d'éjecter une préforme qui est maintenue par le dispositif de préhension.

A cet effet, il est prevu un dispositif d'éjection qui comporte une
couronne 72 qui est munie de trois doigts cylindriques 78 répartis a 120°
sur un cercle dont le diametre est sensiblement identique, mais legerement
inférieur, au diameétre du col de la préforme. Les doigts 78 s'étendent
axialement vers le bas et ils traversent ainsi des orifices 80 amenages

dans la plague supérieure 45 de la cloche 44 et ils sont partiellement regus

~dans des évidements 82 formés dans la face périphérique du noyau. La

couronne 72 qui porte les doigts 78 est montéee a rotation autour de l'axe
A1, grdce a un roulement a bille 74, sur un support 76 lui-méme fixée au
palier inférieur 24 de la platine 18. Le dispositif d’éjection est donc fixe
axialement par rapport a la platine 18.

Lorsque l'arbre 16 et le dispositif de préhension 10 sont en position
basse tels qu'illustrés a la figure 2, l'extremite inferieure des doigts 78 est
agencée au-dessus du niveau du rebord 58 de la jupe 46 qui forme une
butée pour le col 36 de la préforme. Aussi, les doigts 78 n'interferent alors
pas avec la preforme. .

Au contraire, lorsque le galet 30 provoque la remontée du dispositif
de préhension, et donc de la préforme, le bord supérieur 60 du col de la
préforme vient au contact des doigts 78 qui sont fixes axialement. De la
sorte, le dispositif de préhension continue de remonter, mais pas la
préforme, jusqu'a ce que le col 36 échappe des griffes 52, la preforme se
trouvant alors libérée comme on peut le voir a la figure 3.

On remarquera que les doigts 78 restent constamment engages a
I'intérieur des orifices 80 de la cloche 44 et des évidements 82 du noyau
62. Aussi, il est important que la couronne 72 qui les porte soit mobile en
rotation pour ne pas qu'ils s'opposent a la rotation du dispositif de
prehension.

Avantageusement, le dispositif de préhension est monte sur l'arbre
16 par un dispositif a baionnette connu par ailleurs. Le dispositif de
préhension comporte ainsi une ame 84 dont une partie supéerieure forme un

culot a baionnette destiné a etre reg¢u dans une doullle correspondante
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formée a l'extrémité inférieure de l'arbre 16, et dont une partie inferieure,
munie d'un épaulement 86, permet le montage par empilement axial d'un
cdne d'appui 88, de la cloche 44 et du noyau 62. Une vis 90 d'axe A1, dont
la téte prend appui contre la face inferieure de I'ame 84, est vissée vers le
haut dans la partie inférieure de 'ame 84.

L 'empilage axial est tel que le noyau 62 est en appui contre la
plaque supérieure 45 de la cloche 44, laquelle est a son tour en appui, par

'intermédiaire du cone 88, contre l'epaulement 86.

Au contraire, le noyau 62 est centre selon 'axe A1 directement sur la
partie inférieure de I'ame 84 et la cloche 44 est centree sur le noyau. Par

ailleurs, la cloche 44 et le noyau 62 sont indexés angulairement l'un par

“rapport a l'autre par un pion 92 qui permet de s'assurer que les orifices 80

de la cloche 44 sont alignés avec les evidements 82 du noyau 62.

On notera que le montage a baionnette du dispositif de préhension
10 permet d’en effectuer le montage et le demontage de maniere tres
rapide. Cela permet de prévoir un changement du type des préformes
traitées dans le four, notamment lorsque |I'on souhaite pouvoir traiter, avec
le méme four, des préformes présentant des diamétres de col differents.
Or, lors d'un tel changement, il faut changer tous les dispositifs de
préhension de la chaine de transport, ce qui peut représenter plus de deux
cents unités. On congoit donc aisément l'intérét d’une possibilite de
montage/démontage rapide du dispositif de prehension. Dans e méme but,
on peut voir sur les figures 2 et 3 que le dispositif d’éjection presente un

support 76 qui est fixé sur la platine 18 par simple emboitement elastique.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de transport d’une preforme dans le four de
conditionnement thermique d’une installation de soufflage de recipients en
matériau thermoplastique, du type dans lequel la preforme (12) est
obtenue par moulage par injection et comporte, a une extrémite axiale
supérieure de son corps (32), un col tubulaire (36) qui est Injecte
directement a sa forme définitive, et du type dans lequel la preforme (12)

est maintenue sur le dispositif de transport (14) par un dispositif de

préhension (10) comportant des griffes de prehension (52) qui enserrent

une face externe du col (36) pour maintenir la préforme (12),

caractérise en ce que le dispositif de prehension (10) comporte un
noyau interne (62) qui pénetre axialement a l'interieur du col (36) de telle
sorte qu’il présente une face transversale inferieure (64) qui, lorsque la
préforme (12) est en place sur le dispositif de préhension (10), est situee
axialement sensiblement au niveau de la limite entre le col (36) et le corps
(32) de la préforme (12), et en ce que la face transversale inferieure (64)
du noyau (62) forme une surface réflechissante pour ['eénergie de

chauffage fournie par le four.

2. Dispositif de transport selon la revendication 1, caracterise en ce
que le diameétre du noyau (62) est sensiblement égal mais inferieur au

diametre interne du col (36) de la preforme (12).

3. Dispositif de transport selon l'une quelcongque des revendications
précédentes, caractérise en ce que le noyau (62) se prolonge vers le haut

sous la forme d’'un radiateur (66, 68) qui permet de dissiper la chaleur

absorbée par ie noyau (62).

4. Dispositif de transport selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les griffes de prehension (52) sont
réalisées sous la forme d’une cloche (44) ouverte vers le bas, a l'interieur
de laquelle le col (36) de la preforme (12) est engage axialement, la cloche

(44) étant pourvue d’une serie de fentes radiales (50) qui sont réparties

>
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angulairement de maniere a délimiter, entre deux fentes successives, une

griffe de préhension (52) déformable radialement de maniere elastique.

5. Dispositif de transport selon la revendication 4, caractérise en ce
que la cloche (44) est formée d’une plaque transversale supérieure (49)
circulaire depuis laquelle une jupe tubulaire (46) s’étend axialement vers le
bas, le diamétre intérieur de la jupe (46) étant, sur partie au moins de sa
longueur, de diametre inférieur au diametre externe du col (36) de maniere

que les griffes (52) s’engagent sur le col (36) en le serrant radialement.

6. Dispositif de transport selon 'une des revendications 4 ou 59,

‘caractérisé en ce que la cloche (44) est realisée en matiere plastique.

7. Dispositif de transport selon l'une quelconque des revendications
4 a 6, caractérisé en ce qu’'il comporte un ressort circulaire (54) qui
entoure la cloche (44) au niveau de |'extrémité inférieure des griffes (52)

pour les rappeler radialement vers l'interieur.

8. Dispositif de transport selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le dispositif de prehension (10) est
monté a rotation autour de son axe (A1) sur le dispositif de transport (14,
18), lequel porte aussi des moyens d’éjection permettant de desolidariser
la préforme (12) du dispositif de préhension (10), en ce que les moyens
d’éjection sont agencés au-dessus du dispositif de prehension (10) et
comportent au moins un doigt (78) qui s’étend axialement vers le bas, et
en ce qu’il est prévu des moyens (16, 28, 30) de déplacement axial relatif
du dispositif de préhension (10) et des moyens d’éjection (78) de telle
sorte que, lors d’une course relative d’éjection, le doigt d’ejection (78)
vient en appui contre la préforme (12) afin de la deplacer axialement vers

le bas par rapport au dispositif de préehension (10).

9. Dispositif de transport selon la revendication 8, caractérise en ce
que le dispositif de préhension (10) est monté mobile axialement sur le
dispositif de transport (14, 18) et en ce que les moyens d’ejection (78)
sont fixes axialement mais mobiles en rotation par rapport au dispositif de

transport (14, 18).

-
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10. Dispositif de transport selon l'une des revendications 8 ou 9
prise en combinaison avec la revendication 5, caracterisé en ce que, lors
d’une course relative d’éjection, le doigt d’éjection (78) traverse un orifice
(80) de la plaque supérieure (45) de la cloche de prehension (44) et est

recu dans un évidement (82) amenage a la peripherie du noyau (62).

11. Four de conditionnement thermique pour une installation de
soufflage de récipients en matériau thermoplastique, caractérise en ce
qu’il comporte un dispositif de transport conforme a 'une quelconque des

revendications précédentes.
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