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La présente invention concerne un hatelet et son
procédé de fabrication c'ést-d-dire un é1ément de déco-
ration de plats cuisinés et notamment de gibier, élément
du type comprenant une tige en bois ou similaire et une
volute en papier ou similaire.

Actuellement les volutes sont réalisées & partir de
bandes dans lesquelles sont découpées des fentes orientées
perpendiculairement & 1'axe longitudinal de la bande avec V
ménagement de deux bordures pleines transversales collées
1t'une 4 l'autre. Aprds collage de leurs bordures, les
bandes sont enroulées en hélice et collées sur leurs tiges.

Pour que,lors de l'enroulement d'une bande sur une
tige,sa volute s'épanouisse, il est nécessaire de décaler
longitudinalement et angulairement ses deux bordures, lors
de leur collage l'une & l'autre, ce qui exclut toute possi-
bilité de mécanisation de la fabrication de ces hatelets

*

qui sont toujours faits & la main.

La présente invention vis i remédier & tel incon-
vénient. A cet effet, le procédé qu'elle concerne consiste
3 découper les fentes dans la bande de maniére gu'elles
forment avec son axe longitudinal, un angle compris entre
30° et 60°, & ménager deux bordures de pleines largeurs
différentes de telle sorte gu'aprés leur asseﬁblage bord
A bord et sans décalage longitudinal, par collage, soudage
ou similaire, les extrémités de fentes correspondant 3
1'une des bordures soient décalées par rapport 3 leurs
extrémités correspondant & l'autre bordure tandis que les
extrémités d'une m@me fente sont décalées par rapport a
1tautre et i enrouler cette volute sur la tige support,
en présentant, contre cette derniére, sa bordure la plus
large et de telle maniére que les bordé libres assemblés
des deux bordures forment avec l'axe longitudinal de la
tige un angle trés faible compris entre 0 et 15°.

De préférence, on prévoit pour la bordure la plus
large une prolongement compensant son décalage avec
1textrémité correspondante de la bordure la moins large,

de manidre i permettre l'assemblage bord a bord des deux
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2
bordures sans décalage longitudinal et améliorant la
fixation de la volute sur la tige.

De toute fagon, l'invention sera bien comprise a
1'aide de 1a description qui suit en référence au dessin
schématique annexé représentant 3 titre non limitatif une
forme dtexécution de ce hatelets:

Figure 1 est une vue i plat de la bande préparée en
vue de former la volute du hatelet ;

Figure 2 montre le mode de fixation de la bande de
figure 1 3 la tige du hatelet ;

Figure 3 montre le hatelet selon 1tinvention.

Comme indiqué précédemment, un hatelet est wn
article de décoration de plats cuisinég comportant une
tige sur laquelle est fix8e une volutehilicoldale réali-
sée A partir d'une bande généralement en papier.

La figure 1 montre cette bande 2 de papier préparée
selon le procédé de 1l'invention. Comme le montre le dessin,
les bords transversaux de cette bande sont découpés en
oblique ctest-id-dire qu'ils forment avec ses bords lon-
gitudinaux un angle 3 compris entre 30 et 60*, Dans cet
exemple 1'angle 3 est d'environ 45°. En outre les fentes 4

‘décoppées dans la bande 2 le sont avec la méme inclinaison

par rapport aux bords longitudinaux de ladite bande.

Enfin aux extrémités des fentes & sont ménagées deux
bordures pleines longitudinales respectivement 5 et.g

de largeurs différentes.Dans 1l'exemple illustré sur le
dessin, c'est la bordure longitudinale 5 qui est la plus
large. Il en résulte que lorsque la bordure'é est rabattue
et fixée sur la bordure 5 par collage soudage ou autre,
les extrémités des fentes % lui correspondant sont
décalbes par rapport aux extrémités de ces mémes fentes
correspondant 3 la bordure 5,comme cela est visible sur
la figure 2. BEn outre, 1l'inclinaison pfécitée des fentes par
rapport au bord de la bande 2 a pour effet que les
bordures 5 et é.peuvent 8tre assemblées l'une a 1tautre
sans aucun décalage longitudinal. Cette disposition

permet donc un assemblage bord & bord tel qu'illustré
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sur la figure 2, de telle sorte que cette opératiom pout
facilement &tre mécanisée.

Par la cuite, il suffit de présemter la bande 2
telle que prépavée, comme illustré sur la figurc 2 & la
tige 7 du hatelet de maniére que le berd libro commun do
ses bordures longitudinales 5 et é,fa@@@9 avee l'axe de la
dite tige, un angle 8 trés potit c¢lest-d-dire de 1'ordroe
de O 4 15° ot de l'enrouler cur ladite tige, ce qui a
pour offet d'épancuir automatiquoment la volute formée
par cette bande 2 comme illusteréd sur la figure 3.

Comme on le voit, le procédé de 1i'inventiom, grice
a une prépavation judicieuse de la bande 2, a pour effet
de simplifier les opérations de'moniag@ du hatelet et par
conséquent de rendre tout & fait possible la méecamisation
de sa fabrication.

Comme cela ressort du dessin la bordure ?leine‘g
de la bande 2 est munie d'un prolongement 5a qui mn'est
prévu gue pour permettre d'améliorer la fixgticn de la
volute formée par la bande 2 A& la tige 7 du hatelet,
ce prolongement venant s'emrouler sur le hatelet i la
base de la volute c'est-a-dire em 9 sur la figure 3.

Comme il va de soi et comme il ressort de ce qpi
précédg l'invention ne se limite pas 3 ce hatelet ni
au seul mode de mise en oeuvre de son procédé de fabri-
cation qui a été décrit ci-dessus & titre d'exemple non
limitatif. Elle en embrasse au contraire toutes les

variantes de réalisation.
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- REVENDICATIONS -

1. - Procédé de fabrication d'un hatelet, c'est-a-

dire, d'un élément de décoration de plats cuisinés du
type comprenant une tige en bois ou similaire et une volu-~
te réalisée 3 partir d'au moins une bande en papier ou
similaire dans laquelle sont découpées des fentes trans-
versales avec ménagement de deux bordures longitudinales
pleines, caractérisé en ce qu'il consiste 3 découper les
fentes (4) dans la bande (2) de manidre qu'elles forment
avec son axe longitudinal, un angle (3) compris entre
30° et 60°, 4 ménager deux bordures pleines (5 et 6) de

largeurs différentes de telle sorte qu'aprés leur assem-

" blage bord 4 bord et sans décalage longitudinal, par

collage, soudage ou similaire, les extrémités de fentes
(%) correspondant & 1l'une des bordures soient décalées
par rapport a leurs extrémités correspondant i 1'autre
bordure, tandis que les extrémités d'une méme fente (4)
sont décalées par rapport 4 l1l'autre et 3 enrouler cette

volute sur la tige support (7) en présentant contre cette

" derniére sa bordure la plus large (5) et de telle manié-

re que les bords libres assemblés des deux bordures
(5 et 6) forment avec 1'axe longitudinal de la tige (7)
un angle (8) trés faible compris entre O et 15°.

2. - Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il est prévu pour la bordure la plus large (5)
un prolongement comprenant son décalage avec 1l'extrémité
correspondante de la bordure la moins large (6) de
maniére a permettre l'assemblage bord 3 Bord des deux
bordures sans décalage longitudinal et améliorant la
fixation de la volute sur la tige (7).

3. - A titre de produit industriel mouveau, hatelet
caractérisé en ce du'il est réalisé par mise en oeuvre
du procédé selon la revendication 1 ou la revendication
2.
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