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Maskaraharja - Mascaraborste

Keksint6 koskee yleisesti maskaraharjoja ja erityisesti sellaisia harjoja, joiden ydin-
osa taivutetaan niin, ettd se muodostaa sdilién, joka sisdltdd ripsivdrin tai muun tah-
namaisen tuotteen ja siirtdd timén tuotteen silméaripsiin.

Yleistd tyyppid oleva maskaraharja tunnetaan esimerkiksi asiakirjojen GB-A-
2 174 895 ja DE-A-42 05 935 perusteella. Néissi tekniikan tason mukaisissa maska-
raharjoissa ydinosan kaarevuus on sellainen, etti ydinosan taivutetut alueet sailyvit
vilittomisti ja tiiviisti toisissaan antaen vaikutelman olennaisesti tavanomaisesta
maskaraharjasta. Néiden tekniikan tason ratkaisujen mukaan taivutuksen tarkoituk-
sena on, ettd harjakset tyOntyvit kaarevassa osuudessa toisissan pysyvien ytimen
osien akselin suuntaisessa pidentymissd, jolloin muodostuu siveltimen kaltainen
osuus, joka varmistaa ripsivérin levityksen ripsien ddrialueille.

Maskaraharjojen olennaisena vaikeutena on, ettd harjasten sijoittelun tulee olla sel-
lainen, ettd ne takaavat ripsiviérin tasaisen levityksen ja ripsien erottamisen toisistaan
ripsid kammattaessa. Tdtd varten on yleisesti tunnettua varustaa maskaraharjat eri
pituisin ja jaykkyydeltdan erilaisin harjaksin tai jarjestdad harjaan erilaisia osuuksia,
joiden tarkoituksena on yhtdiltd vérin levitys ja toisaalta ripsien kampaaminen.

Toinen yleinen timén tyyppisiin maskaraharjoihin liittyvd ongelma on nesteen siirto
ripsivirin sdiliosti ripsiin. Tatd varten maskaraharjan tulee kyetd vastaanottamaan ja
varastoimaan neste. Yhtdilt4 timén tekee kukin yksittdinen siie tai harjas. Téllaisen
tuloksen saamiseksi on yleisesti tunnettua, ettd siikeet muotoillaan esimerkiksi on-
toiksi, ulkopuolisen kapillaariuran omaaviksi sdikeiksi tai ettd yksittdisten saikeiden
pinnan rakennetta muutetaan tai laajennetaan jollain muulla tavoin. Varastointika-
pasiteettia on lisdksi saatavissa yksittdisten siikeiden viliin jaavistd tiloista, minne
ripsivérid jad pintajénnityksen johdosta.

Myos harjasten kirkien jakaantumisella pitkin harjan vaipan kaarta on merkitysta.
Kun aiemmin pidettiin parempana, ettd kirjet levittyvat spiraalimaisesti, on viime
aikoina pyritty saamaan kirkien jakaantuminen ainakin osittain mahdollisimman ta-
saiseksi ja on esitetty, ettd timd tavoite saavutettaisiin ontoilla saikeilla tai liimattuja
sidikeenosia kisittavilld sidikeilld, jotka kisitelldadn liuottimella harjan valmistuksen
jélkeen, jolloin sdieosuudet liukenevat ja tuloksena on hyvin hienoja, toisistaan ero-
tettuja sdieosuuksia, jotka jakaantuvat tasaisesti yli pinnan.
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Lopuksi maskaraharjojen rakenteessa on otettava huomioon, ettd kayttdjilli on pal-
jon yksilollisid pyyntdjd ja toiveita, jotka johtuvat erilaisesta kulutuksesta ja eri-
tyyppisisté silméripsistd. On jopa yleisesti tunnettua, ettd yksilollistd kdyttod ajatel-
len valmistetaan applikaattoreita, joiden avulla yksilollisesti soveltuvaa maskaraa
levitetddn sdddettdvien aksiaalisten jannitteiden vilitykselld vastaavan mekanismin
avulla.

Keksinnoén kohteena on siten maskaraharja, jossa maskaran siirtdmiseen tarkoitetut
ominaisuudet ovat optimaaliset, jonka ulkonéks on houkutteleva ja ettd harja voi-
daan sovittaa kayttdjan yksilollisten toiveiden mukaiseksi.

Keksinnén mukaan tdmi tavoite saavutetaan niin, etti toisiinsa kiedotuista metalli-
langoista muodostuva maskaraharjan ydinosa taivutetaan niin, ettd se muodostaa ai-
nakin yhden renkaan tai silmukan muotoisen kokonaisuuden. On edullista, etti tai-
vutetun ydinosan péit yhtyvit muodostaen varren.

Vihintddn yhdelld renkaan tai silmukan muotoisella kokonaisuudella parannetaan
siirtdimisominaisuuksia, koska maskaranesteen pintajénnityksen johdosta rengas tai
silmukka muodostaa séilién, jonka avulla suurehkoja ripsivarimaéria voidaan siirtda.
Lisdksi tdllainen silmd mahdollistaa harjan muodon jonkinasteisen muutoksen, jol-
loin kdyttdjd voi ulkopuolisella puristuksella sddtda tai korjata ominaismuodon toi-
veitaan vastaavaksi. Lisdksi tillainen silmukan muotoinen rakenne aikaansaa luon-
nostaan poikkeaman lieriomaéisestd kotelon kaarteesta, jolloin vastaavan pyyhkimen
tai kaapimen kanssa yhteisty6ssd voidaan harjaan saada alueita, joilla maskaraa on
enemmén tai vihemmin. Jos esimerkiksi kaapimen poikkileikkaus on pyodred ja
maskaraharjan kotelon kaarteen poikkileikkaus ovaalinmuotoinen, kaavintavaikutus
on voimakkaampi soikion sukkulapdissd kuin kuin soikion vihemmén kayrillid alu-
eilla.

Edella esitetystd kdy ilmi, ettd keksinnon mukaisella harjalla voidaan paitsi selvisti
parantaa yleisesti tunnettujen maskaraharjojen siirto-ominaisuuksia mutta samalla se
my®s auttaa luomaan kiistattoman selvan ulkondén, johon liittyy useita vaihtelu-
mahdollisuuksia kayttdjan yksilollisten tarpeiden mukaan.

Keksinnén mukaisen maskaraharjan valmistus voi tapahtua tavallisen tapaan, ja
vasta suoran ydinosan kasittdvin harjaosan valmistuksen jilkeen tapahtuu taivutus ja
ydinosan vapaiden piiden keskindinen kiinnittiminen niin, ettdi muodostuu silmuk-
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ka. Silmukan muotoisen kokonaisuuden muotoilua varten ydinosaa voidaan taivuttaa
noin 180°. On edullista, ettd metallilangan ldpimitta on noin 0,25 - 1,25 mm.

Harjasten lukuméird metallilangan kierrettd kohden voi olla noin 5 - 60 harjasta;
edullisesti harjaksia on yli 50. Harjakset voivat olla luonnonkuitua tai muovikuitua
ja poikkileikkaukseltaan pyoreitd, ei-pyoreitd tai onttoja. Muovikuituja kiytettiessa
materiaalina voi olla polyamidi, polyesteri tai polyakryli ja kuitujen ldpimitta voi
olla noin 0,05 - 0,35 mm.

Erdidssd vathtoehtoisessa suoritusmuodossa ainakin harjasten yksi paéd halkaistaan
mekaanisesti mekaanisella tai kemiallisella kasittelylla kuten timén liitteend olevas-
sa US-patentissa 5.133.590 selitetdan.

Mikili kidytetddn harjaksia, joissa lierioméisen ulkomuodon sijasta on vaihteleva
lapimitta, ldpimitan suhteen vaihteleva ulkomuoto tai ldpimitan suhteen ei-pydred
ulkomuoto, on mahdollista jarjestdd harjasten ympirille teoreettinen lieridméiinen
vaippa, ndin maaraytyvin ldpimitan vaihdellessa noin vililld .05 - .10 mm.

Keksinnén puitteissa ainakin yksi renkaan tai silmukan muotoinen kokonaisuus voi
olla paitsi soikea, pisaramainen tai pyored myds jokseenkin suorakulmainen. Vath-
toehtoisesti pitkdnomaisen, silmukkamaisen ulkomuodon omaava harja voidaan
kiertad edelleen niin, ettd muodostuu kahdeksikon muotoinen kokonaisuus, jossa on
kaksi tai useampia renkaita tai silmukoita.

Eriddssa vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa harja muodostetaan yhdistdméllda monta
silmukan muotoista ydinosaa. Tami suoritusmuoto on erityisen edullinen silloin kun
ydinosat muotoillaan metallilangasta, jonka ldpimitta on erityisen pieni, esimerkiksi
noin 0,25 mm. Ydinosien vapaat pait liitetddn sen jédlkeen toisiinsa varren muodos-
tamiseksi.

Erds edullinen tdmén keksinnén suoritusmuoto kisittdd harjaksia, jotka tyontyvét ai-
nakin yhden renkaan tai silmukan muotoisen kokonaisuuden sisdpuolelle ja ne erote-
taan toisistaan ainakin ryhmittdin niin, ettd sisdpuolelle muodostuu ontelo tai avoin
sailid, jota harjasten paat ymparoivat. Vaihtoehtoisesti sisddnpdin tyontyvit harjak-
set voivat ainakin koskettaa toisiaan ja mahdollisesti lomittua, jolloin harjakset
tayttavat koko séilion.
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Keksinndn erddssd vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa harjakset leikataan ennen
ydinosan taivutusta erityisesti niin, ettd harjaksen pintaan muodostuu pitkittdisia tai
poikittaisia uurteita tai ettd vaipan kaaresta tulee kierteinen. Harjakset voidaan sil-
mukan taivutettavissa osissa vanuttaa, jolloin harjasten tiiviys mutkakohdissa vihe-
nee. Tassd suhteessa on Katsottava, ettd harjakset ovat hyvin tiiviind voimakkaam-
min taivutettujen osuuksien mutkassa. Haluttaessa suoritettu vanutus voidaan saattaa
tehottomaksi tiivistdmalla harjakset.

Vaihtoehtoisesti harjakset voidaan vanuttaa ydinosan taivutuksen jidlkeen. Mikéli
esimerkiksi silmukan mallisen kokonaisuuden poikkileikkaus on jokseenkin suora-
kulmainen, harjakset voidaan vanuttamalla tasoittaa niin, ettd lopullinen &ériviiva on
olennaisesti lieriomédinen. On my6s mahdollista jarjestdd silmukan mallisen koko-
naisuuden poikkileikkaus ldhestulkoon suorakulmaiseksi ja vanuttaa harjakset niin,
ettd harjasten lopullinen &driviiva on olennaisesti kiertolitkkeessdé symmetrinen,
ydinosat ovat epakeskisid ja syntyy lyhyiden, jaykempien sdikeiden osuus ja pitem-
pien ja pechmeédmpien saikeiden osuuksia.

Keksinnén muita yksityiskohtia kiy ilmi alla seuraavasta, edullisia suoritusmuotoja
piirrosten avulla kuvailevista selityksesta.

Lyhyt kuvaus piirroksista
Kuvio 1 on perspektiivikuva yleisesti tunnetusta maskaraharjasta;
kuviossa 2 havainnollistetaan mainitunlaisen maskaraharjan valmistus;

kuvio 3 on suurennetussa mittakaavassa esitetty perspektiivikuva maskaraharjan
ydinosan muodostavista kierteisti,

kuvio 4 on suurennetussa mittakaavassa esitetty tasokuva harjaksesta tai siikeesti;

kuviot 5 - 12 ovat tasokuvia keksinnén mukaisen maskaraharjan eri suoritusmuo-
doista;

kuvioissa 13a ja 13 b havainnollistetaan edelleen erds keksinnén suoritusmuoto,
kuvion 13a ollessa tasokuva harjasta ja kuvion 13b esittdessd poikkileikkauksen
ydinosasta ja harjaksista suurennetussa mittakaavassa;
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kuvioissa 14a ja 14b havainnollistetaan edelleen erds keksinnén suoritusmuoto, ku-
vion 14a ollessa tasokuva harjasta ja kuvion 14 b esittdessd poikkileikkauksen har-
jaksista suurennetussa mittakaavassa,

kuvioissa 15a ja 15b havainnollistetaan edelleen erds keksinndn suoritusmuoto, ku-
vion 15a ollessa tasokuva harjasta ja kuvion 15b esittdessd poikkileikkauksen
ydinosasta ja harjaksista suurennetussa mittakaavassa;

kuvioissa 16a ja 16b havainnollistetaan edelleen erids keksinnon suoritusmuoto, ku-
vion 16a ollessa tasokuva harjasta ja kuvion 16b esittdessd poikkileikkauksen
ydinosasta ja harjaksista suurennetussa mittakaavassa, ja

kuvio 17 on perspektiivikuva maskarasiiliostd, joka on tarkoitettu kaytettavaksi ta-
min keksinnén mukaisen harjan kanssa.

Kuviossa 1 niakyvi yleisesti tunnettua tyyppid oleva maskaraharja késittdd varren 1,
johon on kiinnitetty kaksi toisiinsa kiedottua metallilankaosuutta 2. Kuten néhdéén
kuviosta 2, harjassdikeet 3 sijoitetaan kahden metallilankaosuuden 2 viliin ja kiinni-
tetddn sen jilkeen paikoilleen kierretyilld metallilankaosuuksilla 2, kuten kdy ilmi
kuviosta 3. Harjaksiin 4 voidaan kdyttdd monia erilaisia kuituja sen mukaan, millai-
sia ominaisuuksia lopulliseen harjaan halutaan. Kuvioissa 3 ja 4 esitetysséd suoritus-
muodossa on kaytetty niin kutsuttuja bico-harjaskuituja. Naméa harjakset tehdidn
kemiallisella kasittelylld koaguloiduista sdikeistd 3 , jotka erotetaan yksittéisiksi
harjaksiksi 4. Néiden harjasten valmistusmenetelmé esitetdin US-patentissa

5.133.590, joka sisdltyy tahén liitteend.

Toisiinsa kiedotuista metallilankaosuuksista 2 muodostuu ydinosa 5 ja kuten tuon-
nempana selitetddn ja kuvioissa 5 - 16b esitetdin, ydinosa 5 taivutetaan renkaan tai
silmukan muotoiseksi ja ydinosan vapaat padt kiinnitetddn toisiinsa silmukan ldpi
pujottamalla (mitd ei piirroksessa esitetd) niin, ettd ne muodostavat varren 6.
Ydinosan 5 kiedottujen metallilankojen vilissd olevat harjakset ojentuvat ydinosasta
kaikkiin suuntiin ja tuottavat harjasvaipan 8, joka esitetddn kuvioissa 5 - 12. Kukin
piirroksissa esitetty renkaan tai silmukan muotoinen kokonaisuus késittdd sisdpuoli-
sen ontelon tai sdilion 7, jonka vastaava ydinosa 5 ympéar6i kokonaan, ja jonka har-
jakset tayttavit vain osittain, kuten on asianlaita kuvioiden 5 - 13b mukaisissa suori-
tusmuodoissa tai jonka ne tayttavat kokonaan, kuten kuvioissa 14a - 16b.
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Kuvion 5 mukaisessa suoritusmuodossa silmukan muotoinen kokonaisuus on olen-
naisesti suorakulmainen, kun taas kuvioiden 6 - 9 mukaiset suoritusmuodot ovat
symmetrinen soikio (kuvio 6) sekd episymmetrisii pisaramuotoja (kuviot 7 ja 8).
Kuvioiden 10 - 12 mukaiset suoritusmuodot havainnollistavat vaihtoehtoja, joissa on
kaksi yhdesti ydinosasta 5 muodostettua kokonaisuutta. Kuvion 12 suoritusmuodos-
sa taivutettu ydinosa 5 taivutetaan vield kerran 180°, jolloin siitd tulee kahdeksikon
muotoinen.

Kuvioissa 13a ja 13 b harjakset 4 muodostavat ovaalinmuotoisen kokonaisuuden,
kuvion 13a havainnollistaessa tasokuvan ja kuvion 13b poikkileikkauksen, joka on
esitetyn linjan mukainen. Téssd suoritusmuodossa silmukan muotoisen kokonaisuu-
den sisdpuolelle suuntautuvat harjakset 4° eivét kohtaa toisiaan, joten harjaspiiden
viliin jadva rako muodostaa avoimen sisépuolisen ontelon tai sdilion 7. Kuvioissa
14a ja 14b havainnollistetaan vathtoehtoinen suoritusmuoto, jossa sisdpuoliset har-
jakset 4’ kohtaavat toisensa ja/tai lomittuvat, jolloin tuloksena on sisapuolinen onte-
lo tai sdili6 7, jonka harjakset tayttavit kokonaan.

Kuvioissa 15a ja 15b havainnollistetaan suoritusmuoto, joka kasittdd olennaisesti
pitkdnomaisen, suorakulmaisen silmukan muotoisen kokonaisuuden, jossa harjaksis-
ta 4 muodostuvan vaipan kaari 8 on leikattu linjojen 9 mukaisesti niin, ettd lopulli-
sen harjan harjakset muodostavat lierioméisen vaipan kaaren 8. Niin valmistetun
harjan sivusuuntaiset osuudet 10 kasittdvit niin muodoin, ja kuten kuvion 15b lépi-
leikkauskuvassa esitetdadn, lyhyitd harjaksia, jotka soveltuvat silméripsien kampaa-
miseen ja erotteluun ja sivusuuntaiset osuudet 11 kisittavit ripsivérin levitykseen
tarkoitettuja pitempid harjaksia. Sivusuuntaisen osuuden 11 harjakset viedddn sil-
mukan muotoisen kokonaisuuden sisdpuolisen ontelon 7 muodostamaan siilioon.
Tallainen harja késittda lisaksi harjaksia 4, jotka ojentuvat siveltimen tapaan sen di-
ripddn 12 ldheisyydessa.

Kuvioissa 16a ja 16b havainnollistetaan suoritusmuoto, jossa maskaraharja muodos-
tuu vihintadn neljastd toisiinsa kiedotusta metallilankaosuudesta, jotka on muotoiltu
kahdeksi erilliseksi ydinosaksi 5, 5°, jotka sovitetaan toisiinsa nihden edullisesti 90
asteen kulmaan, ja joiden péit liitetddn toisiinsa niin, ettd ne muodostavat varren 6.
Téassa suoritusmuodossa voidaan kayttaa hyviksi erityisen ohutta metallilankaa, jon-
ka lapimitta on noin 0,25 mm.

Kuviossa 17 havainnollistetaan ripsivérisdilid 20, jota kdytetddn timin keksinnén
mukaisen harjan 22 yhteydessd. Harja 22 voidaan valmistaa minki tahansa edelld
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kuvatun suoritusmuodon mukaisena. Kuten kuviossa 17 on esitetty, harja 22 kasittaa
varren 24. Kuten tekniikan tasosta tunnetaan, sdilio 20 kisittdd aukon, jota ympéroi
kaavin 26. Kaavin ja harja muotoillaan ja mitoitetaan sellaisiksi, ettd ne ovat yhteis-
toiminnassa harjaa siirrettdessd, jolloin liika ripsivéri poistuu harjasta vetdytyen ta-

kaisin saili66n.

Vaikka tdssd on kuvattu sellaisia keksinnén suoritusmuotoja, joita tilla hetkellad pi-
detddn edullisimpina, ammattimies ymmartda, ettd useat vaihdot ja muunnokset ovat
mahdollisia ilman ettd poistuttaisiin keksinnon suojapiiristé, ja sen tdhden tavoittee-
na on suojata kaikki ne vaihdot ja muunnokset, jotka kuuluvat keksinnén henkeen ja
suojapiiriin.
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Patenttivaatimukset

1. Maskaraharja, joka kasittid suuren mairdn harjaksia kiinnitettyind ydinosan
avulla, tunnettu siitd, ettd ydinosa taivutetaan niin, ettd muodostuu ainakin yksi
silmukan muotoinen s#ilid, mainitun harjan ollessa muotoiltu ja mitoitettu sellai-
seksi, ettd se padsee kulkemaan maskarasailion aukon ldpi, mainittujen harjasten ol-
lessa riittdvin jaykkid, jotta niilld voidaan levittdd maskaraa silméripsiin ja mainitun
sdilion ollessa muotoiltu ja mitoitettu sellaiseksi, ettd sithen sopii silméripsiin levi-
tettdvaksi tarkoitettu maskara.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd taivutettu ydinosa
késittdd ensimmadisen pddn ja toisen pddn, ndiden pdiden ollessa yhdistetyt varren
muodostusta varten.

3.  Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd mainittu silmukan
muotoinen sdili¢ on jokseenkin suorakulmainen, soikea, pisaran muotoinen tai py6-
red.

4.  Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd se kasittdd pitkdn-
omaisen, silmukan muotoisen sdilion, jota kierretidn niin, ettd se muodostaa kah-
deksikkomuodon.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd harja muodoste-
taan liittdmalla yhteen useita silmukan muotoisia ydinosia.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, etti harjakset ojentuvat
mainitun, ainakin yhden silmukan muotoisen sdilién sisdpuolelle toisistaan erilldan
niin, ettd muodostuu avoin sisdpuolinen ontelo, jota harjasten paat ympéroivit.

7.  Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd harjakset leikataan
ennen ydinosan taivuttamista niin, ettd harjan pintaan muodostuu pitkittdisia tai
poikittaisia uurteita tai ettd vaipan kaarre muodostuu kierteisekst.

8.  Patenttivaatimuksen 7 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd harjakset vanute-
taan, jotta harjasten tiiviys olisi tasainen koko harjan mitalla.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siité, ettd harjakset vanutetaan
sen jilkeen kun ydinosa on taivutettu.
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10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd silmukan muotoi-
sen sdilion poikkileikkaus on jokseenkin suorakulmainen ja harjakset vanutetaan
niin, ettd saatu harja on kiertoliikkeessd olennaisesti symmetrinen, ydinosat ovat
epikeskisiid ja harjakset kisittdvit jiykempien lyhyiden sdikeiden osuuksia ja jous-
tavampien, pitempien sdikeiden osuuksia.

11. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd mainitun metalli-
langan ldpimitta on noin 0,25 - 1,25 mm.

12. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd kunkin metallilan-
kakierteen viliin kimnnitetdén noin 5 - 60 harjasta.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd harjasten lapimit-
ta tal teoreettinen vaippa on noin 0,05 - 0,10 mm.

14. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd harjakset ovat
luonnonkuitua tai synteettistd kuitua, poikkileikkaukseltaan pyoreitd, ei-pyoreitd tai
onttoja ja niiden lapimitta on noin 0,05 - 0,35 mm.

15. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd harjasten ainakin
yksi pad halkaistaan mekaanisella tai kemiallisella kasittelylla.

16. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd ydinosa taivute-
taan suunnilleen 180°.

17. Kauneudenhoitoon tarkoitettu harja, tunnettu siitd, ettd se késittaa

varren,

mainitusta varresta ojentuvan, metallilankaa olevan ydinosan, joka taivutetaan
niin, ettd muodostuu ainakin yksi silmukka;

suuren joukon harjaksia kiinnitettyind mainittuun ydinosaan, nédiden harjasten
ojentuessa kohti mainitun silmukan sisdosaa ja muodostaessa sdilion, joka soveltuu
vastaanottamaan ripsivérin tai vastaavan tahnamaisen tuotteen, harjasten ollessa
muotoillut ja mitoitetut niin, ettd ne ovat nittdvéin jaykkid ripsivdrin tai muun tah-
namaisen tuotteen viemiseksi silmaripsiin.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd harjakset leika-
taan ennen ydinosan taivutusta niin, ettd harjan pintaan muodostuu pitkittdisia tai
poikittaisia uurteita tai ettd vaipan kaarteesta muodostuu kierteinen.
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19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd harjakset vanute-
taan ydinosan taivutuksen jilkeen niin, ettd harjaksiin saadaan yhdenmukainen tiivi-
ys koko harjan mitalle.

20. Patenttivaatimuksen 17 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd metallilankaa
oleva ydinosa kasittda kaksi toisiinsa kiedottua metallilankaosuutta ja harjakset ovat
nédiden kiedottujen metallilankaosuuksien vilissa.

21. Patenttivaatimuksen 20 mukainen harja, tunnettu siitd, etti metallilanka-
osuuksien ldpimitta on noin 0,25 - 1,25 mm.

22. Patenttivaatimuksen 21 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd kunkin metalli-
lankakierteen vilissd on noin 5 - 60 harjasta.

23. Patenttivaatimuksen 22 mukainen harja, tunnettu siité, ettd kunkin metalli-
lankakierteen vélissd on yli 50 harjasta.

24. Patenttivaatimuksen 17 mukainen harja, tunnettu siti, ettd harjakset ovat
luonnonkuitua tai synteettistd kuitua, niiden poikkileikkaus on pyéred, ei-pyored tai
ontto ja niiden ldpimitta on noin 0,05 - 0,35 mm.

25. Patenttivaatimuksen 24 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd harjakset ovat
synteettistd kuitua, joka kuuluu polyamidien, polyesterien ja polyakrylien ryhméén.

26. Patenttivaatimuksen 25 mukainen harja, tunnettu siitd, ettd ainakin yksi pia
kustakin harjaksesta halkaistaan mekaanisella tai kemiallisella kasittelylla.

27. Patenttivaatimuksen 24 mukainen harja, tunnettu siits, ettd harjasten lapimut-
ta on noin 0,05 - 0,10 mm.

28. Patenttivaatimuksen 17 mukainen harja, joka kasittda lisaksi

maskarasailion, joka soveltuu maskaran sdilytykseen ja rajaa maskaraan tulo-
aukon; ja

aukkoa ympardivan kaavinelementin, tunnettu siitd, ettd kaavinelementti ja
harja muotoillaan ja mitoitetaan niin, ettd ne toimivat yhdessd lian ripsivarin pois-
tamiseksi harjasta, kun tdméd vedetddn ulos sailiosta.
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29. Patenttivaatimuksen 1 mukainen harja, tunnettu siiti, ettd ydinosa kasittda
vihintdin kaksi toisiinsa kiedottua metallilankaosuutta, harjasten ollessa kinnitettyi-
né nédiden osuuksien vélin.
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