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La présente invention concerne un dispositif en
mati&re plastique, de pré&férence en matiére thermoplastique,
pour ré&aliser une perforation dans un &lément sous—-jacent
en une matidre plastique similaire ou compatible avec la
précédente, ainsi qu'un procédé pour la fabrication d'un
tel dispositif et sa mise en oeuvre pour réaliser des déri-
vations de canalisation.

Bien que le dispositif selon l'invention puisse
&8tre utilisé& pour réaliser une perforation dans un quelcon-
que E&lément soué-jacent, son application principale est
celle de l'é&tablissement, sur le chantier, d'une canalisa-
tion de dérivation sur une canalisation principale faite
avec des tuyaux en matidre plastique, notamment thermoplas=-
tiques.

D'une mani&re générale, une telle dérivation est
réalisée par perforation de la conduite principale, aprés
mise en place de la dérivation, perforation rendue possible
par chauffage de la conduite principale en matidre thermo-
plastique & l'emplacement de la zone i perforer, ledit
chauffage &tant obtenu au moyen d'une résistance électrique

" de chauffage.

S'agissant du branchement d'une dérivation sur la
conduite principale, la résistance &lectrique du chauffage
est, selon une disposition connue et de pratique courante,
incluse dans la selie de-la dérivation, qui est placée sur
la conduite principale, 3 1l'emplacement oll la dérivation
est 3 réaliser, de manidre 3 chauffer la partie de la selle
et de la conduite principale dans la zone 3 percer, ce
chauffage devant en méme temps assurer la soudure &tanche
entre la selle de la dérivation et la conduite principale.

Pour obtenir un tel chauffage, un moyen connu con-
siste 3 enrouler en spirale sur 1ui—ﬁéme, un fil électrique
de chauffage; préalablement revétu d'une gaine isolante,
puis a noyer cette spirale dans la face généralement circu-
laire de la selle, qui est destinée & &tre appliquée contre
la face extérieure de la conduite principale. Mais la fabri-
cation de cette spirale de fil &lectrique isolé d'une part,

et son inclusion dans la selle d'autre part, sont des
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opérations difficiles et cofiteuses, et se prétent mal a la
réalisation en grande série, surtout si on veut obtenir une
bonne quallté des piéces utilisées pour une dérivation.

Par ailleurs, l'une des extrémités de la spirale du
fil qui doit &tre branché& & une source de tension &lectri-

‘qué d'alimentation pour son chauffage, est située a 1'inté-

rieur de la plus petite spire, et son branchement avec la
gsource de tension doit se faire par l'intérieur du branche-
ment de dérivation de forme tubulaire, ce qui complique 1la
mise en oceuvre du fait que c'est 13 précisément que 1l'on
doit intervenir pour percer la canalisation principale.
Suivant une autre proposition connue, on met en
oeuvre une nappe rectangulaire de fil gainé qui, fixée a
1'intérieur de la dérivation, est emprisonnée entre cette
dernidre et la canalisation principale, sur le pourtour de
cette derniére. Le fil gainé est chauffé par le chauffage
d'un courant &lectrique, alors que la dérivation est appli-
quée contre la canalisation principale & 1'aide d'une pince .
pour obtenir une force d'application suffisante pour un
montage, la canalisation principale &tant percée dés que sa

paroi atteint un degré de viscosité suffisant.

Dans la mise en oeuvre de cette technique, une
puissance &lectrique notable est nécessaire pour réaliser
le soudage, car le chauffage se fait sur tout le pourtour
de la canalisation principale, alors que cette derniére
risque par ailleurs d'éclater du fait du ramollissement
nécessaire de la matiére plastique avec laquelle elle est
faite. Enfin, pendant le percement de la canalisation prin-
cipale, on est obligé de couper un certain nombre de fils

de la nappe rectangulaire, ce qui complique 1'opé&ration de

percement et peut &ventuellement conduire 3 des micro-

fuites le long de la surface de séparation du fil chauffant
avec sa gaine.

Pour rem&dier aux inconvénients sus-mentionnés, la
présente invention a pour objet un dispositif en matiére
plaétique, notamment en matidre thermoplastique pour réali-
ser une perforation dans un &lément sous—-jacent fait de la

méme matiére ou avec une matidre plastique compatible avec
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la précé&dente, dispositif qﬁi-est essentiellement caractéri-
s& par le fait qu'il est constitué par une plaquette
d'épaisseur relativement faible, dans une face de laquelle
est ménagée une gorge en forme de spirale au centre de la-
quelle la plaquetﬁe est munie d'une ouverture, ladite gorge
en forme d'une spirale &tant destihée 3 recevoir un fil de
chauffage &lectrique dont une extrémité est destinée &

8tre accrochée 3 un premier appendice porté par la plaquet-
te, du c6té de la face dans lagquelle est ménagée ladite
gorge et dont 1l'autre est destinée & &tre accrochée 3 un
second appendicé similaire au premier et situé & une cer-
taine distance de ce dernier.

Avantageusement, une premlére forme de réalisation
d'un tel dispositif est caractérisée par le fait que la pla-
quette est sensiblement circulaire et possé&de deux oreilles
portant les appendices, la spire extérieure de la gorge en
forme de spirale débouchant & la périphérie de la plaquette
au niveau dudit premier appendice, alors gqgu'au niveau de
l'oreille portant le second appendice, la plaquette est
pourvue d'une languette susceptible d'étre rabattue sur la
face rainurée de la plaquette de manidre qu'au moins 1l'une
de ses parties assume une position radiale et serve de sup-
port isolant pour l'extrémité& du fil sortant de la spire
intérieure de la dgorge et destiné & s'accrocher sur le
second appendice. )

Suivant une autre forme de réalisation, le disposi-
tif est caractérisé par le fait qu'au niveau de l'entrée
périphérique de la gorge, la plaquette est pourvue d'au moins
un ergot de guidage du £fil qui s'accroche sur le premier ap-
pendice et/ou des ergots sont prévus sur la face sup&rieure
de 1la languette rabattue, pour guider le fil qui s'accroche
sur le second appendice.

D'autres formes de réalisation sont caractérisées
par le fait que :

a) la languette est pourvue pré&s de la périphérie
de la plaquette d'une partie amincie faisant charnidre ;

b) entré les deux appendices, la périphérie de la
plaquette est pourvue d'au moins un té&ton de positionnement;
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c) chaque appendice présente une base conique liée
3 la face rainurée de la plaquette et se termine par une
partie cylindrique ;

d) les cbtés latéraux des spires de la gorge en for-

me de spirale sont inclinés en direction du centre de la

plaquette ;

e) l'entrée des spires est &tranglée par rapport au
diamétre du fil de chauffage, au moins sur certaines lon-~
gueurs de celles-ci.

» L'invention porte &galement sur un procédé& pour la
mise en place du fil de chauffage dans 1a.gorgeAen spirale
du dispositif tel que défini ci-dessus, et ce procédé est
caractérisé par le fait que le fil de chauffage provenant
d'une bobine débitrice est accroché audit premier appendlce
et est placé autour de l'ergot voisin, qu'un croisillon &
plusieurs branches qui s'&tendent entre les deux appendices
est placé en position centrale sur la plaquette, que 1'on
fait tourner la plaquette sous le croisiilon jusqu'a la
garniture compléte de la spire, que 1'on rabat la languette
sur la plaquette et que l'on fixe, aprés séparation du fil
provenant de la bobine, l'extrémité de ce dernier sur le
second appendice, en le faisant passer sur ou entre les
ergots portés par ladite languette.

Avantageusement, on déforme, aprés’ exécution des
différentes phases opératoires de ce procédé, les ouvertu-~
res de la gorge par application d'un outil chaud, ce qui
emprisonne le fil chauffant dans la gorge. '

Enfin, la présenﬁe invention concerne également la
mise en oeuvre d'un dispositif tel que dé&fini ci-dessus,
pour assujettir la selle d'une dérivation 3 une canalisa-
tion ou conduite principale en matiére plastique, mise en
oeuvre qui est caractérisée.par le fait que ledit disposi-
tif est incorporé&, sous forme galb&e ou cintrée, 3 la

face de la selle destinée & venir porter contre la canalisa-

_tion ou conduite principale, de préférence pendant le mou-

lage de la selle, et qu'il est fermement maintenu pendant
le chauffage du fil contre ladite canalisation par des
&triers accrochés 3 des pattes de la selle ou par engagement
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~ de ce dernier dans un demi-collier comportant des rainures

38 rampes inclinées de serrage ou 3 serrage par déformation
€lastique du demi-collier et/ou de la selle.

' A titre d'exemple, on a décrit ci-dessous et repré-
senté& au dessin annex& une forme de réalisation, avec ‘des
variantes, de 1'objet de 1l'invention.

La figure 1 est une coupe diamétrale du dispositif
de l'invention. '

La figure 2 est une vue en plan du dispositif de la
figure 1, sur sa face comportant la gorge en forme de
spirale.

' La figure 3 est une vue en plan du dispositif selon
l'invention montrant le mode de mise en place du fll chauf-
fant dans la gorge en forme de spirale. ..

La figure 4 est une vue de détail montrant la réali-
sation d'une borne de raccordement du dispositif selon
1'invention.

La figure 5 est une vue en plan du dispositif selon
l'invention avec mise en place d'outils chauds pour défor-
mer les lévres de la gorge en forme de spirale, en vue
d'emprisonner le f£il chauffant.

La figure 6 est une coupe diamétrale partielle du
dispositif selon 1l'invention, montrant une forme particu-
liére de la section radiale de la gorge.

La figure 7 est une coupe schématique d'une dériva-
tion pour une canalisation principale, comportant le dispo-
sitif selon 1l'invention.

La figure 8 est une coupe de la figure 7 selon la
ligne VIII-VIII.

La figure 9 montre schématiquement un moule 3 injec-

. tion pour incorporer le dispositif selon 1l'invention dans

une selle. )

La figure 10 est une vue de détail montrant une
sortie du £il de chauffage.

La figure 11 est une vue perspective &clatée de la
selle et du demi-collier de serrage.

La figure 12 est une coupe transversale mé&diane de
la figure 11, & 1'&tat monté, avec le dispositif selon
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l'invention qui n'a pas &té& représenté dans la figure -
pour ne pas 1l'encombrer. ‘

La figure 13 est une vue schématique en coupe d'un .
collier de serrage.

' Ainsi que cela est visible dans les figures 1 et 2,
le dispositif selon 1l'invention est constitué par une mince
plaquette sensiblement ronde de matiére plastique moulée 1.
Pans la face supérieure 2 de cette plaquette 1 est mé&nagée
une gorge désignée par la ré&férence générale 3, obtenue di-
rectement lors du moulage de la plaguette 1, et capable
d'étre dégagée du moule par simple rotation de la plaquette
dans son plan, ce qui est rendu possible en faisant débou-
cher la spire extérieure 4 & la périphérie de la plaquette,
de’préférence par une gorge &largie 5 a 1'embouchure de
laquelle est prévu un ergot 5'. Au niveau de la gorge &lar-
gie, la plaquette, 1l se prolonge par une premiére oreille 6
avec laguelle est venu d'une pié&ce au moulage un premier
appendice 7 ayant une base sensiblement tronconique 8 et
un sommet cylindrique 9. Diamétralement opposée & l'oreille
6, la plaque 1 est pourvue, sur une seconde oreille 6'
d'un second appendice 10.identique au premier appendice 7.
Au second appehdice 10 se rattache, par une partie amincie
11 formant charniére, une languette coudée 12 dont la partie

- 13 assume une position radiale sensiblement alignée avec

les appendices 7 et 10 et avec l'extr&mité 14 de la spire
intérieure de la gorge 3. Cette languette est pourvue sur
la face postérieure de sa partie 13, non visible dans la
figure 2, mais visible dans la figure 5, de deux rangées
d'ergots 15, 15}. Enfin, la plaquette 1 est pourvue de qua-
tré tétons de positionnement périphériques 16, 17, 18, 19
dont l'objet sera explicité plus loin, et il convient de
noter que la profondeur de la gorge 3 est telle que le fil
de chauffage nu qui doit y &tre logé se situe le plus prés
péssiblé de la face de la plaquette opposée & celle dans
laquelle est ménagée ladite gorge.

Pour mettre en place le fil de chauffage dénudé
dans la gorge 3, on procéde comme suit : le fil de chauffa-
ge 19'(fi§ure 3) est prélevé sur la bobine dé&bitrice 20.
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Son extrémité libre est d'abord enroulée, comme indigqué en
figure 4, sur 1l'appendice 5, puis le fil est passé autour
de l'ergot 5' ce qui positionne le fil 3 1l'entrée de la

gorge 3 en forme de spirale. Ensuite, on place sur la pla-

‘quette 1, en position centrale, un croisillon 21 & quatre

branches de maniére que celui-ci porte contre la plaquette
et on fait tourner cette derniére dans le sens des aiguilles
d'une montre ce qui conduit le f£fil & se dérouler de la bobi-

‘ne 20 et 2 garnir progressivement les spires ou sillons de

la spirale. Lorsque le fil aura garni la gorge 3 jusqu'a
l'extrémité 14 de la spire intérieure de la spirale, on en-
léve le croisillon 21 en ayant soin d'éviter que le fil ne
quitte la spirale, et l'on rabat sur la plaquette 1 le le-
vier coudé& 12, 13 autour de la partie amincie 11 faisant
charnié&re, de maniére & ce que la partie 13 vienne se situer,
comme visible en figure 5, en position radiale, sensiblement
dans 1l'alignement des appendices 7 et 10. Puis, on passe le
£fi1l 19 entre les deux rangées d'ergots 15 et 15' et on en-
roule son extrémité& sur l'appendice 10 de la manié&re repré-
sentée 3 la figure. 4. _

Pour empécher la sortie du fil de la gorge, aprés
enlévement du croisillon 21, on peut appliquer sur la face
de la plaquette 1 qui est munie de la gorge contenant le
fil de chauffage, un outil chaud 3 plusieurs empreintes
trapézoidales 22, 22', 22" ... 22n, se situant entre les
branches du croisillon 21, outil gui &crasera les bords ou

. lévres de la gorge ; mais on peut &galement donner & la

gorge, comme représenté& dans la figure 6, des parois laté-
rales inclinées vers le bas et vers le centre de la pla-
quette, ce qul empé&che automatiquement la sortie du £il qui
est disposé dans la gorgé avec tension, ou l'on peut encore
adopter pour les lévres de la gorge un &cartement inférieur
éu diamétre du fil en sorte que celui-ci est en quelque
sorte encliqueté& dans la gorge.

La figure 7 montre la mise en oceuvre du dispositif
selon l'invention pour é&tablir, sur le chantier, une dériva-
tion sur une canalisation principale représentée par la con-
duite 23 sur laquelle il convient d'assujettir la dérivation
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comportant une selle 24 érrondie i la courbure ext&rieure
de la canalisation et surmontée d'une cheminée tubulaire

25 dans laquelle d&bouche lat&ralement la conduite de d8ri-
vation 26. ~- -

_ Dans le taraudage 27 de la cheminée est susceptible
d'étre vissé un perforateur 28 dont la gueue inférieure 29
est susceptible de passer par le trou inférieur 30 de la
cheminée pour percer la paroi de la canalisation 23 qui aura
préalablement &t& amenée & la fusion, comme il sera décrit
plus loin, aprés quoi et aprés solidification de la paroi
de la canalisation, le perforateur 28, pourvu de sa garnitu-
re d'étanchéité& 31, est remonté au-dessus de la conduite de’
dérivation 26 et est enlevé. ]

Pour chauffer et faire fondre la matidre plastique
avec laquelle est faite la cénalisation 23, au niveau de la
dérivation, on uytilise le dispositif de 1l'invention tel
qu'il a été décrit & l'aide des figures 1 & 6. La plaquette
1, .garnie du fil de chauffage est placée sous la selle 24
et celle-ci est maintenue appliquée contre la canalisation
3 1'aide d'un collier de serrage attaquant la selle au ni-
veau de ses deux pattes 32 et 33. On relie alors les deux
bornes 7 et 10 de la plaguette 1 jusqu’'a fusion ou ramollis-
sement de 1abpartie correspondante de la canalisation 23 ;
aprés solidification de la canalisation 23 au niveau de la
plaquette 1, on enfonce le perforateur 28 dans la cheminée
pour que sa queue 29 passe par la paroi de la canalisation
et on dégage le perforateur 28 du conduit de dérivation 26.
Le percement est ainsi réalisé& et 1'é&tanchéité est assurée
par la fusion au moins superficiellé de la pléquette 1 avec
la paroi de la canalisation, alors que sur la cheminée de
la dérivation on visse un capuchon 28' aprés mise en place
d'un joint torigque-. .

_ Mais, avantageusement, la plaquette chauffante 1
telle que décrite & propos des figures 1 & 6, est incorpo-
rée 3 la selle de dérivation, pendant le moulage de cette
dernidre, de la fagon représentée a la figure 9.

'La plaquette 1 est placée dans le moule ouvert, sur.
un bossage fixe 34 cintré& au profil de la selle & obtenir,

[
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les tiroirs 35 et 36 &tant dans leur position ré&tractée
dfouverture du moule. Puis, la plaquette 1 est bloquée par
son centre, par descente de la partie haute 37 du moule,
qui porte un appendice 38 constituant la réserve de la
cavité de la cheming&e 25 et pourvue du canal d'injection
39. Les tiroirs latéraux 35 et 36 sont ensuite fermés et

- prennent les positions 35' et 36', cintrant la plaquette

comme indiqué en 1'. Dans le moule ainsi ferm&, on injecte
la matiére thermoplastique pour réaliser la dérivation dans
laquelle se trouve noyée la plaquette 1'. De pré&férence,
les bornes 7 et 10 de la plaquette 1 seront en méme temps
entourées par de petites chemindes de protection 40 et 40!
venues de moulage avec la dérivation, et on réalisera,

dans cette méme opération de moulage, une surépaisseur 41
(figure 10) sur la partie 13 de la patte rabattue sur la
plaquette 1, comme repré&sent& en figure 5, afin de protéger
le £fil qui passe entre les ergots 15 et 15' avant d'étre
enroulé sur l'appendice 10.

Les figures 11 et 12 montrent une variante de la
réalisation d'une dérivation sur une canalisation principa-
le, avec mise en oeuvre 4'une plaquette selon 1l'invention
qui n'est pas repré&sent&e en figure 11 pour ne pas surchar-
ger le deséin, mais qui est visible dans la figure 12 qui

"est une coupe transversale médiane de la dérivation de la

figure 11, les mémes &l&ments gque ceux des autres figures
y étant désignés par les mémes références.

Pour serrer la selle 24 dans laquelle est noyée la
plaquette: 1 selon l'invention, garnie du fil de chauffage
dénudé, dont les bornes 7 et 10 sont protégées par les che-
minées 40 et 41, on utilise un demi-collier en mati&re
Qlastique 42 qui est formé d'une portion mé&diane cylindri-
que aux extrémités de laquelle sont réalisées des gorges
43 et 44 en U dont la hauteur est décroissante d'"une extré-
mité 3 l'autre et dans lesquelles s'engagent les pattes 32
et 33 de la selle, ce qui provoque le serrage de la selle
sur la canalisation 23 et 1l'application ferme de la pla-
quette 1 sur la paroi extérieure de cette derniére pour une

‘bonne soudure.
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Suivant une variante, les gorges en U ont une hau-
teur constante, mais les pattes 32 et 33 sont inclinées sur
1'axe de la canalisation, encore qu'une disposition inverse
donne le méme résultat. ' '

- Enfin, suivant une autre variante, le serrage est
simplement obtenu en adoptant pour un diam@tre de canalisa-
tion donné, des dimensions telles des rayons de courbuie
du demi-collier, que la déformation &lastique de la matiére
exerce sur les pattes 32 et 33 des efforts ayant tendance
a les rapprocher, ce qui est &galement le cas de la réalisa-
tion selon la figure 13 dans laquelle le demi-collier 42
est associé 3 une selle simple 24' sans dérivation.

11 est bien entendu que les exemples décrits ci-
dessus ne constituent que des formes de réalisation préfé&-
rées de 1'objet de 1'invention, et que celle-ci englobe
toutes les variantes.
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REVENDICATIONS
1. Dispositif en matiére plastique, notamment en

matidre thermoplastique, pour réaliser une perforation dans
un &lé&ment sous-jacent fait de la méme matiére plastique ou
avec une matid&re plastique compatible avec la précédente,
caractérisé& par le fait qu'il est constitué par une pla-
quette (1) d'épaisseur relativement faible, dans une face

(2) de laquelle est ménag&e une gorge (3) en forme de spira-
le au centre de laquelle la plaguette est munie d'une ouver-
ture (1'), ladite gorge en forme d'une spirale &tant desti-
née i recevoir un fil de chauffage électrique (19) dont une
extrémit& est destinée 3 &tre accrochée 3 un premier appen-

. dice (7) porté par la plaquette, du cét& de la face dans

laquelle est ménagée ladite gorge et dont l'autre est desti-
née a étre accrochée & un second appendice (10) similaire
au premier et situé & une certaine distance de ce dernier.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que la plaquette (1) est sensiblement circulai-
re et possé&de deux oreilles (6, 6') portant les appendices
(7, 10), la spire extérieure de la gorge en forme de spira-
le débouchant 3 la périphérie de la plaquette au niveau du-
dit premier appendice, alors qu'au niveau de l'oreille por-
tant le second appendice, la plaquette est pourvue d'une-
languette (13) susceptible d'étre rabattue sur la face
rainurée de la plaquette de mani@re qu'au moins 1l'une de
ses parties assume une position radiale et serve de support
isolant pour l'extrémité du fil sortant de la spire inté&-
rieure (14) de la gorge et destind 3 s'accrocher sur le
second appendice (10).

3. Dispositif suivant l'une ou l'autre des revendi-
cations 1 ou 2, caractérisé par le fait qu'au niveau de
l'entrée périphérique de la gorge, la plaquette est pour-
vue d'au moins un ergot de guidage (5') du fil qui s'accro-
che sur le premier appendice et/ou des ergots (15, 15')

~sont prévus sur la face supérieure de la languette rabattue

(13), pour guider le fil qui s'accroche sur le second
appendice (10).
4, Dispositif selon la revendication 2 ou 3,
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caractérisé par le fait que la languette (13) est pourvue
prés de la périphérie de la plaquétte d'une partie amincie
(11) faisant charniére.

5. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 3 4, caractérisé par le fait qu'entre les deux ap-
péndices, la périphérie de la plaquette est pourvue d'au
moins un té&ton de positionnement (16).

6. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 5, caractérisé par le fait que chaque appendice
(7, 10) présente une base conique liée 3 la face rainurée
de la plaquette et se termine par une partie cylindrique.

7. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 6, caractérisé par le fait que les cOtés latéraux
des spires de la gorge en forme de spirale sont inclinés
en direction du cernitre de la plaquette (1'). ‘

8. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-

. tions 1 & 6, caractérisé par le fait que l'entrée des spi-

res est &tranglée par rapport au diamdtre du fil de chauffa-
ge, au moins sur certaines longueurs de celles-~ci.

9. Pfocédé pour la mise en place du fil de chauffa-
ge dans la gorge en spirale du dispositif selon l'une quel-
conqﬁe des revendications 1 3 8, caractérisé par le fait

‘que le fil de chauffage (19) provenant d'une bobine débitfi-

ce (20) est accroché audit premier appendice (7) et est
placé aitour de l'ergot (5') voisin, qu'un croisillon (21)
3 plusieurs branches qui s'&tendent entre les deux appendi-'
ces est placé en position centrale sur la plaguette, que
1'on fait tourner la plaquette (1) sous le croisillon (21)
jusqu'd la garniture compléte de la spirale, que l'on rabat
la' languette (13) sur la plaquette (1) et que 1'on fixe,
aprds séparation du fil provenant de la bobine, l'extrémité
de ce dernier sur le second appendice (10), en le faisant
passer sur ou entre les ergots (15, 15') porté&s par ladite
languette.

10. Procédé selon la revendication 9, caractérisé
par le fait qu'aprés exé&cution des diverses opé&rations, on
déforme les ouvertures de la gorge (3) par application d'un
outil chaud (22,\224).
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11. Mise en oeuvre d'un dispositif selon 1'une quel-
conque des revendications 1 3 8, de préférence réalisé sui-
vant le procédé des revendications 9 ou 10, pour assujettir
la selle (24) d'une dérivation 3 une canalisation ou condui-
te pripcipale en matidre thermoplastique (23), caractérisée
par le fait que le dispositif (1) est incorporé&, sous forme
galb&e ou cintrée, & la face de la selle destinée 3 venir
pbrter contre la canalisation (23) ou le conduit principal,
de pré&férence pendant le moulage de la selle, et qu'il est
fermement maintenu pendant le chauffage du fil contre la-
dite canalisation par des &triers accrochés i des pattes
de la selle, ou par engagemen t de ces derniéres dans un
demi-collier comportant des rainures 3 rampes inclinées de
serrage (43, 44) ou a serrage par déformation &lastique du
demi-collier et/ou de la selle.
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