POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H I_ Opublikowano:

15.X11.1964 (P 107 433)

11.IV.1967

UKD
Urradu Patent~

penminst ¢

o8l

Wspéltwércy wynalazku: inz. Jozef Gawron, inz. Aleksander Lech, inz.
Bronistaw Mroczynski :

Wilasciciel patentu: Biuro Projektowo-Technologiczne Przemystu Ma-
szyn Rolniczych, Poznan (Polska)
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wal-
cowania profilowych pretéw zwlaszcza na kliny.

Do wykonywania profili w malych seriach sto-
suje sie obrébke skrawaniem, co réwniez jest bar-
dzo drogie, oraz praco- i materialochtonne.

Urzgdzenie wedlug wynalazku pozwala na wy-
konywanie profili w malych seriach a nawet do-
rywczo, jedynie przez wymiane walcujgcych ro-
lek.

W poréwnaniu z dotychczas stosowanymi mate-
rialami maloseryjnej produkcji, pretéw profilo-
wych istota wynalazku zamienia skomplikowang
obrébke skrawaniem na plastyczng przez walco-
wanie profili na zimno — na gotowo.

Materiat pretowy posiadajgcy uwarunkowany
dla wynalazku ksztalt okragtly, eliptyczny lub in-
ny, zostaje przewalcowany na zimno na urzadze-
niu wedlug wynalazku, przez przewalcowanie go
co najmniej w dwoéch parach walcujgcych rolek
wedtug zadanego profilu, z ktérych pierwsze na-
daja pretowi zadany ksztalt, za§ drugie kalibruja
profil na zadang dokladno$¢, przy czym powierz-
chnie robocze preta otrzymuje sie gladkie, twar-
de, a wiec wytrzymale na zuzycie, przy utrzyma-
. nej ciggliwo$ci rdzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku skilada 'sie co
najmniej z dwéch czilonéw I i IL. Czlony posia-
daja korpusy 1 i 2 w kazdy z ktérych sg wbu-
dowane pary rolek walcujagcych 3 i 4, wyprofi-
lowanych wedlug zadanego profilu. Kazda wal-

53277

10

15

20

25

30

2

cujgca rolka 3 i 4 jest osadzona w tozyskach tocz-
nych 5 a te z kolei sg sztywno osadzone w opra-
wach 6. Zsuwanie lub rozsuwanie par rolek 3 lub
4 dokonuje sie za pomocg mechanizmu ustawcze-
go w sklad ktérego wchodzi np. $ruba regulujg-
ca 7, klin 8 i skala 9. Polgczone czlony I i IT two-
rza catoéé klatki walcarki, ktérg sie mocuje do
korpusu napedu ciggowo-lancuchowego za pomo-
cg Srub 10.

Zespoly rolek czionu I sy zamocowane za po-
mocg dociskowych lap 11 i $Srub 12. Zespoly ro-
lek czlonu I sg blokowane przez korpus czlonu
I za pomocg $rub 13, ktére jednocze$nie mocujg
ze sobg cziony I i II klatki walcarki.

Do smarowania tocznych tozysk 5 sg przewi-
dziane smarownice 14.

Spos6b postepowania przy produkecji na urza-
dzeniu wedlug wynalazku jest nastepujgcy: —
koniec walcowanego preta, obrobiony na szpicer-
ce, przesuwa sie recznie przez I i II czlon wal-
carki i zamocowuje sie w uchwycie zaciskowym
mechanizmu ciggowego.

W chwili, gdy uchwyt tego mechanizmu zacznie
ciagng¢ rozpoczyna sie proces walcowania preta,
co w wyniku daje zmiane przekroju wyjsciowego
preta na zadany profil. Zmiana ksztalttu przekro-
ju zachodzi zaraz po przej$ciu preta przez czlon I,
natomiast pret po przejSciu kalibrujgcego czlonu
IY otrzymuje dokladne wymiary i wymagany kon-
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cowy .profil przekroju.' Przewalcowany pret tnie
sie na zgdane diugosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do walcowania profilowych pretow,
zwlaszcza na kliny wpustowe znamienne tym,
ze sklada sie z dwéch czlonéw (I) i (II), ma-
jacych korpusy (1) i (2), w ktérych sg wbudo-
wane pary walcujgcych rolek (3) i (4) wypro-
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filoquych wedlug zadanego profilu, zawie-
szonych w lozyskach tocznych (5), ktére z ko-
lei sg osadzone w oprawach (6), przy czym do
zsuwania i1 rozsuwania par walcujgcych rolek
(3) i (4) stuzg sruba (7), klin (8) i skala (9).

2. Urzadzeme wedlug zastrz. 1 znamienne tym,

ze klatka, w sklad ktorej wchodzg czlony (I)
i ‘am jest polgczona z napedowym mechaniz-
mem clagowo -lanncuchowym za pomocg Srub
(10).
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