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Vynélez se tykd zerizeni ke zpracovéni druhotnych bio-
logickyeh surovin ZivoCisného i rostlinného pivodu, zejména
Jateénych odpadd i celych t&1 uhynulyeh zvifat, nepofivatel=-
nych potravin g potravinovych zbytkd, ddle zeleniny, ovoce
i dal3ich produktd a odpadd potrav1nérského primyslu i zew
m&dslské vyroby. ' : x :

Ke zpracovéni t&chto druhotnych bilkov1nnych surov1n,

pochdzejicich v&tdinou z t&1 uhynulych zvi¥at a z jate&ného
odpadu, se Vv soudasné dob¥& pouZivaji destruktorovs zafizeni,

kterd v nejjednoduddim provedeni jsou v podstaté upravené
autokléavy. )
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Zpracovénim druhotné biologické suroviny se ve smyslu
této p¥ihlé¥ky vyndlezu rozumf sterilizace, rozm$ln&nf, ho-
- mogenizace a &istelné zahu3t&ni této suroviny i jeji p¥i-
‘padné geparace od daldich nerozvarztelnych zbytkﬁ, Jako Jsou
 8iln¥js{ kosti, rohovina, vléknlny, kovové ééstlce, “hlinité
8 pis&ité piimé81 a podobné.

\'{ prvnim znémém provedeni Jsou tyto destruktory opatie-
ny pouze plnicimi hrdly, dloényml roéty, vyhrnovacimi 3neky
a daléim1€?rmaturam1 pro vstup a vystup otdp&ciho media a
zpracovévé}aurovmny. Otépécim me diem je zde zpravidla vodni
péra o tlaku cca 0,6 MPa, kterd je privédéna do celého vnit¥-
niho prostoru, takZe p¥ichdzi se zpracovédvanou surovinou do
primého styku. '

U t3chto pF*imo otdpsnych destruktord prvniho provedeni
neni mo¥no zZpracovédvanou surovinu rozmd&lnit a zhomogenizovat,
. nebo¥ zpracovéni se provddi pouze za statického stavu. Zpra-
covévanou surovinu neni moZno v takovém desturktoru zahustit.
~ Naopak, kondenzéi, vznikajici p¥i ochlazovéni topné péry, tu-

~ to zpracovévanou surovinu jedt® vice z¥eduje. Vzhledem k ne-
zbytnostem néhrady konderizétu je u otép&ciho kotelniho agre-
gétu zna&né zatiZeno zatrizeni k dpravé vody. Zahué{ovéni tak-
to S4steénd zpracované suroviny, které mimo jiné vyZaduje dal=-
~ 81 p¥isun energie, je.pak nutno provédddt u% mimo vlastni de=-

. struktor. Také nezpracované ééstl a pfipadné cizi pledmdty je
nutno z &astelén& zpracované surov1ny odstranovat aZ béhem dal-

éich operaci.

Ve druhém znémém provedeni jsou destruktory vytvofeny ja-
ko leaté vdlcové x tlakové nédoby a;hepiimym parnim otép¥nim,
 opattené dvojitym topnym plé¥t&m, v jehof osovém otvoru Je
otodn¥ uloZené otdp&né michadlo s radidlnimi dutymi rameny
kladivového tvaru. Spole&ny centrdlni p¥ivod otédp¥ci péry do
_ JGdﬂOtllVYCh remen Jje proveden mezivélcovym otvorem v dutém
h#{deli, k odvodu kondenzdtu pak je uvnit¥ tohoto dutého h¥f{-
"dele upravena osové odvéddci trubzce. K c1rku1ac1 parovodn{
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sm&si a k separaci a odvodu kondenzdtu z oto&ného remenové=-
ho michadla jsou v dutych ramenech v mistech jejich vetknu-

t{ do dutého h¥idele letmo ustaveny tenké trubice, které
v totmo dutém h¥ideli zasahuji svymi konci a% k Jjeho ose.
S ohledem na malou d&innost otédp&ni a malou velikost vy-
h¥evnych ploch ramenového michadla jsou destruktory druhého
provedeni opat¥eny jest& daldim vnitPnim plédstém, pPfidem?
mezivédlcovy prostor mezi timto vnit¥nim pldstém a vnidjsim
pléstEm je také piipojen na pFivod topné pary. Zatimco me-
zivdlcovy prostor ve dvojitém topném plddti statorového t&-

" less jéﬂféimiidestrugtoru dob¥e odvoditelny, odstranovéni
kondenzdtu z otoného ramenového michadla je zde velmi nedoko-

- nalé. Prelévajici se kondenzdt p#i otdcdeni ramenového michad-
la bréani rychlejs8imu prestupu tepla do zpracovavané surovinye.
Prestup tepla je u destruktord druhého provedeni sni%en i tim,
Ze zpracovdvanéd surovina se stykéd s pom&rn& malou d&édsti otdpd-
ného povrchu. Nadto n&kdy dochdzi zejména v hornich partiich
ynit¥ni-ho povrchu vnit¥niho plésté& k napékéni zpracovédvané su-
roviny. Desktruktory druhého provedeni také neumoinuji sepa=-
raci nezpracovanych a nezpracovatelnych zbytkd a cizich pied=-
m3th ze zpracovavané suroviny.

Ve t¥etim znémém provedeni jsou destruktory vytvofeny ta=
ké jako leZaté vdalcové tlakové néddoby s nepfimym parnim otéd-
pénim, které jsou opdt opatfeny dvojitym topnym pléstém, v je-
ho% osové duting je otoln& uloZeno otép&né michadlo bubnového

tvaru. Toto bubnové michadlo sestévéd z vdlcovitého plésdté s pravi-

deln¥ umist&nymi podélnymi topnymi segmenty,ktery je radidl-
nimi rozvodnymi trubkami na jednom s vém konci a &elni komorou
na druhém svém konci souose upevndn na dutém hi¥ideli. Teplo-
sm&nné std¥ny kardého ze dtyt topnych segmentd tvofi jednak
spoleény bubnovy vélcovity»plééi a jednak piisludny segmento-
vy %lab, ktery je svymi okraji zevnit¥ podéln& p¥ivaren k to-
muto vdlcovitému plasti, pPiéné& pak je jednim koncem p¥ivaten
k p¥isludné piivodni radidln{ rozvodné trubce a druhymykoncem
ke spoledné sb¥rné &elni komote. V pii&ném Tezu mé kaZdy 2ze
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Sty® topnych segmentl &odkovity pri¥ez. Mezi topnymi seg-
menty jsou ve vdlcovitém plasti bubnového michdla vytvoieny
otvory pro prichod zpracované suroviny. Privod topné pary
do topnych segmentl je také zde proveden mezlvélcovym ot=-
vorem v dutém hifdeli, odvod kondenzétu z dutého h¥idele je
rpvnéi proveden osovou odvdd&ci trubici. '

Destruktory t¥etiho provedeni uZ umo¥nujf dokonalé roz-
ﬁélnéni a homogenizaci zpracovdvané suroviny i separaci ne-
zpracovanych a nezpracovatelnych zbytkd i cizich pfedmétﬁ,'
nevyhodné jsou v3ak u nich zejména vyrobn¥ slozité bubnové
mfchadlo s nizkou %ivotnostf{ a malym tepelnym vykonem a dédle
nedokdnalé.separace,kondenzéiﬁ z parovodni sm¥si, tak¥e po-
uiiti dvojitého topného pléstE je u t&chto desktruktord také.

naprosto nezbytné.

ijobni slo¥itost bubnového michadla spodivéd hlavné ve
vysoké pracnosti a obtiZnosti vrténi a ohybéni jeho vélcovi-
tého plédt¥. Jsou-1li toti% otvory-do pléstd vrtény pied Jjeho
zkroufenim, pak vzhledem k velmi zna&nd prom&nné tuhosti do=-
chézi u tohoto tvéFeného polotovaru k nerovnomérnému ohybani,
jeho# vysledkem je hranaty tvare Jsou-li naopak otvory do
plésts vrtény po jeho zkrufeni, je vrténi velkého mnoZstvi
otvord do takového tenkostdnného polotovaru o velkém préméru
znadnd obtiZné. Nizké Zivotnost je zapfifindna hlavné téles-
nym vytvofenim bubnového michadla,’jehoé segmentové Zlaby a
koutové svary jsou na nédb&hovych hrandch v provozu vystaveny
velké abrazi. AvSek také vnit¥ni pl4st statorového t¥lesa je
v provozu vystaven velimi nep¥iznivému ngmdhéni, které zkracu-
je Jjeho %ivotnost, nebof vnit¥ni plocha vnit¥niho plasté je
mistnd vystavena silné abrazi gha jeho vnd j8i plochu pisobi
~ z mezivédlcového prostoru znadnd vysoky tlak topné péry. Timto
tlekem je vnit¥ni plééf nebezpelnd naméhén na zborceni. Niz~
ky tepelny vykon samotiiého bubnového michadla souvisi Jjednak
s pom&rn& malou teplosménnou plochou topnych segmentl a jed-
nak s nizkou separa&ni schopnosti odvodnovaciho systému, ktery
zde sestévé z radidlni odvéddci prepéZky, upravené v ¢elni
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komoi*e a z navazujici odvad¥cd trublce, upravené v dutém
‘h¥*ideli. P¥i provozu pak neodvedeny kondezdt z&dsti zlstdvd
. ve vnit¥nim prostoru topnych segmentd a tim snifuje veli-
kost tepelného toku do zpracovavané suroviny. '

V&tdinu uvedenych nevyhod stévajicich zeffzeni ke zpre-
covédni druhotnych biologickych surovin odstranuje za¥fzeni
podle vynédlezu. Podstata vynédlezu spolivd v tom, Ze michadlo
‘sestdvd z dutého hi¥idele se souose upravenym michacim bubnem,
ktery je k piedni &d4sti dutého h¥idelé pripevnin radiélnimi
rozvodnymi rameny a k zadni &dsti dutého h¥fdele je pripev=-.
n&n &elni komorou, pfilem% michaci buben ses;dvéd z pPedni

prstencovékomory, do ni%¥ jsou zaldst&na rozvodnd ramena, dé-
le sestévéd z teplosménnych trubek, usporddanych soucse okolo
dutého h¥fidele a axidlnd propojujicich tuto prstencovou ko=
moru se zadni &elnf komorou, a déle sestévéd z %eber, upeve-
n&nych mezi uvedenymi teplosmEnnymi trubkami a opat¥enych
»otvory pro prichod zpracovdvané suroviny. Duty h¥idel otédpZ-
ného bubnového michadla je hnacim &epem kinematicky spojen

s pohonovou Jjednotkou a rozvdd¥cim lepem je p¥ipojen na roz=-
vod topné pdry. Vnitfni topny prostor teplosmdnnych trubek

Je propojen jednak s prstencovou komorou, jeZ je dutymi roz-
vodnymi rameny, dutym h¥idelem a rozvéddécim &epem pFipojena
na privod topné péry, a jednak je propojen s &elni komorou,
JjeZ je odvédsci trubict p¥ipojena na odvad¥ddovou armaturu
kondenzétu topné pdry. Prstencovéd komora je v alespon jednom
mist¥ prepaZena prederpdvaci plepdikou, v prednich koncich
teplosmdnnych trubek v jejich wnit¥nich oblindch jsou uprave=-
ny vnit¥ni odd&lovaci prepdiky, v zadnich koncich teplosm&nnych
trubek v jejich vn&jsich oblindch jsou upraveny vnéjs{ odd&-
lovaci prepéiky a ¢elni komora je v alespon jednom mistd phew=
paZena odvdd&ci prepédikou. Odvdd&ci prepdfka v &elni komoie
mé spirdlovity tvar, prifemZ je svym vn&jsim koncem upevn¥na
k obvodu &elni komory a svym vnit¥nim koncem je upevndna na

dutém h¥ideli, Vn¥js{ konec odvadsci pirepéiky v &élnf komo¥e
je umistdn v podstat® stejnolehle vzhledem k pLeéerpévaci

prepéfce v prstencové komo¥e. : .
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Ve srovnéni se stévajicimi destruktorovymi za¥izenimi
Je za¥izeni podle vyndlezu vyrobnd i provozn& vyhodn&jsi.
Jeho bubnové michadlo mé& vysoky tepelny vykon, znadnou roz=-
’druﬁovaci’schopnoat, umo¥nujfci intenzivn{ promifchévéni a
rychlou homogenizaci zpracovdvané suroviny, jeho statorové
" t&leso pak Qbsahuje pouze Jjednoduchy pléé{.‘Vyééi produkti~-
vita za¥izeni podle vyndlezu i lep3{ mechanickd i tepelnd
d&innost jsou mimo jiné dény i 1epéi separaéni schopnosti

jeho odvodnovactho systému.
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Za¥izeni podle vyndlezu mé& ve srovnéni se stévajicimi de=-

struktorovymi ze¥fzenimi také v&t¥1i %ivotnost, pridems jeho
konstrukce umoiﬁuje i snadnéjsdi ddrZbu g vyménu'Opotfebova-‘
nych diled. ' | o ‘

| Na piipojenych vykresech a v daldim textu je popsdn
a nekreslen p¥iklad zafizeni, provedeného podle vynélezu,
~ kde na obr. 1 je toto za¥izeni ve svislém osovém ¥ezu, na
obr. 2 je toto zafizeni v prvnim p¥i&ném ¥ezu A-A, na obr.
3 je ve druhém p¥i&ném ¥ezu B-B, na obr. 4 je detail D z dru=
hého p¥{&ného *ezu B-B a na obr. 5 je toto zarizeni ve t¥e-
tim p¥{éném Fezu C-C,

Ve znédzorn&ném prikladu provedeni sestdvd za¥izeni ke
zpracovéni druhotnych biologickych surovin z dutého statoro-
- vého td&lesa, v jehoZ wvnit¥ni dutin& je podélné‘umisténo otod-
né bubnové michadlo, a z pohonové jednotky 14, obsshujict
~ elektromotor s prevodovkou a umistiné vnd tohoto statorového
t3lesa. | '

‘Statorové t¥leso je v podstat¥ talkové nddoba, sestéva-
jici z vélcovitého obvodového plé3t& 2, oboustrannd Zeln¥
uzavieného vypouklymi dny 1, 21 a ve spodni &4sti opatteného
UloZnymi patkami 19. Na vnit¥nim obvodu predniho dna 21, p¥i=-
vréceného k pohonové jednotce 14 a opat¥eného osovym otvorem
pro h¥idelové spojeni bubnového michadla s touto pohonovou
jednotkou 14, je vytvo¥en odd$lovaci prstenec 20. Na horni
Eésti predniho dna 21 je vn& upraveno 3ikmé vstupni hrdlo 9
pro pffsun biologické suroviny ke zpracovéni a pro p¥ipadné
odstranovéni nezpracovatelnych zbytkd, v dolni &ésti zadniho
dna 1, v jehoZ osovém otvoru je upevn&n duty rozvdd&eci éep'i
bubnového michedla, pak je upraveno vystupni hrdlo 12 pro od=-
vod zpracované suroviny. Déle jsou na zadnim dnu 1 upevndnny
neznézorndné méfici pristroje a odvdddci hrdlo brydovych par,
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uvolﬁbvanych z této suroviny p¥i jejim tepelném zpracovéni,
* ‘Zatimco duty rozvddsci &ep 5 Jje na zadnim dnu 1 upevnén,
hnaci &ep 16, jenZ je‘souéésti hnaciho h¥{dele pohonové
jednotky 14, Jje v pfednim‘dnu 21 uloZen oto&nd.

Ve vniti¥ni dutin® statorového t&lesa otodn¥ uloZené
bubnové michadlo sestdvd z dutého hiidele 4 se sousose upra-
" venym michacim bubnem, ktery je k piedni &dsti dutého hiidele
-4 p¥ipevn¥n radidlnimi rozvodnjmi rameny 6 a k zadni Casti
dptého hi#fdele 4 je pﬁipevnén kotouéovitou &elni komorou 8.
Bubnovym michadlem je otépdny prostor statorového t8lesa
rozdélen do dvou okrajovych gelnfeh prostord pii dnech 1, 21
a ddle na vnit¥ni otép&ny prostor uvnitf bubnu a na vn&js{
otédp&ny prostor mezi timto bubnem a pléstém 2 statorového 18-
lesa. Vliastni bubenjsestévé z predni prstencové komory 3 s ra-
didlnd zadstdnymi rozvodnymi remeny 6, ddle s teplosmdnnych
trubek 7, praviddng usporddanych souose okolo dutého hiidele
4 a axidln& propojujicich tuto prstencovou xomoru 3 s ¢elnt
komorou 8 a ddle ze %eb¥r 10, upevndnych mezi uvedenymi teplo-
sm¥nnymi trubkami 7, zasahujicich do vnit¥niho otdp&ného prosto=-
ru a opatienych ¥ademi otvord 1l pro pritok zpracovdvané suro-
viny.z vnit¥niho otdp&ného prostoru do vn3jdiho otép&ného
prostoru. V nakresleném provedeni jsou Zebra 10 s vyhodou
zhotovena z tvétenych ocelovych profild tvaru pismene L, kde ‘
v okrajfch jejich stojin jsou pravideln¥ po délce vytvoPeny
zétfezy, které v priva¥eném stavu spolu se st¥nami teplosmén-
nych trubek ] vytvéreji Fady zmin¥nych separaZnich otvord 1ll.
Na vnit¥fnim obvodu bubnu jeou k jeho Zebrim 10 pirivaieny ne-
znézorndné Sikmé plnici 1listy , které vytvérejl nesouvislé
&roubové plochy a slouZi jednak k usmdrnini pohybu zpracové-
vané suroviny smirem k &elni komofe 8 a jednak vyztuZuji bub-
nové michadlo. Také k rozvodnym ramenim 6 jsou privefena ne- -
znézorndné Sikmé Zebra, kterd jednak slouZi k pF¥esunu vpravo-
vané kusové suroviny z p¥edniho Selniho prostoru do vnit¥niho
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otépéného prostoru bu&ového michadla a jednak k ochran¥ t&ch-
to rozvodnych temen 6. Duty hifdel 4 bubnového michadla je
svym p¥ednim koncem kinematicky spojen s hnacim &epem 16
a svym zadnim koncem je otodn& uloZen na rozvéddeim gepu 5.

Odevodnovaci syetém sestévéd z prederpdvaci prepéiky 23,
uzavirajici prifez prstencové komory 3, déle ze soustavy
vnit¥nich o dd&lovacich prepéek 17, umisténych v pfednich
koncich teplosm&nnych trubek 1v Jechh vnit¥nich oblindch
a ze soustavy vn&j8ich odddlovacich pfepééek 18, umisténych
v zadnich koncich teplosm&nnych trubek 1 v jejich vn&jsich
oblindch, déle z odvdddci pFepdiky 15 spirélovitého tvaru,
upevnéné v &elni komoie 8 vn&jsim koncem k jejimu obvodu
stejnolehle k piederpdvaci prepédice 23 a vnit¥nim koncem
k dutému hiideli 4 a déle ze zshnuté odvddsci trubice 13,
kteréd svou vyhnutou &4sti je napojens na vnit¥ni prostor &el-
ni komory 8 a svou p¥imou &dstf, voln¥ prochézejifci dutym
rozvéd&cim &epem 5, je napojena na neznézorndnou odvadi&ovou
armaturu. Stejnolehlym umisté&nim prederpdvaci piepéZky 23 a
vn&jsiho konce odvédsci prepdiky 15 se zde rozumi, Ze vné&jii
konec odvéddci pepéiky 15 je upevn¥n mezi tymiZ teplosménny-
mi trubkemi 7 jako prelerpdvaci prepdZfka 23. P¥i vnit¥nim kon-
ci jJe odvédéci pfepé¥ka 15 opatiena neznédzorn¥nou unikovou
dyzou k odpoustidni péry'a k zamezeni vzniku parniho pytle.

Pred . uvedenim za¥izenf do provozu se po pPedepsané kon-
trole nejprve u vstupniho hrdla 9 otev¥e nezndzornsny plnici
uzavér, nadei se spusti pohonové jednotka 14 a predni &elni
prostor:statorového t&lesa i vnit¥ni otdpEny prostor bubno-
vého michadla se naplni stanovenym mnoZstvim vsédzkové surovi-
ny. Pak se pootevie privod topné pédry do topného prostoru
bubnového michadla a otev¥e se nezndzorn&ny odvzdusnovaci

ventil. Po odvzduindni celého otép&ného prostoru statorového
t&¥lesa se p¥ivod topné pary do topného prostoru bubnového mi-
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‘chadla pln& otevre. Vsdédkovéd surovina se nejprve v otééeji~
cim se bubnovém michedle postupng rovnom&rn& rozmisti, nadeZ
se z ni pri pozvolném ndristu teploty aZ na asi 140° C pod-
nou uvolnovat brydové péry, jejichZ tlak se rudnim ovléddnim
neznézorndného ventilu udr¥iuje na hodnotd 0,6 MPa. V p¥ede-
psané Casové prodlevd se zpracovévéni surovina'pﬁsobenim
teploty vysterilizuje, pridemZ se soudasnym promichévénim

& nérazy o %ebra 10 i o neznédzorndné plnici li¥ty dokonale
homogenizuje. Ri{zenym odpoulténim brydovych par neznézorn¥nym
ventilem se zpracovdvané surovina také Z4sten¥ zahuiiuje.
Pritom se urdity podil takto zpracovévané.suroviny po pricho=-
du otvory 1l shroméZdi v dolnich partiich vn¥jsiho otép&ného

prostoru.

Topnd péra se p¥i prichodu topnym prostorem bubnového
michadla postupn® ochlazuje, pricemZ prvni kapilky kondenzétu
vznikajici uf v dutém h¥fdeli 4, jsou parnim proudem strhévé-
'ny do rozvodnych ramen 6 a do prstencové komory, otdéejici
se ve smyslu 3ipky 22. Prib&#n& se shromazdujici kondenzét,
prelévajici{ se v prstencové komoke 3, je pPri kaZdé otolce
“ bubnového michadla pfééeprévaci pFepdZkou 23 nabrén-a pisobe-~
nim gravitace vték4 do nejbli%éich teplosm&nnych trubek 7, na--
lézajicich se v dolni &&sti vzestupného plloblouku. V hornf
g4sti vzestupného plloblouku se tento erpany i nov& vznikajici
kondenzdt p¥i realtivnim natéfeni odd&lovacich prepdiek 17,

18 postupnd pielévd do Celni komory 8. Vnéjéim koncem  odvéad&=-
dsc{ prepdiky 15 je kondenzédt v Celni komoPe 8 p¥i kaZdé jeji
otodce p¥i obvodu nabrén a p¥emist¥n ke st¥edu. Spirélovité
vytvarovand odvéd¥ci pPepdika 15 spolu s otdlenim bubnového
michadla ve smyslu Sipky 22 zaruduji, Ze vydst&ni odvadéci
trubice 13 do &elni komory 8 je stéle. zahlceno kondenzétem,
phidem¥ oviem séolu s pérou ze st¥edového prostoru &elni ko-

mory 8 vytékd dnikovou dyzou i &4st prelerpaného. kondenzétu.
Té;ztg ogatfenimi Jje zajiéténq, e © védécf trublcféff
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se do nezndzorn&né odvad&fové armatury dostévé pouze kondenw
- z8t. :

¥

2

Po skon&eni stardovené asové prodlevy se uzavie p¥ivod
topné péry do topného prostoru, nade¥ se v otdp&ném prosto- 
rusniZ?{ tlak brydovych par a tim se postupnd sni?f i teplota
zpracované suroviny na hodnotu 110 -~ 115° C. Posléze 8e po=-
otev¥e vystupni hrdlo 12 a zpracovand surovina ¥$fdce kalovi-
té konzistence se plisobenim p¥etlaku v otépeném prostorp po-
malu vypustl do neznézorn¥né sb¥rné néddrie, prilem# je p¥i
svém prdchodu otvory 11 v otddejfcim se bubnu soudasn& zbave~
na nezpracovanych zbytkd a cizfch predm&td, které zdstdvejf
uvnit¥. Odstranovéni téchto nezpracovanych zbytkd a cizich
pfedm&tl se podle pot¥eby provadi zpravidla a% po uskutednd-
. ni n¥kolika pracovnich cykld. '
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Zar{zeni ke zpracovédni druhotnych biologickych surovin,
obsahujic{ duté statorové td&leso, v jehoZ vnit¥ni duting
je oto&n¥& uloZeno otdp&né michadlo, kinematicky spojené
s pohonovu jednotkou, vyznadujici se tim, Ze michadlo

sestdvd z dutého hiridele (4) se souose upravenym michacim

2.

3.

bubnem, ktery je k p¥edni &ésti dutého h¥idele (4) p¥i-
pevnén radidlnimi rozvodnymi rameny (6) a k zadni &asti
dutého hifdele (4) je pripevndn &elni komorou (8), pFi=-
gem% michac{ buben sestdvd z predni prstencové komory (3),
do ni¥ jsou zausténa rozvodnd ramena (6), ddle sestavé

.z teplosmé&nnych trubek (7), usporédanych soumose okolo

dutého hi¥fdele (4) a axidln& propojujicich tuto prsten-}
covou komoru (3) se zadni &elni komorou (8), a ddle sesté-
vé z %eber (10), upevnénych mezi uvedenymi teplosménnymi
trubkami (7) a opatifenych otvory (11) pro prdichod zpraco-
védvané surovinye.

Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze duty h¥ridel
(4) otép&ného bubnového michadla je hnacim Cepem (16) ki~
nematicky spojen s pohonovou jednotkou (14) a rozvadécim
-%epem (5) je pripojen na rozvod topné péary.

Zatfzeni podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze vnitini
topny prostor teplosm&nnych trubek (7) je propojen jednak
s prstencovou komorou (3), jeZ je dutimi rozvodnymi rame-
ny (6, dutym hi¥idelem (4) a rozvaddcim &epem (5) pFipoje-
na na pr¥ivod topné péry, a Jjednak je propojen s Celni ko=-
morou (8), jez je odvéd¥ci trubici (13) piipojena na od-
vadd&ovou armaturu kondenzétu topné péry.
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Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze prstencovd

komora (3) je v alespon jednom mfst¥ pFepaZena prederps-
vacl pFepdZkou (23), v prednich koncich teplosm&nnych
trubek (7) v jejich vnit¥nich oblindch Jjsou upraveny
vnit¥ni odd¥lovaci piepdiky (17), v zadnich koncich tep=-
losménnych trubek (7) v jejich vn¥jSich oblindch Jsou
upraveny vn&j3i odd¥lovaci prepdiky (18) a &elni komoras
(8) je v alespon jednom mistd pfepaZena odvéddci prepds-
kou (15),. ‘

Zatizeni podle bodl 1 a 4, vyznadujfci se tim, Ze odvddd-
ci pFepdika (15) v ¥elni komo¥e (8) mé spirélovity tvar,
pfidem¥ je svym vn&j3fm koncem upevnéna k obvodu &elnf ko-
mory (8) a svym vnit¥nim koncem Je upevndna na dutém hii-

deli (4) .

Zatizeni podle bodd 1, 4 a 5, vyznalujici se tim, Ze vndj-
81 konec odvaddci pFepdiky (15) v gelni komo¥e (8) je
umistén v podstatd stejnolehle vzhledem k prelerpdvact
pfepdZice (23) v prstencové komote (3).

2 vykresy
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Obr. 5.

Vytiskly Moravské tiskaFské zévody, o Cena: 240 Ké&s
. provoz 12, Leninova 21, Olomouc . : -
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