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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Schuizelement zum
Abdecken von Teilbereichen eines zu bearbeiien-
den Werkstlcks, bestehend aus einem mindesiens
bis 1000° C temperaturbestindigen, plastisch ver-
formbaren Material, beispielsweise Graphit.

Zum Schuiz der inneren Mantelflichen von
Rohren, deren Enden mit Gewinden versehen sind,
ist es bekannt, Abschiukappen zu verwenden. Die
Kappen schiitzen den Innenmantel eines Rohres
vor Korrosion und gleichzeilig die Gewindeginge
vor der Beschidigung durch mechanische Wirkun-
gen. Ein Ausflihrungsbeispiel zeigt die DE-A-2 939
383. Das Schuizmaterial ist sine elastomerer Werk-
stoff, der durch die Benutzung seine Form nicht
verliert. Eine Schutzkappe ist deshalb durch die
Verwendung nicht verbraucht, sondern kann nach
dem Abziehen erneut verwendet werden. Zum
Schutz gegen mechanische Einwirkungen kann das
elastomere Material mit einer mantelidrmigen Ar-
mierung aus Stahl versehen werden.

Beim Uberziehen von Werkstlicken aus Metall
mit einer Schutzschicht, beispiclsweise Metall,
Kunststoff oder Emaille, werden vielfach Bohrungen
und Gewindeginge durch das Uberzugmaterial zu-
gesetzi. Als Beispiel hierflir wird der Vorgang des
Feuerverzinkens genanni. Bekannilich ist es nach
dem Feuerverzinken eines teilweise mit Gewinde-
gangen versehenen Werkstlicks notwendig, diese
durch zus3tzliche Bearbeitung wieder géngig zu
machen. Das Abdecken durch Schutzkappen nach
der DE-A-2 939 383 oder mit Holz- oder Kunststoif-
teilen, wie es beim mechanischen Bearbsiten von
Werkstlicken zum Schutze vollstidndig fertiggestell-
ter Bereiche, beispielsweise Gewindeginge, Pas-
sungen und dergleichen Verwendung findet, ist flir
den Schutz von Teilbereichen beim Uberziehen
des Werkstlicks mit einem Material, das wahrend
der Verarbeitung eine hohe Temperaiur auiweisi,
wie beispielsweise flissiges Material, nicht geeig-
net. Um hierflir Abhilfe zu schaffen, wurde ein
Schutzelement vorgeschlagen, daB aus einem min-
destens bis 1000° C temperaturbestindigen und
plastisch verformbaren Material besteht. Als
Schutzmaterial eignet sich vorzugsweise Graphit. In
der DE-OS 33 15 894 ist ein solches Element
beschrieben. Es hat sich jedoch als schwierig er-
wiesen, ein im Verhilinis zu seinem Durchmesser
hohes bzw. Langes Element mit einem Gewinde zu
verpressen. - Hierbei wird wesentlich mehr Graphit
vetbraucht, als allein auf Grund der Gewindeab-
messungen notwendig wire. Um diese Nachteile
zu vermeiden, muf ein bestimmier Grenzwert Ur
das Verhélinis von Elementhhe zum Elemeni-
durchmesser (H/D) eingehalien werden. Das be-
deutet wiederum flir unterschiedlich lange Gewin-
degdnge die Fertigung von Schuizelementen unier-
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schiedlicher Wandstérken.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde,
hierfiir Abhilfe zu schaffen und ein Schuizelement
nach dem Gattungsbegrifi so auszubilden, daB
auch bei sinem groBen Verhilinis von Gewindelan-
ge zum Durchmesser das Verpresen ohne einen
hohen Materialaufwand m&glich ist. Die erfindungs-
geméBe LIsung zeichnet sich dadurch aus, daf
das verformbare Material mit einer Metallarmierung
versehen g v e r - ist und diese manteliGrmig
umschlieft. Die Armierung kann sowoh! rohr- bzw.
ringférmig ausgebildet sein, wobei das verformbare
Schutzmaterial auf den Bereich der Enden der Me-
tallarmierung in Form von AuBen- oder Innenringen
begrenzi sein kann.

Als Material flir die Metallarmierung eignet sich
besonders gut Stahl, der insbesondere die Verar-
beitung der Schuizelemente in einem Automaten
zu 3Bt bzw. die automatische Verpressung der
Schuizelemente Uberhaupt erst ermd&glicht. Durch
die Anordnung des Schutzmaterials, beispielsweise
Graphit, in Form von Ringen, wird erheblich an
Material gespart, ohne daB das Eindringen von
flissigem Material, wie Zink und dergleichen in ein
zu schiitzendes Gewinde zu beflirchien ist. Bei
unterschiedlichen Gewindetiefen hat sich auch die
Ausbildung eines Schuizelementes in Form eines
rohridrmigen Stahlkerns mit einer AuBen- oder In-
nenfolie aus Schutzmaterial erwiesen. Das rohrfdr-
mige Schutzelement wird einfach in eine Gewinde-
bohrung hineingepreft bzw. Uber ein AuBengewin-
de geschoben, wobei ein Teil des Schutzelements
lber das Gewindeende nach auBen herausragen
kann. Der Einbau ist sowohl dufilerst einfach und {lr
unterschiedliche Gewindetiefen geeignet ais auch
preiswert durch geringflgige Mengen an Schuiz-
material herzusiellen.

In der Zeichnung sind verschiedene Ausilh-
rungsbeispiele der Erfindung dargestellt und nach-
stehend erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine rohridrmige Metallarmierung mit
Schuizmaterial in Form von AuBenrin-
gen an den Enden,
das Einbaubeispiel eines Schuizele-
ments gemis Fig. 1,
eine rohrfdrmige Armisrung mit
Schutzmaterial als mantelfdrmige Fo-
lie am AuBilenumfang,
das Einbaubeispiel eines Schutzele-
ments gemaB Fig. 3 flr eine Gewin-
debohrung,
ein Schuizelement 3hnlich Fig. 1, je-
doch mit Innenringen aus Schuizma-
terial an sinem Aufiengewinde und
ein Schuizelemeni mit siner Innenfo-
lie aus Schuizmaterial.

Am Aufienumfang einer rohrfGrmigen Armie-

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
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rung 1 sind Ringe 2 und 3 aus Graphit befestigt
(Fig. 1). Das Rohr 1 mit seinen Ringelementen 2, 3
ist in die Gewindebohrung 4 eines Werkstlicks 5
eingepreft, wie Fig. 2 verdeutlicht.

Eine weitere Ausflhrungsform eines Schutzele-
ments zeigt Fig. 3. Es besteht aus einem Rohr-
stlick 1 mit einer den AuBenumfang bedeckenden
Folie 6 aus Schutzmaterial, beispielsweise Graphit.
Dieses Element kann ebenfalls dhnlich Fig. 2 in
eine Gewindebohrung 7 sines Werkstiicks 8 ge-
prefit werden. Bei der Darstellung gemiB Fig. 4
handelt es sich um eine Sackbohrung, in welche
das Element mit der Folie 6 bis zum Erreichen des
inneren Endes der Sackbohrung hineingepreBt
wird. Das obere Ende des Schutzelementes kann
dabei aus dem Werkstlick herausragen.

GemiB Fig. 5 wird ein mit einem zapfenférmi-
gen AufBiengewinde versehenes Werkstlick 9 von
einem Schutzelement umschlossen, dessen rohr-
formige Armierung 1 mit Ringen aus Graphit be-
stlickt ist. Die Ringe 2, 3 sind bei diesem Beispiel
am Innenumfang der Armierung und abermals im
Bereich der Enden angeordnet. In gleicher Weise
ist das Schutzelement gemip Fig. 6 mit einer rohr-
férmigen Armierung 1 und einer Innenfolie 6 verar-
beitbar.

Anspriiche

1. Schufzelemente zum Abdecken von Teilberei-
chen eines zu bearbeitenden Werkstlickes, be-
stehend aus einem mindestens bis 1000° C
temperaturbestdndigen, plastisch verformbaren
Material, bsispielsweise Graphit, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das verformbare Material (2,
8) mit einer Metallarmierung (1) versehen ist
und diese mantelf6rmig umschliefit.

2. Schutzelement nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Armierung rohr- bzw.
ringf&rmig ausgebildet ist.

3. Schutzelement nach den Anspriichen 1
und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das
verformbare Schutzmaterial in Form von Au-
Benoder Innenringen (2) auf den Bereich der
Enden der Metallarmierung (1) begrenzt ist.

Claims

1. Protecting element for partial surfaces of work
pieces to be treated consisting of plastic duc-
tile material which is stable up to at least
1000° C, for example, graphite, characterized
in that the ductile material (2, 6) is provided
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with metal armouring (1) which is surrounded
by the material like a jacket.

2. Protecting element according to claim 1, char-
acterized in that the armouring is tubular or
annular shaped.

3. Protecting element according to claims 1
and/or 2, characterized in that the ductile pro-
tecting material is restricted to the area of the
ends of the metal armouring (1) in the form of
outer or inner rings (2).

Revendications

1. Eléments protecteurs pour couvrir des sections
d'une piéce a usiner, constitués d'un matériau
résistant & une chaleur d'au moins 1000° C,
possédant une déformabilité plastique, par
exemple le graphite, sont caractérisés par le
fait que le matériau déformable (2, 6) est muni
d'une armure en métal (1) et enveloppe cette
derniére comme un manteau.

2. Elément protecteur selon revendication 1, ca-
ractérisé par le fait que l'armure a la forme
d'un tube ou d'un anneau.

3. Elément protecteur selon revendication 1 et/ou
2, caractérisé par le fait que le matériau pro-
tecteur déformable est limité, sous forme d'an-
neau extérieur ou intérieur (2), au domaine des
bouts de I'armure en métal (1).
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