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OTIMIZADA SEMELHANTE A ARTIGOS DE VESTUARIO. Um artigo
absorvente descartavel pode incluir um chassi compreendendo uma
camada superior permeavel a liquidos, uma camada inferior e um
nucleo absorvente disposto entre as camadas superior e inferior, bem
como uma aba unida a regido da cintura posterior do chassi de modo
que pelo menos uma porg¢ao da dita aba se estenda lateralmente para
fora a partir da borda longitudinal do chassi, na regido da cintura
posterior. O artigo compreende, ainda, um sistema de fixagédo que
inclui um elemento de engate disposto préximo a borda distal da aba e
um elemento de recepgéo disposto sobre o chassi na regido da cintura
anterior, em que a aba interconecta a regido da cintura anterior e a
regido da cintura posterior mediante o encaixe do elemento de engate
ao elemento de recepgéo. A aba apresenta um deslocamento da borda
anterior e um deslocamento da borda posterior, de modo que a soma
do deslocamento de ambas nao € maior que cerca de 12 mm.
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ARTIGO ABSORVENTE COM APARENCIA OTIMIZADA SEMELHANTE A
ARTIGOS DE VESTUARIO

CAMPO DA INVENCAO

Esta invengdo refere-se a artigos absorventes,

5 como fraldas, tendo abas dotadas de fechos que resultam em

um artigo mais semelhante a artigos de vestuario. O artigo

absorvente pode ter caracteristicas funcionais e
propriedades de comunicag¢do aprimoradas.

FUNDAMENTOS DA INVENCAO

10 H& muito tempo se sabe que artigos absorventes,
como fraldas convencionais dotadas de fitas, oferecem o
beneficio de receber e conter urina e/ou outros exsudatos
corpdéreos. Para conter de maneira eficaz os exsudatos, o
artigo deve proporcionar um caimento justo ao redor da

15 cintura e das pernas do usudrio. Os artigos absorventes sé&o
conhecidos por conter um chassi compreendendo uma camada
superior, uma camada inferior e um nucleo absorvente. Artigos
absorventes, como fraldas convencionais dotadas de fitas,
geralmente incluem &reas de cintura anterior e posterior

20 liberaveis e/ou conectadas de maneira liberavel, ou passivel
de tornar a ser fechada, por um sistema de fixacdo. O sistema
de fixacdo compreende, geralmente, um componente de engate e
um componente de recepgdo. O componente de engate pode ser
uma fita adesiva, uma fita com gancho, uma fita coesiva, ou

25 outra estrutura similar. O componente de recepgdo pode ser um
elemento ou zona no artigo que pode receber o componente de
engate, como uma zona de contato de pelicula de polimero
(isto é, para receber o adesivo ou fita coesiva), ou uma
superficie com 1lagos (isto ¢é, para receber a fita com

30 gancho). O componente de engate pode ser unido ao componente

de recepgdo, interconectando assim a secdo da cintura
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posterior a segdo da cintura anterior e formando uma abertura
para a cintura e um par de aberturas para as pernas.

Os modelos de fraldas atuais freglientemente
incluem o uso de abas extensiveis. As abas posteriores podem
se estender lateralmente a partir da borda longitudinal da
secdo da cintura posterior do chassi. O componente de engate
do sistema de fixacdo pode estar ligado & aba posterior. No
caso de modelos com fecho frontal ou com fitas, quando o
sistema de fixacdo é engatado ao componente de recep¢ao na
regido da cintura anterior, a aba posterior serve como um
elemento de interconexdo entre a secdo da cintura anterior e
a segdo da cintura posterior que, juntas, formam uma abertura
para a cintura e um par de aberturas para as pernas. As abas
posteriores podem ser elaboradas para oferecer um certo grau
de recuperacdo eldstica. As abas posteriores elastificadas
permitem que a fralda ofereca um ajuste de tamanho mais
customizado. Além disso, a capacidade elédstica permite que a
fralda se ajuste as forgas exercidas pelo usuario, sem causar
deformagdo permanente da fralda ou desconforto para o usudrio
da fralda. Tipicamente, ¢é conferida elasticidade as abas
posteriores mediante a incorporacdo de materiais eldsticos as
mesmas. Devido ao alto custo dos materiais elastoméricos, uma
pratica comum ¢é a elaboracdo de abas elasticas como
componentes distintos que sdo incorporados ao chassi (isto &,
o principal conjunto absorvente ao qual outros componentes
podem ser dispostos), resultando em uma fralda composta por
miltiplas pegas. Embora essa pratica resulte em um uso
eficiente e de baixo custo de materiais eldsticos, ela ndo é
isenta de problemas.

Um problema observado em fraldas compostas por

multiplas pecas € o "desnivel”. Um "desnivel" consiste em
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uma parte da regido da cintura anterior ou posterior que se
estende para além da borda superior da aba anterior ou
posterior, em diregdo a borda da cintura da fralda. Quando
uma fralda composta por miltiplas pegas é adequadamente
vestida, a borda da cintura da fralda nas regides de cintura
anterior e posterior se mostram substancialmente lineares ou
ligeiramente curvilineas. Quando a borda da cintura passa da
regido da cintura posterior para a aba posterior afixada, a
borda da cintura pode apresentar um rebaixo abrupto e,
entdo, continuar de maneira linear ou curvilinea, seguindo a
borda superior da aba posterior. Esse "rebaixo" a partir da
borda da «cintura, nas regides de cintura anterior ou
posterior, e até a borda superior da aba posterior pode ter
um centimetro ou mais. Durante o uso, uma fralda com fitas
com um rebaixo na borda da cintura parece ter um entalhe
cortado em sua parte lateral. A borda da cintura desse tipo
de fralda pode ter uma aparéncia similar & de um degrau de
escada.

A formacdo de desnivel pode ter um efeito adverso
sobre as caracteristicas de ajuste de uma fralda composta
por multiplas pecas. Geralmente, uma fralda exerce uma
linha de tensd@o circunferencial em redor do torso do
usuario. Esta tens&o pode ser produto de uma aba posterior
elastica sofrendo alongamento. Com uma fralda composta por
miltiplas pegas exibindo um desnivel, a linha de tensé&o
fica situada muito abaixo da borda da cintura, pois a linha
de tensdo € transmitida somente ao longo ou através de uma
trajetéria continua e ininterrupta ao redor da fralda. Como
a aba elastificada geradora de tensdo e o sistema de
fixacdo estdao significativamente distantes da borda da

cintura, a linha de tensdo estd, da mesma forma, distante
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(por exemplo, genericamente abaixo) da borda da cintura,
nas regides de cintura anterior e posterior.

Problemas de ajuste e funcionalidade podem
resultar do fato de a linha de tensdo estar distante da
borda da cintura. Por exemplo, as regides de cintura
anterior e/ou posterior da fralda podem exibir frouxidio ou
dobramento. Frouxiddo é a configuracdo amarrotada, frouxa,
aberta ou franzida que a fralda exibe quando ndo esta sob
tensdo. Dobramento é a inversdo de ao menos uma parte da
fralda, como quando uma superficie da mesma que deveria
estar voltada para o corpo do usudrio se volta para a peca
de vestuario. De modo similar ao que ocorre na frouxiddo, o
dobramento pode ocorrer quando a porcdo da fralda ndo esta
sob tensdo. O dobramento e a frouxidio podem, também,
prejudicar a fungdo de vedacdo da borda da cintura. Por
exemplo, interface entre a borda de cintura e a cintura do
usuario é suscetivel a vazamentos, particularmente quando o
usuario estd em uma posicdo deitado de brucos ou de costas.
O dobramento e a frouxidido podem reduzir a Area superficial
da fralda que estd em contato direto com o usudrio nessa
interface, o que pode resultar em vazamentos.

Além disso, dobramento e frouxidao sdo
esteticamente indesejdveis. O dobramento e a frouxidao
resultam em uma fralda que, durante o uso, tem uma
aparéncia desleixada. Isso, por sua vez, pode dar ao
consumidor a impressdo de que a fralda ¢é de baixa
qualidade, o que pode ser contrdrio & alta qualidade das
caracteristicas funcionais, como absorvéncia ou prevencéao
de vazamentos.

A formagdo de desnivel, bem como a resultante

falta de uma borda de cintura lisa, continua e
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circunferencial, transmitem ao consumidor ou usuario da
fralda outras mensagens indesejadas. Por exemplo, a formacéao
de desnivel pode ser um sinal prontamente visivel de que o
produto é uma fralda. Para muitos usudrios, como criancas
sendo treinadas para uso do vaso sanitario ou jovens e
adultos incontinentes, hd um estigma ligado ao fato de ser
preciso usar uma fralda. Para diminuir esta preocupacdo, a
fralda deve transmitir uma mensagem de ser semelhante a
artigos de vestudrio ou semelhante a roupas intimas. Em
outras palavras, € desejavel que a fralda ndo se pareca com
uma fralda. No entanto, a formacdo de desnivel e a existéncia
de bordas de cintura descontinuas sdo sinais evidentes de uma
fralda.

Conseqlientemente, seria desejavel obter uma
fralda com uma aba posterior que elimine ou reduza a
formagéo de desnivel em uma fralda composta por multiplas
pecas. Além disso, é desejdvel que a fralda apresente uma
borda de cintura 1lisa, continua e circunferencial, sem
descontinuidades ou rebaixos. E desejavel que a fralda
apresente uma linha de tensdo, a qual é fornecida pelo
menos em parte por abas distintas, t&o préximas da borda
da cintura quanto possivel. E desejavel, também, que a
fralda passe uma mensagem de ser semelhante a um artigo de
vestuario, sem indicacdo visual prontamente evidente (por
exemplo, descontinuidade da cintura) de ser uma fralda.

SUMARIO DA INVENCAO

A presente invengdo refere-se a um artigo
absorvente descartéavel compreendendo um chassi que tem uma
regido da cintura anterior com uma borda da cintura
anterior, uma regido da cintura posterior com uma borda da

cintura posterior, uma regido do gancho disposta entre a
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regido da cintura anterior e a regido da cintura posterior,
€@ um par de bordas longitudinais opostas. O chassi pode
compreender uma camada superior, uma camada inferior e um
nucleo absorvente disposto entre as camadas superior e
inferior. O chassi pode compreender, ainda uma aba com uma
borda 1lateral superior, uma borda proximal e uma borda
distal, sendo que a aba ¢é unida a regido da cintura
posterior do chassi de modo que ao menos uma parte da dita
aba se estenda lateralmente para fora a partir da borda
longitudinal do chassi na regido da cintura posterior. O
chassi pode compreender, ainda, um sistema de fixacao
compreendendo um elemento de engate disposto préximo a
borda distal da aba, e um elemento de engate disposto sobre
o chassi na regido da cintura anterior, sendo que a aba
interconecta a regido da cintura anterior e a regido da
cintura posterior mediante o engate do elemento de engate
ao elemento de recepcdo. A aba pode ter um deslocamento da
borda anterior e um deslocamento da borda posterior tais
que a soma de ambos ndo seja maior que cerca de 12 mm.

Em determinadas modalidades da presente invencao,
o artigo absorvente descartdvel pode compreender uma aba
anterior e uma aba posterior. A aba anterior pode ter um
deslocamento da borda anterior, enquanto a aba posterior
pode ter um deslocamento da borda posterior, de modo que a
soma dos deslocamentos da borda anterior e da borda
posterior ndo seja maior que cerca de 12 mm.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A Figura 1A é uma vista em planta de um exemplo
de fralda em um estado plano, ndo-contraido, com abas

posteriores.
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A Figura 1B € uma vista em planta de um exemplo de
fralda em um estado plano, ndo-contraido, com abas
anteriores e abas posteriores.

A Figura 1C é uma vista em planta de um exemplo de
fralda em um estado plano, ndo-contraido, com abas
posteriores formadas por um cinto.

A Figura 2A é uma vista em perspectiva da fralda
da Figura 1A em uma configuragéo fechada, tal como seria
exibida durante o uso.

A Figura 2B é uma vista em perspectiva de uma
fralda da Figura 1B em uma configuracdo fechada, tal como
seria exibida durante o uso.

A Figura 3A ¢ uma vista lateral planar ampliada
da fralda da Figura 2A.

A Figura 3B é uma vista lateral planar ampliada
da fralda da Figura 2B.

A Figura 4 é uma vista em perspectiva de uma
garra adequada para uso no método para teste de métrica.

As Figuras de 5A a 5C representam determinacdes
de bordas adequadas.

DESCRICAQO DETALHADA DA INVENCAO

Para uso na presente invencgéo, os termo
apresentados a seguir terdo o significado aqui
especificado.

Um "desnivel”™ é uma parte da regido da cintura
anterior ou posterior de uma fralda, que se estende para
além da borda superior da aba anterior ou posterior, em
diregdo a borda da cintura da fralda.

O termo "descartavel”, no que se refere a artigos

absorventes, significa que estes geralmente n3o se destinam a

ser lavados ou, de outro modo, restaurados ou reutilizados
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como artigos absorventes (isto ¢é, destinam-se a ser
descartados apdés um unico uso e, de preferéncia, a ser
reciclados, compostados ou, de outro modo, descartados de
maneira compativel com o meio-ambiente).

0 termo "artigo absorvente" refere-se a
dispositivos que absorvem e confinam exsudatos corpdreos e,
mais especificamente, refere-se a dispositivos que s&o
colocados em contato ou préximos ao corpo do usuario para
absorver e confinar os diversos exsudatos liberados pelo
corpo. Exemplos de artigo absorvente incluem fraldas,
"training pants", fraldas do tipo calca higiénica de puxar
(isto é, uma fralda que tem uma abertura para a cintura e
aberturas para as pernas pré-formadas, conforme ilustrado
na patente U.S. n° 6.120.487), fraldas que podem tornar a
ser fechadas ou fraldas do tipo calca higiénica, cuecas e
roupas intimas para incontinéncia, suportes e forros para
fraldas, artigos para higiene feminina como protetores de
calcinhas, forros absorventes removiveis e similares.

Os termos ‘"proximal"” e "distal" referem-se,
respectivamente, a localizacdo de um elemento relativamente
mais perto ou mais longe da linha central longitudinal ou
lateral de uma estrutura (por exemplo, a borda proximal de

um elemento que se estende longitudinalmente estd situada

mais perto da linha central longitudinal do que a borda

distal do mesmo elemento, em relacdo a4 mesma linha central
longitudinal).

Os termos "voltada para o corpo do usudrio" e
"voltada para a peca de vestuario” referem-se,
respectivamente, a localizacdo relativa de um elemento, ou de
uma superficie de um elemento ou grupo de elementos. O termo

"voltada para o corpo do usudrio" significa que o elemento ou
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a superficie estd mais préximo ao usuario, durante o uso, do
que algum outro elemento ou superficie. O termo "voltada para
a peca de vestuario" significa que o elemento ou superficie
esta mais longe do usudrio, durante o uso, do que algum outro
elemento ou superficie (isto é, o elemento ou superficie esté
préximo as roupas do usudrio, que podem ser usadas por cima
do artigo absorvente descartavel).

O termo "longitudinal" refere-se a uma direcdo
estendendo-se de modo substancialmente perpendicular desde
uma borda da cintura até uma borda oposta da cintura do
artigo, e genericamente paralela & dimensdo linear maxima
do artigo. Diregcdes dentro de 45 graus da direcéao
longitudinal s&o consideradas "longitudinais".

O termo "lateral" refere-se a uma direcao
estendendo-se desde uma borda longitudinal até a borda
longitudinal oposta do artigo e, geralmente, a um angulo
reto da diregdo longitudinal. Diregdes dentro de 45 graus
da diregdo lateral sdo consideradas "laterais".

O termo "disposto" refere-se a um elemento que
esta situado em um lugar ou posicdo particular.

O termo "unido" refere-se a configuracdes pelas
quais um elemento é diretamente preso a outro pela juncado
direta entre os mesmos, bem como configuracdes pelas quais
o elemento é indiretamente preso a outro pela juncdo do
primeiro a membro(s) intermedidrio(s) que, por sua vez,
estd/estdo preso(s) ao outro elemento.

O termo "pelicula" refere-se a um material
semelhante a lamina, em que o comprimento e a largura of
the material excedem em muito a espessura do dito material.
Tipicamente, as peliculas tém uma espessura de cerca de 0,5

mm Ou menos.
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Os termos "permedvel & Aagua" e "impermedvel &
agua" referem-se & penetrabilidade dos materiais no
contexto do uso pretendido para os artigos absorventes
descartaveis. Especificamente, o termo "permeavel & &gua"
refere-se a uma camada ou estrutura em camadas tendo poros,
aberturas e/ou espagos vazios interconectados que permitem
que a agua liquida, a urina ou a urina sintética passe
através de sua espessura na auséncia de uma pressdo
forcante. Por outro lado, o termo "impermeavel a agua"
refere-se a uma camada ou estrutura em camadas através de
cuja espessura a agua liquida, a urina ou a urina sintética
ndo pode passar na auséncia de uma pressio forcante (além
de forcas naturais, como a da gravidade). Uma camada ou uma
estrutura em camadas que seja impermedvel a &gua, de acordo
com esta definigdo, pode ser permedvel a vapor d'agua, isto
€, pode ser "permedvel a vapor". Conforme é bem conhecido
na técnica, um método comum para a medigdo da
permeabilidade & 4gua, wurina ou urina sintética dos
materiais tipicamente usados em artigos absorventes é um
teste de pressdo hidrostatica, também chamado teste de
carga hidrostatica ou, simplesmente, teste de "hidrocarga".
Métodos compendiais, adequados e bem conhecidos para o
teste de hidrocarga s&o aprovados pela INDA (anteriormente
"International Nonwovens and Disposables Association”, ou
Associacdo Internacional de Nao-tecidos e Descartdveis,
agora conhecida como "The Association of the Nonwoven
Fabrics Industry"”, ou Associacdo das Industrias de Tecidos
Nao-tecidos), e pela EDANA (European Disposables And
Nonwovens Association, ou Associacdo Européia de N&o-

tecidos e Descartaveis).
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Os termos "extensibilidade" e "extensivel"
significam que a largura ou o comprimento do componente em
um estado relaxado pode ser estendido ou aumentado.

0 termo "elastificado” significa que um
componente compreende pelo menos uma porcdo feita de
material eldstico.

Os termos "elastico", "elastdbmero" e
"elastomérico" referem-se a um material que geralmente é
capaz de estender-se até um alongamento de pelo menos 50%
sem quebra ou ruptura, e capaz de recuperar
substancialmente suas dimens&es originais apdés a remocao
da forca deformadora.

O termo "material elastomérico" refere-se a um
material que exibe propriedades elasticas. Os materiais
elastoméricos podem incluir peliculas elastoméricas,
talagarcas, ndo-tecidos e outras estruturas similares a
léminas. |

Os termos "afastado do centro" e "préximo ao
centro" referem-se respectivamente a localizacdo de unm
elemento disposto relativamente longe ou perto da linha
central longitudinal da fralda, em relacdo a um segundo
elemento. Por exemplo, se o elemento A estd afastado do
centro em relagdo ao elemento B, entdo o elemento A estd
mais longe da linha central longitudinal que o elemento B.

O termo "calgas" refere-se a artigos absorventes
descartaveis que tém aberturas pré-formadas para a cintura
€ as pernas. As calgcas podem ser vestidas mediante a
insergdo das pernas do usudrio nas aberturas para as
pernas, deslizando-se entdo as calcas para sua posicdo em
redor do baixo torso do usudrio. As calcas também sédo

conhecidas como "fraldas fechadas", "fraldas pré-fechadas",
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"fraldas-calcas de puxar", "training pants" e "fraldas-
calcas".

O termo "pré-fechado" refere-se a um artigo
absorvente descartavel que é fabricado de maneira que o
sistema de fixacdo esteja em uma configuracédo engatada ou
fechada.

O termo "bem de consumo comercial" refere-se a um
item produzido e distribuido em grandes quantidades, e que
pode ser comprado por um consumidor através de um
estabelecimento de varejo acessivel ao publico.

O termo "projecdo linear" é a extensdo linear de
uma borda para além de seu ponto de extremidade.

Figura 1 é uma vista em planta de uma modalidade
exemplar e ndo-limitadora de uma fralda 20 da presente
invengdo, em um estado plano, ndo-contraido (isto é, sem
contragdo induzida por eldstico). A superficie voltada para
a peca de vestudrio 120 da fralda 20 estd voltada para o
observador. A fralda 20 inclui uma linha central
longitudinal 100 e uma linha central lateral 110. A fralda
20 pode compreender um chassi 22. A fralda 20 e o chassi 22
sdao mostrados tendo uma regido da cintura anterior 36, uma
regido da cintura posterior 38 oposta a regido da cintura
anterior 36, e uma regido do gancho 37 situada entre a
regidao da cintura anterior 36 e a regido da cintura
posterior 38. As regides da cintura 36 e 38 compreendem
genericamente as porc¢des da fralda 20 que, durante o uso,
circundam a cintura do usudrio. As regides da cintura 36 e
38 podem ter elementos eldsticos que circundam a cintura do
usuario, conferindo melhor ajuste e melhor contencdo. A

regido do gancho 37 é a porcdo da fralda 20 que, durante o
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uso, fica genericamente posicionada entre as pernas do
usuario.

A periferia externa do chassi 22 é definida pelas
bordas longitudinais 12 e bordas laterais 14. As bordas
longitudinais 12 podem estar subdivididas em uma borda
longitudinal anterior 12a, que é a parte da borda
longitudinal 12 na regido da cintura anterior 36, e uma
borda longitudinal posterior 12b, que é a parte da borda
longitudinal 12 na regido da cintura posterior 38. O chassi
22 pode ter bordas longitudinais opostas 12, as quais tém
orientacéao genericamente paralela a linha central
longitudinal 100. No entanto, para um melhor ajuste, as
bordas longitudinais 12 podem ser tornadas curvas ou
posicionadas em &ngulo para produzir, por exemplo, uma
fralda que tem formato de "ampulheta" quando observada em
uma vista em planta. O chassi 22 pode ter bordas laterais
opostas 14 que estdo orientadas de modo genericamente
paralelo a linha central lateral 110.

O chassi 22 pode compreender uma camada superior
permeavel a liquidos 24, uma camada inferior 26 e um nucleo
absorvente 28 disposto entre a camada superior 24 e a camada
inferior 26. O nlicleo absorvente 28 pode ter uma superficie
voltada para o corpo do usudrio e uma superficie voltada
para a pecg¢a de vestuario. A camada superior 24 pode estar
unida ao nicleo 28 e/ou & camada inferior 26. A camada
inferior 26 pode estar unida ao nucleo 28 e/ou & camada
superior 24. Deve-se reconhecer que outras estruturas,
elementos ou substratos podem estar posicionados entre o
nacleo 28 e a camada superior 24 e/ou a camada inferior 26.
Em determinadas modalidades, o chassi 22 compreende a

estrutura principal da fralda 20, sendo que outros recursos
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podem ser adicionados para formar a estrutura composta da
fralda. Embora a camada superior 24, a camada inferior 26 e
o nucleo absorvente 28 possam ser montados em diversas
configurag¢des bem conhecidas, as configuracdes preferenciais
da fralda sdo descritas de modo geral nas patentes U.S. n°
3.860.003, 5.151.092, 5.221.274, 5.554.145, 5.569.234,
5.580.411 e 6.004.306.

A camada superior 24 é geralmente uma porcdo da
fralda 20 que pode estar posicionada pelo menos em contato
parcial ou em posicdo proéxima ao usudrio. Camadas
superiores 24 adequadas podem ser fabricadas a partir de
uma ampla gama de materiais, como espumas porosas, espumas
reticuladas, peliculas plasticas com aberturas, ou mantas
tecidas ou nao-tecidas feitas Ide fibras naturais (por
exemplo, fibras de madeira ou de algodao), fibras
sintéticas (por exemplo, fibras de poliéster ou de
polipropileno), ou uma combinacdo de fibras naturais e
sintéticas. A camada superior 24 é geralmente maleavel,
macia ao toque e ndo-irritante para a pele do usudrio.
Geralmente, pelo menos uma porgdo da camada superior 24 é
permeavel a 1liquidos, permitindo que estes penetrem
prontamente através da espessura da camada superior 24. Uma
camada superior 24 particularmente adequada estd disponivel
junto a BBA Fiberweb, Brentwood, TN, EUA, sob o cédigo de
fornecedor 055SLPV09U.

Qualquer porgdo da camada superior 24 pode ser
revestida com uma locdo, conforme é conhecido na técnica.
Exemplos de lo¢des adequadas incluem aquelas descritas nas
patentes U.S. n°® 5.607.760, 5.609.587, 5.635.191 e
5.643.588. A camada superior 24 pode ser total ou

parcialmente elastificada, ou pode ter seu tamanho reduzido
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para proporcionar um espago vazio entre a camada superior
24 e o nicleo 28. Estruturas exemplares incluindo camadas
superiores elastificadas ou encolhidas sdo descritas com
mais detalhes nas patentes U.S. N° 4.892.536, 4.990.147,
5.037.416 e 5.269.775.

O nudcleo absorvente 28 pode compreender uma ampla
variedade de materiais capazes de absorver liquidos comumente
usados em fraldas descartdveis e outros artigos absorventes.
Exemplos de materiais absorventes adequados incluem polpa de
madeira triturada, que é geralmente chamada de feltro aerado
(airfelt), chumagos encrespados de celulose, polimeros
produzidos por extrusdo em blocos com passagem de ar quente
em alta velocidade (meltblown), inclusive coforma, fibras
celulédsicas quimicamente endurecidas, modificadas ou
reticuladas, papel sanitério, inclusive invélucros e
laminados de papel sanitdrio, espumas absorventes, esponjas
absorventes, polimeros superabsorventes, materiais
gelificantes absorventes ou quaisquer outros materiais, ou
combinagdes de materiais, absorventes conhecidos. Exemplos de
estruturas absorventes para uso como nicleo absorvente 28 sio
descritos nas patentes U.S. n° 4.610.678, 4.673.402,
4.834.735, 4.888.231, 5.137.537, 5.147.345, 5.342.338,
5.260.345, 5.387.207, 5.397.316 e 5.625.222.

A camada inferior 26 estéa, geralmente,
posicionada de modo que possa formar pelo menos uma pPorgao
da superficie voltada para a peca de vestudrio 120 da
fralda 20. A camada inferior 26 pode ser desenhada de modo
a impedir que os exsudatos absorvidos pela fralda 20 e nela
confinados sujem os artigos que possam entrar em contato
com a mesma, como lengcdis de cama e roupas intimas. Em

determinadas modalidades, a camada inferior 26 é
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substancialmente impermedvel & &gua. Os materiais de camada
inferior 26 adequados incluem peliculas, como aquelas
produzidas pela Tredegar Industries Inc. de Terre Haute,
IN, EUA, e disponiveis comercialmente sob os nomes X15306,
X10962 e X10964. Outros materiais de camada inferior 26
adequados podem incluir materiais respiraveis que permitem
O escape de vapores da fralda 20, ao mesmo tempo em que
ainda impedem que os exsudatos passem através da camada
inferior 26. Materiais respiradveis exemplares podem incluir
mantas de tecido, mantas de nao-tecido, materiais
compésitos como mantas de ndo-tecido revestidas com
pelicula, e peliculas microporosas como as produzidas pela
Mitsui Toatsu Co., do Japdo sob a designacdo ESPOIR NO e
pela EXXON Chemical Co., de Bay City, TX, EUA, sob a
designacgéo EXXAIRE. Materiais compdsitos respiraveis
adequados contendo misturas de polimeros estdo disponiveis
junto a Clopay Corporation, Cincinnati, OH, EUA, sob o nome
HYTREL blend P18-3097. Esses materiais compdsitos
respiraveis sdo descritos com mais detalhes no Pedido PCT
n°® WO 95/16746 e na patente U.S. n°® 5.865.823. Outras
camadas inferiores respirdveis incluindo mantas de n&do-
tecido e peliculas formadas dotadas de aberturas s&o
descritas na patente U.S. n° 5.571.096. Um exemplo de
camada inferior adequada é apresentado na patente U.S. n°
6.107.537. Outros materiais e/ou técnicas de producéo
adequados podem ser usados para a obtencdo de uma camada
inferior adequada 26 incluindo, mas ndo se limitando a,
tratamentos de superficie, selegbes e processamento de
peliculas especificas, selecdes e processamento de

filamentos especificos, etc.
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A camada inferior 26 pode, também, consistir em
mais de uma camada. A camada inferior 26 pode compreender
um revestimento externo e uma camada interna. 0
revestimento externo pode ser feito a partir de um material
ndo-tecido macio. A camada interna pode ser feita a partir
de uma pelicula substancialmente impermedvel & 4agua. O
revestimento externo e uma camada interna podem estar
unidos um ao outro por meio de um adesivo ou qualquer outro
material ou método adequado. Um revestimento externo
particularmente adequado estd disponivel junto & Corovin
GmbH, de Peine, Alemanha, sob o cédigo de fornecedor
A18AHO, e uma camada interna particularmente adequada esté
disponivel junto & RKW Gronau GmbH, de Gronau, Alemanha,
sob o cdédigo de fornecedor PGBR4WPR. Embora diversas
configuragdes de camada inferior estejam contempladas na
presente invencdo, ficard evidente para os versados na
teéecnica que varias outras alteracdes e modificagdes podem
ser feitas sem se afastar do espirito e do escopo da
invencao.

A fralda 20 pode incluir bracadeiras de barreira
60 e/ou bracadeiras de vedagdo 70. As bracadeiras de vedacio
70 podem, também, ser denominadas bracadeiras externas para
as pernas, faixas para pernas, abas laterais, bracadeiras
para as pernas ou bragadeiras eldsticas. As bracadeiras de
barreira 60 podem, também, ser denominadas bracadeiras
secundarias, bragadeiras internas para as pernas ou abas
elastificadas verticais.

A bracadeira de vedacédo 70 pode ser
substancialmente ineldstica, ou pode ser elasticamente
extensivel para ajustar-se dinamicamente & perna do usuario.

A bracadeira de vedagdo 70 pode ser formada por um ou mais
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elementos eldsticos 72 (como fios elasticos) unidos de
maneira operacional a camada superior 24, & camada inferior
26, ou a qualquer outro substrato adequado usado na formagéo
da fralda 20. A construcdo de bracadeiras de vedacdo
adequadas é descrita em detalhes na patente U.S. n°® 3.860.003

A bracadeira com barreira 60 pode se estender por
todo o comprimento longitudinal da fralda 20. A bracadeira
com barreira 60 pode ser formada por uma aba 62 e um
elemento elastico 64 (como fios eldsticos). A aba 62 pode
ser uma extensdo continua de qualquer um dos materiais ou
elementos existentes que formam a fralda 20. Em outras
modalidades, como aquela mostrada na Figura 1, a bracadeira
com barreira 60 pode ser um elemento distinto. Nessas
modalidades, a bracadeira com barreira 60 compreendendo a
aba 62 e o elemento eldstico 64 pode ser formada e, entdo,
unida ao chassi 22 por uma meio de uma unido 65.

A aba 62 pode compreender diversos substratos,
como peliculas plasticas e mantas tecidas ou ndo-tecidas de
fibras naturais (por exemplo, fibras de madeira ou de
algodao), fibras sintéticas (por exemplo, poliéster ou
fibras de polipropileno), ou uma combinacdo de fibras
naturais e sintéticas. Em determinadas modalidades, a aba 62
pode compreender uma manta de ndo-tecido como mantas de
fiagdo continua, mantas produzidas por extrusdo em blocos
com passagem de ar quente em alta velocidade (meltblown),
mantas cardadas e combinagdes das mesmas (por exemplo,
compbésitos de fiagdo continua e "meltblown", bem como
variantes dos mesmos) . Laminados dos substratos
anteriormente mencionados também podem ser usados para
formar a aba 62. Uma aba particularmente adequada pode

X

compreender um ndo-tecido disponivel junto & BBA Fiberweb,
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de Brentwood, TN, EUA, sob o cédigo de fornecedor 30926. Um
membro elastico particularmente adequado estd disponivel
junto & Invista, de Wichita, KS, EUA, sob o cbdbdigo de
fornecedor T262P. Descricdes mais detalhadas de fraldas com
bracadeiras de barreira e constru¢des adequadas das ditas
bracadeiras de barreira podem ser encontradas nas patentes
U.S. N° 4.808.178 e 4.909.803. O elemento elastico 64 pode
se estender por todo o comprimento longitudinal da
bragcadeira com barreira 60. Em outras modalidades, o
elemento eldstico 64 pode se estender até pelo menos o
comprimento longitudinal da bracadeira com barreira 60,
dentro da regido do gancho 37. E desejavel que o elemento
elastico 64 exiba elasticidade suficiente para que a
bragadeira com barreira 60 continue em contato com o usuario
durante o uso normal, otimizando assim as propriedades de
barreira da bracadeira com barreira 60. 0O elemento eldstico
64 pode estar conectado & aba 62 nas extremidades
longitudinais opostas. Em determinadas modalidades, a aba 62
pode ser dobrada sobre si mesma de modo a circundar o
elemento elastico 64. Uma unido 67 pode ser usada para
prender a seg¢do dobrada da aba 62.

As bragadeiras de barreira 60 e/ou as bracadeiras
de vedagdo 70 podem ser total ou parcialmente tratadas com
uma logdo, conforme descrito acima em relagcdo a camadas
superiores, ou podem ser total ou parcialmente revestidas com
um revestimento superficial hidrofébico, conforme detalhado
no pedido U.S. N° 11/055.743, depositado em 10 de fevereiro
de 2005.

A fralda 20 pode incluir abas anteriores 40 e/ou
abas posteriores 42. As abas 40 e 42 podem ser extensiveis,

ndo-extensiveis, eldasticas, ou inel&sticas. As abas 40 e 42
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podem ser formadas por mantas de ndo-tecido, mantas de
tecido, tecidos de malha, peliculas poliméricas e
elastoméricas, peliculas dotadas de aberturas, esponjas,
espumas, talagarcas e combinac¢des e laminados das mesmas. Em
determinadas modalidades as abas 40 e 42 podem ser formadas
por laminados elasticos, como um laminado de ndo-
tecido/material elastomérico ou um laminado de nao-
tecido/material elastomérico/nao-tecido. Os laminados
elasticos podem ser formados por meio de qualquer método
conhecido na técnica. Por exemplo, as abas 40 e 42 podem ser
formadas por laminados elasticos de esforco zero, os quais
incluem ao menos uma camada de material ndo-tecido e um
elemento elastomérico. O elemento elastomérico é fixado a
camada de material ndo-tecido enquanto estd em um estado
relaxado ou substancialmente relaxado, e o laminado
resultante se torna extensivel (ou mais extensivel em uma
faixa mais ampla) ao ser submetido a um processo de ativacdo,
que alonga permanentemente a camada em n3o-tecido e
temporariamente o elemento elastomérico. A camada em ndo-
tecido pode ser integral a pelo menos uma parte do chassi 22,
caso no qual o elemento elastomérico pode ser unido & camada
em ndao-tecido, sendo o laminado de ndo-tecido/elemento
elastomérico subseqglientemente ativado. Alternativamente, a
camada em ndo-tecido pode ser um componente separado, caso no
qual o elemento elastomérico é unido & camada em ndo-tecido
para formar o laminado que é, entdo, unido & parte principal.
Se uma ou mais camadas do painel lateral forem fornecidas
separadamente, o laminado pode ser ativado tanto antes quanto
depois da unido da porgdo principal. Os processos de ativacao
de deformagdo zero sdo apresentados mais detalhadamente nas

patentes U.S. N° 5.167.897 e U.S. N° 5.156.793. Uma aba
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elastica adequada pode consistir em um laminado ativado
compreendendo uma pelicula elastomérica (como a que estéd
disponivel junto a Tredegar Corp, de Richmond, VA, EUA, sob o
cbédigo de fornecedor X25007) disposta entre duas camadas em
nao-tecido (como a que estd disponivel junto & BBA Fiberweb,
de Brentwood, TN, EUA, sob o cbédigo de fornecedor FPN332).

As abas 40 e 42 podem ser distintas ou integrais.
Uma aba distinta é formada como um elemento separado que é
unido ao chassi 22. Uma aba integral é uma porcdo do chassi
22 gue se projeta lateralmente para fora a partir da borda
longitudinal 12. A aba integral pode ser formada mediante o
recorte do chassi em um formato que tenha essa projecéo.

Uma fralda adequada 20 com abas posteriores
distintas 42 e abas anteriores integrais 40 é mostrada na
Figura 1A. Uma fralda adequada com abas posteriores
distintas 42 e abas anteriores distintas 40 é mostrada na
Figura 1B. As abas anteriores 40 podem ter uma borda
proximal 4la, uma borda distal 41b, uma borda superior 4lc,
e uma borda inferior 41d. Uma parte da aba anterior 40,
adjacente a borda proximal 4la, pode estar unida ao chassi
22 em uma regido de unido anterior 45a. A regido de unido
anterior 45a é a &area dentro da qual uma ou mais unides
unem a aba anterior distinta 40 ao chassi 22. A regido de
unido anterior 45a pode compreender uma ou mais unides
formadas por qualquer método de unido conhecido na técnica,
como unido adesiva, unido por pressdo, unido a quente e
similares. Caso a regido de unido anterior 45a compreenda
mais de uma unido, como um conjunto ou padrdo de unides, a
regido de unido anterior 45a ¢é definida pela Aarea
delimitada por um poligono que conecta as unides mais

externas em cada dimenséo. Pode haver um grau de
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sobreposigdo entre a aba anterior 40 e o chassi 12, para
permitir a unido. No entanto, em outras modalidades, uma
parte maior da aba anterior 40 pode compreender uma camada,
um elemento ou um substrato do chassi 22.

A Figura 1C representa uma modalidade de uma
fralda 20 tendo um cinto 49 que forma ambas as abas
posteriores 42. Nessa modalidade, ndo ha& abas anteriores.
O cinto 49 pode se estender para além das bordas
longitudinais opostas 12. As abas posteriores 42 podem ter
uma borda proximal 43a, uma borda distal 43b, uma borda
superior 43c, e uma borda inferior 43d. A borda proximal
43a é tomada como uma projegdo da borda longitudinal 12
sobre o cinto 49.

Conforme mostrado nas Figuras de 1A a 1C, a aba
posterior 42 pode ser um elemento distinto ou uma porcdo de
um elemento distinto (por exemplo, o cinto 45) que se une ao
chassi 22. As abas posteriores 42 podem ter uma borda
proximal 43a, uma borda distal 43b, uma borda superior 43c,
e uma borda inferior 43d. Uma parte da aba posterior 42,
adjacente a borda proximal 43a, pode estar unida ao chassi
22 em uma regido de unido posterior 45b. A regido de unido
posterior 45b é a A&rea dentro da qual uma ou mais unides
unem a aba posterior 42 ao chassi 22. A regido de unido
posterior 45b pode compreender uma ou mais unides formadas
por qualquer método de uni&o conhecido na técnica, como
unido adesiva, unido por pressdo, unido a quente e
similares. Caso a regido de unido posterior 45b compreenda
mais de uma unido, como um conjunto ou padrdo de unides, a
regido de unido posterior 45b é definida pela Aarea
delimitada por um poligono que conecta as unides mais

externas em cada dimensdo. Pode haver um grau de
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sobreposigdo entre a aba posterior 42 e o chassi 12, para
permitir a unido. No entanto, em outras modalidades, uma
parte maior da aba posterior 42 pode compreender uma camada,
um elemento ou um substrato do chassi 22.

A fralda 20 pode, também, incluir um sistema de
fixagdo 50. Quando fechado, o sistema de fixacdo 50
interconecta a regido da cintura anterior 36 e a regido da
cintura posterior 38, resultando em uma circunferéncia de
cintura que pode circundar o usudrio durante o uso da fralda
20. O sistema de fixagcdo 50 pode compreender um fecho do
tipo abas de fita, componentes de fixacdo do tipo gancho e
laco, fechos por encaixe como abas e fendas, fivelas,
botdes, fechos de mola e/ou componentes de fixacédo
hermafroditas, embora qualquer outro meio de fixacéo
conhecido seja geralmente aceitavel. Alguns exemplos de
sistemas de fixacdo de superficie s3o apresentados nas
patentes U.S. n° 3.848.594, 4.662.875, 4.846.815, 4.894.060,
4.946.527, 5.151.092 e 5.221.274. Um exemplo de sistema de
fixagdo por encaixe é apresentado na patente U.S. n°
©.432.098. ) sistema de fixacao 50 pode, também,
proporcionar um meio para manter o artigo em . uma
configuracdo de descarte, conforme apresentado na patente
U.S. n°® 4.963.140. O sistema de fixacdo 50 pode, também,
incluir sistemas de fixacdo primarios e secundarios,
conforme apresentado na patente U.S. n° 4.699.622. O sistema
de fixagdo 50 pode ser construidoe de modo a reduzir o
deslocamento de porgdes sobrepostas ou otimizar o ajuste,
conforme apresentado nas patentes 5.242.436, 5.499.978,
5.507.736 e 5.591.152.

A Figura 1A representa um sistema de fixacdo 50

tendo um elemento de engate 52 préximo a borda distal 43b
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da aba posterior 42, e um elemento de recepcdo 54 disposto
na regido da cintura anterior 36 do chassi 22. 0 elemento
de engate 52 é mostrado como tendo uma superficie de engate
53 que pode compreender ganchos, lacos, um adesivo, um
coesivo ou outro elemento de fixacdo. A Figura 1A
representa uma superficie de engate 53 que cobre somente
uma parte do elemento de engate 52 mas, em outras
modalidades, a superficie de engate 53 pode cobrir
substancialmente a totalidade de ou uma ou mais faces do
elemento de engate 52. O elemento de engate 52 pode ser
unido a aba posterior 42 em uma regido de unido do fecho
47. A regido de unido do fecho 47 é a &rea onde uma ou mais
unides unem o elemento de engate 52 & aba posterior 42. A
regido de unido do fecho 47 pode compreender uma ou mais
unides formadas por qualquer método de unido conhecido na
técnica, como unido adesiva, unido por pressdo, unido a
quente e similares. Caso a regido de unido do fecho 47
compreenda mais de uma unido, como um conjunto ou padrdo de
unides, a regido de unido do fecho 47 é definida pela &rea
delimitada por um poligono que conecta as unides mais
externas em cada dimensdo. Em certos casos, conforme
mostrado na Figura 1B, a regido de unido do fecho 47 pode
ser uma linha de conexé&o.

O elemento de recepgdo 54 pode ter uma superficie
de recepg¢do 55 (conforme mostrado nas Figuras 1A e 1C) que
permite o engate do elemento de engate 52. A superficie de
recepgao 54 pode compreender ganchos, lacos, um adesivo, um
coesivo, ou outro componente de fixacdo que possa receber o
elemento de engate 52. As combinacdes adequadas de elementos
de engate 52 e elementos de recepcdo 54 incluem, mas ndo se

limitam a ganchos/lacos, ganchos/ganchos, adesivo/pelicula
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polimérica; coesivo/coesivo, adesivo/adesivo; aba/fenda; e
bot&o/casa.

A Figura 2A é uma vista em perspectiva da fralda
20 da Figura 1A em uma configuracdo fechada, conforme seria
vista durante o uso normal. A superficie de engate 53 do
elemento de engate 52 pode ser combinada ao elemento de
recepcao 54. A aba posterior 42 pode abranger e conectar a
regido da cintura anterior 36 e a regido da cintura
posterior 38 para formar uma abertura para as pernas 86,
definida por uma borda da perna 88 (que inclui uma parte da
borda longitudinal 12 e a borda inferior 44d da aba
posterior 42), e uma abertura para a cintura 80, definida
por uma borda da cintura 82 (que inclui uma parte das
bordas laterais 14 do chassi 22 e a borda superior 44c da
aba posterior 42). Em algumas modalidades onde a aba
posterior 42 ¢é extensivel ou eldstica, esta pode ser
estendida para fornecer uma forca de tensdo a fralda 20,
durante o uso.

A Figura 1B representa uma fralda 20 com abas
anteriores e posteriores 40 e 42. A fralda pode ter um
sistema de fixagdo 50 compreendendo um elemento de engate 52
e um elemento de recepgdo 54. O elemento de engate 52 pode
estar disposto préximo a borda distal 43b da aba posterior
42. O elemento de recepgdo 54 pode estar disposto préximo a
borda distal 41b da aba anterior. Na Figura 1B, o elemento de
engate 52 é representado como um membro de aba 56, enquanto o
elemento de recepcdo 54 ¢é representado como um membro de
fenda 58 com uma fenda 59 atravessando o mesmo. De maneira
simples, o sistema de fixagdo 50 pode ser fechado passando-se
o membro de aba 56 completamente através da fenda 59 do

membro de fenda 58. Uma vez que o membro de aba 56 tenha sido
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passado através do membro de fenda 58, o membro de aba 56
pode ser rotacionado até um plano geralmente paralelo ao
plano do membro de fenda 58, de modo que pelo menos uma parte
do membro de aba 56 se sobreponha a pelo menos uma parte do
membro de fenda 58. A Figura 2B é uma vista em perspectiva da
fralda 20 da Figura 1B em uma configuracdo fechada, conforme
seria vista durante o uso normal da fralda. O membro de aba
56 e o membro de fenda 58 sdo unidos para formar uma abertura
para as pernas 86, definida por uma borda das pernas 88 (que
inclui uma parte da borda longitudinal 12, a borda inferior
41d da aba anterior 40, e a borda inferior 43d da aba
posterior 42), e uma abertura para a cintura 80, definida por
uma borda da cintura 82 (que inclui uma parte das bordas
laterais 14 do chassi 22, a borda superior 4lc da aba
anterior, e a borda superior 43c da aba posterior 42). Em
algumas modalidades em que a aba anterior 40 ou a aba
posterior 42 é extensivel ou elastica, as abas 40 e 42 podem
ser estendidas para fornecer uma forca de tensdo a fralda 20,
durante o uso. Deve-se reconhecer que podem ser usadas outras
combinacdes adequadas de elemento de engate 52 e elemento de
recepgao 54, em vez de, ou em adigdo a, configuracdo de aba e
fenda.

As figuras de 1A a 1C e de 2A a B incluem um
desnivel anterior 99a e/ou um desnivel posterior 99b. Na
Figura 1A, o desnivel posterior 99b é mostrado na regido da
cintura posterior 38 como a porcdo da fralda 20 delimitada
pela borda superior 43c da aba posterior 42, e pela borda
lateral 14 na regido da cintura posterior 38. Uma vez-
fechada, conforme mostrado na Figura 2A, a fralda 20 pode
apresentar um desnivel anterior 99a na regido da cintura

anterior 36. O desnivel anterior 99%9a é a parte da fralda 20
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delimitada pela borda superior 41lc da aba posterior 42, e
pela borda lateral 14 na regido da cintura anterior 36.

Nas Figuras 1B e 2B, o desnivel anterior 99%a é
mostrado na regido da cintura anterior 36 como a parte da
fralda 20 delimitada pela borda superior 4lc da aba
anterior 40, e pela borda lateral 14 da regido da cintura
anterior 36. O desnivel posterior 99b é mostrado na regido
da cintura posterior 38 como uma parte da fralda 20
delimitada pela borda superior 43c da aba posterior 42, e
pela borda lateral 14 da regido da cintura posterior 38.

Na Figura 1C, o desnivel posterior 99b ¢é
mostrado na regido da cintura posterior 38 como uma parte
da fralda 20 delimitada pela borda superior 43c da aba
posterior 42, e pela borda lateral 14 da regido da cintura
posterior 38.

A Figura 3A é uma vista lateral planar ampliada da
fralda 20 da Figura 2A, mostrando a aba posterior 42, uma
parte da regido da cintura anterior 36 e uma parte da regido
da cintura posterior 38. A Figura 3B é uma vista lateral
planar ampliada da fralda 20 da Figura 2B, mostrando a aba
posterior 42, a aba anterior 40, uma parte da regido da
cintura anterior 36 e uma parte da regido da cintura
posterior 38. Para descrever mais precisamente e
quantitativamente os desniveis 99a e 99b, sdo mostradas
diversas métricas. As métricas adequadas incluem um
deslocamento da borda anterior A, um deslocamento da borda
posterior C, uma largura da amplitude da aba B, uma largura
do ponto médio da aba X, e uma largura do ponto médio do
elemento de recepcdo Y. Muitas das métricas s3o determinadas
em relagdo a uma primeira marca 1 do produto, uma segunda

marca 2 do produto, e uma linha de referéncia lateral 3. O
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elemento de recepgdo 54 pode incluir um ponto médio
longitudinal 48a. O elemento de engate pode incluir um ponto
médio longitudinal 48b. O método para medicdo das métricas e
aplicacdo, a fralda 20, das marcas de produto 1 e 2, da linha
de referéncia lateral 3 e dos pontos médios 48a e 48b ¢é
discutido abaixo, na seg¢do de Método para teste de métrica.
Para resolver o problema de formacdo de desnivel,
€ desejavel que o deslocamento da borda anterior A e o
deslocamento da borda posterior C sejam reduzidos ou
eliminados. Em determinadas modalidades, o deslocamento da
borda anterior A ndo pode ser maior que cerca de 1,0 mm.
Alternativamente, o deslocamento da borda anterior A nao pode
ser maior que cerca de 0,5 mm, ou cerca de 0,3 mm. Em
determinadas modalidades, o deslocamento da borda anterior A
pode ser de cerca de 0. Em determinadas modalidades, o
deslocamento da borda posterior C nd3o pode ser maior que
cerca de 10 mm. Alternativamente, o deslocamento da borda
posterior'C nao pode ser maior que cerca de 7 mm, cerca de 5
mm, cerca de 3 mm, ou cerca de 1 mm. Em determinadas
modalidades, o deslocamento da borda posterior C pode ser de
cerca de 0. Qualquer combinagcdo do deslocamento da borda
anterior A com o deslocamento da borda posterior C,
anteriormente mencionados, também estd dentro do escopo da
invencgdo. Além disso, em determinadas modalidades a soma dos
deslocamentos da borda anterior A e da borda posterior C ndo
pode ser maior que cerca de 12 mm. Alternativamente, a soma
dos deslocamentos da borda anterior A e da borda posterior C
nao pode ser maior que cerca de 10 mm, cerca de 5 mm, cerca
de 3 mm ou cerca de 1 mm. Em determinadas modalidades, a soma
dos deslocamentos da borda anterior A e da borda posterior C

pode ser de cerca de 0.
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Em outras modalidades, descobriu-se que uma razdo
entre o deslocamento da borda anterior A ou o deslocamento
da borda posterior C e a largura da amplitude da aba B é
muito importante para a percepgcdo do consumidor quanto a
formagdo de desnivel, e quanto a resultante descontinuidade
na borda da cintura. Por exemplo, a descontinuidade na
borda da cintura pode ser menos visivel em uma fralda com
uma largura da amplitude da aba B maior, do que em uma
fralda que tenha uma largura da amplitude da aba B menor.
Em determinadas modalidades, a razdo entre o deslocamento
da borda anterior A e a largura da amplitude da aba B (A/B)
ndo pode ser maior que cerca de 0,05. Em determinadas
modalidades, a razdo entre o deslocamento da borda anterior
A e a largura da amplitude da aba B (A/B) é de cerca de 0.
Em determinadas modalidades, a razdo entre o deslocamento
da borda posterior C e a largura da amplitude da aba B
(C/B) nao pode ser maior que cerca de 0,24.
Alternativamente, a razdo entre o deslocamento da borda
posterior C e a largura da amplitude da aba B (C/B) nio
pode ser maior que cerca de 0,20 ou cerca de 0,10. Em
determinadas modalidades, a razdo entre o deslocamento da
borda posterior C e a largura da amplitude da aba B (C/B) é
de cerca de 0.

Em outras modalidades, pode ser desejavel que a
combinagdo do deslocamento da borda anterior A com o
deslocamento da borda posterior C seja minimizada em relacdo
a largura da amplitude da aba B. A razdo entre a soma do
deslocamento da borda anterior A com o deslocamento da borda
posterior C e a largura da amplitude da aba B ((A+C) / B)
ndo pode ser maior que cerca de 0,30. Alternativamente, a

razdo entre a combinac¢do do deslocamento da borda anterior A
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com o deslocamento da borda posterior C e a largura da
amplitude da aba B ((A+C) / B) pode ser menor que cerca de
0,20, ou cerca de 0,10. Em outras modalidades, a razdo entre
a combinagdo do deslocamento da borda anterior A com o
deslocamento da borda posterior C e a largura da amplitude
da aba B ((A+C) / B) é de cerca de 0.

Em outras modalidades, descobriu-se que uma razdo
entre o deslocamento da borda anterior A e a largura do
ponto médio da aba X é muito importante para a percepcdo do
consumidor quanto a formagdo de desnivel, e quanto a
resultante descontinuidade na borda da cintura. Por
exemplo, a descontinuidade na borda da cintura pode ser
menos visivel em uma fralda com uma largura do ponto médio
da aba X maior, do que em uma fralda que tenha uma largura
do ponto médio da aba X menor. Em determinadas modalidades,
a razao entre a combinacdo do deslocamento da borda
anterior A com o deslocamento da borda posterior C e a
largura do ponto médio da aba X ((A+C) / X) pode ser menor
que cerca de 0,30. Alternativamente, a razdo entre a
combinagdo do deslocamento da borda anterior A com o
deslocamento da borda posterior C e a largura do ponto
médio da aba X ((A+C) / X) pode ser cerca de 0,25, cerca de
0,20, ou cerca de 0,10. Em outras modalidades, a razao
entre a combinagdo do deslocamento da borda anterior A com
o deslocamento da borda posterior C e a largura do ponto
médio da aba X ((A+C) / X) é de cerca de 0.

As Figuras de 1 a 3 representam a aba posterior
42 sendo unida a regido da cintura posterior 38 e se
estendendo a partir da mesma, e desenhada de modo que o
elemento de engate 52 unido & aba posterior 42 possa

engatar-se ao elemento de recepcdo 54 disposto na regido da
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cintura anterior 36. No entanto, ficard prontamente
evidente ao versado na técnica que a aba posterior pode ser
configurada de modo a ser uma aba anterior 42, a qual pode
ser unida a regido da cintura anterior 36 e se estender a
partir da mesma, e desenhada de modo que o elemento de
engate 52 unido a aba anterior possa engatar-se ao elemento
de recepgdo 54 disposto na regido da cintura posterior 38.
O deslocamento da borda anterior A, o deslocamento da borda
posterior C, a largura da amplitude da aba B, a largura do
ponto médio da aba X e a largura do ponto médio do elemento
de recepcdo Y sdo igualmente aplicéveis a uma aba anterior.

Método para teste de métrica

Este método descreve um procedimento para marcar
€ capturar pontos de referéncia fisica nas fraldas,
conforme estas sdo puxadas até valores de forca de tracio
conhecidos, por meio de um testador de tracdo mecanico
programavel calibrado. Este método descreve, também, o
processo para se fazer os calculos de distancia adequados
mediante o uso de um software de planilha eletrdnica, como
o Microsoft Excel. Esses cdlculos sdo baseados em medicdes
de coordenadas x-y de pixels, tomadas a partir de imagens
de uma camera digital, através do uso de um programa de
computador para andlise de fotos.

Um testador de tracdo adequado precisa ser capaz
de puxar a uma velocidade constante da cruzeta de 127
mm/min. O testador de tracdo precisa ser equipado com uma
célula de carga calibrada, de modo que os valores de carga
testados ndo sejam menores que 1% do limite de calibracéao
da célula de carga. Um testador de tracdo adequado é um MTS
Tensile Tester, modelo 1/S, disponivel junto & MTS Systems

Corp., de Eden Prairie, MN, EUA, e carregado com uma célula
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de carga de 10 N. O testador de tracdo inclui duas garras
similares 410a e 410b conforme mostrado na Figura 4. Cada
uma das garras 410a e 410b inclui uma face semicilindrica
412, sobre a qual pode ser montada uma amostra. As faces
412 sao produzidas a partir de ac¢o inox com 1,50 mm de
espessura, tendo um comprimento L de 127 mm. As faces 412
tém um didmetro D de 115 mm. Cada face 412 é unida a um
gancho 414 que permite que a garra 410 esteja unida ao
testador de tracdo. O gancho 414 acompanha o comprimento L
da superficie interna da face semicilindrica. Uma garra
410a estd unida a célula de carga e & cruzeta mdével do
testador de tragdo. A outra garra 410b estd unida & base
estacionaria do testador de tracao.
Todos os valores registrados abaixo representam
uma média de cinco amostras aleatérias. Para garantir a
aleatoriedade das amostras disponiveis comercialmente ao
consumidor, as cinco amostras precisam ser obtidas conforme
exposto a seguir:
(i) Se a a amostra comercial de consumo é vendida
individualmente (isto é, uma amostra pode ser
comprada individualmente), entdo cinco amostras
comerciais de consumo precisam ser adquiridas.
(ii) Se a amostra comercial de consumo é vendida
sob a forma de uma pluralidade (isto é, varias
amostras sao adquiridas como uma uUnica unidade),
entdo cinco pluralidades precisam ser
adquiridas. Uma amostra de cada uma das cinco
pluralidades é escolhida de modo aleatdério para
o teste.
Marcas de produto: Duas marcas "+" de produto

precisam ser colocadas no lado esquerdo (isto é, o lado do
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produto que ficaria junto ao lado esquerdo de um usuario,
durante o uso normal da amostra) de cada amostra antes da
realizacdo do teste. As marcas de produto podem ser feitas
usando-se um marcador permanente de ponta fina ou um
dispositivo similar. A primeira marca 1 de produto,
conforme mostrado nas Figuras 3A e 3B, é feita de acordo
com as seguintes etapas:

1. Se o produto tiver uma zona de consolidacdo do
fecho 47 (conforme mostrado nas Figuras 3A e
3B), a primeira marca de produto seréa
posicionada no centro da dita zona de
consolidagdo do fecho 47.

2. Se o produto ndo tiver uma zona de
consolidacdo do fecho 47, a primeira marca de
produto seré posicionada no centro da
superficie de engate 53.

3. Se 1 ou 2 ndo estiverem disponiveis, a primeira
marca de produto serd posicionada no centro do
elemento de engate 52.

A segunda marca 2 de produto, conforme mostrado
nas Figuras 3A e 3B, é posicionada no centro da regido de
unido posterior 45b. Uma linha de referéncia lateral 3 é
tracada através da primeira marca 1 do produto e a segunda
marca 2 do produto, sendo que a linha 3 termina nas bordas
mais préxima e mais distante do centro da combinacdo
aba/elemento de engate.

Medigdo Métrica: O deslocamento da borda anterior
A, o deslocamento da borda posterior C, a largura da
amplitude da aba B, a largura do ponto médio da aba X e a
largura do ponto médio do elemento de recepcdo Y podem ser

determinados de acordo com a descricdo fornecida abaixo, e



10

16

20

25

30

34/42

com referéncia as Figuras 3A e 3B. Para os propdsitos de
medigdo métrica e etapas procedurais, quando se estiver
medindo até uma borda ou a partir da mesma, o termo "borda"
significa, em ordem de preferéncia:

1. Uma borda fisica 510 de uma amostra 500, se
dita borda 510 for linear e interseccionar com
um segmento de linha 512 a ser tracado, conforme
mostrado na Figura 5A.

2. Se ndo for 1, entdo serd uma projecdo linear
514 a partir da borda fisica 510 da amostra 500,
se a borda fisica 510 for substancialmente
linear, conforme mostrado na Figura 5B.

3. Se ndo for 1 ou 2, entdo serd uma linha
tangencial 516 tracada a partir do ponto mais
externo 518 da borda fisica 510 da amostra 500,
conforme mostrado na Figura 5C.

As Figuras de 5A a 5C sao fornecidas para mostrar
como a projegdo linear e a linha tangencial precisam ser
tragcadas em uma forma simples (por exemplo, na amostra
500). O versado na técnica serd capaz de aplicar essas
instrugdes ao tragar a projegdo linear e a linha tangencial
nas varias bordas de um artigo absorvente.

O deslocamento da borda anterior A é a distéancia
de um segmento de linha tragado a partir da (i) interseccéao
entre a Dborda superior da aba e a borda 1longitudinal
anterior 12a, e perpendicular & (ii) borda lateral 14 na
regido da cintura anterior 36, uma projecdo linear da borda
lateral 14 na regido da cintura anterior 36 ou, para
amostras nas quais n&o haja um componente linear da borda,
uma linha tangente tragada a partir da borda. Conforme

mostrado na Figura 3A, o deslocamento da borda anterior A é
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a distancia entre a borda superior 43c da aba posterior 42
€ a borda lateral 14 da regido da cintura anterior 38.
Conforme mostrado na Figura 3B, o deslocamento da borda
anterior A é a distadncia entre a borda superior 41lc da aba
anterior 40 e a borda lateral 14 da regido da cintura
anterior 38.

O deslocamento da borda posterior C é a distancia
de um segmento de linha tragado a partir da (i) interseccédo
da borda superior da aba e a borda longitudinal posterior
12b, e perpendicular & (ii) borda lateral 14 na regido da
cintura posterior 38, ou uma projecdo linear da borda
lateral 14 na regido da cintura posterior 38. Conforme
mostrado nas Figuras 3A e 3B, o deslocamento da borda
posterior C é a distancia entre a borda superior 44c da aba
posterior 42 e a borda longitudinal 14 da regido da cintura
posterior 38.

A largura da amplitude da aba B é a distancia
linear de um segmento de linha tracado a partir da (i)
intersecgdo da borda inferior de uma aba posterior ou com a
borda longitudinal anterior 12a ou com uma borda da aba
anterior 40, o que quer que esteja mais afastado do centro,
e (ii) a intersecg¢do da borda longitudinal posterior 12b
com uma borda inferior da aba posterior. Conforme mostrado
na Figura 3A, a largura da amplitude da aba B é a distancia
entre (i) a intersecg¢do da borda longitudinal anterior 12a
com a borda inferior 43d da aba posterior 42, e (ii) a
interseccdo da borda longitudinal posterior 12b com a borda
inferior 43d da aba posterior 42. No entanto, para fraldas
com fechamento lateral, conforme mostrado na Figura 3B, a
largura da amplitude da aba B é a distdncia de um segmento

de 1linha tracado a partir da (i) interseccdo da borda
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longitudinal anterior 12a com a borda inferior 41d da aba
anterior 40, e (ii) a interseccdo da borda longitudinal
posterior 12b com a borda inferior 43d da aba posterior 42.

A largura do ponto médio da aba X é a distéancia
entre o segmento de linha tragado a partir da (i) primeira
marca 1 de produto, e perpendicular & (ii) borda lateral 14
na regido da cintura anterior 36, ou uma projecdo linear da
borda lateral 14 na regido da cintura anterior 36.

A largura do ponto médio do elemento de recepcdo Y
€ a disténcia do segmento de linha tracado a partir de (i)
um ponto médio 48 do elemento de recepcdo 54 adjacente a
borda préxima ao centro do elemento de engate 52 (quando o
elemento de recepcdo 54 e o elemento de engate 52 estdo em
uma configuracdo fechada), e perpendicular & (ii) borda
lateral 14 na regido da cintura anterior 36, ou uma projecdo
linear da borda lateral 14 na regido da cintura anterior 36.
O ponto médio longitudinal 48 do elemento de recepcdo 54 & o
ponto médio de um segmento de linha tracado
longitudinalmente a partir das bordas laterais opostas do
elemento de recepgdo 54. Em alguns casos, conforme mostrado
na Figura 3B, o elemento de recepcdo 54 pode sofrer
sobreposicdo pelo elemento de engate 52. Nesses casos, O
ponto médio 48 do elemento de recepcdo 54 é o ponto médio de
um segmento de linha tragado longitudinalmente a partir de
uma projegdo linear das bordas laterais opostas do elemento
de recepc¢do 54, e tracada adjacente a borda préxima ao
centro do elemento de engate 52.

Etapas procedurais: As métricas sdo medidas de
acordo com as etapas apresentadas a seguir:

1. Uma régua de calibragcdo é colocada junto as

garras. A régua de calibracdo, marcada em
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milimetros, ¢é montada de modo que o lado
graduado da mesma esteja no mesmo plano que a

superficie do produto a ser medido.

2. Uma camera digital é montada em um tripé

adjacente ao testador de tracdo, e posicionada
de modo que a amostra e a régua de calibracédo
preencham tanto quanto possivel o campo de visdo
da cémera. A cémera ¢é alinhada vertical e
horizontalmente a superficie da amostra.

3. A amostra ¢é marcada com as duas marcas de
produto e com a linha de referéncia lateral,
conforme descrito acima.

4. A amostra ¢é fechada em seu maior ajuste de
fecho possivel. O elemento de engate precisa
ser unido ao elemento de recepcdo de modo que o
ponto médio longitudinal do elemento de engate
esteja alinhado longitudinalmente, no ponto de
intersecgdo, ao ponto médio longitudinal do
elemento de recepgao.- 0 ponto médio
longitudinal do elemento de recepcdo é o ponto
médio de um segmento de linha tracado
longitudinalmente a partir das bordas laterais
opostas do elemento de recepgdo. O ponto médio
longitudinal do elemento de engate é o ponto
médio de um segmento de linha tragado
longitudinalmente a partir das bordas laterais
opostas do elemento de engate. Adicionalmente,
a borda proximal da superficie de engate
precisa estar alinhada a borda longitudinal da
superficie de recep¢do. Em amostras que ndo tém

uma superficie de engate ou de recepcdo
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distinta, os elementos de engate e de recepcdo
da dita amostra precisam ser fechados de modo

'que (i) as bordas laterais das regides de
cintura anterior e posterior estejam alinhadas,
e (ii) a borda distal do elemento de engate
esteja localizada a 50 mm de proximidade do
centro da borda 1longitudinal da regido da
cintura anterior, tdo afastada do centro quanto
possivel, enquanto ainda mantém o engate a
regido da cintura anterior, o que quer que faca
com que o fecho esteja mais préximo & borda
longitudinal da regido da cintura anterior.

5. A amostra é montada nas garras do testador de
tragcdo, de modo que a regido da cintura anterior
da amostra esteja aproximadamente centralizada na
garra mdével, e que a regido da cintura posterior
da amostra esteja aproximadamente centralizada na
garra estaciondria. A amostra é montada de modo
que as marcas de amostra estejam voltadas para a
camera, todos os valores de teste estejam
visiveis, a amostra esteja na mesma distancia da
camera que a régua, e a amostra esteja
perpendicular ao campo ou & visdo da camera.

6. A amostra é puxada a uma velocidade constante
da cruzeta, de 127 mm/min, e mantida em posicdo
durante 10 segundos quando a carga atinge 200
gramas. E tomada uma foto.

7. A amostra é puxada a uma velocidade constante
da cruzeta, de 127 mm/min, até que seja atingido
um valor de carga de 1.200 gramas. A cruzeta é

parada, e é tomada uma foto.
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8. A cruzeta é retornada a sua posicdo original.

Mediante o wuso de um programa grafico para
computador, capaz de exibir valores de pixels em imagens
(isto €&, Adobe® Photoshop®), cada foto tirada a uma carga
de 1.200 g é analisada. Para cada imagem, é tracada uma
linha na imagem digital para cada uma das métricas (A, B,
C, X, Y e W). S&o registradas as coordenadas de pixel
(coordenadas x e y) para os pontos finais de cada linha
tragcada. Uma linha é tracada na régua de calibracdo, entre
duas marcas que estdo a uma distancia de 50 mm uma da
outra. Sao registradas as coordenadas de pixel para essa
linha. As coordenadas de pixel para os pontos finais de
cada métrica e da régua de calibracdo sdo inseridas em um
programa de computador de planilha eletrénica adequado (por
exemplo, Microsoft® Excel®). A planilha pode ser programada
para computar a distdncia entre os pontos finais, conforme

medidos em pixels, de acordo com a seguinte equacgdo:

d= 'J( '"xz) ( yz)

em que d = disténcia entre dois pontos (X;, vi) e (X2, y2). A
distancia em pixels para a réqua calibracdo, que se sabe ser
de 50 mm, pode ser usada para converter a distdncia em pixels
de qualquer uma das medig¢des de métrica para uma distdncia em
milimetros. A planilha ¢é programada para converter para
milimetros os valores de comprimento baseados em coordenadas
de pixel.

As etapas procedurais sdo realizadas para as
cinco amostras duplicadas. E calculada a média para os

valores de disténcia, e a dita média é registrada.
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Exemplos

O Exemplo 1 é um exemplo adequado da presente
invencdo. O chassi deste exemplo é construido de acordo com a
descrigdo fornecida por um conjunto de contencdo da patente
U.S. n° 5.151.092. O exemplo tem duas abas posteriores unidas
ao longo das bordas longitudinais posteriores opostas do
chassi. As abas posteriores compreendem um trilaminado com
duas camadas externas consistindo em um n&do-tecido disponivel
junto a BBA Nonwovens, Inc., O0ld Hickory, TN, EUA, sob o
cddigo HEC FPN 332D. Disposta entre as duas camadas em ndo-
tecido, encontra-se uma pelicula elastica disponivel junto a
Nordenia USA, 1Inc., de Jackson, MO, EUA, sob o cédigo
KG6361.100. Uma parte da aba posterior é estendida de maneira
incremental, de acordo com o processos de ativacdo com
deformagdo zero apresentados nas patentes U.S. N° 5.167.897 e
5.156.793. A aba posterior compreende, ainda, um elemento de
engate que ¢é uma aba de pelicula de polimero com uma
superficie contendo ganchos. A superficie contendo ganchos
tem uma area aproximada de 3,8 cm?’. A aba se estende a partir
da borda mais afastada do centro da aba posterior, em
oposicdo a borda da aba posterior que estd unida ao chassi. O
exemplo compreende, ainda, um elemento de recepcdo retilineo
disposto na regido da cintura anterior e sobre a superficie
do chassi voltada para a peg¢a de vestuadrio. O elemento de
recepgdao € um aplique de pelicula de polimero com lacos
fibrosos sobre a superficie do aplique voltada para a peca de
vestuario. O aplique estd disponivel junto & Aplix Fasteners,
Inc., Suffolk, Reino Unido, sob o cédigo AN29R95327873. O
aplique mede aproximadamente 13,5 cm x 5,0 cm, com a dimensao
de comprimento estendendo-se de modo aproximadamente paralelo

a borda lateral do chassi.
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o Exemplo 2 é uma amostra comparativa
comercialmente disponivel. O exemplo consiste na fralda
Pampers Cruisers tamanho 4, disponivel junto & The Procter
& Gamble Company, de Cincinnati, OH, EUA.

0 Exemplo 3 é uma amostra comparativa
comercialmente disponivel. O exemplo consiste em Huggies®
Supreme® tamanho 4, disponivel Jjunto & Kimberly-Clark
Corp., de Neenah, WI, EUA.

0 Exemplo 4 é uma amostra comparativa
comercialmente disponivel. O exemplo consiste em Baby-
Shaped® Huggies® tamanho 4, disponivel junto a Kimberly-
Clark Corp., de Neenah, WI, EUA.

Resultados dos testes

A B C A+C X Y

Exemplo 1 0 (0) (455,'72) (g: ;) 5,7 (312,’55) (313,’18)
Exemplo 2 <g: ;) (674,'71) (115,'49> 24s0 <427,’41> <416r'73>
Exemplo 3 (g g) (439’,20) (137,,58) 23,0 (440,,94) (433,,58)
Exemplo 4 (‘21: 2) (2 29,’12) (122,'58) 17,6 (414,'31) (417,,64)

Todas as medigdes estdo em milimetros. O desvio

padrdo é apresentado entre parénteses.

C/B (A+C) /B (A+C) /X

Exemplo 1 0,13 0,13 0,18
Exemplo 2 0,25 0,38 0,52
Exemplo 3 0,36 0,47 0,57
Exemplo 4 0,44 0,00 0,40
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Todos os documentos citados na Descricéao
Detalhada da Invengdo s&o, em sua parte relevante, aqui
incorporadas por referéncia, e a citacdo de qualquer
documento n&o deve ser interpretada como admissio de que
este represente técnica anterior com respeito & presente
invengdo. Se qualquer definicdo ou significado de um termo
presente neste documento escrito entrar em conflito com
alguma definigdo ou significado do termo em um documento
incorporado a titulo de referéncia, a definicdo ou o
significado atribuido ao termo neste documento tera
precedéncia.

Embora modalidades particulares da presente
inveng¢do tenham sido ilustradas e descritas, deve ficar
evidente aos versados na técnica que varias outras
alteragles e modificagdes podem ser feitas sem que se
desvie do cardter e ambito da invencdo. Deve ficar evidente
que combinacdes dessas modalidades e caracteristicas sido
possiveis, e podem resultar em realizacdes dentro do escopo
da presente invencdo. Portanto, pretende-se cobrir nas
reivindica¢des anexas todas essas alteragdes e modificacdes

que se enquadram no escopo da presente invencéo.
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REIVINDICACOES

1. Artigo absorvente descartédvel, caracterizado
pelo fato de compreender:

a) um chassi tendo uma regido da cintura
anterior com uma borda da cintura anterior, uma regido da
cintura posterior com uma borda da cintura posterior, uma
regido do gancho disposta entre a regido da cintura
anterior e a regido da cintura posterior, e um par de
bordas longitudinais opostas;

sendo que o dito chassi compreende:

i) uma camada superior,

ii) uma camada inferior, e

iii)um nucleo absorvente disposto entre as
camadas superior e inferior;

b) uma aba tendo uma borda lateral superior,
uma borda proximal e uma borda distal;

sendo que a aba é unida & regido da cintura
posterior do chassi de modo que pelo menos uma porcdo da
mesma se estende lateralmente para fora, a partir da borda
longitudinal do chassi na regido da cintura posterior; e

c) um sistema de fixagdo compreendendo:

i) um elemento de engate disposto préximo a
borda distal da aba, e

ii) um elemento de recepcdo disposto sobre o
chassi na regido da cintura anterior;

sendo que a aba interconecta a regido da
cintura anterior e a regido da cintura posterior, mediante
0 engate do elemento de engate ao elemento de recepcdo, e

sendo que a aba tem um deslocamento da borda
anterior e um deslocamento da borda posterior, de forma

que a soma de ambos ndo é maior que cerca de 12 mm.
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2. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o
deslocamento da borda anterior ndo é maior que cerca de 1
mm.

3. Artigo absorvente descartdvel, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que o
deslocamento da borda posterior ndo é maior que cerca de 10
mm.

4. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de ter uma largura
da amplitude da aba;

sendo que a razdo entre a soma do deslocamento da
borda anterior ao deslocamento da borda posterior e a largura
da amplitude da aba ndo é maior que cerca de 0, 30.

5. Artigo absorvente descartével, de acordo com a
reivindicagdo 4, caracterizado pelo fato de que a razdo
entre a soma do deslocamento da borda anterior ao
deslocamento da borda posterior e & largura da amplitude da
aba ndao é maior que cerca de 0,20.

6. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicacdo 4, caracterizado pelo fato de que a razado
entre o deslocamento da borda posterior e a largura da
amplitude da aba ndo é maior que cerca de 0,20.

7. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicacdo 6, caracterizado pelo fato de que a razao
entre o deslocamento da borda posterior e a largura da
amplitude da aba ndo é maior que cerca de 0,10.

8. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que a aba tem

uma largura do ponto médio da aba;
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sendo que a razdo entre a soma do deslocamento da
borda anterior ao deslocamento da borda posterior e a
largura do ponto médio da aba ndo é maior que cerca de
0,30.

9. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicagcdao 8, caracterizado pelo fato de que a razao
entre a soma do deslocamento da borda anterior ao
deslocamento da borda posterior e & largura do ponto médio
da aba nao é maior que cerca de 0,20.

10. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que pelo menos
uma porcdo da aba é elastificada.

11. Artigo absorvente descartivel, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o sistema de
fixacdao é um sistema de gancho e lago, de gancho e gancho, de
adesivo e pelicula polimérica, de coesivo e coesivo, de
adesivo e adesivo, de aba e fenda ou de botido e casa.

12. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de ser um artigo
absorvente descartdvel pré-fechado.

13. Artigo absorvente descartdvel, caracterizado
pelo fato de compreender:

a) um chassi tendo uma regido da cintura
anterior com uma borda da cintura anterior, uma regido da
cintura posterior com uma borda da cintura posterior, uma
regido do gancho disposta entre a regido da cintura
anterior e a regido da cintura posterior, e um par de
bordas longitudinais opostas;

sendo que o dito chassi compreende:
i) uma camada superior,

ii) uma camada inferior, e
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iii) um nucleo absorvente disposto entre
as camadas superior e inferior;
b) uma aba posterior tendo uma borda lateral
superior, uma borda proximal e uma borda distal;
sendo que a aba posterior é unida a regido
da cintura posterior do chassi, de modo que pelo menos uma
porgdo da mesma se estenda lateralmente para fora, a partir
da borda longitudinal do chassi na regido da cintura
posterior; e
c) uma aba anterior tendo uma borda lateral
superior, uma borda proximal e uma borda distal;
sendo que a aba anterior é unida a regido da
cintura anterior do chassi, de modo que pelo menos uma
porcdo da dita aba anterior se estenda lateralmente para
fora, a partir da borda longitudinal do chassi na regidao da
cintura anterior; e
d) um sistema de fixagdo compreendendo:
i) um elemento de engate disposto sobre a
aba posterior da aba anterior, e
ii) um elemento de recepcdo disposto sobre
a aba oposta;
sendo que a aba anterior e a aba posterior
interconectam a regido da cintura anterior e a regido da
cintura posterior, mediante o engate do elemento de engate
ao elemento de recepcdo; e
sendo que a aba anterior tem um deslocamento
da borda anterior e a aba posterior tem um deslocamento da
borda posterior, de forma que a soma de ambos ndo é maior
que cerca de 12 mm.
14. Artigo absorvente descartdvel, de acordo com

a reivindicagcdo 13, caracterizado pelo fato de que o
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deslocamento da borda anterior nd3o é maior que cerca de 1
mm.

15. Artigo absorvente descartavel, de acordo com
a reivindicagdo 13, caracterizado pelo fato de que o
deslocamento da borda posterior ndo é maior que cerca de 10
mm.

16. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicacgdo 13, caracterizado pelo fato de ter uma largura
da amplitude da aba;

sendo que a razdo entre a soma do deslocamento da
borda anterior ao deslocamento da borda posterior e & largura
da amplitude da aba ndo é maior que cerca de 0, 30.

17. Artigo absorvente descartdvel, de acordo com a
reivindicagdo 16, caracterizado pelo fato de que a razdo
entre o deslocamento da borda posterior e a largura da
amplitude da aba nd&o é maior que cerca de 0, 20.

18. Artigo absorvente descartédvel, de acordo com
a reivindicacdo 13, caracterizado pelo fato de que a aba
tem uma largura do ponto médio da aba;

sendo que uma razdo entre a soma do deslocamento
da borda anterior ao deslocamento da borda posterior e a
largura do ponto médio da aba ndo é maior que cerca de
0,30.

19. Artigo absorvente descartavel, de acordo com
a reivindicacdo 13, caracterizado pelo fato de que pelo
menos uma porgdo de pelo menos uma aba é elastificada.

20. Artigo absorvente descartavel, de acordo com a
reivindicagcdo 13, caracterizado pelo fato de que o sistema de
fixagcdo é um sistema de gancho e laco, de gancho e gancho, de
adesivo e pelicula polimérica, de coesivo e coesivo, de

adesivo e adesivo, de aba e fenda ou de botdo e casa.
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21. Artigo absorvente descartavel, de acordo com
a reivindicagdo 13, caracterizado pelo fato de ser um
artigo absorvente descartavel pré-fechado.

22. Artigo absorvente descartavel, caracterizado
pelo fato de compreender:

a) um chassi tendo uma regido da cintura
anterior com uma borda da cintura anterior, uma regido da
cintura posterior com uma borda da cintura posterior, uma
regido do gancho disposta entre a regido da cintura
anterior e a regido da cintura posterior, e um par de
bordas longitudinais opostas;

sendo que o dito chassi compreende:

i) uma camada superior permeavel a liquidos,

ii) uma camada inferior, e

iii)um nuicleo absorvente disposto entre as
camadas superior e inferior;

b) uma aba tendo uma borda lateral superior,
uma borda proximal e uma borda distal, sendo que a aba é
unida a regido da cintura posterior do chassi de modo que
pelo menos uma porgdo da mesma se estenda lateralmente para
fora, a partir da borda longitudinal do chassi na regido da
cintura posterior; e

c) um sistema de fixacdo compreendendo:

i) um elemento de engate disposto prdéximo a
borda distal da aba, e

ii) um elemento de recepgdo disposto sobre o
chassi na regido da cintura anterior;

sendo que a aba interconecta a regido da
cintura anterior e a regido da cintura posterior, mediante

0 engate do elemento de engate ao elemento de recepcdo, e
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sendo que a aba tem um deslocamento da borda
anterior, um deslocamento da borda posterior, uma largura
da amplitude da aba e uma largura do ponto médio da aba, de
forma que:

- a soma do deslocamento da borda anterior e
do deslocamento da borda posterior ndo é maior que cerca
de 12 mm,

- a razao entre a soma do deslocamento da
borda anterior ao deslocamento da borda posterior e a
largura da amplitude da aba ndo é maior que cerca de 0,30,
e

- a razdao entre a soma do deslocamento da
borda anterior ao deslocamento da borda posterior e a

largura do ponto médio da aba nido é maior que cerca de
0, 30.
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RESUMO
ARTIGO ABSORVENTE COM APARENCIA OTIMIZADA SEMELHANTE A
ARTIGOS DE VESTUARIO

Um artigo absorvente descartavel pode incluir um
chassi compreendendo uma camada superior permeavel a
liquidos, uma camada inferior e um nucleo absorvente
disposto entre as camadas superior e inferior, bem como
uma aba unida a regido da cintura posterior do chassi de
modo que pelo menos uma porcdo da dita aba se estenda
lateralmente para fora a partir da borda longitudinal do
chassi, na regido da cintura posterior. O artigo
compreende, ainda, um sistema de fixacdo que inclui um
elemento de engate disposto préximo & borda distal da aba
€ um elemento de recepg¢do disposto sobre o chassi na
regido da cintura anterior, em que a aba interconecta a
regido da cintura anterior e a regido da cintura posterior
mediante o encaixe do elemento de engate ao elemento de
recepgdo. A aba apresenta um deslocamento da borda
anterior e um deslocamento da borda posterior, de modo que
a soma do deslocamento de ambas ndo & méior que cerca de

12 mm.
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