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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
obrobki i kontroli gumowych pierscieni uszczel-
niajgcych.

Znane dotychczas sposoby obrobki pier§cieni
uszczelniajgecych  wymagajg - wielu  czynnoSci,
przy czym przed wykonaniem kazdej czynno$-
ci szlifierskiej pierScien jest recznie mocowany
w uchwycie samocentrujgcym. Znane sposoby

obrobki uniemozliwiaja uzyskanie Srednicy
_ otworu pierScienia w granicach wymaganych
tolerancji i odpowiedniej jakoSci powierzchni.

Poza tym w spnsobach tych wystepuje trud-
no§é¢ uzyskania wspotosiowo$ci szhfowanych po-
wierzchni:

Znane sposoby kontroh p1ersc1em polegaja na
m1erzen1u otworu dwugranicznym sprawdzia-
nem tloczkowym a pomiar . Srednicy otworu
elastycznej, warg1 pier§cienia jest u7a1ezmony od
wprawy i dobrego wzroku Kkontrolera. Sposoby
te sag bardzo niedokladne.

Urzadzenie wedlug wynalazku nie tylko eli-
minuje te wady i niedogodno$ci, ale zapewnia
szybkg i dokladng obrobke gumowych pierScie-
ni uszczelniajgcych.

Na rysunku uwidoczniono przykladowo roz-
wigzanie urzadzenia do szlifowania pierScieni
uszczelniajgeych wedlug wynalazku, przy czym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z boku,
fig. 2 przyrzad optyczny urzadzenia w przekro-
ju w plaszczyznie symetrii, fig. 3 — pierScien
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uszczelniajgey, a fig. 4 st6t obrotowy urzadzenla
w widoku z gory.

Urzadzenie wedlug wynalazku - sklada sie z
korpusu 11, w ktérym wbudowane sg dwie ply-
ty narzedziowe: plyta gérna ruchoma:- 19 wypo-
sazona w glowice nozowa 18, wpychacz 3, wypy-
chacz 1, przyrzad optyczny 34 oraz plyta dolna
stata 16, wyposaiona w glowice szlifierskg 14,
glowice nozowa 15, a miedzy plytami narzedzio-
wymi znajduje sie ulozyskowany w korpusie
stot obrotowy 4, ktéry napedzany jest poprzez
krzyz maltanski 13, reduktor 12 i silnik elektry-
czny 9.

Stot obrotowy 4 wyposazony jest w sze§é wy-
miennych gniazd 17, ktére umozliwiaja moco-
wanie pier§cieni: gumowych oraz w sze$é sta-
nowisk - operacyjnych, a . mianowicie: stanowisko
zakladania pierScienia ‘28, stanowisko weciskania
pier§cienia 29, stanowisko szlifowania wargi
pierScienia 30, stanowisko obrébki krawedzi
pierScienia 31, stanowisko kontroli pier§cienia
32, stanowisko wyciskania pier§cienia 33. Sto6t
obrotowy 4, przykrecony jest do gérnego kolnie-
rza tulei 6, ulozyskowanej w korpusie 11, ktéra
moze obracaé sie niezaleznie od przesuwu osio-
wego ca 10 mm. Stél 4 utrzymywany jest w
pewnej odlegloSci od ptyty 16 przy pomocy spre-
zyny 5. Do dolnego kolnierza tulei 6 przykrecone
jest koto krzyza maltanskiego 13. Krzyz maltan-
ski 13 nadaje ruch podzialowy taktowy i ustala
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polozenie obrotowego stolu po zakonczeniu po-
dzialu. Naped jest przenoszony za pomoca silni-
ka elektrycznego 39 poprzez przekladnie pasko-
wg 8 i reduktor 12,

Na wystajagcym walku reduktora 12 osadzona
jest krzywka 10, ktéra napedza wkrecony w
ptyte narzedziowg ruchomg 19 popychacz 7. Na
jeden obro6t krzywki 10 przypada jedna szdsta
obrotu krzyza maltanskiego 13.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w spo-
56b nastepujacy: Po obrocie stolu 4 o 60° rozpo-
czyna sie przesuw plyty narzedziowej ruchomej
19 z géory do dotu az do zetkniecia sie z nakret-
ka oporowa 2, po czym caly uklad: plyta narze-
dziowa ruchoma 19 i st6l obrotowy 4 przesuwa
sie tak dtugo, az nastapi zetkniecie stolu ze sta-
1a piyta narzedziowa 16. Czas trwania tego
zetkniecia jest czasem wykonywania zabiegu ob-
robki i wynosi ca 10 sek. W tym czasie glowica
szlifierska 14 szlifuje warge 20 pier§cienia, glo-
wica nozowa 15 zalamuje krawedZ wewnetrzng
21 a glowica nozowa 18 krawedZ zewnetrzng 22,

Po zakonczeniu obrébki na skutek przesuwu
popychacza 7 do goéry plyta narzedziowa rucho-
ma 19 i st6t 4 przesuwajg sie w kierunku od-
wrotnym jak wyzej opisano.

Tego rodzaju rozwigzanie konsirukcyjne
umozliwia podzialowy obrét stolu 4 po uprzed-
nim odsunieciu sie stolu od obracajacych sie
glowic nozowych 15 i 18 oraz glowicy szlifier-
skiej 14.

W plycie narzedziowej 19 osadzone sg: glo-
wica nozowa 18, glowica szlifierska 14 i przy-
rzad optyczny 34, ktéry wyposazony jest w dwa
ofwietlacze 24, wymienny obiektyw 23, plaskie
zwierciadlo metalizowane 25 i matowy ekran
szklany 27, na ktérym naniesione sg cienka li-
nig dwa okregi, okreSlajace dopuszczalng mini-
malng i maksymalng S$rednice otworu piercie-
nia. Elementy przyrzadu optycznego umieszczo-
ne sg w obudowie - 26, umocowanej do statej
plyty narzedziowej- 16. Sposéb postugiwania sie
przyrzadem optycznym przedstawiono w dalszej
czebci opisu.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest
nastepujgce: i

St6t obrotowy 4 wykonuje ruch taktowy po-
dzialowy o 60° i doprowadza wlozony uprzednio
do gniazda na stanowisku operacyjnym 28 pier§-
cien do stanowiska 29, gdzie nastepuje dociénie-
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4 ,
cie go do oporu, przy pomocy wpychacza 3. w

nastepnym ruchu taktowym pierScien zostaje
przesuniety do stanowiska 30, gdzie glowica
szlifierska 14 obrabia warge uszczelniajgca

pier§cienia 20, jednocze$nie oczyszcza pier§cien
z pylu gumowego. Nastepnie pierScien przesu-
wany jest ruchem taktowym do stnowiska 31,
gdzie obrabiany. jest dwustronnie (zalamanie
krawedzi wewnetrznej 21 i zewnetrznej 22)
przez glowice nozowe 15 i 18.

Po zakonczonej obr6bce pier§cien zostaje
przesuniety do stanowiska kontroli 32, wypo-
sazonego w przyrzad optyczny 34. Na ekranie
27 tego przyrzadu pojawia sie obraz obrobione-
go pierScienia w powiekszeniu piecio- lub dwuna-
stokrotnym. Sposéb kontroli pierscienia polega
na stwierdzeniu, Ze $rednica otworu pierScienia
znajduje sie miedzy dwoma okregami naniesio-
nymi na ekran i okre§lajacymi minimalng i
maksymalng ¢rednice otworu, oraz na stwierdze-
niu, ze obrobiona powierzchnia wargi jest czysta
i pozbawiona wad materiatlowych.

Stanowisko kontroli obstuguje
ktéra obserwujgc obraz pierScienia
27 przeprowadza jednocze$Snie selekcje pierScie-
ni i odrzuca pierScienie o niewlaSciwej Sredni-
cy wewnetrznej oraz pier§cienie posiadajgce
wady materialowe, wykryte po obrobce. Po
przeprowadzeniu kontroli pierScien gumowy Ww
ruchu taktowym przesuwany jest do stanowiska
33, gdzie zostaje wypchniety mechanicznie z
gniazda za pomocg wypychacza 1. Puste gniazdo
przesuwa sie nastepnie do stanowiska 28, gdzie
obslugujacy urzadzenie zaklada pormownie suro-
wy pier§cien do obroébki.

jedna osoba,
na ekranie

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do obrobki i kontroli gumowych
pierScieni uszczelniajacych, skladajace sie z kor-
pusu, mechanizméw napedowych, mechanizméw
mocujgcych pierScienie i narzedzi skrawajgcych
znamienne tym, ze posiada obracajgcy sie ru-
chem taktowym st6t obrotowy (4), wyposazony
w wymienne gniazda (17), sluzace do mocowania
pierScieni gumowych, ruchoms plyte narzedzio-
wa (19), wyposazong w glowice nozowa (18), stu-
z3ca do zatamywania zewnetrznych krawedzi
pierfécienia, z stalej plyty narzedziowej (16), wy-
posazonej w glowice nozowsg (15), zalamujaca
wewnetrzng krawedZ pier§cienia z glowicy szli-
fierskiej (14) oraz z przyrzgdu optycznego (84).
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