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(54) VERPACKUNG

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Ver-
packung (1) bestehend aus einem Unterteil
(2) und einem Tragteil und/oder Steckten
(), wobei der Unterteil (2) zumindest eine
Unterteilseitenwand (5) aufweist und der
Tragteil und/oder Steckteil (3) zumindest
zwei Tragteil- und/oder Steckteilseiten-
wande (25,26) und zumindest einen ZWi-
schen den beiden Tragteil- und/oder Steck-
teilseitenwanden (25, 26) angeordneten
und mit diesen verbundenen Tragteil- und/-
oder Steckteilboden (27) aufweist. Die
Tragteil- und/oder Steckteilseitenwande
(25, 26) liegen an der zumindest einen Un-
terteilseitenwand (5) an. Der Unterteil (2)
weist zumindest zwei durchgehende Aus-
nehmungen (18) auf, durch die die Tragteil-
und/oder Steckteilseitenwande (25, 26)
hindurchragen.
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Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Verpackung (1) bestehend aus einem Unterteil (2) und
einem Tragteil und/oder Steckteil (3), wobei der Unterteil (2) zumindest eine Untertéilsei—
tenwand (5) aufweist und der Tragteil und/oder Steckteil (3) zumindest zwei Tragteil-
und/oder Steckteilseitenwinde (25, 26) und zumindest einen zwischen den beiden Tragteil-
und/oder Steckteilseitenwinden (25, 26) angeordneten und mit diesen verbundenen
Tragteil- und/oder Steckteilboden (27) aufweist. Die Tragteil- und/oder Steckteilseiten-
winde (25, 26) liegen an der zumindest einen Unterteilseitenwand (5) an. Der Unterteil (2)
weist zumindest zwei durchgehende Ausnehmungen (18) auf, durch die die Tragteil-
und/oder Steckteilseitenwinde (25, 26) hindurchragen.

Fiir die Zusammenfassung Fig. 3 verwenden.
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Die Erfindung betrifft eine Verpackung bestehend aus einem Unterteil und einem Tragteil
und/oder Steckteil, wobei der Unterteil zumindest eine Unterteilseitenwand und der Trag-
teil zumindest zwei Tragteil — und/oder Steckteilseitenwinde und zumindest einen zwi-
schen den beiden Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénden angeordneten und mit diesen
verbundenen Tragteil und/oder Steckteilboden aufweist, wobei der Unterteil aus zumindest
einem Zuschnitt oder einem Formteil, insbesondere einem Spritzgussteil, gebildet ist, und
bei der die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinde an der zumindest einen Unterteilsei-

tenwand anliegen.

Verpackungen dieser Art sind z.B. aus der DE 90 06 895 U bekannt. Dieses deutsches
Gebrauchsmuster beschreibt eine Transporthilfe fiir tragbare feste Gegenstinde, wie z.B.
Schachteln, wobei um diese ein flacher Streifen aus einem reififesten Material, wie insbe-
sondere Papier, Karton oder Kunststoff, dessen an der Oberseite der Gegenstinde mit den
Innenseiten gegen einander liegenden Enden einander tiberdeckende Grifflécher enthalten
und der zwischen den Enden an der Innenseite ortlich begrenzte, selbstklebende Be-
schichtungen zum Sichern der Gegenstédnde aufweist, die vor der Benutzung von leicht

16sbaren Schutzfolien abgedeckt sind.
Eine dazu sehr dhnliche Verpackung ist aus der EP 1 400 457 A bekannt.

Daneben sind Verpackungen bekannt, die im aufgerichteten Zustand zumindest zwei
Tragteile aufweisen, wie z.B. aus der US 4,184,595 A. Die darin beschriebene Verpackung
besteht aus einem Zuschnitt, der einen Boden definiert, auf derh fiir das zu transportieren-
den Gut ein Haltelement, z.B. aus Polystyrol, Wellpappe oder Holz, aufgebaut ist und der
an seinen seitlichen Bereichen gegeniiberliegende Seitenwiinde aufweist, die deutlich iiber

die Halteeinrichtung im aufgerichteten Zustand vorragen. Uber Rilllinien sind in den je-
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weiligen Endbereichen der Seitenwinde sich verjiingende Traglaschen, die wihrend des

Transports aneinander anliegen, und die Griff6ffnungen aufweisen, angeordnet.

Es ist nun die Aufgabe der Erfindung, eine Verpackung der eingangs genannten Art hin-
sichtlich der Stabilitét des Tragteils, insbesondere dessen Ausreiflfestigkeit in Bezug auf

die Anordnung am Unterteil, zu verbessern.

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, dass der Unterteil der erfindungsgema-
Ben Verpackung zumindest zwei durchgehende Ausnehmungen aufweist, durch die die
Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénde hindurchragen. Von Vorteil ist dabei, dass, ohne
die Notwendigkeit einer Verklebung mit dem Unterteil vorzusehen — wobei eine Verkle-
bung bei Bedarf selbstverstidndlich angebracht sein kann -, die Tragteil- und/oder Steckteil-
seitenwinde durch diese Ausnehmungen gegen ein seitliches Verrutschen gesichert sind.
Zudem wird dadurch erreicht, dass durch diese ,,Aufdoppelung® im Seitenwandbereich der
Verpackung eine hohere Steifigkeit bzw. Festigkeit im Hinblick auf ein mogliches Durch-
stoflen dieser Seitenwiinde erreicht werden kann, wodurch das zu transportierende Gut bes-
ser geschiitzt werden kann. Es ist dabei weiters von Vorteil, dass aufgrund der getrennten
Ausfiihrung von Unterteil und Tragteil und/oder Steckteil auf sehr einfache Zuschnitte
zurtickgegriffen werden kann, sodass der Materialabfall, der bei der Ausbildung des Zu-
schnittes u.U. entsteht, moglichst gering gehalten werden kann bzw. auf sehr einfache Ge-
ometrien hinsichtlich des Zuschnittes, gegebenenfalls auf Standardgeometrien entspre-
chend dem Internationalen FEFCO-Code fiir Versandschachteln, zuriickgegriffen werden
kann. Eine hohe Stabilitéit der Verpackung wird auch dadurch erreicht, wenn der Unterteil
aus einem Formteil, insbesondere Spritzgussteil, gebildet ist, wodurch sich die Verpackung
auch fiir sehr schwere Giiter oder Waren eignet. Des weiteren wird mit der erfindungsge-
méiBen Verpackung erreicht, dass, nachdem die beiden Tragteil und/oder Steckteilseiten-
winde durch diese Ausnehmungen des Unterteils hindurchgefiihrt werden, gegebenenfalls
der Boden der Verpackung durch diesen Tragteil und/oder Steckteil gebildet wird, wo-
durch sich wiederum der Zuschnitt fiir die Verpackung bzw. die Zuschnitte fiir die Verpa-
ckungen oder der Formteil vereinfachen lassen. Es wird damit méglich, sollte an die Quer-
steifigkeit der Verpackung, insbesondere des Unterteils, nicht so hohe Anforderungen ge-
stellt werden miissen, fiir den Unterteil auf kostengiinstigeres Material, z.B. Kartonzu-

schnitte mit geringem Fliachengewicht bzw. diinnwandigere Kartonzuschnitte, zuriickzu-
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greifen und lediglich den Boden mit den Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinden aus ei-
nem stirkeren, festeren Material zu bilden, um die notwendige Festigkeit, z.B. fiir den

Transport von in Trinkflaschen abgefiillten Giitern, zu erreichen.

Gemil einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass die Ausnehmungen schlitzformig ausge-
bildet sind, wodurch die ortsfeste Halterung des Tragteils und/oder Steckteils, insbesondere
der Tragteil- und/oder Steckteilseitenwznde, am Unterteil weiter verbessert werden kann,
insbesondere wenn eine Schlitzweite nur geringfiigig grofer ist als eine Wandstirke des

Tragteils und/oder Steckteils.

Es ist dabei moglich, dass die Ausnehmungen durch Ausstanzungen in dem zumindest
einen Zuschnitt fiir den Unterteil gebildet sind, wodurch sich die Herstellung der Verpa-
ckung vereinfachen ldsst und insbesondere auch bei der Assemblierung der Verpackung
keine zusétzlichen Maflnahmen zur Herstellung der Ausnehmungen vorgenommen werden

miissen.

Es ist aber auch méglich, dass der Unterteil aus einem ersten Zuschnitt fiir eine Au8enhiille
und einem zweiten Zuschnitt fiir einen Innenteil gebildet ist, wobei die AuBenhiille auf den
Innenteil aufschiebbar ist, sodass also der Unterteil in Art einer Schiebeschachtel ausgebil-
det ist und somit die durchgehenden Ausnehmungen im Unterteil durch die zumindest be-
reichsweise zwischen der mit dem Innenteil nicht verbundenen AufBlenhiille und dem In-
nenteil ausgebildet wird, sodass auf Materialschwichungen, beispielsweise in Form der
bereits angesprochenen Ausstanzungen, verzichtet werden kann und damit die Verpackung

an sich eine héhere Festigkeit ermoglicht.

Dabei kann der erste Zuschnitt fiir die AuBenhiille und der zweite Zuschnitt fiir den Innen-
teil zumindest jene AuBlenhiillenseitenwand und Innenteilseitenwand, die die Unterteilsei-
tenwand bilden, aufweisen, um somit zumindest bereichsweise eine Doppelwandigkeit und

damit eine hohere Festigkeit der Verpackung zu erméglichen.

Es ist weiters von Vorteil, wenn die Auflenhiillenseitenwand an der Innenteilseitenwand an
zumindest zwei Seitenwandbereichen befestigt ist, z.B. mit dieser verklebt ist, um damit '

ein unbeabsichtigtes Herunterschieben der AuBenhiille aus dem Innenteil zu vermeiden

bzw. wird nun damit auch das Einfadeln der Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinde in
NACHGERC: 2. ./
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den Unterteil, d.h. die Ausnehmungen zwischen der Auf3enhiille und dem Innenteil, verein-

facht.

Zur weiteren Erh6hung der Durchbruchfestigkeit, insbesondere um damit auch schwere
Giiter wie z.B. Flaschen, etc. transportieren zu kénnen, ist es méglich, dass der Unterteil

einen mit der Unterteilseitenwand verbundenen Unterteilboden aufweist.

Dabei kann der Unterteilboden durch den Zuschnitt fiir den Innenteil bzw. nach einer ande-
ren Ausfithrungsvariante durch den Zuschnitt fiir die Auenhiille gebildet sein bzw. ist es
moglich, dass der Unterteilboden sowohl am Innenteil als auch an der AuBenhiille ausge- :
bildet ist, um damit je nach der Art der Verpackung, d.h. deren Geometrie, entsprechend
einfache Zuschnitte mit méglichst wenig Abfall bzw. gegebenenfalls den Boden der Ver-
packung mehrlagig ausbilden zu konnen.

Der Unterteil der Verpackung kann quaderformig, zylinderformig, kugelscheibenformig,
prismenf6rmig, pyramidenstumpfformig, kegelstumpfformig, etc., ausgebildet sein, um
damit auf das zu verpackenden Gut, je nach der Art des Gutes, bestmoglich abgestimmt zu
sein. Des weiteren erdffnet sich damit dem Verwender der Verpackung die Moglichkeit,

seine Waren entsprechend présentieren zu konnen und damit einen entsprechenden Mehr-

R

wert, als dieser allein aufgrund der Ware zu erzielen ist, zu erreichen. Dariiber hinaus eig-

nen sich derartige Verpackungen weiters fiir entsprechende WerbemaBnahmen.

Der Unterteil kann einen Unterteildeckel aufweisen, um damit das zu verpackende Gut

besser vor duBleren Einfliissen schiitzen konnen.

Dabei ist es moglich, dass in dem Unterteildeckel zumindest eine weitere Ausnehmung
angeordnet ist, durch welche das zu verpackende Gut zumindest teilweise gefiihrt ist, so-

dass eine entsprechende Lagestabilitit fiir das zu verpackende Gut erreicht wird.

Die zumindest eine Ausnehmung kann zumindest annihernd kreisformig ausgebildet sein,
um beispielsweise Flaschen in dieser Verpackung kippsicher transportieren zu kdnnen.
Diese Ausnehmung kann aber auch dafiir verwendet werden, um beispielsweise zusétzli-

che verkaufsfordernde Elemente darin anzuordnen, wie z.B. eine Blume, eine LED, etc..
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Der Unterteildeckel kann durch den zweiten Zuschnitt fiir den Innenteil und/oder durch
den Zuschnitt fiir die Aulenhiille gebildet sein, sodass wiederum auf méglichst einfache

Zuschnitte je nach der daraus gebildeten Verpackungen zuriickgegriffen werden kann.

Von Vorteil ist es weiters, wenn der Zuschnitt fiir den Unterteil bzw. fiir den Tragteil
und/oder Steckteil einstiickig ausgebildet ist, wodurch sich die Assemblierung fiir den
Verwender der Verpackung vereinfachen lisst und dariiber hinaus keine zusétzlichen
Schwichungspunkte durch gegebenenfalls minderwertige Verklebungen oder dgl. gegeben

sind.

Zwischen dem Tragteil- und/oder Steckteilboden und den Tragteil- und/oder Steckteilsei-
tenwénden kénnen Falzlinien angeordnet sein, wodurch sich das Zusammenstellen der
Verpackung fiir den Verwender derselben insofern vereinfachen lisst, als er den Tragteil
und/oder Steckteil bereits vor dem Einfédeln in die Ausnehmungen des Unterteils entspre-
chend vorfalten kann.

Es ist weiters von Vorteil, wenn der Zuschnitt fiir den Innenteil und/oder die AuBenhiille
einstiickig ausgebildet ist bzw. sind, wodurch wiederum Klebe- bzw. Verbindungsstellen

allgemein moglichst weitestgehend vermieden werden konnen.

Der Tragteil und/oder Steckteil kann aus einem wasserfesten Werkstoff, wie z.B. einem
Kunststoff oder einem Metall, gebildet sein, sodass hierdurch die Verpackung eine héhere
AusreiBfestigkeit auch bei feuchter Umgebung aufweist, und damit beispielsweise Fla-

schen nicht durch einen feuchten Kartonboden durchbrechen.

Um die Handhabung der Verpackung zu vereinfachen ist es moglich, dass in den Tragteil-
und/oder Steckteilseitenwinden, insbesondere sich liberdeckende, Handgriffoffnungen

angeordnet sind.

Des weiteren konnen in den Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénden im Randbereich,
insbesondere sich iiberdeckende, Durchbriiche fiir Befestigungsmittel, wie z.B. eine
Schnur, ein Lederband etc., angeordnet sein, um damit die beiden Tragteil- und/oder
Steckteilseitenwénde aneinander zu befestigen und somit der Verpackung eine entspre-
chende Festigkeit zu geben, und um andererseits damit wiederum die Verkaufbarkeit der

Waren durch Ausgestaltung einer entsprechend anregenden Verpackung zu fordern.
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Es ist weiters moglich, dass auf einer duBeren Oberfléche der zumindest einen Unterteil-
seitenwand eine Beschichtung bzw. ein Ijberzug, z.B. aus Leder, einem Lederimitat aus
Kunststoff, eine Kunststofffolie, einem Stoff, einem Fell, einem Fellimitat, etc., angeordnet
ist bzw. ist es moglich, dass diese zumindest eine dullere Oberfléiche der Seitenwand fiir
Aufdrucke verwendet wird. Dabei ist von Vorteil, dass das Tragteil und/oder Steckteil
bzw. dessen Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinde durch die Ausnehmung gefiihrt ist,
sodass also diese du3ere Oberflidche zur Ginze fiir derartige MaBBnahmen zur Verfiigung
steht bzw. in weiterer Folge die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwéinde bzw. das Tragteil
und/oder Steckteil moglichst neutral gestaltet und damit wiederverwertbar bzw. wieder-
verwendbar ist. Insbesondere ist dies von Vorteil, wenn das Tragteil und/oder Steckteil aus
Kunststoff besteht und lediglich das Unterteil aus zumindest einem Zuschnitt aus einem
Karton bzw. Wellpappe, da damit nach der getrennten Entsorgung lediglich das Unterteil
der Altpapierverwertung zugefithrt werden muss und das Tragteil und/oder Steckteil, ge-
gebenenfalls in Art eines Pfandsystems, einer mehrmaligen Verwendung zugefiihrt werden

kann.

Die Ausnehmungen, durch die die Tragteil- und/oder Steckteilwénde gefiihrt sind konnen
lediglich in dem Unterteilboden, insbesondere in einem an die Unterteilseitenwand bzw.
die Unterteilseitenwinde (5) angrenzenden Bereich, angeordnet sein, wodurch einerseits
eine offene Verpackung zur, z.B. zur Verwendung als Einkaufstasche, und andererseits,
wenn der Tragteil und/oder Steckteil von oben eingesteckt wird, eine geschlossene Verpa-
ckung zur Verfligung gestellt werden kann, wodurch die Verwendbarkeit der Verpackung

vielseitiger gestaltet werden kann.

Des weiteren betrifft die Erfindung die Verwendung der Verpackung zum Transport von
Flaschen, deren Verwendung als Einkaufstasche, deren Verwendung als Werbetrigerme-
dium sowie die Verwendung des Unterteils der Verpackung als, insbesondere stapelbares

Flaschenregal, insbesondere Weinregal.

Die Erfindung umfasst aber auch ein Warenlager, insbesondere ein Regal, insbesondere
Flachenregal, wie z.B. Weinregal, bestehend aus einem Korpus mit Seitenwénden und ei-
ner Deckwand, sowie gegebenenfalls einer Bodenwand, wobei in der Deck- und/oder Bo-

denwand zumindest ein Durchbruch angeordnet ist, bei dem der Korpus durch den erfin-
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dungsgemif Unterteil der Verpackung gebildet ist. Damit kann der Verpackung eine gro-
Bere Wertigkeit verliechen werden, indem diese kein reines Wegwerfprodukt ist. Vorteilhaft
ist dabei auch, dass zur Lagerung des Verpackungsinhaltes dieser vorher nicht aus der
Verpackung herausgenommen werden muss, wodurch sich deren Handhabung vereinfa-
chen lisst. Insbesondere ist die Ausbildung als Regal von Vorteil, wenn der Unterteil aus
einem Formteil, wie z.B. einem Spritzgussteil, gebildet ist, da dadurch einen entsprechende
Stabilitét des Regals erreicht wird. Unter Beriicksichtigung dieser Stabilitdtsanforderungen,
konnen je nach verpacktem Gut, aber auch andere Werkstoffe, wie z.B. Wellpappe, Kar-

ton, Metalle, beispielsweise Aluminium, eingesetzt werden.

Um dem Regal auch eine hohere Stabilitit bei mehreren neben- und/oder aufeinander ge-
stellten Unterteilen zu geben, ist es moglich in den Ausnehmungen zweier neben- oder
iibereinander angeordneter Unterteilen jeweils ein Befestigungsmittel, wie z.B. eine
Klammer, von einem Unterteil auf das zweite Unterteil {ibergreifend anzuordnen und/oder
in zumindest einer Seitenwand des Unterteils zumindest ein iiber diese vorragendes Steck-
element, wie z.B. eine Nase, ein Steg, und in einer dieser Seitenwand gegeniiberliegenden

Seitenwand eine zu den Steckelementen komplementire Vertiefung anzuordnen.

Der Durchbruch in der Deckwand und/oder Bodenwand kann von zumindest einer Seiten-
wand begrenzt sein, die sich von der Deckwand in Richtung auf die Bodenwand, vorzugs-
weise bis zu dieser, erstreckt, sodass darin gehalterten Flaschen eine groBere Lagerstabili-

tét gegeben werden kann.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Fig. ndher
erlautert.

Es zeigen jeweils in schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 eine erste Ausfithrungsvariante eines Zuschnittes fiir den Unterteil in Drauf-
sicht;

Fig. 2 die Draufsicht auf einen Tragteil und/oder Steckteil der Verpackung fiir den
Zuschnitt nach Fig. 1;
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Fig. 3 eine Verpackung gebildet aus dem Zuschnitt nach Fig. 1 und dem Tragteil
und/oder Steckteil nach Fig. 2 in Schrigansicht;

Fig. 4 eine andere Ausfithrungsvariante eines Zuschnittes fiir den Unterteil der Ver-
packung in Draufsicht;

Fig. 5 ein Zuschnitt fiir eine Auflenhiille des Unterteils;

Fig. 6 den aus den Zuschnitten nach Fig. 4 und 5 gebildeten Unterteil einer Verpa-

ckung in Draufsicht;

Fig. 7 eine Draufsicht auf einen Tragteil und/oder Steckteil fiir den Unterteil nach
Fig. 6;

Fig. 8 die fertige Verpackung hergestellt aus dem Unterteil nach Fig. 6 und dem
Tragteil und/oder Steckteil nach Fig. 7 in Schragansicht;

Fig. 9 die Unteransicht auf einen lediglich im Bodenteil die Ausnehmungen aufwei-

senden Unterteil;
Fig. 10 eine Verpackung mit dem Unterteil nach Fig. 9 in Schriagansicht;

Fig. 11 eine Variante der Einsteckrichtung des Tragteils und/oder Steckteils in den
Unterteil der Verpackung;

Fig. 12 eine Ausfithrungsvariante der Verpackung in Schrigansicht, die zum Aufbau

eines Flaschenregals geeignet ist;

Fig. 13 ein Flaschenregal in Schrigansicht, gebildet aus mehreren Unterteilen von er-
findungsgemiBen Verpackungen.

Einfithrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemif
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iiber-
tragen werden kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie

z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur
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bezogen und sind bei einer Lageinderung sinngeméB auf die neue Lage zu iibertragen.
Weiters kénnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten
und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigenstéindige, erfin-

derische oder erfindungsgeméBe Losungen darstellen.

In den Fig. 1 bis 3 ist eine erste Ausfithrungsvariante der erfindungsgeméBen Verpackung

1 dargestellt. Diese besteht aus einem Unterteil 2 und einem Tragteil und/oder Steckteil 3.

Die erfindungsgemiBe Verpackung 1 kann fiir Giiter und Waren, insbesondere fiir tragbare
Konsumgiiter, jeglicher Art verwendet werden. Beispielsweise ist damit die Verpackung
und der Transport von Schiittgiitern, wie z.B. Konfekt, Siiligkeiten, Obst, Gemiise, oder
dgl., ebenso wie die Verpackung von Stiickgiitern, wie z.B. Flaschen, insbesondere Ge-
trankeflaschen, moglich, sodass diese Verpackung 1 z.B. fiir den Einzelhandel Verwen-
dung finden kann. Insbesondere ist es damit auch moglich, z.B. Parfiimerieprodukte, ver-
kaufsfordernd zu verpacken, da die Verpackung 1 auch als Priasentationsverpackung ver-
wendet werden kann. Die GréBe der Verpackung 1 richtet sich demnach u.U. nach dem zu
verpackenden Gut bzw. der zu verpackenden Ware und ist daher nicht auf die Relationen,
welche in den Ausfithrungsbeispielen gezeigt sind, beschrénkt. Des weiteren ist die Erfin-
dung nicht auf die Relation der Bestandteile der Verpackung zueinander beschrénkt, und
kann daher z.B. der Unterteil in Bezug auf den Tragteil und/oder Steckteil grofer ausge-
fithrt sein bzw. umgekehrt.

Der Unterteil 2 besteht aus einem Zuschnitt 4, der z.B. durch Ausstanzen aus einem ent-
sprechenden Bogen hergestellt ist, der beim Ausfithrungsbeispiel der Verpackung 1 nach
den Fig. 1 bis 3 eine Unterteilseitenwand 5 bildet, d.h., dass er im Wesentlichen als unun-

terbrochener Streifen ausgebildet ist.

An einem seiner Enden weist der Zuschnitt 4 fiir den Unterteil 2 eine Klebelasche 6 auf,
iiber die eine Verklebung mit dem der Klebelasche 6 gegeniiberliegenden Endbereich des
Zuschnittes 4 erfolgt.

Es ist selbstverstindlich auch denkbar, dass zur Herstellung der Raumform aus dem Zu-
schnitt 4, also beispielsweise nach diesem Ausfiihrungsbeispiel mit einem runden bzw.

ovalen Querschnitt, d.h. im Wesentlichen zylinderformig, auch andere Verbindungstechni-
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ken moglich sind, wie z.B. die Ausbildung einer Drahtheftung bzw. generell eine Heftung,
bzw. ist es weiters moglich, dass anstelle der Klebelasche 6 ein eigens hierfiir vorgesehe-
ner Klebestreifen, der iiber beide zu verbindende Bereiche geklebt wird, zur Verbindung
der beiden Randbereiche des Zuschnittes 4 des Unterteils 2 verwendet wird. Diese Verbin-
dungsmethoden bzw. Klebemethoden etc. sind dem auf diesem Gebiet titigen Durch-

schnittsfachmann bekannt, sodass sich eine weitere Erdrterung an dieser Stelle eriibrigt.

An den beiden aneinander gegentiberliegenden Léngskanten 7, 8 des Zuschnittes 4 sind
iiber Rilllinien bzw. Ritzlinien bekannter Natur mit dem Unterteilseitenwandteil verbunden
je eine mehr oder weniger breite Lasche 9, 10 ausgebildet, welche im aufgerichteten
Zustand der Verpackung 1 in Art eines Deckels bzw. Bodens nach innen, d.h. in einen In-
nenraum 11, der zur Aufnahme der zu verpackenden Waren dient, umgefaltet sind, wie

dies in Fig. 3 dargestellt ist.

Wie in Fig. 1 strichliert dargestellt, besteht die Moglichkeit, dass die beiden Laschen 9, 10
an ihren schmalen Seitenkanten 12, 13 ebenfalls Klebelaschen 14, 15 aufweisen, um damit
eine Verklebung bzw. eine andersartige Verbindung mit den den beiden Seitenkanten 12,
13 im Langsverlauf der Laschen 9, 10 gegeniiberliegenden Endbereichen in Bereich von:
Seitenkanten 16, 17 zu ermoglichen und damit eine erhohte Stabilitit auch im Laschenbe-

reich zu erhalten.

Erfindungsgeméf ist nunmehr bei dieser Ausfiihrungsvariante der Erfindung vorgesehen,
dass in diesem Zuschnitt 4 fiir den Unterteil 2 zumindest zwei durchgehende Ausnehmun-
gen 18 vorgesehen sind. Beim Ausfiihrungsbeispiel des Zuschnittes 4 nach Fig. 1 sind ins-
gesamt vier Ausnehmungen 18 vorgesehen, die im Bereich der Rill- bzw. Falzlinien zwi-
schen dem die Unterteilseitenwand 5 bildenden Abschnitt des Zuschnittes 4 und den La-
schen 9, 10 ausgeformt sind, wobei jeweils zwei einander gegeniiberliegend angeordnet
sind. Diese Ausnehmungen 18 sind z.B. iiber Stanzungen — weitere Methoden zur Her-
stellung von Ausnehmungen in Zuschnitten sind dem Fachmann bekannt, und daher vom

Schutzumfang nicht ausgeschlossen - hergestellt.

Es besteht weiters die Moglichkeit, neben den in Fig. 1 dargestellten vier Ausnehmungen
18 lediglich zwei dieser Ausnehmungen 18 vorzusehen, insofern als jeweils zwei in den

Laschen 9, 10 vorgesehene Ausnehmungen 18 zusammengefasst werden, d.h. dass ein der-
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zeitiger Mittenbereich zwischen den beiden Ausnehmungen 18 in den Laschen 9, 10 eben-
falls eine derartige Ausnehmung 18 aufweist und somit die beiden Ausnehmungen 18 einer

Lasche zu einer einzigen ,,verschmolzen® sind.

In Fig. 2 ist ein Zuschnitt 19 fiir den Tragteil und/oder Steckteil 3 der Verpackung 1 ge-
zeigt. Dieser ist wiederum im Wesentlichen streifenformig ausgebildet, und kann z.B. wie

der Zuschnitt 4 aus einem Karton, einer Wellpappe, etc. gebildet sein.

Einander gegeniiberliegende Endbereiche 20, 21 sind dabei sich verjiingend ausgebildet
und weisen Durchbriiche 22 auf, um beispielsweise eine Verknotung iiber ein bandformi-
ges Element (nicht dargestellt) dieser beiden Endbereiche 20, 21 miteinander zu ermdgli-
chen. Diese Durchbriiche 22 kénnen aber auch als Handgriffoffnungen, oder fiir andere
Zwecke beliebig ausgebildet sein. Auch diese Durchbriiche 22 — wie generell sémtliche
beschriebenen Durchbriiche und Ausnehmungen — konnen durch Stanzen, Schneiden, etc.

hergestellt sein.

Allgemein ist anzumerken, dass iiber die gesamte Oberfldche des Tragteils und/oder
Steckteils 3 bei simtlichen Ausfiihrungsvarianten ein oder mehrere Durchbriiche oder
Ausnehmungen vorgesehen werden, um beispielsweise eine Beliiftung des Innenraums 11
zu erméglichen, oder aber auch aus rein optischen Griinden, um z.B. die in der Verpackung
1 enthaltene Ware besser prisentieren zu kénnen. Aus diesem Grund ist es auch méglich

diese beliebig zu gestalten, z.B. in sternférmig, etc.

Eine Breite 23 des Tragteils und/oder Steckteils 3 ist dabei so gewihlt, dass diese vor-
zugsweise nur geringfligig kleiner ist als eine Breite 24 der Ausnehmungen 18 des Zu-
schnittes 4 fiir den Unterteil 2. Es wird dadurch gewihrleistet, nachdem das Tragteil
und/oder Steckteil 3 erfindungsgemil dafiir vorgesehen ist, durch diese Ausnehmungen 18
des Unterteils 2 gefiihrt zu sein, dass sich der Tragteil und/oder Steckteil 3 iiber moglichst
die gesamte Breite 24 der Ausnehmungen 18 erstreckt, wodurch ein besserer Zusammen-
halt bzw. eine groBere Festigkeit, insbesondere aufgrund der geringeren Gefahr des Verrut-

schen des Tragteils und/oder Steckteils 3 am Unterteil 2, erméglicht wird.

Der Zuschnitt 19 fiir den Tragteil und/oder Steckteil 3 bildet, nachdem je ein Endbereich

20, 21 durch je zwei einander gegeniiberliegende Ausnehmungen 18 des Unterteils 2 ge-
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fiihrt sind, nicht nur Tragteil und/oder Steckteilseitenwinde 25, 26 sondern auch einen
Tragteil- und/oder Steckteilboden 27 zwischen diesen beiden Tragteil- und/oder Steckteil-
seitenwinde 25, 26, wobei, wie Fig. 2 zeigt, der Ubergang zwischen den Tragteil und/oder
Steckteilseitenwiinden 25, 26 und dem Tragteil- und/oder Steckteilboden 27 flieBend ist, je
nachdem wie breit, d.h. wie grof§ der Durchmesser der fertigen Verpackung 1 in Abhén-
gigkeit vom zu verpackenden Gut gewihlt wird, sodass der Tragteil- und/oder Steckteilbo-
den 27 groBer oder kleiner sein kann. Es wird damit auf vorteilhafter Weise eine entspre-

chende Variabilitit der Verpackung 1 erreicht.

Der Zuschnitt 4 fiir das Unterteil 2 besteht aus einem verformbaren Material, insbesondere
aus einem Kartonzuschnitt. Es sind aber auch sdmtliche andere Werkstoffe, die eine ent-
sprechende Funktion nach der Erfindung erméglichen, wie z.B. Kunststoffe, Me-

tall(folien), Aluminium, etc., verwendbar.

Ebenso ist es méglich, dass der Zuschnitt 19 fiir den Tragteil und/oder Steckteil 3 aus die-
sen Materialien gebildet ist.

In einer besonderen Ausfilhrungsvariante ist der Zuschnitt 19 fiir den Tragteil und/oder
Steckteil 3 aus einem Kunststoff, insbesondere einer durchsichtigen bzw. transparenten,
gegebenenfalls opaken Kunststoff bzw. Kunststoffzuschnitt mit gegebenenfalls im Ver-
gleich zu vorhergehender Variante, groBerer Wandstérke. Es wird damit der Vorteil er-
reicht, dass die erfindungsgemifle Verpackung 1 im Bodenbereich stabiler und dauerhafter
ausgebildet sein kann und besteht auch eine verbesserte Wasserbestindigkeit, sodass die
Verpackung 1 problemlos auch bei feuchten Wetterlagen verwendet werden kann, ohne
dass die Gefahr besteht, dass das darin verpackte Gut bzw. die darin verpackte Ware wie
bei herkémmlichen Schachteln aufgrund des Aufweichens des Materials durchbricht. Ins-
besondere ist dies von Vorteil, wenn mit der Verpackung 1 schwere Waren, wie z.B. Wein-
flaschen bzw. generell Getrinkeflaschen verpackt und damit transportiert werden. Dies
kann aber gegebenenfalls auch durch die Mehrwandigkeit des Bodens erreicht werden,

wenn dieser z.B. aus einer Wellpappe oder einem Karton gebildet ist.

Obwohl die Ausnehmungen 18 im Zuschnitt 4 fiir den Unterteil 2 vorzugsweise schlitz-
formig ausgebildet, besteht erfindungsgemB selbstverstindlich die Moglichkeit, diese

andersartige, beispielsweise oval oder dgl., auszubilden, wodurch unter Umstinden gege-
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benenfalls eine entsprechende Anpassung des Zuschnittes 19 fiir das Tragteil und/oder
Steckteil 3 erforderlich ist. Eine derartige Anpassung liegt jedoch im Konnen des auf die-
sem Gebiet titigen Durchschnittsfachmannes aufgrund der hier dargelegten Lehre zum
technischen Handeln und ist daher vom Schutzumfang mitumfasst.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, sind die beiden Endbereich 20, 21 des Zuschnittes 19 fiir den
Tragteil und/oder Steckteil 3 sich nach auBen verjiingend ausgebildet. Es wird damit der
Vorteil erreicht, dass das Einfddeln dieser Endbereich 20, 21 in die Ausnehmungen 18 des
Unterteils 2 erleichtert wird. Diese Verjiingung ist jedoch nicht zwingend notwendig, so-

dass also auch andere Endausbildungen, z.B. runde, rechteckige, etc., méglich sind.

In den Fig. 4 bis 8 ist eine andere Ausfithrungsvariante der erfindungsgeméBen Verpa-
ckung 1 gezeigt. Bei dieser wird der Unterteil 2 aus einem ersten Zuschnitt 28 fiir einen
Innenteil 29 (Fig. 4) und einem zweiten Zuschnitt 30 fiir eine AuBenhiille 31 (Fig. 5) ge-
bildet.

Der Zuschnitt 28 fiir den Innenteil 29 ist in an sich bekannter Weise ausgebildet und weist
jeweils tiber Rill- bzw. Falzlinien voneinander getrennt, um damit das Aufrichten des Zu-
schnittes 28 zu erleichtern, eine erste Innenteilseitenwand 32, daran anschlieBend einen
Deckelteil 33, daran anschlieBend eine zweite Innenteilseitenwand 34, daran anschlieBend
einen Bodenteil 35 und die an diesen anschlieBende Klebelasche 6 zur Verklebung des
Bodenteils 35 mit der ersten Innenteilseitenwand 32 auf. An den beiden freien einander
gegeniiberliegenden Seitenkanten 36, 37 des Deckelteils 33 ist jeweils eine Klappe 38, 39
vorgesehen, um den im aufgerichteten Zustand quaderférmigen Innenteil 29 zu verschlie-
Ben.

Die Verbindung bzw. die Verklebung erfolgt iiber die bereits erwahnte Klebelasche 6 am
Bodenteil 35 sowie iiber weitere Klebelaschen 14, welche an den beiden Innenteilseiten-
winden 32, 34 und den Klappen 38, 39 ausgebildet sind. Obwohl bei dem Zuschnitt 28
nach Fig. 4 insgesamt sieben Klebelaschen 14 vorgesehen sind, ist es selbstverstindlich
moglich, dass auf einzelne dieser Klebelaschen 14 verzichtet wird, beispielsweise nur eine
Klebelasche 14 an den Innenteilseitenwinden 32, 34 vorgesehen wird bzw. ist es weiters
moglich, dass diese Klebelaschen 14 ausschlielich an den Klappen 38, 39 vorgesehen

sind.
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Es soll nochmals ausdriicklich darauf hingewiesen werden, dass die Erfindung nicht auf
spezielle Zuschnittsformen beschréinkt ist.

Bei dieser Ausfithrungsvariante des Zuschnittes 28 weist der Deckelteil 33 weiters drei
Ausnehmungen 40 auf, um darin bzw. durch diese z.B. Flaschen oder dgl. zu fithren und
somit eine entsprechende Lagestabilitiit dieser Flaschen wihrend des Transportes zu er-

méglichen. Dazu sind die Ausnehmungen 40 zumindest annzhernd kreisrund ausgebildet.

Es ist selbstverstindlich méglich, dass nur eine dieser Ausnehmungen 40 bei Bedarf vor-
gesehen wird bzw. dass bei andersartigen Waren oder Giitern dieser Zuschnitt 28 iiber-
haupt keine Ausnehmungen 40 aufweist und beispielsweise der Zugang zum Innenraum 11
iiber eine Deckelklappe, welche iiber eine entsprechende Lasche einsteckbar ist, wie dies
fiir Faltschachteln gemaB FEFCO-Code 0210 bekannt ist, bzw. dass generell ein geson-
derter Deckel, wie dies bei Deckelschachteln bekannt ist (FEFCO-Typ 03), vorhanden ist.

Die in Fig. 5 dargestellte AuBenhiille 31 ist, wie bereits erwihnt, aus dem Zuschnitt 30
gebildet, beispielsweise aus einem vor- bzw. verformbaren Material, wie z.B. einem Kar-
tonzuschnitt. Diese AuBenhiille 31 weist, neben der Klebelasche 6 in einen ersten Randbe-
reich, den Klappen 38, 39 sowie den Innenteilseitenwinden 32, 34 entsprechende Ab-
schnitte 41-44 auf, wie dies in Fig. 5 gezeigt ist, die wiederum durch Rill- bzw. Falzlinien
voneinander getrennt sind. Diese Abschnitte 41-44 sind in ihrer Langserstreckung, d.h.
senkrecht auf die Klebelasche 14 in Fig. 5, geringfiigig langer ausgebildet, als die jeweili-
gen zugehdrigen Abschnitte des Innenteils 29, d.h. also die beiden Innenteilseitenwénden
32, 34 sowie die Klappen 38, 39, sodass die AuBenhiille 31, wie dies in Fig. 6 gezeigt ist,
iiber den Innenteil gestiilpt werden kann und dabei an zumindest zwei einander gegeniiber-
liegenden Seitenwinden, also beispielsweise der Innenteilseitenwand 32 und der Innenteil-
seitenwand 34 des Innenteils 29 und der AuBenhiille 31, d.h. den entsprechenden Ab-
schnitten 42, 44, erfindungsgemiB die Ausnehmung 18 in Form eines Schlitzes durch die
beanstandete Anordnung von AuBenhiille 31 und Innenteil 29 erhalten wird. Die beiden
anderen Abschnitte 41, 43 werden zu einer festen Verbindung mit den Klappen 38, 39 ver-
klebt bzw. auf andere Art und Weise mit diesen verbunden, beispielsweise iiber Klamme-

rung.
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Eine AuBlenhiillenhohe 45 kann dabei zumindest annéhernd einer Innenteilhohe 46 ent-
sprechen, die sich hier zumindest annghernd aus der Hohe einer Innenteilseitenwand 32
ergibt. Andererseits ist es moglich, dass die Auflenhiillenhohe 45 kleiner als die Innenteil-
hohe 46 vorgesehen ist, um beispielsweise bei Deckelschachteln das Anbringen bzw. Ab-

heben eines Deckels zu ermoglichen.

Selbstverstindlich kann die Auflenhiillenhéhe 45 aber auch groBer gewiéhlt werden als die
Innenteilhéhe 46, um im seitlichen Fithrungsbereich fiir das Tragteil und/oder Steckteil 3
nach auBen eine gréBere Flache zur Verfiigung zu stellen bzw., nachdem die Abschnitte
41-44 bei der Verpackung 1 auBlenliegend sind, um eine gréBere bedruckbare Flidche zur
Verfiigung zu stellen bzw. ist es generell moglich, diese AuBenhiillenhohe 45 an die Be-
diirfnisse der verpackten Waren entsprechend anzupassen, um eine héhere Festigkeit der
Verpackung 1 zu erreichen. Die AuBlenhiille 31 kann aber auch nach unten iiber den In-

nenteil 29 vorragend ausgefiihrt sein.

In Fig. 7 ist der zu dieser Ausfithrungsvariante gehorender Tragteil und/oder Steckteil 3
dargestellt. Dieser besteht aus dem Zuschnitt 19, z.B. aus einem Kunststoffmaterial, der bei
dieser Ausfithrungsform zwei Falzlinien 47 aufweist, tiber die die beiden Tragteil-
und/oder Steckteilseitenwinde 25, 26 mit dem Tragteil- und/oder Steckteilboden 27, der
nunmehr diskret ausgefiihrt ist, verbunden sind. Eine Tragteil- und/oder Steckteilboden-
breite 48 ist dabei im Wesentlichen einer Bodenteilbreite 49 des Innenteils 29 entsprechend
gewihlt, d.h. geringfiigig groBer als diese, da der Tragteil- und/oder Steckteilboden 27 in
Richtung nach auen erfindungsgemif dem Bodenteil 35 des Innenteils 29 vorgeordnet ist.
Die geringfligige VergroBerung kann sich dabei aus der Materialstiirke des Tragteils
und/oder Steckteils 3 ergeben.

In den einander gegeniiberliegenden Endbereichen 20, 21 des Tragteils und/oder Steckteils
3 konnen wiederum bereits erwihnte Durchbriiche 22, z.B. in Form von Handgriff6ffnun-

gen, vorgesehen sein.

Bevorzugt besteht der Zuschnitt 19 fiir den Tragteil und/oder Steckteil 3 ebenfalls aus ei-
nem biegsamen Material, um damit das Aneinanderfithren und/oder -legen der beiden

Endbereich 20, 21 der Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinde 25, 26 zu ermdglichen.
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Zum bessern Halten, beispielsweise um das Einschneiden des Tragteils und/oder Steckteils
3 in die Finger bei schweren Lasten zu vermeiden, kann, wie in Fig. 7 strichliert angedeu-
tet, ein Griffelement 50 vorgesehene sein, dass beispielsweise gepolstert ist, wobei dieses
Griffelement 50 derart ausgebildet sein kann, dass es tibergreifend tiber beide Durchbriiche
22 in den beiden Endbereichen 20, 21 angeordnet werden kann und womit ein Zusammen-
halt des Tragteils und/oder Steckteils 3 in diesen beiden Endbereichen 20, 21 erméglicht

wird.

Um den Zusammenhalt der beiden Tragteil- und/oder Steckteilseitenwiénde 25, 26 weiter
zu verbessern bzw. alternativ dazu ist es moglich, im Bereich von Lingsseitenkanten 51,
52 des Zuschnittes 19 Durchbriiche 53 derart vorzusehen, dass im aufgerichteten bzw. zu-
sammengebauten Zustand der Verpackung 1 jeweils zwei Durchbriiche 53 aneinander ge-
geniiberliegend angeordnet sind und damit das Einfiihren eines Verbindungsmittels, wie
z.B. einer Schnur z.B. aus Leder, Papier, Textilfasern etc., und das Zusammenbinden in-

diesen beiden Lingsseitenkantenbereichen zu erméglichen.

Das Verbindungselement kann dabei so gewahlt werden, dass dieses nicht nur die techni-
scher Funktion des Zusammenbindens, d.h. die héhere Festigkeit erfiillt, sondern dariiber
hinaus dieses auch als gestalterisches Element fiir die Verpackung 1 dient und in weiterer
Folge damit auch verkaufswirksam wirkt, aufgrund der besseren Prisentierbarkeit der Ver-

packung 1 mit der darin enthaltenen Ware.

Die Breite 23 des Zuschnittes 19 des Tragteils und/oder Steckteils 3 ist vorzugsweise wie-
derum so gewihlt, dass diese der Breite 24 (Fig. 6) der Ausnehmung 18 entspricht, d.h.
geringfugig kleiner ist, um das Einfideln der Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinde 25,
26 in die Ausnehmungen 18 zu erleichtern. Selbstverstindlich kann auch bei dieser Aus-
fithrungsvariante diese Breite 23 des Tragteils und/oder Steckteils 3 deutlich kleiner sein
als die Breite 24 des Unterteils 2, wenn dies die Stabilitit der Verpackung 1 nicht beein-
trachtigt.

Des weiteren ist es moglich, dass bei dieser Ausfiithrungsvariante neben einer Verklebung
der Abschnitte 41, 43 mit den Klappen 38, 39 auch eine Verklebung in einem Seitenbe-
reich der Innenteilseitenwénde 32, 34 mit den entsprechenden Abschnitten 44, 42 erfolgt,
sodass also die Ausnehmung 18, d.h. die Breite 24, kleiner ist. Es wird damit ebenfalls eine
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héhere Stabilitit der Klebeverbindung und damit eine hohere AusreiBfestigkeit der Verpa-

ckung 1 erreicht.

In Fig. 8 ist schliellich die fertige Verpackung 1 gezeigt, d.h. mit durch die Ausnehmun-
gen 18 durchgefiihrten Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénden 25, 26. Wie aus dieser
Fig. deutlich ersichtlich ist, liegen die Seitenwinde des Unterteils 2 iiber den Tragteil-
und/oder Steckteilseitenwénde 25, 26 und stehen damit fiir die Anbringungen von Be-
schichtungen, z.B. reflektierenden Beschichtungen, Lackierungen, Metalleffektbeschich-
tungen bzw. fiir das Aufkachieren weiteren Schichten, wie z.B. Leder, Lederimitaten, Tep-
pichmaterialien, Stoffen, Fellen, Fellimitaten, etc., oder aber auch fiir die Bedruckung zur
Verfiigung, wodurch die Verpackung 1 an die jeweiligen Wiinsche des Verwenders ent-
sprechend angepasst werden kann bzw. ist damit auch groBflachige, insbesondere allsei-
tige, Bedruckbarkeit moglich. Es wird daraus sofort klar, dass die erfindungsgeméBen Ver-
packung 1 auch bestens als Werbetrdgermedium verwendet werden kann bzw. generell
nicht nur als Transportverpackung sondern auch als Présentationsverpackung, z.B. auf

Messestinden, in Schaurdumen, etc.

Obwohl bei der letztgenannten Ausfithrungsvariante der Innenteil 29 sowohl einen Boden
als auch einen Deckel aufweisen, ist es selbstverstindlich moglich, auf diese zu verzichten,
d.h. einen entsprechend Zuschnitt ohne diese beiden Elemente zu kreiieren, da es u.U. aus-
reichend ist, Seitenwinde auszubilden, da der Boden der Verpackung 1 durch das Einfd-
deln des den Trag- und/oder Steckbodenteil 27 aufweisenden Tragteils und/oder Steckteils
3 ohnehin gebildet wird. |

Des weiteren ist es moglich, dass zur weiteren Verstirkung auch die AuBenhiille 31 ein
entsprechendes Bodenteil aufweist und ist dazu eine entsprechende Adaptierung, wie dies
im jeweiligen Konnen des im Verpackungswesen titigen Durchschnittsfachmanns liegt,
des Zuschnittes 30 fiir die AuBenhiille 31 erforderlich.

Weiters ist es moglich, auch bei dieser Ausfiihrungsvariante mit getrenntem Innenteil 29
und getrennter AuBenhiille 31, dass diese ebenfalls nur eine Seitenwand ausbilden, um
beispielsweise wiederum eine der Fig. 1 entsprechende Raumform, beispielsweise zylin-

derformig mit kreisrunden oder ovalem Querschnitt, zu erhalten.
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Es konnen selbstverstindlich mehr als vier Seitenwénde ausgebildet sein, z.B. sechs, acht
oder dgl., woraus wiederum eine entsprechende Adaptierung des Zuschnittes, ohne erfin-

derisches Zutuns vom Durchschnittsfachmann, resultiert.

Mit anderen Worten soll dadurch ausgedriickt sein, dass die gegenstindliche Erfindung
nicht auf die dargestellten Ausfiihrungsbeispiele, insbesondere Zuschnitte, beschrinkt ist
sondern simtliche denkbaren hier nicht dargesteliten und beschriebenen Querschnittsfor-

men vom Schutzumfang mitumfasst sind.

Dementsprechend ist es neben der zylinderformigen bzw. quaderformigen Ausbildung des
Unterteils auch méglich, diesen kugelscheibenformig, prismenférmig, pyramidenstumpf-
formig oder kegelstumpfformig, etc., auszubilden.

Ebenso ist es denkbar, dass die Auflenhiille 31 und das Innenteil 29 durch einen einzigen
einstiickigen Zuschnitt gebildet werden, bzw. konnen diese aus iiber Klebebénder mitein-

ander verbundene Einzelteilen bestehen.

Bei der Verwendung der erfindungsgemiBen Verpackung 1 als Einkaufstasche erweist es
sich als vorteilhaft, wenn die zumindest eine Unterteilseitenwand zumindest bereichsweise

hoher als dargestellt ausgefiihrt ist.

Die Fig. 9 und 10 zeigen eine Ausfiihrungsvariante der Verpackung 1, bei der der Unterteil
2 durch zwei lange und zwei zwischen diesen angeordneten Unterteilseitenwénden 5 und
einem zwischen diesen angeordneten Unterteilboden 54 gebildet ist, wobei angemerkt sei,
dass die Anzahl der Seitenwiinde nicht beschridnkend fiir die Erfindung anzusehen ist.

Im Unterteilboden 54 sind zwei schlitzférmige Ausnehmungen 18 vorgesehen, wobei je
eine bevorzugt in einem Randbereich zu den beiden langen Unterteilseitenwénden 5 plat-

ziert ist.

Diese Art der Verpackung 1eignet sich insbesondere fiir leichte Waren, bei denen eine
groBerflichige seitliche Fiihrung der Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinde 25, 26 nicht
erforderlich ist, bzw. fiir Waren, die den Innenraum 11 des Unterteils 5 zumindest anni-
hernd zur Ginze ausfiillen, wodurch die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénde 25, 26

automatisch gegen die beiden langen Unterteilseitenwiénde 5 gepresst werden.
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Alternativ oder zusitzlich dazu, wie bei samtlichen denkbaren Ausfithrungsvarianten der
Erfindung, ist es moglich auch an den anderen Seitenwiinden entsprechende Ausnehmun-
gen 18 vorzusehen, durch die die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinde 25, 26 gefiihrt

sind.

In dem Fall, dass Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinde sich iiber den Bereich von mehr
als einer bzw. zwei Unterteilseitenwiinden erstrecken, besteht die Moglichkeit einer weite-
ren Ausfithrungsvariante, bei der zwei nebeneinander liegende Tragteilseitenwéinde im
Seitenkantenbereich zumindest teilweise iiberlappend ausgefiihrt sind, und dass diese in
diesem Uberlappungsbereich mit Druckknopfen oder andersartig verrastbar, z.B. iiber ent-
sprechen von den Seitenkanten ausgehenden Schlitzen, ausgestattet sind, wodurch eine
zusitzliche Stabilititserhshung der Verpackung 1 durch dieses Verbinden von zumindest

zwei neben einander angeordneten Tragteil- und/oder Steckteilseitenwiénden erreicht wird.

Fig. 11 zeigt eine Ausfiihrungsvariante der Erfindung, bei der das Tragteil und/oder
Steckteil 3 von oben in die Ausnehmungen 18 im Unterteilboden 54 des Unterteils 2 der
Verpackung 1 gesteckt ist, sodass die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénde 25, 26 zu
Giinze mit den beiden lingeren Unterteilseitenwénden 5 iiberlappen, und auf diese Weise
ein geschlossene Verpackung gebildet wird. Die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwiinde
25, 26 sind bevorzugt biindig zum Unterteilboden 54 ausgefiihrt.

Bei dieser Variante ist es moglich die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwinde 25, 26 derart
zu verlidngern (in Fig. 11 strichliert dargestellt), dass diese den Tragteil- und/oder Steck-
teilboden 27 beidseitig iiberragen und auf diese Weise éine bessere Moglichkeit durch die
fakultative Anbringung von Handgriffoffnungen (nicht dargestellt) zu erhalten, insbeson-
dere wenn die in die Ausnehmungen 18 ragenden Enden der Tragteil- und/oder Steckteil-
seitenwinde 25, 26 einen mit dem Unterteilboden 54 ebenfalls tiberlappenden Bereich
aufweisen (ebenfalls strichliert dargestellt).

Der Unterteil kann bei dieser Ausfiihrungsvariante, so wie bei samtlichen anderen Ausfiih-
rungsvarianten z.B. aus Karton und der Tragteil und/oder Steckteil 3 aus Kunststoff, insbe-
sondere Polypropylen, bestehen.
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In Fig. 12 ist eine Ausfiihrungsvariante der Erfindung dargestellt, bei der der Unterteil 2
aus einem Formteil 55 besteht, insbesondere aus einem Spritzgussteil aus Kunststoff. Der

Tragteil und/oder Steckteil 3 kann wiederum aus Polypropylen gebildet sein.

Die Ausnehmungen 18 im Unterteil 2 sind bereits wihrend der Formgebung des Unterteils

2, also z.B. im Spritzgusswerkzeug, hergestellt worden.

Diese Art eines Unterteils 2 bietet den Vorteil, dass dieser besonders stabil und daher be-
sonders fiir schwere Giiter geeignet ist, insbesondere deswegen, da keine Materialschwi-
chungen durch Klebe- bzw. Verbindungsstellen oder Rill- bzw. Falzlinien vorhanden sind,
bzw. dass damit auch ein Mehrwegsystem fiir die Verpackung 1 generell zur Verfiigung

gestellt werden kann.

Der Unterteil kann, wie in Fig. 12 gezeigt, eine Deckwand 56 und/oder eine Bodenwand
aufweisen. In der Deckwand 56 und/oder in der Bodenwand kann zumindest eine der Aus-
nehmungen 40 angeordnet sein, die in gegensténdlichem Beispiel wiederum mit kreisfor-

migem Querschnitt zu Aufnahme einer Flasche ausgebildet ist.

Des weiteren ist es moglich, dass sich ausgehend von dieser zumindest einen Ausnehmung
40 in der Deckwand 56 zumindest eine Seitenwand 57 in Richtung auf die Bodenwand,
bevorzugt bis zu dieser, und die zumindest eine Ausnehmung 40 zumindest teilweise um-
schlieBend erstreckt, um damit der in der Ausnehmung 40 aufgenommenen Flasche einen

besseren Halt zu geben.

Bei dieser Ausfithrungsvariante sind in simtlichen Ubergangsbereichen zwischen der
Deckwand 56 und/oder Bodenwand und den Unterteilseitenwénden 5 zumindest eine Aus-
nehmung 18 vorgesehen — es konnen auch mehrere neben- und/oder hintereinander ange-
ordnet werden, um z.B. zwei oder mehrer Tragteile und/oder Steckteile anzubringen (dies
ist selbstverstindlich bei simtlichen Ausfiihrungsvarianten méglich) —, sodass ein Trag-
teil- und/oder Steckteil 3 wahlweise in Bereich der beiden kiirzeren und/oder léingeren

Unterteilseitenwiinde 5 verwendet werden kann.

Selbstverstiindlich ist es moglich, dass bei allen Ausfiihrungsvarianten der Erfindung der
Unterteil 2 aus einem derartigen Formteil 55 gebildet ist.
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Des weiteren ist es moglich, auch den Tragteil und/oder Steckteil 3 durch einen entspre-

chenden Formteil, z.B. Spritzgussteil, zu bilden.

In Fig. 13 ist schlieBlich eine mogliche Verwendung der erfindungsgeméflen Verpackung
gezeigt. Diese besteht darin, dass nach Entfernung des Tragteils und/oder Steckteils die
Unterteile 2 mehrer Verpackungen auf- und/oder nebeneinander zu Ausbildung eines Wa-

renlagers bzw. Regals 58, insbesondere eines Flaschenlagers, gestellt werden.

Um diesem Warenlager bzw. Regal 58 einen groBeren Zusammenhalt als dies alleine durch
das Aufeinander- und/oder Nebeneinanderstellen méglich ist, konnen Verbindungsele-
mente 59, z.B. in Form von Klammern oder Clipsen, vorgesehen werden, die jeweils tiber-
greifend in nebeneinander liegende Ausnehmungen 18 zweier Unterteile 2 eingreifen und
gegebenenfalls in diesen verrasten. Dabei erweist sich obige Ausfiibrung, bei der im Be-
reich samtlicher Unterteilseitenwiinde 5 derartige Ausnehmungen 18 angeordnet sind (Fig.
12) als vorteilhaft. Selbstverstindlich ist die Anzahl der anzubringenden Verbindungsele-
ment 59 variabel und kénnen diese sowohl im Bereich der Deckwand 56 als auch im Be-

reich der Bodenwand angeordnet werden.

Zusitzlich oder alternativ dazu ist es méglich, dass an bzw. in den Oberfldchen der Unter-
teilseitenwinde 5 — wie dies in Fig. 12 strichliert gezeigt ist - zumindest ein Steckelement
60, z.B. eine vorspringende Nasen oder ein Stege, angeordnet ist und in einer dieser gege-
niiberliegenden Unterteilseitenwand 5 desselben Unterteils 2 zumindest eine dazu kom-
plementiire Vertiefung 61 oder ein Durchbruch vorgesehen ist. Bei Aufeinanderstapeln
kann damit in der Folge eine Steckelement 60 eines ersten Unterteils 2 in eine Vertiefung
61 eines zweiten Unterteils 2 eingreifen, und kann dadurch ein seitliches Verschieben ver-
hindert werden. Eine zusitzliche Verrastbarkeit dieser Elemente ineinander ist ebenfalls

moglich.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfithrungsvarianten der Verpackung 1 bzw.
des Regals 58, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell
dargestellten Ausflihrungsvarianten derselben eingeschrinkt ist, sondern vielmehr auch

diverse Kombinationen der einzelnen Ausfithrungsvarianten untereinander méglich sind
und diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch ge-

genstindliche Erfindung im Konnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachman-
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nes liegt. Es sind also auch si@mtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombi-
nationen einzelner Details der dargestellten und beschriebenen Ausfiihrungsvariante még-

lich sind, vom Schutzumfang mitumfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Versténdnis
des Aufbaus der Verpackung 1 und des Regals 58 diese bzw. deren Bestandteile teilweise

unmabBstiblich und/oder vergréBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstindigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1,2,3; 4,5,6,7,8; 9,10; 11; 12; 13 gezeigten
Ausfithrungen den Gegenstand von eigenstindigen, erfindungsgeméBen Losungen bilden.
Die diesbeziiglichen, erfindungsgeméBen Aufgaben und Lésungen sind den Detailbe-

schreibungen dieser Figuren zu entnehmen.
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Patentanspriiche

1. Verpackung (1) bestehend aus einem Unterteil (2) und einem Tragteil
und/oder Steckteil (3), wobei der Unterteil (2) zumindest eine Unterteilseitenwand (5)
aufweist und der Tragteil und/oder Steckteil (3) zumindest zwei Tragteil- und/oder Steck-.
teilseitenwinde (25, 26) und zumindest einen zwischen den beiden Tragteil- und/oder
Steckteilseitenwinden (25, 26) angeordneten und mit diesen verbundenen Tragteil-
und/oder Steckteilboden (27) aufweist, wobei der Unterteil (2) aus zumindest einem Zu-
- schnitt (4), insbesondere aus einem verformbaren Material, wie z.B. einem Kartonzu-
schnitt, oder einem Formteil, insbesondere einem Spritzgussteil, gebildet ist, und bei der
die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénde (25, 26) an der zumindest einen Unterteilsei-
tenwand (5) anliegen, dadurch gekennzeichnet, dass der Unterteil (2) zumindest zwei
durchgehende, insbesondere einander gegenﬁberliegende, Ausnehmungen (18) aufweist,
durch die die Tragteil- und/dder Steckteilseitenwénde (25, 26) hindurchragen.

2. Verpackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die durchge-
henden Ausnehmungen (18) schlitzformig ausgebildet sind.

3. Verpackung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmungen (18) durch Ausstanzungen in dem zumindest einen Zuschnitt (4) gebildet
sind.

4. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Unterteil (2) aus einem ersten Zuschnitt (28) fiir einen Innenteil (29) und
einem zweiten Zuschnitt (30) fiir eine AuBenhiille (31) gebildet ist, wobei die AuBenhiille
(31) auf den Innenteil (29) aufschiebbar ist.

S. Verpackung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Zuschnitt (28) fiir den Innenteil (29) und der zweite Zuschnitt (30) fiir die AuBenhiille (31)
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zumindest je eine Aulenhiillenseitenwand und Innenteilseitenwand (32), die die Unterteil-

seitenwand (5) bilden, aufweisen.

6. Verpackung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die AuBlen-
hiillenseitenwand an der Innenteilseitenwand (32) an zumindest zwei Seitenwandbereichen

befestigt ist, z.B. mit dieser verklebt ist.

7. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Unterteil (2) einen mit der Unterteilseitenwand (5) verbundenen Unter-

teilboden aufweist.

8. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Unterteilboden durch den ersten Zuschnitt (28) fiir den Innenteil (29) gebildet ist.

9. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der Unterteilboden durch den zweiten Zuschnitt (30) fiir die AuBenhiille (31) gebildet

ist.

10. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Unterteil (2) quaderformig, zylinderformig, kugelscheibenformig, pris-
menformig, pyramidenstumpfformig oder kegelstumpfformig ausgebildet ist.-

11. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Unterteil (2) einen Unterteildeckel aufweist.

12. Verpackung (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass in dem

Unterteildeckel zumindest eine weitere Ausnehmung (40) angeordnet ist.

13. Verpackung (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die zumin-

dest eine weitere Ausnehmung (40) zumindest annihernd kreisformig ausgebildet ist.
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14. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeich-
net, dass der Unterteildeckel durch den ersten Zuschnitt (28) fiir den Innenteil (29) gebildet
ist.
15. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeich-

net, dass der Unterteildeckel durch den zweiten Zuschnitt (30) fiir die AuBenhiille (31)
gebildet ist. ‘

16. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zuschnitt (4) fiir den Unterteil (2) einstiickig ausgebildet ist.

17. - Verpackung (1) niach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zuschnitt fiir den Tragteil (3) einstiickig ausgebildet ist.

18. Verpac;kung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gékenn—
zéichnet, dass zwischen dem Tragteil- und/oder Steckteilboden (27) und den Tragteil-
und/oder Steckteilseitenwinden (25, 26) Falzlinien (47) angeordnet sind.

19 Verpackung (1) néch einem der Anspriiche 4 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass der Zuschnitt (28) fiir den Innenteil (29) einstiickig ausgebildet ist.

20. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dass der Zuschnitt (30) fiir die AuBenhiille (31) einstiickig ausgebildet ist.

21. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tragteil und/oder Steckteil (3) aus einem wasserfesten Werkstoff, wie

z.B. einem Kunststoff oder einem Metall, gebildet ist.

22. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in den Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénden (25, 26) Durchbriiche (22),
insbesondere Handgriffoffnungen, angeordnet sind.
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23. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in den Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénden (25, 26) in einem Randbe-
reich Durchbriiche (53) fiir ein Befestigungsmittel, z.B. eine Schnur, ein Lederband, ange-
ordnet sind.

24. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf einer duBleren Oberfldche der zumindest einen Unterteilseitenwand (5) -

eine Beschichtung angeordnet ist.

25. - Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf einer duleren Oberflidche der zumindest einen Unterteilseitenwand (5)
ein Uberzug, z.B. aus Leder, einem Lederimitat aus Kunststoff, einem Stoff, einem Fell,

einem Fellimitat, angeordnet ist.

26. ) Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 7 bis 25, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausnehmungen (18) in dem Unterteilboden, insbesondere in einem an die Unter-
teilseitenwand (5) bzw. die Unterteilseitenwinde (5) angrenzenden Bereich, angeordnet

sind.

27. Verwendung der Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26 zur

Verpackung und zum Transport von Flaschen.

28. Verwendung der Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26 zur
Verpackung als Einkaufstasche.

29. Verwendung der Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26 als
Werbetrdgermedium.
30. Verwendung des Unterteils (2) der Verpackung (1) nach einem der Ansprii-

che 1 bis 26 als, insbesondere stapelbares Flaschenregal, insbesondere Weinregal.
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31. Warenlager, insbesondere Regal (58), insbesondere Flaschenregal, beispiels-

weise Weinregal, bestehend aus einem Korpus mit Seitenwinden und einer Deckwand
(56), sowie gegebenenfalls einer Bodenwand, wobei in der Deck- und/oder Bodenwand
(56) zumindest ein Durchbruch (40) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Kor-
pus durch den Unterteil (2) der Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26 gebil-
det ist.

32. Warenlager nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass in den Aus-
nehmungen (18) zweier neben- oder libereinander angeordneter Unterteilen (2) jeweils ein
Verbindungselement (59), wie z.B. eine Klammer, von einem Unterteil (2) auf das zweite

Unterteil (2) iibergreifend angeordnet ist.

33. Warenlager nach Anspruch 31 oder 32, dadurch gekcnnzeichnét, dass in zu-
mindest einer Seitenwand des Unterteils (2) zumindest ein iiber diese vorragendes Steck- -
element (60), wie z.B. eine Nase, ein Steg, angeordnet ist, und in einer dieser Seitenwand
gegeniiberliegenden Seitenwand eine zu'dem Steckelement (60) komplementire Vertie-

fung (61) angeordnet ist.

34. Warenlager nach einem der Anspriiche 31 bis 33, dadurch gekennzeichnet,
dass der Durchbruch (40) von zumindest einer Seitenwand (57) begrenzt ist, die sich von

der Deckwand (56) in Richtung auf die Bodenwand, vorzugsweise bis zu dieser, erstreckt.
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(Neue) Patentanspriiche

1. Verpackung (1) bestehend aus einem Unterteil (2) und einem Tragteil
und/oder Steckteil (3), wobei der Unterteil (2) zumindest eine Unterteilseitenwand (5)
aufweist und der Tragteil und/oder Steckteil (3) zumindest zwei Tragteil- und/oder Steck-
teilseitenwiinde (25, 26) und zumindest einen zwischen den beiden Tragteil- und/oder
Steckteilseitenwinden (25, 26) angeordneten und mit diesen verbundenen Tragteil-
und/oder Steckteilboden (27) aufweist, wobei der Unterteil (2) aus zumindest einem Zu-
schnitt (4), insbesondere aus einem verformbaren Material, wie z.B. einem Kartonzu-
schnitt, oder einem Formteil, insbesondere einem Spritzgussteil, gebildet ist, und bei der
die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwiinde (25, 26) an der zumindest einen Unterteilsei-
tenwand (5) anliegen, dadurch gekennzeichnet, dass der Unterteil (2) zumindest zwei
durchgehende, insbesondere einander gegeniiberliegende, Ausnehmungen (18) aufweist,
durch die die Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénde (25, 26) hindurchragen und der
Tragteil- und/oder Steckteilboden (27) einen in Richtung nach aulen liegenden Boden der
Verpackung (1) bildet.

2. Verpackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die durchge-
henden Ausnehmungen (18) schlitzformig ausgebildet sind.

3. Verpackung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Ausnehmungen (18) durch Ausstanzungen in dem zumindest einen Zuschnitt (4) gebildet
sind.
4. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Unterteil (2) aus einem ersten Zuschnitt (28) fiir einen Innenteil (29) und
einem zweiten Zuschnitt (30) fiir eine AuBenhiille (31) gebildet ist, wobei die AuBenhiille
(31) auf den Innenteil (29) aufschiebbar ist.
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5. Verpackung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Zuschnitt (28) fiir den Innenteil (29) und der zweite Zuschnitt (30) fiir die AuBenhiille (31)
zumindest je eine AuBenhiillenseitenwand und Innenteilseitenwand (32), die die Unterteil-

seitenwand (5) bilden, aufweisen.

6. Verpackung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Aullen-

hiillenseitenwand an der Innenteilseitenwand (32) an zumindest zwei Seitenwandbereichen

befestigt ist, z.B. mit dieser verklebt ist.

7. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Unterteil (2) einen mit der Unterteilseitenwand (5) verbundenen Unter-
teilboden (54) aufweist.

8. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Unterteilboden (54) durch den ersten Zuschnitt (28) fiir den Innenteil (29) gebildet

ist.

9. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Unterteilboden (54) durch den zweiten Zuschnitt (30) fiir die AuBenhiille (31)
gebildet ist.

10. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Unterteil (2) quaderformig, zylinderformig, kugelscheibenférmig, pris-
menfbrmig, pyramidenstumpfformig oder kegelstumpfformig ausgebildet ist.

11. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Unterteil (2) einen Unterteildeckel aufweist.

12. Verpackung (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass in dem

Unterteildeckel zumindest eine weitere Ausnehmung (40) angeordnet ist.
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13. Verpackung (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die zumin-

dest eine weitere Ausnehmung (40) zumindest anniihernd kreisfsrmig ausgebildet ist.

14. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeich-
net, dass der Unterteildeckel durch den ersten Zuschnitt (28) fiir den Innenteil (29) gebildet
ist.

15. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeich-

net, dass der Unterteildeckel durch den zweiten Zuschnitt (30) fiir die Aulenhiille (31)
gebildet ist.

16. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zuschnitt (4) fiir den Unterteil (2) einstiickig ausgebildet ist.

17. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zuschnitt fiir den Tragteil (3) einstiickig ausgebildet ist.

18. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen dem Tragteil- und/oder Steckteilboden (27) und den Tragteil-
und/oder Steckteilseitenwiinden (25, 26) Falzlinien (47) angeordnet sind.

19. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass der Zuschnitt (28) fiir den Innenteil (29) einstiickig ausgebildet ist.

20. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dass der Zuschnitt (30) fiir die AuBenhiille (31) einstiickig ausgebildet ist.

21. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tragteil und/oder Steckteil (3) aus einem wasserfesten Werkstoff, wie

z.B. einem Kunststoff oder einem Metall, gebildet ist.
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22. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in den Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénden (25, 26) Durchbriiche (22), g

insbesondere Handgriffoffnungen, angeordnet sind.

23. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in den Tragteil- und/oder Steckteilseitenwénden (25, 26) in einem Randbe-
reich Durchbriiche (53) fiir ein Befestigungsmittel, z.B. eine Schnur, ein Lederband, ange-
ordnet sind.

24. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf einer duBeren Oberfliche der zumindest einen Unterteilseitenwand (5)

eine Beschichtung angeordnet ist.

25. Verpackung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf einer duBeren Oberfliche der zumindest einen Unterteilseitenwand (5)
ein Uberzug, z.B. aus Leder, einem Lederimitat aus Kunststoff, einem Stoff, einem Fell,

einem Fellimitat, angeordnet ist.

26. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 7 bis 25, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausnehmungen (18) in dem Unterteilboden, insbesondere in einem an die Unter-
teilseitenwand (5) bzw. die Unterteilseitenwinde (5) angrenzenden Bereich, angeordnet

sind.

217. Verwendung der Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26 zur

Verpackung und zum Transport von Flaschen.

28. Verwendung der Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26 zur
Verpackung als Einkaufstasche.

29. Verwendung der Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26 als

Werbetridgermedium.
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30. Verwendung des Unterteils (2) der Verpackung (1) nach einem der Ansprii-

che 1 bis 26 als, insbesondere stapelbares, Flaschenregal, insbesondere Weinregal.

31. Warenlager, insbesondere Regal (58), insbesondere Flaschenregal, beispiels-
weise Weinregal, bestehend aus einem Korpus mit Seitenwénden und einer Deckwand
(56), sowie gegebenenfalls einer Bodenwand, wobei in der Deck- und/oder Bodenwand
(56) zumindest ein Durchbruch (40) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Kor-
pus durch den Unterteil (2) der Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26 gebil-
det ist.

32. Warenlager nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass in den Aus-
nehmungen (18) zweier neben- oder iibereinander angeordneter Unterteilen (2) jeweils ein
Verbindungselement (59), wie z.B. eine Klammer, von einem Unterteil (2) auf das zweite

Unterteil (2) iibergreifend angeordnet ist.

33. Warenlager nach Anspruch 31 oder 32, dadurch gekennzeichnet, dass in zu-
mindest einer Seitenwand des Unterteils (2) zumindest ein iiber diese vorragendes Steck-
element (60), wie z.B. eine Nase, ein Steg, angeordnet ist, und in einer dieser Seitenwand
gegeniiberliegenden Seitenwand eine zu dem Steckelement (60) komplementére Vertie-
fung (61) angeordnet ist.

34, Warenlager nach einem der Anspriiche 31 bis 33, dadurch gekennzeichnet,
dass der Durchbruch (40) von zumindest einer Seitenwand (57) begrenzt ist, die sich von

der Deckwand (56) in Richtung auf die Bodenwand, vorzugsweise bis zu dieser, erstreckt.
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