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Sposéb wytopu stopu srebrowego i kamienia selenowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytopu sto-
pu srebrowego i kamienia selenowego ze szlamu
anodowego, uzyskiwanego z elektrorafinacji miedzi,
metodg ciggla w piecu elektrycznym lukowo-oporo-
wym.

Dotychezas istnieje wiele metod przerobu szlamu
anodowego, od zawarto$§ci w nim selenu. Wedtug
jednych prazy sie szlam utleniajaco, odpedzajac se-
len do gazéw i wylapujac go w elektrofiltrach lub
kolumnach wypelnionych sodg. Wedlug innych,
przeprowadza sie selen w zwigzki rozpuszczalne w
wodzie lub alkaliach i oddziela metoda mokra.
Otrzymany szlam, jak réwniez szlam o niskiej za-
warto§ci selenu przetapia sie w piecach ptomien-
nych metodg kupelacyjng lub bezposredniego prze-
topu. Metoda kupelacji polega na stapianiu szlamu
anodowego w piecu plomiennym w roztopionym
olowiu, a nastgpnie na utlenieniu olowiu do glejty
w celu uzyskania wysokoprocentowego stopu sre-
browego. Wada tej metody jest zuzycie duzych ilo-
$ci olowiu, nieznaczny odzysk selenu, znaczne stra-
ty srebra w zuzlu i pylach oraz dlugotrwalo§é pro-
cesu.

Nastepng metoda jest bezpo$redni przetop szla-
mu anodowego w piecu plomiennym, ktérej pro-
duktem jest stop srebrowy i kamieni selenowy. Wa-
da tego procesu jest mata wydajnoéé przetopu i du-

ze straty srebra i selenu w zuzlu odpadowym oraz -

w pylach. Wady obu metod wynikaja z wad pieca
plomiennego, ktéry posiada niskg wydajno$§é prze-

61069

10

15

topu rzedu 1—2 ton wsadu na 1 metr kwadratowy
powierzchni pieca na dobe, powstajag w nim réw-
niez duze ilo$ci spalin rzedu 2—3 tysigce normal-
nych metréw szeSciennych na tone wsadu, ktére
porywaja mechanicznie czgsteczki wsadu.

Celem wynalazku jest zmniejszenie strat srebra
i selenu w zuzlu odpadowym i w pylach, zwieksze-
nie wydajnoSci przetopu oraz umozliwienie odzysku
selenu ze szlam6w o niskiej jego zawartosci.

Zagadnienie to zostalo rozwigzane przez zastoso-
wanie cigglego przetopu szlamu anodowego, uzy-
skiwanego z elektrorafinacji miedzi, w piecu elek-
trycznym lukowo-oporowym z dodatkami zuzlo-
twoérczymi takimi jak piasek, wapno, soda i reduk-
torem stalym zawierajgcym wegiel jak na przykiad
koksik lub mial weglowy w iloSci 0—5% wago-
wych, w temperaturze od 1000—1500°C. Ilo§é do-
datkéw zuzlotwérezych i reduktora oraz tempera-
tura topu zalezna jest od skiadu chemicznego szla-
mu i zamierzonego odzysku innych metali jak na
przyklad antymonu, cyny i innych.

Zaletami sposobu wedlug wynalazku sg niskie
straty srebra w zuzlu odpadowym. Zawarto§é srebra
w zuzlu przy tym sposobie wynosi zaledwie 0,5%
wagowych i mozna jg jeszcze obnizyé do 0,19, wa-

‘gowych. Dalszg zaletg s3 niskie straty srebra i se-

lenu w pylach, wynikajace z malej ilodci spalin,
ktérych powstaje okolo 500 normalnych metréw
szeSciennych na tone wsadu oraz niskiej tempera-
tury w gérnej czeéci pieca, uniemozliwiajacej odpa-
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rowanie lotnych zwigzkéw. Wysoka wydajnosé
przetopu, rzedu 4—6 ton wsadu na 1 metr kwadra-
towy pieca na dobe, jest réwniez dodatnig cechg
nowego sposobu przetopu szlamu. Do przetopu spo-

sobem wedlug wynalazku, uzywa sie szlamu ano- -~

dowego odmiedziowanego znanymi metodami.
Odmiedziowany szlam anodowy miesza sie z ta-
kimi dodatkami zuzlotwérczymi jak piasek, wapno,
soda i reduktorem stalym, zawierajgcym wegiel w
ilo$ci od 0 do 5%, wagowych, granuluje sie (lub nie),
w spos6b ciggly nadaje do pieca pracujgcego w tem-
peraturze 1000 — 1500°C, a produkty spuszcza sie
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okresowo, stop i kamiefi selenowy dolnym, a zuzel
goérnym otworem spustowym.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytopu stopu srebrowego i kamienia se-
lenowego ze szlamu anodowego, uzyskiwanego
z elektrorafinacji miedzi, znamienny tym, Ze szlam
przetapia sie w piecu elektrycznym lukowo-oporo-
wym z takimi dodatkami zuzlotwoéreczymi jak pia-
sek, wapno, soda i reduktorem stalym zawierajg-
cym wegiel w ilo§ci 0—5%, wagowych, przy czym
proces prowadzi sie w temperaturze 1000—1500°C.
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