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Berendezés és eljaras pépanyag oldat konzisztenciajanak vezérlésére

5 papirgyarté gépben
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Berendezés pépanyag oldat folyas konzisztenciajanak vezérlésére

papirgyarté gépben, amely magaban foglal ultrahang hullam (12-14)

generatort (10) és ultrahang abszorbert (24) olyan médon elhelyezve, hogy a
15 pépanyag oldatban a szuszpendalt rost részecskék (18-20) el vannak téritve

az aramlasi iranytdl a pépanyag oldat konzisztencia profil gép kereszt iranyu

vezérlésére.

Jellemzo abra: 5.
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Berendezés és eljaras a pépanyag oldat konzisztenciajanak vezériésére

papirgyartdé gépben

A talalmany hattere
5 A taldlmany targya
Ezen talalmany berendezésre vonatkozik pépanyag oldat aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, amely folyik gy(ijt6cs6bol papirgyartd géb
kadjanak a kifolyoajkahoz. Részletesebben ezen talalmany berendezésre és
eljarasra vonatkozik pépanyag oldat aramlasa konzisztenciajanak

10 vezérlésére, amely folyik gy(ijtécsébdl papirgyartd gep kadjanak a
kifolydajkahoz, gy hogy az eredményul kapott szdvet gépkeresztiranyu
konzisztencia profilja vezérelve van.

Hattér informacio
A papirgyarto iparban a papir pépanyag a papirgyarté gép kadjaban

15 van tarolva. A nyomas alatti pépanyag tébb kad aramlasi csatornan van
vezetve a kad kifolyd kamrajaba. A pépanyag azutan vékony szalagként van
kivetve a kifoly6 ajkon keresztiil, amelyet a kad aramlasi iranyba es6 vége
hataroz meg. A kivetett pépanyag mozgé Fourdrinier szitara jut, ahol a viz
kiszivarog a pépanyag oldatbol és formazott szévetet alakot.

20 A papirgyartasi folyamatban az egyik lényegesebb mindségi paraméter
a gépre keresztiranyu bazis suly profil egyenletessége. Még ha a kad kifolyo
nyilason kilokétt pépanyag gépre keresztiranyl koncentracioé profilja szépen
egyenletes, a végso suly profil rendesen megvaltozik a gépben a folyamat
soran eléallott szamos hianyossag miatt. Ezek a hianyossagok tartalmazzak

25 a kadbol kilokoétt pépanyag egyenetlen aramlasi profiljat, a rostok egyenetlen
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visszatartasat a fourdrinieren, a szilard anyagok egyenetlen felvételét a
méretsajtoban vagy a bevond alloméason. Az el6bb emlitett hianyossagok
vezérlésének szokasos Utja ezek kiegyenlitése a pépanyag
konzisztenciajanak vezérlése révén a kadbdl valé kilokés elétt.

A kad fel van osztva tébb kiilénalléd gépre keresztiranyl szakaszra
meghatarozott szélességben €s ezen szakaszok mindegyikében a pépanyag
konzisztenciaja egyenként van ellenérizve, a hozzatartoz6 gépre
keresztiranyl szakaszban a végso iv bazis suly mérése alapjan.

Ezen talalmany berendezést és eljarast biztosit a kad konzisztencia
profiljanak vezérlésére és szévetet biztosit, amelynek egységesebb gépre
keresztirany( bazis suly profilja van.

Sok technika allasa szerinti elrendezés van kidolgozva, hogy
viszonylag egyforma gramm eloszlast vagy bazis sulyt biztositsanak a szévet
gépkeresztiranyaban.

A korai kisérletek a szovet elézéekben emlitett karakterisztikajanak
vezérlésére tartalmaztak tobb kifolydajak csavar emelSk biztositasat
egymastél néhanyszor 2,5 cm-re elhelyezve gépkeresztiranyban. llyen
emeldk voltak kapcsolva a mozgathato kifolyoajak nyilashoz. Az emelSk
ellendrzott mozgasa elgorbitené a kifolydajkat olyan médon, hogy viszonylag
egyforma pépanyag szalag lenne kilovellve a kifolyonyilason. Mindazonaital
ezek az elrendezések komplexek voltak. Az emeldk egyikének allitasa ahhoz
vezetett, hogy megvaltoztatta a pépanyag bazis sulyat, amely a csatlakozé
emel6 utan folyt.

Egy kovetkezd fejlesztés tartalmazta térben egyforman kialakitott

kifolydajak biztositasat, mig vezérelték a pépanyag konzisztenciajat vagy
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higitasat gépkeresztiranyban a kifolyéajakhoz képest aramlasi irannyal
szemben. Még részletesebben, kézvetlentl a csépadtol aramlasi irannyal
szemben, higitoé fehérviz vagy hasonlé aramlasa volt bevezetve a csdpad egy
vagy tobb kadcsdvébe, ugy hogy a bizonyos csoévon atfolyd pépanyag
konzisztencidja meg volt valtoztatva vagy higitva lett egy szomszédos cs6von
keresztul folyd pépanyag konzisztenciajahoz kepest.

A technika allasa szerinti higitasi elrendezésben az injektalt
szuszpenzié aramlas vezérlésével a csépad kornyezetében lehetséges volt
nagymértékben vezérelni az eredményil kapott szuszpenzi6 koncentraciéjat
az injektald helytdl aramlasiranyban. Az ilyen injektal6 elrendezésnek megvan
a hatranya a szuszpenzi6 koncentraciéjanak korrekcioja idegen eszk6zok
adasat kdveteli meg magahoz a szuszpenziéhoz, amely problémakat
okozhat a papirgyartasi eljarasban. llyen elrendezés szikségesse teszi a
higitoviz kérének és potldlagos szivattyuberendezés biztositasat. A
masodlagos szuszpenzié hozzaadasanak szikségessége a fé szuszpenzio
koncentracidjanak vezérléséhez szinte lehetetlenné teszi a szuszpendalt
részecskék szelektiv valtoztatasat, anélkil, hogy kélcsénhatnank az 6t
tartalmazo folyadékfazissal.

Ezen talalmany egyedi eszkozt biztosit egyenletes bazis suly vagy
grammeérték elérését gépkeresztiranyban ultrahang hullamok
felhasznalasaval az eredményul kapott szovet grammertékében.

Ezen talalmany szerint, amikor ultrahang hullamokat alkalmazunk egy
folyékony szuszpenzidhoz, az ilyen ultrahang hullamoknak megvan a
képessége a szuszpendalt részecskék mozgatasahoz. Még kuléndsebben,

egy stacionarius szuszpenzioban szuszpendalt és egy tartalyban tarolt
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részecskék az ultrahang generator és az ultrahangot elnyel6 készulék kdzott
vannak. Amikor ultrahang hullamokat alkalmazunk a részecskékre, a
részecskéket az ultrahang hullam mozgatja a generatortél az elnyeld felé
irAnyulva.

Hasonloan ugyanez a hatas 1ép fel, amikor ultrahang hullamokat
alkalmazunk részecskék mozgé szuszpenzidjara. Példaul, amikor a
szuszpenzié folyik k6zds iranyban kdzds sebességen és a szuszpenzid
aramlas keresztezi az ultrahang generator és elnyel6 kozotti régiot, a
szuszpendalt részecskék el lesznek téritve az aramlasi iranytol olyan
mozgasosszetevével, amely parhuzamos a generatorbdl az abszorberbe
huzott egyenessel.

Az eredmény az, hogy az ultrahang berendezéstél aramlasi iranyban a
szuszpenzidonak nem az lesz a homogenitasa, mint az ultrahang készllektol
aramlasi iranyban szemben. Ez azért van igy, mert a szuszpendalt
részecskék az elnyeld felé mozognak. Az ilyen, ultrahang készléktdl
aramlasiranyba esé mozgas koévetkeztében a szuszpenziéaramlas az
abszorber oldalan fog koncentralodni és higitédik a generator oldalon.

Ezen talalmany célja az elébb emlitett fizikai elv alkalmazasa a
papirgyartasi rost anyag szuszpenzié vagy pépanyag oldat koncentraciéjanak
vezérlése a kadkamran keresztill.

A papirgép kadkamrajaban, ezen taldlmany szerint, a rost szuszpenzi6
koncentracio vagy konzisztencia vezérlése a kadkamra minden specifikus
gépkeresztirany szakaszaban van hasznalva a végs6 papiriv grammeérték

profil vezérléséhez.
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Az ultrahang hullamok fent emlitett hatasat folyadék szuszpenziokra a
kadkamra minden specifikus szakaszaban felhasznalva ultrahang késziilék
révén, amely a specifikus kadkamra gép kereszt irAny( szakaszahoz van
hozzarendelve lehetséges minden egyes szilard részecskére erét kifejteni
abban a régidban, amely megfelel a kadkamra specifikus gép keresztiranyu
szakaszanak és mozgatni azt az 6t tartalmazé folyadék fazisban.
Kovetkezésképpen lehetséges lokalisan koncentralni vagy higitani a
szuszpenziét. Még részletesebben, energia felnasznalasa révén ultrahang
hullamok formajaban, el lehet allitani egy diszhomogenitas fokot a
szuszpenzidban. A generatornak juttatott energia, vagy az abszorber
kapcitasanak vezérlése altal lehetséges a szuszpenzié diszhomogenitas
allapotanak vezérlése a specifikus szakaszban és kovetkezésképpen a
szuszpenzié helyi koncentracidjanak vezerlése.

Példaul az ezen talalmany szerinti rendszerben a hatast egy
szuszpenzi6hoz hasznaljuk fel, amelyben a papir pépanyag a csatornaba
folyik balrél jobbra.

Az ultrahang hullamok a csatornat fellilré| lefelé keresztezik. liyen
hullamok a szuszpendalt részecskéket vagy rostokat a csatorna aluls6 oldala
felé nyomjak. Az ultrahang késziléktdl aramlasiranyban a csatorna
masodlagos csatornakra van osztva, amelyek az ellatdcsatorna és a
recirkulacios csatorna. Nyilvanvalo, hogy az ellatécsatorna csatorna altal
kapott atlagos szuszpenzidkoncentracié alacsonyabb, mint az atlagos
szuszpenzidkoncentracio, mint amit a recirkulaciés csatorna kap. A kilénbseég
a két koncentracio kézétt bizonyos moédon kapcsolatban van az ultrahang

készillékhez vezetett arammal. Minél nagyobb a generator vagy abszorber
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altal leadott teljesitmény, annal nagyobb a kiildénbség az ellatécsatorna és a
recirkulacios csatorna koncentracioi kozott.

Az ultrahang késziilék vezérlésével lehetséges a koncentracié
vezérlése legalabb egyik masodlagos csatorna koncentraciojanak vezérlése.

Egy papirgép kadban ezen talalmany szerint, az ellatoé csatorna
gy(ijtécs6vébdl kadba lép be a pépanyag oldat rost szuszpenzidja és
tovabbitva van egy csépadba az aramlasi csatornak padjan keresztil. A
szomszédos csatornak, amelyek az aramlasi csatornakat kepezik, vagy
fizikailag vannak oldalfalakkal a masiktdl elvalasztva vagy nem. A két
masodlagos csatorna elve van alkalmazva mindegyik aramlasi csatornara.
Mindegyik aramlasi csatorna el van latva sajat ultrahang készulékével.
Mindegyik ultrahang készuléknek sajat fiiggetlen vezérlése van. Mindegyik
aramlasi csatorna két masodlagos csatornara van osztva, egy fels6 és egy
also csatornara. Az egyik masodlagos csatorna a kad csépad hozzatartoz6
gépkeresztirany szakaszéanak ellatd csatornaja. Mindegyik aramlasi
csatorna masik masodlagos csatornaja vagy recirkulacios csatornaja
lehetdveé teszi a recirkulaciét a kad ellaté rendszerébe. A recirkulacios
gylijtécsé gydijti az aramlast az 0sszes aramlasi csatorna mindegyik
recirkulaciés csatorna aramabo!. A recirkulacios gyujtécsé altal gyujtott
pépanyag egyszeriien vissza van cirkulaltva a pépanyag bevezetd rendszerbe
tovabbi berendezés szikséglete nélkiil.

Ezen talalmany elvét alkalmazva, nyilvanvalé, hogy lehetséges a
szuszpenzio koncentracidnak egyedi vezérlése barmelyik masodlagos ellatd
csatornaban, amelyik ellatja a specifikus vonatkozoé kad gépkersztiranyu

szakaszt, a vonatkozo ultrahang generator vezérlésével. A papirgép technika

.
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eléz6 ismeretébdl ismert, ha valaki képes a pépanyag koncentracio fuggetien
vezérlésére a kad mindegyik specifikus gépkeresztiranyu szakaszban, akkor
lehetséges az elkésziilt papir grammeérték profiljanak vezérlése
gépkeresztiranyban.

Ennélfogva ezen talalmany egyik elsédleges jellege, hogy berendezést
és eljarast biztositunk pépanyag koncentracid gépkeresztiranyu
konzisztencia profiljanak vezériésére egy papirgyarté gép kadjaban, amely
kikiiszoboli a technika allasa szerinti elrendezésekb6l adédd problemakat.

Ezen talalmany egy masik jellege, hogy berendezést biztositunk a
pépanyag konzisztencia profiljanak vezérlésére, ugy hogy az eredményul
kapott szovet grammeérték profilja vezérelheto.

Ezen talalmany tovabbi jellegzetességei és elényei érthetéek a
szakember szamara a ezen talalmanyt elényos kiviteli alakjanak reészletes
leirasabdl.

A talalmany leirasa

Ezen talalmany vonatkozik berendezésre pépanyag oldat aramlasa
gépkeresztiranyl konzisztencia profiljanak vezérlésére, amely folyik
gyljtécsébdl papirgyarto gép kadjanak a kifolydajkahoz, agy hogy az
eredményiil kapott szévet gépkeresztiranyu konzisztencia profilja vezérelve
van.

A berendezés tartalmaz aramlasi csatornat, amely a kadban van elhelyezve
a gyUjtdcsatorna és a kifolyasi ajak k6zott. Az aramlasi csatornanak van egy
aramlasi irannyal szembeni és aramlasiranyl vége, ugy hogy a pépanyag
oldat az aramlasi csatorna aramlasirannyal szembeni végétol és

aramlasiranyl végéhez iranyulé irdnyban aramlik. Az aramlasi csatorna
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tartalmaz elsédleges csatornat, amelynek van elsé és masodik vége, ugy
hogy a pépanyag aramlasa az elsédleges csatornan keresztil az elsédleges
csatorna elsé végétdl a masodik végeéig torténik. Tap csatornanak van elsé és
masodik vége, a tap csatorna aramlasi iranyban van elhelyezve az elsédleges
csatornahoz képest a pépanyag oldat ellato részének azon keresztili
ataramlasara. A tap csatorna masodik vége kapcsolddik a kifolyd ajakhoz,
ugy hogy a pépanyag oldat aramanak tap része a kifolyd ajakhoz folyik. A
recirkulaciés csatornanak elsé és masodik végzédese van, a recirkulaciés
csatorna az elsédleges csatornahoz képest aramlasi iranyban helyezkedik el
a pépanyag oldat aramanak recirkulacios része atfolyasara. A recirkulacios
csatorna masodik végzédése kapcsolodik a gyljtécséhoz, Ggy hogy
pépanyag oldat aramanak recirkulacios része a gyjtécs6hoz folyik.
Generator van az elsédleges csatornaval hatarosan ultrahang hullamok
keltésére az elsédleges csatornan keresztilfolyd pépanyag oldatanak
aramaban. Az ultrahangok rost részecskéket mozgatnak a pépanyag
oldatban az elsédleges csatornan athaladé péepanyag konzisztenciajanak
vezérlésére. Ultrahang abszorber van elhelyezve az elsGdleges csatornaval
hatarosan, tigy hogy a pépanyag oldat aramlasi iranya a generator és
abszorber kézétti régidoban van aramlasiranyban, tgy hogy a berendezés
mikodése kozben, amikor a pépanyag oldat a régién belll folyik, a pépanyag
oldatban szuszpendalt rost részecskék el vannak téritve az aramlasi iranytol.
Az elrendezés olyan, hogy az elsédleges csatornabdl a tap csatornan at folyo
pépanyag oldat konzisztencigja kulonbozik az elsédleges csatornabol a
recirkulacios csatornan at folyé pépanyag oldat nagyobb konzisztenciajatol,

ugy hogy kifolyo ajkon keresztul folyé pépanyag oldat tap részének
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konzisztenciaja vezérelve van, ezaltal vezérelve van az eredményezett
szovet gépkeresztiranyu konzisztencia profilja.

Ezen talalmany szerinti berendezés egyik kiviteli alakja tartalmaz
tovabbi generatort, amely az elsédleges csatornaval hataros és oldaliranyu a
generatorhoz képest , amely ultrahang hullamok keltésére van a pépanyagd
oldat aramlasan belill, amely atfolyik az elsédleges csatornan. Az ultrahang
hullamok mozgatjak a szuszpendalt rost részecskéket a pépanyag oldatban a
pépanyag oldat gépkeresztiranyu konzisztencia profilijanak vezérlésére,
amely pépanyag oldat atfolyik az els6dleges csatornan.

Tovabba tovabbi ultrahang abszorber van elhelyezve az elsddleges
csatornaval hatarosan lateralisan az abszorberhez képest, ugy hogy a
pépanyag oldat aramlasi iranyban aramlik tovabbi régiéban, amely a tovabbi
generator és a tovabbi abszorber kozott van, gy hogy a berendezés
miikddése kdzben, amikor a pépanyag oldat folyik a tovabbi régidban, a
pépanyag oldatban szuszpendalt rost részecskék el vannak téritve az
aramlasi iranytél, igy hogy a pépanyag oldat konzisztencidja, amely oldat
folyik az elsédleges csatornabdl a tovabbi régiobol aramlasi iranyban az
ellatasi csatornan at, kilénbdzik a pépanyag oldat nagyobb
konzisztenciajato!, amely oldat folyik az elsédleges csatornabdl tovabbi
régiobol aramlasiranyban a recirkulaciés csatornan at. Az elrendezés olyan,
hogy a pépanyag oldat tovabbi ellatasi résznek konzisztenciaja, amely oldat
folyik a kifolydajakon keresztlil aramlasi iranyban a tovabbi régiébal,
vezérelve van a pépanyag oldat ellatasi részéhez képest, amely folyik a
régiébdl aramlasi iranyban a kifolyoajkon keresztul, ami altal vezérelve van az

eredményezett szovet gépkeresztiranyu profilja.
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Ezen talalmany szerinti berendezés egy elényds kiviteli alakjaban az
aramlasi irany hozzavetdlegesen parhuzamos a gy(ijtécsdbdl a kifolydajakba
vezet6 irannyal.

Tovabba az elsédleges csatorna téglalap keresztmetszetii kialakitas
elsédleges vezetéket hataroz meg, amely elsédleges vezeték az elsédleges
csatorna elsédleges végétél masodlagos végéig huzodik.

Tovabba a tapcsatorna elsd vége az elsédleges csatorna masodik
végétdl hlizédik és a tapcsatorna a recirkulacios csatorna felett van
elhelyezve.

Azonban ezen talalmany egy masik kiviteli alakjaban a tapcsatorna a
recirkulacios csatorna alatt van elhelyezve.

Tovabba a recirkulacios csatorna elsé végzédése az elsédleges
csatorna masodik végétdl huzodik, ugy hogy a pépanyag oldat, amely az
elsédleges csatornan at aramlik, aramlasa tap részre és recirkulaciés részre
oszlik, amely szomszédos az elsédleges csatorna masodik végével.

Ezen talalmany egy masik kiviteli alakjaban a berendezés tartalmaz
tovabba vezérlokésziiléket, amely elektromosan van kapcsolva a
generatorhoz, a generator altal keltett ultrahang hullamok keltésének
vezérelhet valtoztatasara.

Azonban ezen talalmany egy masik kiviteli alakjaban a berendezés
tartalmaz tovabba készilléket, amely mechanikailag van kapcsolva a
generatorhoz, vezérelhetéen valtoztatva a generator helyét az elsédleges
csatornahoz képest, gy hogy az ultrahang hullamok generator altali

generalasa valtoztatva van az adott région belul.
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Azonban ezen talalmany egy alternativ kiviteli alakjaban a berendezés
tartalmaz tovabba vezérlst, amely elektromosan van kapcsolva az ultrahang
abszorberhez az ultrahang hullamok abszorber altali elnyeléséhez vezérelt
valtoztatasara.

Azonban ezen talalmany egy masik kiviteli alakjaban a vezérlékészulék
mechanikailag van régzitve az abszorberhez, az abszorber viszonylagos
helyzetének vezérelhetd valtoztatasara az elsédleges csatornahoz képest,
gy hogy az ultrahang hullamok abszorber altali elnyelése valtoztatva van.

Ezen talalmany mindegyik alternativ kiviteli alakjaban az aramlas
iranya a région beliil nem parhuzamosan van elhelyezve a generatorbdl az
abszorberhez vezetd irannyal.

Azonban részletesebben az aramlas iranya a région belill Iényegében
normaliranyban van a generatorb6l az abszorberhez vezetd irannyal.

Tovabba a generatorbél az abszorberhez vezeté irany lényegében
normaliranyban van az aramlas iranyaval a région belul, ugy hogy a
berendezés hasznalata kozben az ultrahang hullamok a rost részecskék
mozgasat eltéritik egy olyan komponens iranyban, amely szégben az
aramlasi irany és a generatorb6l az abszorbensbe vezetd irany kozott
helyezkedik el.

Ezen talalmany tartalmaz eljarast is pépanyag oldat aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, amely folyik gydijtécsObol papirgyarté gép
kadjanak a kifolyéajkdhoz, ugy hogy az eredményiil kapott szévet
gépkeresztirany konzisztencia profilja vezérelve van.

Az eljaras tartalmaz |lépéseket arra, hogy a pépanyag oldat aramlasat

aramlasi csatornan at iranyitjuk, amely a kadban van a gy(ijtécso és a
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kifolyoajak k6z6tt. Az aramlasi csatorna tartalmaz elsddleges csatornat,
amelynek van els6 és masodik vége. A tap csatornanak van elsé és masodik
vége, a tap csatorna aramlasi iranyban van elhelyezve az elsédleges
csatornahoz képest a pépanyag oldat azon keresztili ataramlasara. A tap
csatorna masodik vége kapcsolodik a kifolyé ajakhoz, gy hogy a pépanyag
oldat aramanak tap része a kifoly6 ajakhoz folyik. Egy recirkulacios
csatornanak van elsé és masodik végzédése, a recirkulaciés csatorna az
elsédleges csatornahoz képest aramlasi iranyban helyezkedik el a pépanyag
oldat arama recirkulacios részének atfolyasara. A recirkulaciés csatorna
masodik végzédése kapcsolodik a gylijtécshéz, ugy hogy pépanyag oldat
aramanak recirkulacios része a gyUjtécséhoz folyik.

A talalmany tartalmaz lépéseket arra, hogy ultrahang hullamokat
keltiink az elsédleges csatornan keresztilfolyd pépanyag oldatanak
aramaban ultrahang generator révén. Az ultrahang hullamok szuszpendalt
rost részecskéket mozgatnak a pépanyag oldatban az elsédleges csatornan
athaladé pépanyag konzisztenciajanak vezeérlésére.

A talalmany tartalmaz Iépéseket arra, hogy abszorbaljuk az ultrahang
hullamokat ultrahang abszorber révén, amely el van helyezve az elsodleges
csatornaval hatarosan, Ugy hogy a pépanyag oldat aramlasi iranya a
generator és abszorber kozotti régidban van aramlasiranyban. Az elrendezés
olyan, hogy a berendezés miikddése kdzben, amikor a pépanyag oldat a
région belll folyik, a pépanyag oldatban szuszpendalt rost részecskék el
vannak téritve az aramlasi iranytél, agy hogy az elsédleges csatornabdl a tap
csatornan at folyé pépanyag oldat konzisztenciaja kilénboézik az elsédleges

csatornabdl a recirkulacios csatornan at folyé pépanyag oldat nagyobb
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konzisztenciajatol. Az eljaras olyan, hogy a kifoly6 ajkon keresztul folyd
pépanyag oldat tap részének konzisztenciaja vezérelve van, ezaltal
vezérelve van az eredményezett szévet gépkeresztiranyu konzisztencia
profilja.

Ezen talalmany modosulatai és variacioi vilagosak lesznek a
kdvetkezdkben a mellékelt rajzok részletes leirasa alapjan, amelyek elényds
kiviteli alakokat mutatnak. Azonban az ilyen moédosultaok és variaciok ezen
talalmany szellemébe és korébe esnek.

A rajzok rovid leirasa

1. abra: az ultrahang hullamok alkalmazasa hatasanak a pépanyag oldatra
sematikus abrazolasa ezen talalmany szerint;

2 4abra: az 1. abrahoz hasonlé nézet, de a generatort energia alatt mutatja;
3 abra: a 2. abrahoz hasonlé nézet, de a rost szuszpenziot vagy pépanyag
oldatot mozgasban mutatja;

4. abra: ezen talalmany szerinti berendezés diagrammszer( bemutatasa a
pépanyag oldat konzisztenciajanak vezérlésére egy papirgyarté gép
kadjaban;

5 abra: oldalsé felllnézete a berendezésnek a pépanyag oldat arama
konzisztenciajanak vezérlésére, amely oldat a gy(jtécs6bol folyik egy
papirgyartd gép kadjanak kifolybajkahoz;

6. abra: az 5. abra 6-6 metszete;

7 abra: hasonlé nézet, mint a 6. abran, de ezen taldlmany mas kiviteli alakjat
mutatja,;

8. abra: a 7. abra 8-8 metszete;

9. abra: ezen talalmany szerinti mas kiviteli alak oldalso feltilnézete;
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10. abra: a 6. abrahoz hasonlé nézet, de egy ezen talalmany szerinti tovabbi
kiviteli alakot mutat;
11. abra: a 10. 4brahoz hasonl6 nézet, de egy ezen talalmany szerinti tovabbi
kiviteli alakot mutat;
12. abra: a 10. abrahoz hasonlé nézet, de egy ezen taldlmany szerinti
tovabbi kiviteli alakot mutat;
13. 4bra: a 11. abrahoz hasonlé nézet, de egy ezen talalmany szerinti tovabbi
kiviteli alakot mutat.

Hasonlé referenciajelek hasonlé darabokra vonatkoznak a ktlonb6z6
rajzokon és kiviteli alakokban.
A rajzok részletes leirasa
1 abra sematikus abrazolasa az ultrahang hullamok hatasanak ezen
talalmany szerinti alkalmazasanak pépanyag oldatra. Ahogy az az 1. abran
latszik, 10 generator 16 tartaly elsd oldalaval hatarosan van elhelyezve és 24
abszorber a 16 tartaly szemkozti oldalan van. A 16 tartaly rost 18, 19 és 20
részecskék szuszpenzidjaval van toltve, amelyek véletlenszerlen vannak
diszpergalva az éket tartalmazé folyadékban, példaul vizben.
2 &bra az 1. abra szerinti nézethet hasonld. Azonban, ahogy az a 2. abran
lathato, a 10 generator energia alatt van, (gy hogy a 10 generator 12, 13, 14
ultrahang hullamokat bocsat ki a 18, 19, 20 részecskéket vizben
szuszpendalva tartalmazo 16 tartalyon at. Ennek megfeleléen a 12-14
ultrahang hullamok mozgatjak 18-20 részecskéket a vizen at egy iranyban,
ahogy azt a 22 nyil mutatja a 10 generatortél a 24 abszorberig.
3. abra a 2. abra szerinti nézetet, de a rost szuszpenziot vagy pépanyag

oldatot mozgasban mutatja. Ahogy a 3. abran lathato, a pépanyag oldat,
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amely tartalmaz 18-20 rostokat a 16 tartalyon at mozognak 26 folyasiranyban.
A 26 folyasirany normal a 22 iranyra. Ebben az esetben a 18-20
rostrészecskék a 28 komponensiranyban mozognak. A 28 komponensirany
szogileg a 22 és 26 iranyok koz6tt van. Kovetkezésképpen a 10 generatorhoz
képesti folyasiranyban lefelé es6 helyen a szuszpenzioé vagy pépanyag oldat
koncentraltabb lesz vagy magasabb konzisztenciaju a 16 tartaly a 30 oldalan
legk6zelebb a 24 abszorberhez. Hasonl6an a pépanyag oldat higitva lesz
vagy alacsonyabb konzisztenciaju a 16 tartaly tovabbi 32 oldalan legkdzelebb
a 10 generatorhoz, ahogy az a 3. abran lathato.

4 abra sematikus bemutatasa ezen taldimany szerinti berendezésnek a 34
pépanyag oldat konzisztenciajanak vezérlésére, amely tartalmazza 18-20
rostokat egy papirgxarté gép a 36 kadjaban. Amikor a 10 generator aktivava
van. ultrahang 12-14 hullamok vannak kibocsatva a pépanyag 34 oldaton
keresztill, amelyik 26 folyasiranyban folyik a 36 kadon keresztul. Az ultrahang
12-14 hullamok 22 iranyban mozognak a 10 generatort6l 34 pépanyag oldat
26 folyasiranyan keresztul a 24 abszorberhez. Ennek kovetkeztében a 34
pépanyag oldaton belil a konzisztencia vagy rostok koncentraciéja a 36 kad
30 oldalan nagyobb, amelyik legk6zelebb van a 24 abszorberhez. llyen
koncentralt pépanyag a folyasiranyban lefelé levé recirkulaciés 38 csatornan
at van elvezetve. Azonban a 36 kadnak 10 generatorhoz legkozelebbi
tovéabbi 32 oldalan a pépanyag 34 oldat higitva van van, mert sok 18-20 rost
vandorolt a 30 oldal felé az ultrahang 12-14 hullamok felhasznalasaval. Az
ilyen higitott pépanyag a folyasiranyban lefelé levd 40 tapcsatornan atvan

vezetve.
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5. abra oldal felulnézete az ezen talalmany szerinti 42 berendezésnek a
pépanyag oldat aramlasanak konzisztenciajanak vezérlésére, amely 44
gy(ijtécsébél folyik egy papirgyartd gép 36 kadjanak 46 kifolydajakjahoz, ugy
hogy az eredményezett szvet gépkeresztirany profilja vezérelve van. A 42
berendezés tartalmaz aramlasi 48 csatonat, amely a 36 kadban van
elhelyezve 44 gyiijtécso és 46 kifolydajak kozott. Az aramlasi 48 csatornanak
van folyasiranyban feliebb esé 50 vége és lejjebb es6 52 vége, hogy a
pépanyag oldat 26 iranyban folyik folyasiranyban az aramlasi 48 csatorna
feliebbi 50 végétdl a folyasiranyban lejjebbi 52 végéhez. Az aramlasi 48
csatorna tartalmazza elsédleges 56 csatornat, amelynek van els6 58 vége és
masodik 60 vége, ugy hogy pépanyag folyik az elsddleges 56 csatornan
keresztiil az elsédleges 56 csatorna elsd 58 vegétdl az elsédleges 56
csatorna masodik 60 végéhez. 40 tapcsatornanak van elsd 64 vége és
masodik 66 vége és az elsédleges 56 csatornahoz képest folyasiranyban
lefelé folyik a pépanyag ellatasi része ezen folyik 68 iranyban. A 40
tapcsatorna masodik 66 vége kapcsolodik 46 kifolydajakhoz, agy hogy
pépanyag ellatasi 68 része 46 kifolyoajakhoz folyik. Recirkulacios 38
csatornanak van elsé 72 végzddése és masodik 74 végzbdese, a
recirkulacios 38 csatorna az elsédleges 56 csatornahoz képest folyasiranyban
lefelé van elhelyezve a pépanyag arama recirkulacios részének azon térténd
a pépanyag atfolyasara a 76 nyil szerint. A recirkulaciés 38 csatorna masodik
74 végzddése 44 gyljtécsohoz csatlakozik, ugy hogy a pépanyag aramanak
recirkulacios 76 része 44 gy(ijtdcséhoz folyik. 10 generator van elhelyezve
elsédleges 56 csatornaval hatarosan ultrahang 12-14 hullamok generalasara

az elsdédleges 56 csatornan éat foly6 pépanyag oldat aramaban. Az ultrahang

ooooo
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12-14 hullamok mozgatjak 18-20 részecskéket, amelyek a pépanyagban
vannak szuszpendalva, vezérelve az els6dleges 56 csatornaban foly6
pépanyag konzisztencijat. Ultrahang 24 abszorber is el van helyezve
elsédleges 56 csatornaval hatarosan, ugy hogy a pépanyag folyik az R
régioban 26 iranyban, elhelyezve 10 generéator és 24 abszorber kozott, Ugy
hogy a 42 berendezés mlikodtetése kdzben amikor az R régidban pépanyag
folyik, amelyben rost 18-20 részecskék vannak szuszpendalva, ezen
részecskék el vannak téritve 28 iranyban a folyasi 26 iranytol. Az elrendezés
olyan, hogy pépanyag konzisztenciaja, amely az elsédleges 56 csatornabdl
folyik a 40 tapcsatornan at, killénbdzé a pépanyag konziszenciajatol, amely
az elsédleges 56 csatornabdl folyik a recirkulacios 38 csatonan at, ugy hogy a
46 kifoly6ajakon at folyé pépanyag ellatasi 68 részének konzisztenciaja
vezérelve van, ami altal az eredményezett szévet gépkeresztiranyu
konzisztencia profilja vezérelve van.

6. abra az 5. abra 6-6 metszete. Ahogy az 6. abran latszik, az aramlasi 48
csatorna elnyulik a 36 kad gépkeresztiranyt szélességének legnagyobb
részén. A 40 tapcsatorna is be van mutatva, a kifolybajakhoz vezetve.
Tovabba a recirkulacios 38 csatorna is latszik, visszavezetve a koncentralt
pépanyagot a gyUjtécsdbe.

7 4bra a 6. abrahoz hasonld, de ezen talalmany szerinti masik kiviteli alakot
mutat. Ahogy a 7. abran latszik 42a berendezés tartalmaz tovabba tovabbi 84
generatort, amely az elsédleges 56 csatornaval hatarosan van elhelyezve
ultrahang hullamok generalasara pépanyag oldat araman belll, amely

keresztillfolyik az elsédleges 56 csatornan. Az ultrahang hullamok mozgatjak
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a pépanyag oldatban szuszpendalt rost részecskéket, vezérelve az elsédiges
56 csatornan atfolyé pépanyag oldat konzisztenciajat.

8. abra a 7. abra 8-8 metszete. Ahogy a 7. és 8. abrabdl latszik, tovabbi
ultrahang 86 abszorber van elhelyezve az elsédleges 56 csatornaval
hatarosan, tigy hogy a pépanyag oldat 26 iranyban folyik tovabbi r regioban,
amely a tovabbi 84 generator és tovabbi 86 abszorber kdzoétt van elhelyezve.
Az elrendezés Ugy van kialakitva, hogy a 42a berendezés miikodése alatt,
amikor pépanyag oldat folyik a tovabbi r régiéban, a pépanyag oldatban
szuszpendalt rost részecskék a 26 aramlasi iranytél el vannak téritve, agy
hogy az elsédleges 56 csatornabdl a 62 tapcsatornan at foly6 folyasiranyban
lefelé a tovabbi r régidbol folyd pépanyag oldat konzisztencigja kiillénbozik
annak a pépanyag oldatnak konzisztenciajatol, amely az elsédleges 56
csatornabol folyik r régiotdl a recirkulacios 38 csatornan at. Az elrendezés
olyan, hogy a pépanyag oldat tovabbi ellatasi 88 részének konzisztenciaja,
amely aramlasi iranyban lefelé folyik r régiobol a 46 kifolyoajkon at, vezerelve
van viszonylagosan a pépanyag oldat ellatasi 68 részéhez képest, ahogy azt

az 5. abra mutatja, amely az R régiobdl folyik a 46 kifoly6ajkon keresztiil, ami

altal az eredményezett szovet gépkeresztiranyu konzisztencia profiljat vezeérli.

Ezen talalmany egy eldnyés kiviteli alakjaban aramlasi 26 irany
kézelitdleg parhuzamos 116 irannyal a 44 gyljtécsébol a 46 kifolydajakba.

Ahogy az az 5. abran latszik, az elsédleges 56 csatorna meghataroz
elsédleges 118 vezetéket téglalap alaki keresztmetszeti kialakitassal. Ahogy
az a 6. abran lathato, az elsédleges 118 vezeték az esédleges 56 csatorna

elsd 58 végétdl a masodik 60 végéig huzodik.
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Az 5. abran latszik, hogy a 40 tapcsatorna elsé vege az elsédleges 56
csatorna a masodik 60 végétél huzodik és a 40 tapcsatorna a recirkulaciés 38
csatorna felett van elhelyezve.

9. abra ezen talalmany egy masik kiviteli alakjanak oldal feltinézete. Ahogy a
0. abran latszik, a 40b tapcsatorna a recirkulacios 38b csatorna alatt van
elhelyezve.

Tovabba, ahogy az 5. abran latszik, a recirkulaciés 38 csatorna elsé 72
végzbdése az elsddleges 56 csatorna masodik 60 végeétdl hazédik, ugy hogy
a pépanyag oldat, amelyik az elsdleges 56 csatornan aramlik, aramlasa
meg van osztva ellatasi 68 részre és recirkulacios 76 részre, amely az
els6dleges 56 csatorna masodik 60 végével hataros.

10. abra a 6. abrahoz hasonld, de ezen taldimany egy tovabbi kiviteli alakjat
mutatja. A 10. abra szerint a berendezés tartalmaz tovabba 120
vezérlbkésziléket, ami elektromosan van kapcsolva a 10c generatorhoz
vezérelhetéen valtoztatva az ultrahang hullamok keltését a 10c generator
altal.

11. abra hasonlé a 10. abrahoz, de egy ezen talalmany szerinti tovabbi kiviteli
alakot mutat. 122 készulék, mint pl. hidraulikus vagy pneumatikus
mozgatomii, mechanikailag van kapcsolva a 10d generatorhoz,
vezérelhetden valtoztatva a 10d generator helyzetét az elsédieges 56
csatornahoz képest a 123 nyillal jelolve, Ggy hogy az ultrahang hullamok
keltése az R régiéban a 10d generator altal valtoztatva van.

12 abra a 10. abrahoz hasonld, de egy ezen talalmany szerinti tovabbi kiviteli

alakot mutat. A 124 vezérls elektromosan van kapcsolva ultrahang 24e
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abszorberhez az ultrahang hullamok abszorber altali elnyelésének
vezérelhetdé megvaltoztatasahoz

13. 4bra a 11. abrahoz hasonld, de egy ezen talalmany szerinti tovabbi kiviteli
alakot mutat. A 126 vezérldkészulék mint pl. hidraulikus vagy pneumatikus
mozgatémii, mechanikailag van kapcsolva a 24f abszorberhez, vezérelhetéen
valtoztatva a 24f abszorber helyzetét az elsédleges 56 csatornahoz képest a
127 nyillal jelélve, ugy hogy az ultrahang hullamok a 24f abszorber altali
abszorpcidja valtoztatva van.

Ezen talalmany kiviteli alakjaiban az aramlasi 26 irany az R és r
régiéban nem parhuzamosan helyezkedik el a 22 iranyhoz a 10 generatorbdl
24 abszorberbe képest.

Az aramlasi 26 irany az R régi6ban lényegében normal a 10
generatorb6l a 24 abszorbe vezeto 22 iranyra.

Tovabba a 10 generatorbdl a 24 abszorberbe vezet6 22 irany
lényegében normal a 26 iranyra az R régidban, Ugy hogy a berendezés
hasznalata soran az ultrahang hullamok eltéritik a rost részecskék mozgasat
28 komponensiranyban, ahogy az az 5. abran latszik, amely szégileg az
aramlasi 26 irany és a 10 generatorbdl a 24 abszorberbe vezetd 22 irany
k6zott van.

Ezen talalmany tartalmaz eljarast is pépanyag oldat aramlasa
konzisztenciaja profiljanak vezérlésére, amely folyik 44 gytijtécsdbél
papirgyarté gép 36 kadjanak a 46 kifolydajkahoz, ugy hogy az eredményil
kapott szovet gépkeresztiranyd konzisztencia profilja vezérelve van.

Az eljaras tartalmaz lépéseket arra, hogy a pépanyag oldat aramlasat

aramlasi 48 csatornan at iranyitjuk, amely a 36 kadban van a 44 gyUjtocs6 es
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a 46 kifolydajak kozott. Az aramlasi 48 csatorna tartalmaz elsédleges 56
csatornat, amelynek van els6 58 vége és masodik 60 vége. A tap 40
csatornanak van elsd 64 és masodik 66 vége, a tap 40 csatorna aramlasi
iranyban van elhelyezve az elsédleges 56 csatornahoz képest a pépanyag
oldat ellatasi 68 részének azon keresztiili ataramlasara. A tap 40 csatorna
masodik 66 vége kapcsolodik a kifolyd 46 ajakhoz, ugy hogy a pépanyag
oldat aramanak tap 68 része a kifoly6 46 ajakhoz folyik. Egy recirkulacios 38
csatornanak van elsé 72 és masodik 74 végzédése, a recirkulacios 38
csatorna az elsédleges 56 csatornahoz képest aramlasi iranyban helyezkedik
el a pépanyag oldat arama recirkulacios 76 részének atfolyasara. A
recirkulacios 38 csatorna masodik 74 végzédése kapcsolodik a 44
gy(ijtécséhéz, ugy hogy pépanyag oldat aramanak recirkulaciés 76 része a
44 gy(ijtocs6hoz folyik.

A talalmany tartalmaz lépéseket arra, hogy ultrahang hullamokat
keltiink az elsédleges 56 csatornan keresztiilfolyé pepanyag oldatanak
aramaban ultrahang 10 generator révén. Az ultrahang hullamok rost
részecskéket mozgatnak a pépanyag oldatban az elsédleges 56 csatornan
athaladé pépanyag konzisztenciajanak vezeriésére.

A talalmany tartalmaz |épéseket arra, hogy abszorbaljuk az ultrahang
hullamokat ultrahang 24 abszorber révén, amely el van helyezve az
elsddleges 56 csatornaval hatarosan, ugy hogy a pépanyag oldat aramlasi 26
iranyban van a 10 generator és 24 abszorber kézotti R régidban van
aramlasiranyban. Az elrendezés olyan, hogy amikor a pépanyag oldat az R
région beldl folyik, a pépanyag oldatban szuszpendalt rost részecskek el

vannak téritve az aramlasi 26 iranytol, gy hogy az elsédleges 56 csatornabdl
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a tap csatornan at folyé pépanyag oldat konzisztencidja kulénbézik az
elsédleges 56 csatornabdl a recirkulacios 38 csatornan at folyé pépanyag
oldat nagyobb konzisztenciajatol. Az eljaras olyan, hogy a kifolyo 46 ajkon
keresztiil folyd pépanyag oldat tap 68 részének konzisztencidja vezérelve
van, ezaltal vezérelve van az eredményezett szovet gépkeresztiranyu
konzisztencia profilja.

Miikddés kézben az ezen talalmany szerinti berendezés pepanyag
oldat van bevive a gy(ijtécsébe nyomas alatt. A pépanyag folyik az aramlasi
48 csatornan at, ugy hogy a 10 generator és 24 abszorber aktivalva van,
higitott pépanyag folyik R régiobdl aramlasiranyban 40 tapcsatornan at a 45
kifolydajakhoz. Azonban lateralis helyzetben, ahogy azt a 8. abra mutatja,
tovabbi 84 generator és tovabbi 86 abszorber mikédik az r régiéon, amely
lateralisan van elhelyezve az R régiéhoz képest, ahogy azt a 7. abra mutatja.
Kovetkezésképpen az r régiobol folyasiranyban lefelé 40 tapcsatornan at
folyé pépanyag oldat higitasa vezérelhetd vagy valtoztathaté az R régiobol
lateralisan folyasiranyban lefelé folyé pépanyag oldat higitasahoz képest.
llyen médon néhany generator és a hozzatartozé abszorberek biztositasaval
vezérelheté az eredményezett szévet gépkeresztiranyu konzisztencia profilja.
llyen vezérlés elérhetd, ahogy az a 10-13. dbrakon abrazolva van, vagy a
generatorba vagy abszorberbe vezetett elektromos tap vezérlésével vagy
mechanikailag mozgatva a generatort vagy abszorbert vagy mindkettét az
elsddleges 56 csatornahoz kepest.

Ezen talalmany szerint a generator kapacitasa valtoztathat6é az
generatorba bevitt elektromossag csokkentésével vagy noévelésével vagy a

generator mozgatasaval az elsédleges csatorna felé vagy attol el.
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Hasonléan az abszorber abszorpcios faktora valtoztathat az
abszorberbe bevitt elektromossag csokkentésével vagy ndvelésével vagy az
abszorber mozgatasaval az elsédleges csatorna felé vagy attol el. A fentiek
barmely kombinacidja hasznalhatd az ultrahang hullamok vezérlésére az
elsédleges csatornan belul.

Az aram teljesitményének valtoztatdsa minden 10 és 84
generatornal és/vagy a hozzajuk tartozo 24 és 86 abszorbereknél ugyanarra a
teljesitmény szintre, hasonlé hatasu lenne a grammeérték szelep
valtoztatasaval hagyomanyos kad esetén. Tipikusan hagyomanyos kadban ,
amikor a grammeérték szelepet miikodtetjilk, lenne két perc késleltetés, mieldtt
ilyen valtozas hatna folyasiranyban lefelé az eredményl kapott szévet
grammértékére.

Ezen talalmany szerinti elrendezés egyik elénye, hogy amikor
elektromos vezérlést alkalmazunk a generatornal és/vagy abszorbernél, hogy
a konzisztencia vezérlést teliesen elektromos készillék valositja meg a
mechanikus készilékkel szemben kifolyoajak vezérlés esetén.

Noha ezen talalmany leirja pépanyag recirkulacios részét, hogy az
visszatér a gy(jtdcsébe, vilagos a szakember szamara, hogy a recirkulacios
rész a gyljtécsobe rendszerint pépanyag ellatasi sil6 atjan keril.

Ezen talalmany (j berendezést és eljarast bocsat rendelkezésre

a szovet gépkeresztiranyu profiljanak vezérlésére.
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Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés pépanyag oldat aramlasa konzisztenciajanak vezérlésere,
amely folyik gyujtécsébol papirgyarté gép kadjanak a kifolyéajkahoz, ugy
hogy az eredményiil kapott sz6vet gépkeresztiranyu konzisztencia profilja
vezérelve van, amely berendezés tartalmaz:

aramlasi csatornat, amely a kadban van elhelyezve a gyujtécsatorna
és a kifolyasi ajak kozétt, az aramlasi csatornanak van egy aramlasi irannyal
szembeni és aramlasiranyu vége, ugy hogy a pépanyag oldat az aramlasi
csatorna aramlasirannyal szembeni végétol és aramlasiranyu végéhez
iranyulé iranyban aramlik;

az aramlasi csatorna tartalmaz:

elsédleges csatornat, amelynek van elsé és masodik vége, ugy hogy a
pépanyag aramlasa az elsédleges csatornan keresztll az elsédleges
csatorna elsd végétsl a masodik végéig tortenik;

a tap csatornanak van els6 és masodik vege, a tap csatorna aramiasi
iranyban van elhelyezve az elsédleges csatornahoz képest a pépanyag oldat
ellaté részének azon keresztuli ataramlasara;

a tap csatorna masodik vége kapcsolodik a kifoly6 ajakhoz, gy hogy a
pépanyag oldat &ramanak tap resze a kifolyé ajakhoz folyik;

a recirkulaciés csatornanak elsé és masodik végzodése van, a
recirkulacios csatorna az elsédleges csatornahoz képest aramlasi iranyban

helyezkedik el a pépanyag oldat aramanak recirkulacios része atfolyasara;

24



10

15

20

25

25

a recirkulacios csatorna masodik végzédése kapcsolodik a
gy(ijtécséhoz, gy hogy pépanyag oldat aramanak recirkulacios része a
gylijtécsohoz folyik;

generator van az elsédleges csatornaval hatarosan ultrahang hullamok
keltésére az elsddleges csatornan keresztiilfolyd pépanyag oldatanak
aramaban, az ultrahangok rost részecskéket mozgatnak a pépanyag oldatban
az elsédleges csatornan athaladé pépanyag konzisztencidjanak vezérlésére
és

ultrahang abszorber van elhelyezve az elsGdleges csatornaval
hatarosan, tgy hogy a pépanyag oldat aramlasi iranya a generator és
abszorber kozotti régiéban van aramlasiranyban, agy hogy a berendezés
miikddése kdzben, amikor a pépanyag oldat a région beldl folyik, a pépanyag
oldatban szuszpendalt rost részecskék el vannak téritve az aramlasi iranytal,
tgy hogy az elstdleges csatornabdl a tap csatornan at folyé pépanyag oldat
konzisztenciaja kuldnbozik az elsédleges csatornabdl a recirkulacios
csatornan at folyé pépanyag oldat nagyobb konzisztenciajatol a kifolyd ajkon
keresztil folyé pépanyag oldat tap részének konzisztenciaja vezérelve van,
ezaltal vezérelve van az eredményezett szovet gépkeresztiranyd
konzisztencia profilja.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag oldat aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz

tovabbi generatort, amely az elsédleges csatornaval hataros és
oldalirany( a generatorhoz képest , amely ultrahang hullamok keltésére van a

pépanyag oldat aramlasan belil, amely atfolyik az elsédleges csatornan, az

ultrahang hullamok mozgatjak a szuszpendalt rost részecskéket a pépanyag
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oldatban a pépanyag oldat gépkeresztiranyu konzisztencia profiljanak
vezérlésére, amely pépanyag oldat atfolyik az elsédleges csatornan;

tovabbi ultrahang abszorbert, amely az elsddleges csatornaval
hatarosan van elhelyezve, igy hogy a pépanyag oldat aramlasi iranyban
aramlik tovabbi régiéban, amely a tovabbi generator és a tovabbi abszorber
kdzo6tt van, Ugy hogy a berendezés miikodése kdzben, amikor a pépanyag
oldat folyik a tovabbi régidban, a pépanyag oldatban szuszpendalt rost
részecskék el vannak téritve az aramlasi iranytdl, ugy hogy a pépanyag oldat
konzisztenciaja, amely oldat folyik az elsédleges csatornabdl a tovabbi
régiobol aramlasi iranyban az ellatasi csatornan at, kilénbozik a pépanyag
oldat nagyobb konzisztenciajatol, amely oldat folyik az elsédleges csatornabdl
tovabbi régiobél aramlasiranyban a recirkulaciés csatornan at, ugy hogy a
pépanyag oldat tovabbi ellatasi résznek konzisztenciaja, amely oldat folyik a
kifolydajakon keresztiil aramlasi iranyban a tovabbi régiobdl, vezérelve van a
pépanyag oldat ellatasi részéhez képest, amely folyik a régiobol aramlasi
iranyban a kifolyéajkon keresztil, ami altal vezérelve van az eredményezett
szdvet gépkeresztiranyl profilja.
3. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag oldat aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy az aramlasi irany
hozzavetdlegesen parhuzamos a gy(ijtécsébdl a kifolydajakba vezetd
irannyal.
4, Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa

konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy
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az elsédleges csatorna téglalap keresztmetszet(i kialakitasu
elsédleges vezetéket hataroz meg, amely elsédleges vezeték az elsédleges
csatorna elsédleges végétdl masodlagos végéig hazoédik.
5. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

a tapcsatorna els6 vége az elsédleges csatorna masodik végétdl
hazédik.
6. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

a tapcsatorna a recirkulaciés csatorna felett van elhelyezve.
7. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

a tapcsatorna a recirkulacios csatorna alatt van elhelyezve.
8. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

a recirkulaciés csatorna elsé végzédése az elsédleges csatorna
masodik végétsl huzodik, ugy hogy a pépanyag oldat, amely az elsédleges
csatornan at aramlik, aramlasa tap részre és recirkulacios részre oszlik,
amely szomszédos az elsédleges csatorna masodik végével.
9. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz tovabba

vezérlékésziléket, amely elektromosan van kapcsolva a generatorhoz,
a generator altal keltett ultrahang hullamok vezérelhetd valtoztatasara.
10. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa

konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz tovabba
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késziiléket, amely mechanikailag van kapcsolva a generatorhoz,
vezérelhetéen valtoztatva a generator helyét az elsédleges csatornahoz
képest, igy hogy az ultrahang hullamok generator altali generalasa
valtoztatva van az adott régién beldl.
11. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz tovabba

vezérlét, amely elektromosan van kapcsolva az ultrahang
abszorberhez az ultrahang hullamok abszorber altali einyeléséhez vezérelt
valtoztatasara.
12. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz tovabba

vezérlékészuléket, amely mechanikailag van régzitve az abszorberhez,
az abszorber viszonylagos helyzetének vezérelhetd valtoztatasara az
elsédleges csatornahoz képest, tigy hogy az ultrahang hullamok abszorber
altali elnyelése valtoztatva van.
13. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

az aramlas iranya a région beltl nem parhuzamosan van elhelyezve a
generatorbol az abszorberhez vezeté irannyal.
14. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

az aramlas iranya a région belul Iényegében normaéliranyban van a
generatorbol az abszorberhez vezetd irannyal.
15. Az 14. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa

konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy
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a generatorb6l az abszorberhez vezeto irany Iényegében
normaliranyban van az aramlas iranyaval a région beltl, agy hogy a
berendezés hasznalata kozben az ultrahang hullamok a rost részecskék
mozgasat eltéritik egy olyan komponens iranyban, amely szdgben az
aramlasi irany és a generatorb6l az abszorbensbe vezeto irany kozott
helyezkedik el.

16.  Eljaras pépanyag oldat aramlasa konzisztenciajanak vezérlésere,
amely folyik gy(ijtécs6bdl  papirgyart6 gép kadjanak a kifoly6ajkahoz, ugy
hogy az eredményil kapott szévet gépkeresztiranyl konzisztencia profilja
vezérelve van, amely eljaras a kovetkezd |épéseket tartaimazza:

a pépanyag oldat aramlasat aramlasi csatornan at iranyitjuk, amely a
kadban van a gyijtécsé és a kifolydajak kdzétt, az aramlasi csatorna
tartalmaz:

elsédleges csatornat, amelynek van elsé és masodik vége;

tap csatornat, amelynek van els6 és masodik vége, a tap csatorna
aramlasi iranyban van elhelyezve az elsédleges csatornahoz képest a
pépanyag oldat azon keresztuli ataramlasara, a tap csatorna masodik vége
kapcsolodik a kifolyd ajakhoz, Ugy hogy a pépanyag oldat aramanak tap
része a kifolyo ajakhoz folyik;

recirkulacios csatornat, amelynek van els¢ és masodik végzédése, a
recirkulaciés csatorna az elsédleges csatornahoz képest aramlasi iranyban
helyezkedik el a pépanyag oldat arama recirkulacios részének atfolyasara, a
recirkulacios csatorna masodik végzédése kapcsolddik a gy(jtécséhéz, ugy

hogy pépanyag oldat aramanak recirkulacios része a gyUijtécs6hoz folyik;
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ultrahang hullamokat keltiink az elsédleges csatornan keresztiilfolyo
pépanyag oldalanak aramaban, az ultrahangok rost részecskéket mozgatnak
a pépanyag oldatban az elsddleges csatornan athaladé pépanyag
konzisztenciajanak vezérlésére
és abszorbaljuk az ultrahang hullamokat ultrahang abszorber révén, amely el
van helyezve az elsddleges csatornaval hatarosan, ugy hogy a pépanyag
oldat aramlasi iranya a generator és abszorber kozotti régiéban van
aramlasiranyban, ugy hogy a berendezés mikodése kézben, amikor a
pépanyag oldat a région belul folyik, a pépanyag oldatban szuszpendalt rost
részecskék el vannak téritve az aramlasi iranytol, ugy hogy az elsédleges
csatornabdl a tap csatornan at foly6é pépanyag oldat konzisztenciaja
kiilsnbozik az elsédleges csatornabdl a recirkulacios csatornan at folyd
pépanyag oldat nagyobb konzisztenciajatél, igy hogy a kifolyd ajkon keresztuil
folyd pépanyag oldat tap részének konzisztencidja vezérelve van, ezaltal
vezérelve van az eredményezett szovet gépkeresztiranyu konzisztencia
profilja.
17. Berendezés pépanyag oldat aramlasa konzisztenciajanak vezérlésére,
amely folyik gyiijtécsébdl papirgyarté gép kadjanak a kifolybajkahoz, ugy
hogy az eredményiil kapott szvet gépkeresztiranyu konzisztencia profilja
vezérelve van, amely berendezés tartalmaz:

aramlasi csatornat, amely a kadban van elhelyezve a gyujtécsatorna
és a kifolyasi ajak kozott, az aramlasi csatornanak van egy aramlasi irannyal
szembeni és aramlasiranyu vége, ugy hogy a pépanyag oldat az aramiasi
csatorna aramlasirannyal szembeni végétdl és aramlasiranyl vegéhez

iranyul6 iranyban aramlik;
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az aramlasi csatorna tartalmaz:

elsédleges csatornat, amelynek van els6 és masodik vége, ugy hogy a
pépanyag aramlasa az elsédleges csatornan keresztul az elsédleges
csatorna elsd végétdl a masodik végeéig tortenik;

tap csatornat, amelynek van elso és masodik vége, a tap csatorna
aramlasi iranyban van elhelyezve az elsédleges csatornahoz képest a
pépanyag oldat aramanak ellaté részének azon keresztuli ataramlasara;

a tap csatorna masodik vége kapcsolodik a kifoly6 ajakhoz, ugy hogy a
pépanyag oldat aramanak tap része a kifoly6 ajakhoz folyik;

recirkulacios csatornat, amelynek elsd és masodik végzédése van, a
recirkulacios csatorna az elsédleges csatornahoz képest aramlasi irAanyban
helyezkedik el a pépanyag oldat arama recirkulacioés részének atfolyasara,

a recirkulacios csatorna masodik végzédése kapcsolédik a
gylijtécs6hoz, ugy hogy pépanyag oldat aramanak recirkulacios része a
gylijtécsohoz folyik;

generator van az elsédleges csatornaval hatarosan ultrahang hulldmok
keltésére az elsédleges csatornan keresztiilfolyd pépanyag oldatanak
aramaban, az ultrahangok rost részecskéket mozgatnak a pépanyag oldatban
az elsédleges csatornan athalad6é pépanyag konzisztenciajanak vezérlésére;

ultrahang abszorber van elhelyezve az elsédleges csatornaval
hatarosan, tigy hogy a pépanyag oldat aramlasi iranya a generator és
abszorber k6zotti régioban van aramlasiranyban, ugy hogy a berendezés
miikédése kézben, amikor a pépanyag oldat a région belul folyik, a pépanyag
oldatban szuszpendalt rost részecskék el vannak téritve az aramlasi iranytol,

ugy hogy az elsédleges csatornabdl a tap csatornan at folyé pépanyag oldat
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konzisztencija kilénbozik az elsddleges csatornabdl a recirkulacios
csatornan at folyé pépanyag oldat nagyobb konzisztenciajatél, ugy hogy a
kifolyodajkon keresztl folyé pépanyag oldat tap részének konzisztenciaja
vezérelve van, ezaltal vezérelve van az eredményezett szdvet
gépkeresztiranyl konzisztencia profilja;

tovabbi generatort, amely az elsddleges csatornaval hataros és
oldalirany( a generatorhoz képest , amely ultrahang hullamok keltésére van a
pépanyag oldat aramlasan bell, amely atfolyik az elsédleges csatornan, az
ultrahang hullamok mozgatjak a szuszpendalt rost részecskéket a pépanyag
oldatban a pépanyag oldat gépkeresztiranyu konzisztencia profiljanak
vezérlésére, amely pépanyag oldat atfolyik az elsddieges csatornan;

tovabbi ultrahang abszorbert, amely az els6dleges csatornaval
hatarosan van elhelyezve odaliranyban az abszorberhez képest, ugy hogy a
pépanyag oldat aramlasi iranyban aramlik tovabbi régioban, amely a tovabbi
generator és a tovabbi abszorber kozott van, agy hogy a berendezeés
miikédése kézben, amikor a pépanyag oldat folyik a tovabbi régidban, a
pépanyag oldatban szuszpendalt rost részecskék el vannak téritve az
aramlasi iranytél, agy hogy a pépanyag oldat konzisztenciaja, amely oldat
folyik az elsédleges csatornaban a tovabbi régiobol aramlasi iranyban az
ellatasi csatornan at, kilénbozik a pépanyag oldat nagyobb
konzisztenciajatol, amely oldat folyik a tovabbi régiobol aramlasiranyban a
recirkulacids csatornan at, gy hogy a pépanyag oldat tovabbi ellatasi
részének konzisztenciaja, amely oldat folyik a kifoly6ajakon keresztul aramlasi

iranyban a tovabbi régiobdl, vezérelve van a pépanyag oldat ellatasi réeszéhez
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képest, amely folyik a régiébol aramlasi iranyban a kifolyéajkon keresztul, ami
altal vezérelve van az eredményezett szévet gépkeresztiranyu profilja;

az aramlasi irany hozzavetélegesen parhuzamos a gylijtécsobol a
kifolydajakba vezeto irannyal;

az elsddleges csatorna téglalap keresztmetszet kialakitasu
elsdleges vezetéket hataroz meg, amely elsédleges vezeték az elsédleges
csatorna elsédleges végétdl masodlagos végéig hizodik;

a tapcsatorna els6 vége az elsédleges csatorna masodik végetol
huzodik;

a tapcsatorna a recirkulacios csatorna felett van elhelyezve;

a recirkulacios csatorna elsé végzédése az elsédleges csatorna
masodik végétsl huzédik, ugy hogy a pépanyag oldat, amely az elsédleges
csatornan at aramlik, aramlasa a tap részre és recirkulacios részre oszlik,
amely szomszédos az elsédleges csatorna masodik végével; és

a generatorbdl az abszorberhez vezeté irany lényegében
normaliranyban van az aramlas iranyaval a région és tovabbi région belul,
ugy hogy a berendezés hasznalata kézben az ultrahang hullamok a rost
részecskék mozgasat eltéritik egy olyan komponens iranyban, amely szdgben
az aramlasi irany és a generatorbdl az abszorbensbe vezetd irany kozott

helyezkedik el.
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Kozzétett igénypontok

Szabadalmi igénypontok:

1. Berendezés pépanyag oldat aramlasa konzisztenciajanak vezérlésére,
amely folyik gyijtécs6bdl papirgyarté gép kadjanak a kifolydajkahoz, uagy
hogy az eredményiil kapott szévet gépkeresztiranyl konzisztencia profilja
vezérelve van, amely berendezés tartalmaz:

aramlasi csatornat, amely a kadban van elhelyezve a gy(jtdcsatorna
és a kifolyasi ajak kozétt, az aramlasi csatornanak van egy aramiasi irannyal
szembeni és aramlasiranyl vége, ugy hogy a pépanyag oldat az aramlasi
csatorna aramlasirannyal szembeni végétol és aramlasiranyt végéhez
iranyulé iranyban aramlik;

az aramlasi csatorna tartalmaz:

elsédleges csatornat, amelynek van elsé és masodik vége, ugy hogy a
pépanyag aramlasa az elsédleges csatornan keresztul az elsédleges
csatorna elsd végétdl a masodik végeig tortenik;

a tap csatornanak van elsé és masodik vége, a tap csatorna aramlasi
iranyban van elhelyezve az elstdleges csatornahoz képest a pépanyag oldat
ellaté részének azon keresztuli ataramlasara;

a tap csatorna masodik vége kapcsolodik a kifoly6 ajakhoz, ugy hogy a
pépanyag oldat aramanak tap része a kifoly6 ajakhoz folyik;

a recirkulaciés csatornanak elsé és masodik végzddése van, a
recirkulacios csatorna az elsédleges csatornahoz képest aramlasi iranyban

helyezkedik el a pépanyag oldat aramanak recirkulacios része atfolyasara;
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a recirkulacios csatorna masodik végzédése kapcsolodik a
gy(ijtécs6hoz, ugy hogy pépanyag oldat aramanak recirkulacios része a
gylijtécséhoz folyik;

generator van az elsédleges csatornaval hatarosan ultrahang hullamok
keltésére az elsédleges csatornan keresztillfolyé pépanyag oldatanak
aramaban, az ultrahangok rost részecskeket mozgatnak a pépanyag oldatban
az elsddleges csatornan athalad6é pépanyag konzisztenciajanak vezérlésére
es

ultrahang abszorber van elhelyezve az elsédleges csatornaval
hatarosan, ugy hogy a pépanyag oldat aramlasi iranya a generator és
abszorber kdzotti régidban van aramlasiranyban, ugy hogy a berendezés
mikodése kozben, amikor a pépanyag oldat a région beldl folyik, a pépanyag
oldatban szuszpendalt rost részecskék el vannak téritve az aramlasi iranytol,
ugy hogy az elsédleges csatornabdl a tap csatornan at foly6é pépanyag oldat
konzisztenciaja kilénbozik az elsédleges csatornabdl a recirkulacios
csatornan at folyé pépanyag oldat konzisztenciajatol a kifolyd ajkon
keresztill folyd pépanyag oldat tap részének konzisztencidja vezérelve van,
ezaltal vezérelve van az eredményezett szbvet gépkeresztiranyu
konzisztencia profilja.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag oldat aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz

tovabbi generatort, amely az elsddleges csatornaval hataros és
oldaliranyu a generatorhoz képest , amely ultrahang hullamok keltésére van a
pépanyag oldat aramlasan belul, amely atfolyik az elsédleges csatornan, az

ultrahang hullamok mozgatjak a szuszpendalt rost részecskéket a pepanyag
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oldatban a pépanyag oldat gépkeresztiranyu konzisztencia profiljanak
vezérlésére, amely pépanyag oldat atfolyik az elsddleges csatornan;
tovabbi ultrahang abszorbert, amely az elsdleges csatornaval
hatarosan van elhelyezve, Ugy hogy a pépanyag oldat aramlasi irdanyban
aramlik tovabbi régidban, amely a tovabbi generator és a tovabbi abszorber
kozott van, ugy hogy a berendezés mikodése kozben, amikor a pépanyag
oldat folyik a tovabbi régioban, a pépanyag oldatban szuszpendalt rost
részecskék el vannak téritve az aramlasi iranytol, igy hogy a pépanyag oldat
konzisztenciaja, amely oldat folyik az elsédleges csatornabdl a tovabbi
régiobol aramlasi irdnyban az ellatasi csatornan at, kiilénbozik a pépanyag
oldat konzisztenciajatél, amely oldat folyik az elsGdleges csatornabol
tovabbi régioboél aramlasiranyban a recirkulacios csatornan at, ugy hogy a
pépanyag oldat tovabbi ellatasi résznek konzisztenciaja, amely oldat folyik a
kifolydajakon keresztill aramlasi iranyban a tovabbi régiobadl, vezérelve van a
pépanyag oldat ellatasi reszéhez képest, amely folyik a régiébél aramlasi
iranyban a kifolyoajkon keresztil, ami altal vezérelve van az eredményezett
szbévet gépkeresztiranyu profilja.
3. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag oldat aramlasa
konzisztenciajanak vezériésére, azzal jellemezve, hogy az aramlasi irany
hozzavetdlegesen parhuzamos a gy(jtécsbdl a kifolyoajakba vezetd
irannyal.
4. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa

konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy
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az elsédleges csatorna téglalap keresztmetszeti kialakitasu
elsddleges vezetéket hataroz meg, amely elsédleges vezeték az elsédleges
csatorna elsédleges végétsl masodlagos végéig huzodik.
5. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

a tapcsatorna els6 vége az elsddleges csatorna masodik végetol
hazodik.
6. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

a tapcsatorna a recirkulaciés csatorna felett van elhelyezve.
7. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

a tapcsatorna a recirkulacios csatorna alatt van elhelyezve.
8. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

a recirkulaciés csatorna elsé végzddése az elsédleges csatorna
masodik végétdl huzodik, igy hogy a pépanyag oldat, amely az elsédleges
csatornan at aramlik, aramlasa tap részre és recirkulacios részre oszlik,
amely szomszédos az elsédleges csatorna masodik végével.
9. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz tovabba

vezérldkészuléket, amely elektromosan van kapcsolva a generatorhoz,
a generator altal keltett ultrahang hullamok vezérelhetd valtoztatasara.
10. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa

konzisztenciajanak vezériésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz tovabba
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késziiléket, amely mechanikailag van kapcsolva a generatorhoz,
vezérelhetden valtoztatva a generator helyét az elsédleges csatornahoz
képest, gy hogy az ultrahang hullamok generator altali generalasa
valtoztatva van az adott région belul.
11. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz tovabba

vezérlét, amely elektromosan van kapcsolva az ultrahang
abszorberhez az ultrahang hullamok abszorber altali elnyeléséhez vezérelt
valtoztatasara.
12. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy tartalmaz tovabba

vezérlékeésziléket, amely mechanikailag van régzitve az abszorberhez,
az abszorber viszonylagos helyzetének vezérelhetd valtoztatasara az
elsédleges csatornahoz képest, tigy hogy az ultrahang hullamok abszorber
altali elnyelése valtoztatva van.
13. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

az aramlas iranya a région belll nem parhuzamosan van elhelyezve a
generatorbél az abszorberhez vezeté irannyal.
14. Az 1. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa
konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy

az aramlas iranya a région belul Iényegében normaliranyban van a
generatorbdl az abszorberhez vezeté irannyal.
15. Az 14. igénypont szerinti berendezés pépanyag aramlasa

konzisztenciajanak vezérlésére, azzal jellemezve, hogy
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a generatorbdl az abszorberhez vezetd irany lényegében
normaliranyban van az aramlas iranyaval a région belul, agy hogy a
berendezés hasznalata kézben az ultrahang hullamok a rost részecskek
mozgasat eltéritik egy olyan komponens iranyban, amely szégben az
aramlasi irany és a generatorbdl az abszorbensbe vezet6 irany ko6zott
helyezkedik el.

16.  Eljaras pépanyag oldat aramlasa konzisztenciajanak vezérlésére,
amely folyik gytijt6csébdl papirgyarté gép kadjanak a kifolyéajkahoz, ugy
hogy az eredményiil kapott szévet gépkeresztiranyu konzisztencia profilja
vezérelve van, amely eljaras a kovetkez6 Iépeseket tartalmazza:

a pépanyag oldat aramlasat aramlasi csatornan at iranyitjuk, amely a
kadban van a gytijtécsé és a kifolyoajak kdzétt, az aramlasi csatorna
tartalmaz:

elsédleges csatornat, amelynek van elsé és masodik vége,

tap csatornat, amelynek van els6 és masodik vége, a tap csatorna
aramlasi iranyban van elhelyezve az elsédleges csatornahoz képest a
pépanyag oldat azon keresztili ataramlasara, a tap csatorna masodik vege
kapcsolédik a kifolyd ajakhoz, ugy hogy a pépanyag oldat aramanak tap
része a kifolyd ajakhoz folyik;

recirkulaciés csatornat, amelynek van elsé és masodik végzédése, a
recirkulacios csatorna az elsédleges csatornahoz képest aramlasi iranyban
helyezkedik el a pépanyag oldat arama recirkulacios részének atfolyasara, a
recirkulacios csatorna masodik végzédése kapcsolodik a gydjtécsdhoz, ugy

hogy pépanyag oldat &ramanak recirkulacios része a gyljtécséhoz folyik;
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ultrahang hullamokat keltink az elsédleges csatornan keresztulfolyo
pépanyag oldalanak aramaban, az ultrahangok rost részecskéket mozgatnak
a pépanyag oldatban az elsédleges csatornan athalad6é pépanyag
konzisztenciajanak vezériésere
és abszorbaljuk az ultrahang hullamokat ultrahang abszorber révén, amely el
van helyezve az elsédleges csatornaval hatarosan, ugy hogy a pépanyag
oldat aramlasi iranya a generator és abszorber kozotti régidban van
aramlasiranyban, Ggy hogy a berendezés mlikddése kozben, amikor a
pépanyag oldat a région belul folyik, a pépanyag oldatban szuszpendalt rost
részecskék el vannak téritve az aramlasi iranytol, ugy hogy az elsédleges
csatornabol a tap csatornan at foly6é pépanyag oldat konzisztenciaja
kilonbozik az elsédleges csatornabdl a recirkulaciés csatornan at folyo
pépanyag oldat konzisztenciajatol, gy hogy a kifoly6 ajkon keresztil foly6
pépanyag oldat tap részének konzisztenciaja vezérelve van, ezéltal
vezérelve van az eredményezett szévet gépkeresztiranyu konzisztencia
profilja.
17. Berendezés pépanyag oldat aramlasa konzisztenciajanak vezérlésére,
amely folyik gy(ijtécs6bdl papirgyartd gép kadjanak a kifolyéajkahoz, ugy
hogy az eredményil kapott szévet gépkeresztiranyl konzisztencia profilja
vezérelve van, amely berendezés tartalmaz:

aramlasi csatornat, amely a kadban van elhelyezve a gyujtécsatorna
és a kifolyasi ajak kozott, az aramlasi csatornanak van egy aramlasi irannyal
szembeni és aramlasiranyu vége, ugy hogy a pépanyag oldat az aramlasi
csatorna aramlasirannyal szembeni végétél és aramlasiranyu végehez

iranyuld iranyban aramlik;
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az aramlasi csatorna tartalmaz:

elsédleges csatornat, amelynek van elsé és masodik vége, ugy hogy a
pépanyag aramlasa az elsddleges csatornan keresztil az elsédleges
csatorna elsé végétél a masodik végéig torténik;

tap csatornat, amelynek van elsd és masodik vége, a tap csatorna
aramlasi iranyban van elhelyezve az elsédleges csatornahoz képest a
pépanyag oldat aramanak ellaté részének azon keresztili atadramlasara;

a tap csatorna masodik vége kapcsolédik a kifoly6 ajakhoz, ugy hogy a
pépanyag oldat aramanak tap része a kifolyo ajakhoz folyik;

recirkulécios csatornat, amelynek elsd és masodik végz6dése van, a
recirkulaciés csatorna az elsédleges csatornahoz képest aramlasi iranyban
helyezkedik el a pépanyag oldat arama recirkulacios részének atfolyasara,

a recirkulacios csatorna masodik végztdése kapcsolodik a
gy(ijtécséhoz, ugy hogy pépanyag oldat aramanak recirkulacios része a
gytijtécs6hoz folyik;

generator van az elsdleges csatornaval hatarosan ultrahang hullamok
keltésére az elsddleges csatornan keresztilfolyd pépanyag oldatanak
aramaban, az ultrahangok rost részecskéket mozgatnak a pépanyag oldatban
az elsédleges csatornan athaladé pépanyag konzisztencidjanak vezérléseére,

ultrahang abszorber van elhelyezve az elsddleges csatornaval
hatarosan, Ggy hogy a pépanyag oldat aramlasi iranya a generator és
abszorber kozétti régioban van aramlasiranyban, gy hogy a berendezés
miikédése kézben, amikor a pépanyag oldat a région belil folyik, a pépanyag
oldatban szuszpendalt rost részecskék el vannak téritve az aramlasi iranytdl,

gy hogy az elsédleges csatornabdl a tap csatornan at folyd pépanyag oldat

-
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kifolyéajkon keresztiil folyd pépanyag oldat tap részének konzisztencigja
vezérelve van, ezaltal vezérelve van az eredmeényezett szévet
gépkeresztiranyl konzisztencia profilja;

tovabbi generatort, amely az elsédleges csatornaval hataros és
oldaliranyt a generatorhoz képest , amely ultrahang hullamok keltésére van a
pépanyag oldat aramlasan belil, amely atfolyik az elsédleges csatornan, az
ultrahang hullamok mozgatjak a szuszpendalt rost részecskéket a pépanyag
oldatban a pépanyag oldat gépkeresztiranyu konzisztencia profiljanak
vezérlésére amely pépanyag oldat atfolyik az elsédleges csatornan;

tovabbi ultrahang abszorbert, amely az elsédleges csatornaval
hatarosan van elhelyezve odaliranyban az abszorberhez képest, tigy hogy a
pépanyag oldat aramlasi iranyban aramlik tovabbi régioban, amely a tovabbi
generator és a tovabbi abszorber kéz6tt van, ugy hogy a berendezés
miikédése kézben, amikor a pépanyag oldat folyik a tovabbi regiéban, a
pépanyag oldatban szuszpendalt rost részecskék el vannak téritve az
aramlasi iranytol, agy hogy a pépanyag oldat konzisztencidja, amely oldat
folyik az elsddleges csatornaban a tovabbi régiobol aramiasi iranyban az
oldat folyik a tovabbi régiébol aramlasiranyban a recirkulaciés csatornan at,
ugy hogy a pépanyag oldat tovabbi ellatasi részeének konzisztenciaja, amely
oldat folyik a kifolydajakon keresztil aramlasi iranyban a tovabbi régiobal,

vezérelve van a pépanyag oldat ellatasi részéhez képest, amely folyik a
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régiobol aramlasi iranyban a kifolydajkon keresztl, ami altal vezérelve van az
eredményezett szbvet gépkeresztiranyu profilja;

az aramlasi irany hozzavetélegesen parhuzamos a gy(jtécsobdl a
kifolyoajakba vezeté irannyal;

az elsédleges csatorna téglalap keresztmetszet( kialakitasu
elsédleges vezetéket hataroz meg, amely elsddleges vezeték az elsédleges
csatorna elsédleges végétdl masodlagos végeéig hazédik;

a tapcsatorna elsé vége az els6dleges csatorna masodik végétdl
huzédik;

a tapcsatorna a recirkulacios csatorna felett van elhelyezve;

a recirkulaciés csatorna elsé végzodése az elsédleges csatorna
masodik végétél huzadik, ugy hogy a pépanyag oldat, amely az elsédleges
csatornan at aramlik, aramlasa a tap részre és recirkulacios részre oszlik,
amely szomszédos az elsédleges csatorna masodik végével, és

a generatorb6l az abszorberhez vezeté irany lényegében
normaliranyban van az aramlas iranyaval a région és tovabbi région beltl,
ugy hogy a berendezés hasznalata kdzben az ultrahang hullamok a rost
részecskék mozgasat eltéritik egy olyan komponens iranyban, amely szégben

az aramlasi irany és a generatorbdl az abszorbensbe vezeté irany kozott

. o T f
helyezkedik el. vy N
L A ﬂ/ﬂf{ SWORKS KFT.
X * 1015 Budapest, Donati 61/4
“  MESTER ’
" e g, - S2DAGa Gy
iy 0 nati u. 61/4.
N iAS
Sl L LgYVIVG

10



tss2/o7

. PELDANY

18

10

N ~ AYA S VAV~ Ava
N \)vl\v/ ~uavivay

KOZZETETELI

Vo o~
19 \,.v,\";q\ \’?\1'://\ \/"16
-%-\"/W‘,(;q vaviV~v

____/ NS vove
20

19 ~_|

20

Q
CL

HHIHIIIHHHH

v

~

3\

HHHHIIHHHH

[;___:]

A
o [es sees M . w0

Ly, ot s A

driienin HF
SWORKS KFT.

H-1015 Budapest, Donati u. 61/4

« MESTER TAMAS
szabaddlrm Ggyvivd



szabadaimi Ggyviv

-2/8 -

ig. 3.
10

26

32
18
\ Y

19
~L

20 —— |

28

16— =K
PUHEH N 22

Fig. 4.

26

40




SN N
R KOZZETETEL!

PELDANY

64

42

118
12 10
13 28
% 1\ =6 26 5(2 /6‘6

——
50 E \

18

) e \2\\ s

Fig. 5.

46

. ol X XS] ' .
.: L] B. o0
1 odder .,
-4s SWORKS KET, +i-

H-1015 Budapest, Donati u. 61/4.

«  MESTER TAMAS
szabadalmi ugyvivd

¢

/3



= /40
R
/ |- 38
36 C \ ]
24
8 -@1
!
:84
10 42a
Ll
N i s | 40
1 —
R
/ ; ~ - 38
36 F O o\
[}
I
24\ 56
186
|
1

Fig. 7.

H-1015 Budapest, Donati u. 61/4. /A
«  MESTER TAMAS
szabadalmi Ggyvivd



42a
_L__—a. 42

84 60 /’_ 36

H-1015 Budapest, Conati u. 61/4.
"\, MESTER TAMAS
szabadalmi ugyviva

44 26 52 66
/ NM
50
LA RASIL \ 40

T

Fxg. 8.



SWORKS KFT.
H-1015 Budapest, Donati u. 61/4.
. MESTER TAMAS
szabadalmi ugyvivd

Fig. 9.
72
: 48
20 58 24 28 76
56 / / 38b
19 / 74
18
68
AA 4 A ALA 40b
50 g 7 N46
14 26 (
44 52 66 .
) N
12 10 60 36
118
7_9 42
64

116



Fig. 10.

A
/1\ Vi

.
. e -

M PR 7 3
workswet. i, 1 8
H-1015 Budapest* Dohati u. 6*/4. a i
«  MESTER TAMAS ¢
szabadalmi igyvive

120

118 -

10c

" "
?:I

24

123

122

118 10d

36(?:_—_‘1

56 24

Fig. 11.



8\ é 40

—— 38

Fig. 12.

7 wa AR 77 7 o
e i ve, > (] b 4
AN SO 00
‘of ‘sk‘ﬁf_:’it ‘E (\‘J// '

SWORKS KI . 2l
H-1015 Bidapest, Donati u. 61/4. :
MESTER TAMAS
szabadalmi Ugyviv®

24de
L:"

118 10d

48\‘ 40

36/
56

24f

127 126

Fig.

13.



	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings

