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Długoletnie doświadczenie przy wy¬
twarzaniu węgla aktywnego (węgla o du¬
żej sile chłonnej) z zawierających węgiel
materjałów wyjściowych przez oddziały¬
wanie płynnemi albo stałemi środkami,
jak chlorek cynkowy, kwas fosforowy,
węglan potasowy i t. d. na gorąco potwier¬
dziło dotychczasowe zapatrywanie, że si¬
ła chłonna otrzymanego węgla bezpośred¬
nio zależy od ilości użytego przy zwęgla¬
niu środka, i że w ten sposób otrzymuje
się w obecności większych ilości tego środ¬
ka węgle o wyższej aktywności, a przy
mniejszych ilościach — o mniejszej aktyw¬
ności.

Okazało się, że z wyjściowych materja¬

łów, które wskutek porowatości są w sta¬
nie wchłaniać większe ilości środka akty¬
wującego, jak np. wióry, kawałki drzewa
koniiferowego, otrzymuje się węgle o
większej sile chłonnej, niż z materjałów
zwęglonych, które są w stanie przyjmować
tylko małe ilości środka aktywującego,
jak węgiel drzewny, kamienny albo bru¬
natny. Dalej, okazało się, że aktywność
każdego z tych materjałów zależna jest
od ilości obecnego przy zwęglaniu środka
aktywującego. Na zasadzie tych doświad¬
czeń należy materjał o dużych porach,
jak drzewo koniferowe, uważać jako naj¬
bardziej odpowiedni materjał wyjściowy
do wytwarzania węgli o dużej aktywności.



i rzeczywiście, drzewo koniferowe stano¬
wiło najważniejszy materjał wyjściowy do
wytwarzania tego rodzaju węgli,
« Okazało się jednak, że w miarę po¬
większania ilości środka aktywującego si¬
ła chłonna produktu wprawdzie wzrasta,
ale wytrzymałość zmniejsza się znacznie,
cp przy ziarnistych węglach, przeznaczo¬
nych do adsorbowania gazów, jest bardzo
wielką wadą, Ponieważ wytrzymałość wę¬
gli przy pochłanianiu gazów powinna obni¬
żać się do pewnego stopnia, to przy wy¬
twarzaniu takich węgli trizeba było zrezy¬
gnować z bardzo dużej ilości środków ak¬
tywujących i zadawalniać się stosunkowo
nieznaczną aktywnością produktów.

Odpowiednio do ogólnie przyjętego
mniemania, że przy mniej szem nasyceniu
nie daje się osiągnąć zadawalającej ak¬
tywności, pozostawały bez uwzględnienia
niezwęglone, stałe materjały wyjściowe o
drobnych porach, jak np. gatunki twar¬
dego drzewa i tym podobne, ponieważ ma¬
terjały te mogą wchłaniać nieznaczne ilo¬
ści środków impregnujących, jeżeli ma być
utrzymana potrzebna do celów stosowania
naturalna struktura węgla aktywnego.

Okazało się zupełnie nieoczekiwanie,
że przy użyciu takiego materjału o drob¬
nych porach przy stosunkowo małej ilości
stałych albo płynnych środków aktywują¬
cych, jak chlorek cynkowy, kwas fosforo¬
wy i i d., oitrzymuje się węgle o dużej
aktywności, które jednocześnie posiadają
dużą wytrzymałość mechaniczną. Z twar¬
dego drzewa albo podobnych materjałów
otrzymuje się, np, zapomocą chlorku cyn¬
kowego, węgle o tak wielkiej zdolności po¬
chłaniania, która odpowiadałaby węglowi
z drzewa koniferowego przy użyciu ilości

chlorku cynkowego, przewyższającej kil¬
kakrotnie ilość użytą tego środka. Wy¬
trzymałość przytem węgla z drzewa koni¬
ferowego jest nieznaczna, gdy węgiel o-
trzymany według niniejiszego wynalazku
w zupełności wystarcza pod względem
praktycznym.

Jeszcze więcej można podnieść aktyw¬
ność takich węgli przez poddanie ich przed
albo po wymyciu środka impregnującego
oddziaływaniu gazowego środka aktywu¬
jącego, np. pary wodnej, zawierających
tlen gazów i t, d. W ten sposób otrzymuje
się węgle o dużej wytrzymałości i dużej
sile pochłaniania.

Zastrzeżenia patentowe.

L Sposób wytwarzania węgli aktyw¬
nych o dużej wytrzymałości, znamienny
tern, że na substancje o drobnych porach,
niezwęglone, zawierające węgiel, jak drze¬
wo twarde albo materjał o kamiennych
komórkach, oddziaływa się chlorkiem cyn¬
kowym.

2. Sposób według zasitrz, 1, znamien¬
ny tern, że po wykonanem w obecności
chlorku cynkowego zwęgleniu węgiel
poddany zostaje traktowaniu gazowemi
środkami aktywuj ącemi przed albo po usu¬
nięciu użytego chlorku cynkowego,

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tern, że zamiast chlorku cynkowe¬
go stosuje się inne stałe albo płynne środki
aktywujące.

V e r e i n f ii r c h e m i s c h e u n d

m e t a 11 u r g i s c h e P r o d u k t i o n.
Zastępca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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