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DESCRIPCION

Quemador doble de gas.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere, conforme se in-
dica en su enunciado, a un quemador doble de gas,
concretamente uno alimentado con un gas licuado y
que, preferentemente, se instala sobre la bombona que
contiene el propio gas licuado, permitiendo por su
condicion de doble suministrar calor desde recipien-
tes de pequefio didmetro, como los potes y cafeteras,
hasta recipientes de mayor didmetro, como las cazue-
las y paelleras, siendo factible la utilizacién simulta-
nea de los dos quemadores en el caso de los recipien-
tes de mayor didmetro.

Antecedentes de la invencion

Los aparatos de cocina del tipo de los que se aco-
plan directamente a la boca de una bombona de gas li-
cuado presentan normalmente un solo quemador que,
generalmente, es de didmetro reducido.

En muchas ocasiones de la vida cotidiana, estos
aparatos resultan insuficientes para cocinar en ellos
recipientes de tamafio mayor que el de un pote, sar-
tén, olla o cazuela de dimensiones habituales, dado
que el foco calérico se encuentra centrado y alejado
de la periferia del recipiente, caso de una paellera, una
rustidera, una olla grande o una cazuela grande, cir-
cunstancia en la que el calor se distribuye por toda la
superficie del fondo del recipiente.

En las cocinas estables, en las que el gas se su-
ministra proveniente de una red o de una bombona
mediante una tuberia flexible o rigida, es habitual que
uno de los quemadores de la misma disponga de dos o
mads coronas de fuego, generalmente simultdneas aun-
que en algunos casos pueden ser independientes. A ti-
tulo de ejemplo se citan las patentes ES 2 110 588 y
ES 2 245 970.

Estos quemadores son de metal fundido y, en ge-
neral, de un elevado peso que los hace inadmisibles
para ser incorporados en hornillos o cocinas del tipo
de las que se sitiian directamente sobre la boca de la
bombona de gas licuado.

Descripcion de la invencién

Con el animo de hacer posible la disponibilidad en
un fogdn, hornillo o cocina de las montadas directa-
mente sobre la boca de la bombona de gas licuado, se
ha adoptado la solucién de construir un quemador en
un material sumamente liviano para el caso como es
la chapa metélica de acero.

De acuerdo con la precedente solucién se ha de-
sarrollado el quemador doble de gas objeto de la in-
vencion, el cual estd constituido por la asociacién de
un cuerpo laminar superior de planta circular con un
cuerpo laminar inferior, también de planta circular,
que conforman entre ambos un recinto central y un
anillo periférico tubular, los cuales presentan orificios
de llama, que estan situados, respectivamente, en sus
paredes periféricas y en sentido centrifugo, recibiendo
la alimentacion de gas de la bombona, una vez acon-
dicionado en su presiéon por medio de un manorre-
ductor, a través de una valvula distribuidora que, pro-
vista de un obturador de todo o nada, envia selectiva
y/o simultdneamente el gas al resalte central, a través
de un casquillo troncocénico en funciones de venturi
con orificios para la toma de comburente, y al anillo
periférico, a través de una conduccién radial acodada
dotada de orificios de admisién de comburente.

Una caracteristica de la invencién consiste en el
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hecho de que el conjunto de las piezas superior e in-
ferior estdn soportados sobre la valvula distribuidora
a través de un plato que, abombado centralmente con
su convexidad dirigida hacia la vélvula distribuidora
para constituir un asiento sobre la misma, se extiende
perimetralmente en una valona de asiento para el cita-
do conjunto de piezas superior e inferior de planta cir-
cular, presentando el centro del abombado un orificio
para el posicionado de casquillo troncocénico y una
serie de orificios de paso de aire hacia la superficie
superior del mencionado conjunto a través de orificios
previstos entre el recinto central y el anillo periférico
tubular que constituyen dicho conjunto.

Otra caracteristica de la invencién la establece el
hecho de que la vdlvula distribuidora estd constituida
por un cuerpo que por una parte inferior dispone de
medios para su acoplamiento a la boca de una bombo-
na de gas licuado y de un conducto de entrada del gas
combustible a la presién de la bombona, cuyo conduc-
to estd controlado por la vdlvula de todo o nada que
permite el acceso del gas a presién al manorreductor,
cuyo gas una vez acondicionado a presion reducida
es contenido en una cdmara de gas de presion acondi-
cionado en la que se abren sendos conductos de sali-
da a otras tantas valvulas de paso que controlan, a su
vez, el paso del caudal de gas acondicionado al que-
mador central constituido por el recinto central y al
quemador periférico constituido por el anillo perifé-
rico tubular, disponiendo en los conductos de salida
hacia los quemadores los correspondientes inyectores
o chicles.

Otra caracteristica de la invencion estriba en el he-
cho de que la valvula de todo o nada esta constituida
por un obturador que discurre ajustadamente por el in-
terior cilindrico de un apéndice tubular del cuerpo de
la valvula distribuidora, el cual obturador est4 solici-
tado por un resorte que lo aplica establemente contra
un asiento del conducto de entrada de gas a dicha val-
vula que, situado en el fondo de citado apéndice tubu-
lar, se comunica con la boca de salida de la bombona
y dispone de medios para vencer el resorte y situar al
obturador en una posicién estable de apertura, estando
acompaifiado en dicho fondo el asiento de obturacién
por el orificio de salida del gas al manorreductor.

Finalmente, otra caracteristica a tener en cuenta en
el rendimiento del quemador doble en cuestién radica
en el hecho de que las paredes periféricas del recin-
to central y del anillo periférico tubular del quemador
estdn configuradas segtin superficies troncocénicas.
Breve descripcion de los dibujos

Para facilitar la comprensién de las ideas expues-
tas, dando a conocer al mismo tiempo diversos deta-
lles de orden constructivo, se describe seguidamen-
te una forma de realizacién de la presente invencién
haciendo referencia a los dibujos que acompafian es-
ta memoria, los cuales, dado su fin primordialmente
ilustrativo, deberan ser interpretados como desprovis-
tos de todo alcance limitativo respecto a la amplitud
de la proteccién legal que se solicita. En los dibujos:

Figura 1, representa, en perspectiva superior, el
quemador doble de gas objeto de la invencion.

Figura 2, representa, en planta superior, el quema-
dor doble de gas de la figura anterior.

Figura 3, representa, en planta inferior, el quema-
dor doble de gas de las figuras anteriores.

Figura 4, representa, en alzado lateral, el quema-
dor doble de gas de las figuras anteriores

Figura 5, representa una seccién diametral segin
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la linea V-V de la figura 3 del quemador doble de gas
correspondiente a las figuras anteriores.

Figura 6, representa una seccién transversal de la
vélvula distribuidora segtin la linea VI-VI de la figura
4.

Figura 7, representa una seccién segtn la linea
VII-VII de la figura 4.

Descripcion de una realizacion de la invencion

Una realizacién preferida del quemador doble de
gas que constituye el objeto de la presente invencién
es la que se representa en su aspecto externo en las fi-
guras 1y 2, constatando en las mismas que el quema-
dor doble de gas 1 estd constituido por la asociacién
de un cuerpo laminar superior 2 de planta circular con
un cuerpo laminar inferior 3, también de planta circu-
lar, que conforman entre ambos un recinto central 4 y
un anillo periférico tubular 5, los cuales presentan ori-
ficios de llama 6, que estdn situados, respectivamente,
en sus paredes periféricas 7 y 8 y en sentido centrifu-
go.

Los citados recinto central 4 y anillo periférico tu-
bular 5, como se muestra en las figuras 3 y 4, reciben
la alimentacion de gas de la bombona, una vez acondi-
cionado en su presiéon por medio de un manorreductor
9, a través de una valvula distribuidora 10 que, provis-
ta de un obturador de todo o nada 11, envia selectiva
y/o simultdneamente el gas al recinto central 4, a tra-
vés de un casquillo troncocénico 12 en funciones de
venturi con orificios 13 para la toma de comburente,
y al anillo periférico tubular 5, a través de una con-
duccién radial acodada 14 dotada de orificios 15 de
admisién de comburente.

En la figura 5 se muestra la disposicién de los
componentes del quemador doble en el que el con-
junto de las piezas superior 2 e inferior 3 estan sopor-
tados sobre la valvula distribuidora 10 a través de una
copa 16 que, con su convexidad dirigida hacia la val-
vula distribuidora 10 para constituir un asiento sobre
la misma, se extiende perimetralmente en una valona
17 de asiento para el citado conjunto de piezas supe-
rior 2 e inferior 3 de planta circular, presentando el
centro de la copa 16 un orificio 18 para el posiciona-
do de casquillo troncocénico 12 y una serie de orifi-
cios 19 de paso de aire hacia la superficie superior del
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mencionado conjunto a través de una abertura anular
20 prevista entre el recinto central 4 y el anillo perifé-
rico tubular 5 que constituyen dicho conjunto.

En las figuras 3, 4 y 5 se observa que la vilvu-
la distribuidora 10 esta constituida por un cuerpo que
por una parte inferior dispone de medios 21 para su
acoplamiento a la boca de una bombona de gas licua-
do y de un conducto de entrada del gas combustible 22
a la presion de la bombona, cuyo conducto estd con-
trolado por la valvula de todo o nada 11 que permite el
acceso del gas a presion al manorreductor 9, cuyo gas,
como se observa en la figura 6, una vez acondiciona-
do a presion reducida es contenido en una cdmara de
gas 23 de presion acondicionada en la que se abren
sendos conductos de salida 24 y 25 a otras tantas val-
vulas de paso 26 y 27 que controlan, a su vez, el paso
del caudal de gas acondicionado al quemador central
constituido por el recinto central 4 y al quemador pe-
riférico constituido por el anillo periférico tubular 5,
disponiendo en los conductos de salida 28 y 29 hacia
los quemadores los correspondientes inyectores 30 y
31.

En la propia figura 5 se constata que la valvula de
todo o nada 11 estd constituida por un obturador 32
que discurre ajustadamente por el interior cilindrico
de un apéndice tubular 33 del cuerpo de la vélvula
distribuidora 10, el cual obturador 32 est4 solicitado
por un resorte que lo aplica establemente contra un
asiento del conducto de entrada de gas 22 a dicha val-
vula desde la bombona que, situado en el fondo 34 del
citado apéndice tubular 33, se comunica con la boca
de salida de la bombona y dispone de medios de pa-
lanca 35 para vencer el resorte y situar al obturador 32
en una posicion estable de apertura, estando en dicho
fondo 34 acompafiado el asiento de obturacién por el
orificio de salida 36 del gas al manorreductor 9.

También en la figura 5 se ilustra que las paredes
periféricas 7 y 8, respectivamente del recinto central
4 y del anillo periférico tubular 5 estdn configuradas
segun superficies troncocénicas.

Como se muestra en las figuras 2,4 y 5, el quema-
dor doble de gas 1 dispone de una rejilla de soporte
37 para los recipientes a calentar.
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REIVINDICACIONES

1. Quemador doble de gas, concretamente uno ali-
mentado con un gas licuado y que, preferentemente,
se instala sobre la bombona que contiene el propio
gas licuado, caracterizado porque esta constituido
por la asociacién de un cuerpo laminar superior de
planta circular con un cuerpo laminar inferior, tam-
bién de planta circular, que conforman entre ambos
un recinto central y un anillo periférico tubular, los
cuales presentan orificios de llama, que estin situa-
dos, respectivamente, en sus paredes periféricas y en
sentido centrifugo, recibiendo la alimentacién de gas
de la bombona, una vez acondicionado en su presién
por medio de un manorreductor, a través de una valvu-
la distribuidora que, provista de un obturador de todo
o nada, envia selectiva y/o simultineamente el gas al
resalte central, a través de un casquillo troncocénico
en funciones de venturi con orificios para la toma de
comburente, y al anillo periférico tubular, a través de
una conduccién radial acodada dotada de orificios de
admisién de comburente.

2. Quemador doble de gas, segin la anterior rei-
vindicacién, caracterizado porque el conjunto de las
piezas superior e inferior estin soportadas sobre la
valvula distribuidora a través de un plato que, con su
convexidad dirigida hacia la valvula distribuidora pa-
ra constituir un asiento sobre la misma, se extiende
perimetralmente en una valona de asiento para el ci-
tado conjunto de piezas superior e inferior de planta
circular, presentando el centro de la copa un orificio
para el posicionado de casquillo troncocénico y una
serie de orificios de paso de aire hacia la superficie
superior del mencionado conjunto a través de orificios
previstos entre el recinto central y el anillo periférico
tubular que constituyen dicho conjunto.
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3. Quemador doble de gas, segin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque las paredes periféricas
del recinto central y del anillo periférico tubular estin
configuradas segin superficies troncocdnicas.

4. Quemador doble de gas, segtin la reivindicacién
1, caracterizado porque la valvula distribuidora esta
constituida por un cuerpo que por una parte inferior
dispone de medios para su acoplamiento a la boca de
una bombona de gas licuado y de un conducto de en-
trada del gas combustible a la presién de la bombona,
cuyo conducto estd controlado por la vdlvula de todo
o nada que permite el acceso del gas a presion al ma-
norreductor, cuyo gas una vez acondicionado a pre-
sién reducida es contenido en una cdmara de gas de
presion acondicionado en la que se abren sendos con-
ductos de salida a otras tantas védlvulas de paso que
controlan, a su vez, el paso del caudal de gas acondi-
cionado al quemador central constituido por el recin-
to central y al quemador periférico constituido por el
anillo periférico tubular, disponiendo en los conduc-
tos de salida hacia los quemadores los correspondien-
tes inyectores o chicles.

5. Quemador doble de gas, segtin la reivindicacién
1, caracterizado porque la valvula de todo o nada es-
ta constituida por un obturador que discurre ajusta-
damente por el interior cilindrico de un apéndice tu-
bular del cuerpo de la valvula distribuidora, el cual
obturador estd solicitado por un resorte que lo aplica
establemente contra un asiento del conducto de entra-
da de gas a dicha vélvula que, situado en el fondo de
citado apéndice tubular, se comunica con la boca de
salida de 1a bombona y dispone de medios para vencer
el resorte y situar al obturador en una posicion estable
de apertura, estando acompanado en dicho fondo el
asiento de obturacion por el orificio de salida del gas
al manorreductor.
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FIG. 1
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FIG. 6
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