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Suszenie materialoéw sklejajacych sie, takich
jak materialy muliste lub produkty o strukturze
kleistej lub péikleistej, przedstawia- trudnosci,
spowodowane tym, ze-w ogoble suszenie racjonal-
ne i jednostajne jakiego$s produktu wymaga
daleko posunietego podzialu czasteczek, azeby
mogla by¢ osiagnieta styczno§¢ S$cisla miedzy
czasteezkami suszonymi i Srodkiem, dostarcza-
jacym ciepla, niezbednego do suszenia, podzial
ten za$ trudny jest do osiagniecia- w przypadku
suszenia. materiaté6w mulistych i kileistych. Rze-
czywiscie, te produkty maja daznoé¢ do tworze-
nia bryl, ktére schna powierzchownie i ktérych
wneetrze pozostaje niedostepne do wymiany cie-
pla z powodu zlego przewodnictwa, czesto dla
materiatéw, szczegdlnie gliniastych.

Znane sg suszarki, ktére miazdza bryly mie-
dzy dwoma cylindrami, jednakze takie suszarki
zasilajg bezposrednio pare cylindréw suszacych
a produkt, ktéry pozostaje w kontakcie z tymi
cylindrami przez czas bardzo krétki, konczy su-
szenie, spadajac na. inme elementy wymiany,
powodujace wzburzenie wstegi, otrzymanej
z produktu przez przejscie migdzy dwema- cy-

lindrami tak, ze: produkty, niedostatecznie jesacze

wysuszone, opuszczajac cylindry, narazajg- sie
na powrotne zbicie sie. w: bryle.

Celem niniejszego wynalazku jest. urikmiecie
wyzej wymienionych niedogodnodci. Materiaty
podaje sig do suszenia juz w postaci cigglej, nie~
zbyt grubej wstegi, rozlozonej na- ruchomej po-
wierzchni, ktérej juz nie opuszczaja a. kiéra
Jje porusza przez caly cigg suszenia, zachoewujgc
je nienaruszonymi i doprowadza. w zetkniecie
z serig cylindréw walcowniczych.

Na rysunkach, danych tytulem:przykisdu. nie
ograniczajacego zakresu wynalazku, fig. 1 przed-
stawia schematycznie suszarke® wedtug wynalaz-
ku z krazeniem gazu, zwanym  ,metodyczaym*,
fig. 2 przedstawia schematycznie suszarke z kry-
zeniem gazu, zwanym ,,antymetodyczriym®, z od-
zyskiwaniem materialéw rozdrobnionych, pory-
wanych przez gazy w czasie suszenia, fig. 3
przedstawia przyklad wykonania suszarki,

Material do suszenia (fig. 1) jest wproweadzony
przez rozdzielacz dawkujgey 7 2z zasilamiem
cigglym lub przerywanym: i deprowedzony przez
kanal 42 na uklad, tworzacy wstege kidry sie



.. sklada. z . dwéch cyhn,drow podajgcych 2 i 5,
wieliknego §rodkowego cylindra 1 i skrobaka 6.
Obydwa cylindry 2 i 5 obracaja sie w kierunku

odwrotnym (zgodnie z strzatks) z Tr6Zpymi

predkoéciami obwodowymi; miazdza one bryly

i rozciggaja je w wstege, ktéra przylega do -

cylindra 2. Materialy, ktére pozostaja pl;zyldejone
do cylindra 5, sa zeskrobane przez skrobak 6,
opadajg na cylinder 1, ktéry je doprowadza
przez swoj obr6t do zetkniecia z cylindrem 2

w taki sposéb, ze wszystkne matema&y, padauac

miedzy cylindrhiZik 5 aajdiia ‘sie w faémie

cienkiej i §cislej wymierzonej przez rozstawienie
cylindré6w 1 i 2. Wstega, niesiona przez po-

wierzchnie zewnetrzirg wielkiefo cylindra ¥ posu- -

__wa sig wskutek jego obrotu tak, by wejsé w kon-
“takt ‘koléjo * z malym cylindrem 3, potem
z malym cylindrem 4, ktére obracajg sie w kie-
runku odwrotnym do wielkiego cylindra i z pred-
koécia obwodowa réwng lub cokolwiek roézng
od predkoéci tego ostatniego. W ten sposéb cy-
lindry 3 i 4 Sciskajq coraz wiecej wstege, jak
szereg walcarek, catkowicie pozostawiajac jej
gérng powierzchni¢ miedzy cylindrami 2, 3 i 4
w styczmo$ci z goracymi gazami. Zespél cylin-
dréw polozony jest we wnetrzu 8 suszarki, przez
ktéra przechodza gorace gazy.  Materialy wy-
chodza przez wylot 11. Cylindry sg wydrazone
w sposéb, umozliwiajacy ogrzewanie gazem po-
wierzchni zar6wno zewnetrznych, jak i wewne-
trznych, i oddanie materialom ciepla, riezbed-

“'fiego do Wysuszenia przez kontakt z cylindrami.

Opréez- tego - suszenia przez zetkniecie z cylin-
drami dokonuje sie réwniez suszemia przez bez-

“.pofrednie zétkniecie gazu z materialem na wol-
‘nych powierzchniach. W przypadku wediug
“fig. 1, krazenie gazu jest metodyczne, to maczy
'zegazywchodmprzezkanal9odstronyma‘w

rialéw wysuszonych, wychodza za$ przez kanat
10 od strony produktéw mokrych, Ten sposéb,

' ktéry daje lepsze warunki wymiany ciepla mie-

dzy gazem i materiatami suszonymi, jest niebez-

: :plecmy Jezeh produkty suszone sq zapalne.

W ostatnun pmypadlm krazenie gazéw jest

’przeprowadzone wedlug zasady antymetodycz-

_ nej, pizedstawionej na fig. 2: gazy wchodza

‘przez kanat 37 od strony wejscia materiatéw

wilgotnych, a wychodzg z suszarni przez kanal 38
WTaz z ma_t_erialami wysuszonymi,

W suszarce przedstawionej na fig. 2 gazy s

-pochlaniane z komory rozprezenia® 39, ‘potozonej

z boku od wyjscia produktéw, za pomocg wen-

- tylatora ‘40, ktéry przetlacza gazy, obciazone

pylami materiatléw, przez rury 41 do korytarza

3

zasilajgcego 42 rozdzielacza 7. Gazy wydobywaja
si¢ mastepnie z jednej lub z dwéch stron kory-
tarza 42; otrzymuje si¢ w ten sposéb osadzanie

! ~drobnych czasteczek, zawieszonych w gazach

'susiﬁcych przez ich rzucenie gwaltowne na po-
wierzchnig, zmoczong przez materialy wilgotme,

- “wchodzgée do suszarki. Wykonanie wedlug fig. 3

- stosuje r4wniez gléwne elementy wedtug fig. 1,

tj. cylindry rozdzielcze 2 i 5, cylinder centralny
1 i cylindry $ciskajgce 3 i 4. Cylinder 1 obraca
si¢ w lozyskach stalych 12, ustawionych na
konstrukcji 13. Cylinder 5 obraca sie w lozyskach
ruchomych 14, mogacych sie przesuwa¢ miedzy
dwiema kierownicami 15 i opartych przy pomocy

-.sprezyn. 16.o zderzaki 17; te ostatmie s regulo-

‘Wane za pomocg Srub 18, a nacisk sprm jest
regulowany przez- §rube 19, Cyhndn'y 2,3i4
obracajg sie w lozyskach 20 21i22. ozyska 20
przesuwajg sie w kierownicy 25 i sg popychane
sprezynkami 26 ma zderzaki regulowane 27. Lo-
zyska 21 sa umieszczone na koficu pary dzwigni
24, ktére osadzone s3 przegubowo na lozyskach
20; tozyska 22 sa umieszczone na koncach pary
dzwigni 23, te ostatnie za§ s przegubowe w lo-
zyskach 21. Lozyska 21 sq popychane sprezyna-
.mi 28 na »derzaki regulowane 29. Eozyska 22 sa
ropychane spreZzynami 30 na zderzaki regulo-
wane 31. Otrzymuje si¢ w ten sposéb, wychodzac
2z Yozysk 20, ruchome zawieszenie cylindréw cis-
nacych, zabezpieczajac calkowicie polozenie do-
kladne i regulowane w odniesieniu do cylindra
1 za pomocy zderzakéw 27, 29 i 31, Ruchliwosé
calodci, przy éciskaniu sprezyn 26, 28 i 30 zapew-
nia z drugiej strony swobode w kierunku od-
suwania, odno$nie cylindra~ pozwala réwniez
ma rozsuniecie cylindréw przy przejSciu cial
obcych przez suszarke. Prowadzenie calo$ci jest
zabezpieczone przez laficuch - 32, - prowadzacy
przez kolo zebate 33 i poruszajacy kola, zaklino-
'wane na osiach cylindréw 1, 2, 5, przy tym kolo
34 jest kolem naprezajacym. Cylinder 3 jest pro-
wadzony przez cylinder 2 za pomoca przektadni
laficuchowej 35, a' cylinder 4 jest prowadzomy
przez cylinder 3 za pomoca przekladni lancu-
chowej 36. Gazy sa pochlaniane przez wentyla-
tor 40 w komorze rozprezenia 39 i przepchmete
przez kanat 41 do prmwodu zasxla:acego 42 roz-
dzielacza 7. Zrozumialym jest, Ze mozna, nie
przekraczajac .zakresu ) wynalazku zmienié
szczegbly konstrukcyjne lub ich urzadzenia ce-
lem otrzymama tych samych wymkéw Cylm-
dry mogg. mleé powxerzchme gladka lub moga
byé zlobione,

Mozna np. zwiekszyc lloéé cylmdrow §c1ska—



- jaeych i Iaczyé je nie w jedna grupe fuchoma

lecz w dwie lub wiecej grup, pozwalajgc matym
cylindrom na przesuwanie si¢ réwmolegle do
‘siebie. MoZzna réwniez zalozyé w przypadku, gdy
material tego by wymagal, ochlodzenie lub
" ogrzanie obydwu cylindréw, ktére rozpoczynaja
‘tworzenie wstegi. ;

Mozna by réwniez ogrzewaé indywidualnie nie-
ktére cylindry suszace lub wszystkie, np. pars,
elektrycznoscia, itp., wéwczas przez cala suszar-
ke mogg przeplywaé lub nieprzeptywaé gazy
gorace.

Ruchliwos$é wzgledna cylindréw mozna zabez-
pieczyé innymi Srodkami (dZwighie lub kierow-
mice) anizeli §rodki, przewidziane w niniejszym
opisie; wystarczyloby wykonaé rozsuniecie mig-
dzy cylindrami, ktére w kontakcie byly regulo-

" wane, zeby walcowaé wstege do dowolnej war-
to&di, i elastyczne, zeby dozwolié na przejécie ciat
obcych, przechodzacych do suszarki.

Zastrzezenia patentowe

1. Suszarka do skilejajacych sie materiatow,
zawierajaca szereg walcéw, pomiedzy ktore
doprowadzone sg materialy z rozdzielacza,
ustawionego ponad mimi, i posiadajgca obu-
dowe do przelotu gazéw, znamiennma tym, ze
posiada jeden wielki cylinder (1) oraz nackoto
niego umieszczone szereg cylmdréw mniej-
szych (2, 3, 4, 5), tak zblizonych do- siebie, ze
materialy do suszenia podawane sg W' miej
w postaci wstegi cigglej dowolmego kszfattu
i niewielkiej gruboédci, prowadzonej na ru-
chomej powierzchni, ktérej nie opuszczajgy
i ktéra posuwa materialy przez caly prze-
cigg suszenia w stanie nienaruszonym, przy
czym wstega podlega w czasie suszenia serii
kolejnych walcowani, ktére czynia ja stop-
niowo ciensza, gdy material pozostaje su-

szony swobodnie miedzy kazdym walcowa-

niem w zetknieciu z gazami goragcymi w celu
ulatwienia wydzielania sig pary.

2. Suszarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze posiada obracajace si¢ w kierunku od-
wrotnym do cylimdra (I), dwa maile cylin-
dry, rozdzielcze (2, 5), rozstawione w prze-
strzeni, zamknietej przez wielki cylinder (I)
i skrobaczke (6) tak, azeby powstajace bryty
zostaly zgniecione 1 rozciggniete miedzy
maltymi cylindrami (3, 4), ktére kolejno
przyciskajqa wstege do cylindra o wielkiej
Srednicy (1) i ljcza sie we wstege ciagly
i zbitg w miejscu zetkmniecia sie miedzy dru-
gim malym cylindrem (4) i wielkim cylin-

drem (I), na powierzchri ktérego wstega

‘pozostaje przez caly przeciag suszenia.
. Suszarka wedlug zastrz, 1—2, znamienna

tymzemalecylindryéciska]qoe(a 4) obra-

- cajg sie z predkoScig obwodowq réwna.

10.

11.

predkosci wielkiego cylindra.

. Suszarka wedtug zastrz. 1—3, znamiemma

tym, ze male cylindry Sciskajgce (3, 4) obra-
cajg si¢ z predkoéclami obwodowymi nieco
réznymi od predkosci wielkiego cylindra (1),
azeby rozciagnaé. lub pogrublé wstege. za
leznie od potrzeby.

. Suszarka wedlug zastrz, 1—4, zm.rmenna
. tym, ze wielki cylinder (1) jest ulozyskowany

ma stalej osi suszarki, podczas gdy: cylindry
écmkaqace osadzone sg§ ruchomo W znany
sposéb w stosunku do wielkiego cylindra (1)
i przyciskane do-wstegi materiatu przez sy-
stemy elastyczne’'i regulowane.® * -
Suszarka wedlug zastrz. 1—5; znamienna
tym, Ze posiada zderzgki o regulowanym po-
lozeniu, za pomocy ktérych ruch éc:dta]qcy
wstege, wytworzomg przez cylmdry walcow-
nicze ukladaxm elastycmy-ma, Jest ograni-
czony.

Suszarka wediug zastrz. 1—6, znamienna
tym, ze cylindry rozdzielcze (2, 5) sa polg-
czone w jedng lub wigcej grup ruchomych,
ktére pozwalajg matym cylirsdrom (3, 4 na
przesuwanie sie rérwnolegle do swych osi.
Suszarka wediug 11, tienna
tym, z¢ w kazdej gruple lozyska -kazdego

cylindra $ciskajgcego (3 4) sa ummszcmne

na koncu pary dZwigni, k't6rych " drugie
kofice sa umocowane przegubowo-'ha. tozy-
skach cylindréw poprzednich tak, ze kazdy
cylinder jest swobodnie zawieszony .na. cy-
lindrze poprzednim, przez co otrzymuje sie
doskonalg ruchliwo§é kazdej grupy.
Suszarka wedlug zastrz. 1—S8, znamienna
tym, ze jeden lub kilka cylindréw, tworza-
cych wstege, sa zlobkowane na swoich po-
wierzchniach mwnetrmych. o

Suszarka wedlug zastrz, 1—9 znamienna
tym, ze obydwa.. cylindry (3,9, kitére roz-
poczynajg " tworzenie wstegi s3 ogrzewane
lub chiodzone indywidualnie, zeby pozwolié
na doskonale tworzenie si¢ wstegi. ‘
Suszarka wedlug zastrz. 1—10, znamiennma -
tym, Ze jeden, kilka lub wizystkie cylindry
s3 ogrzewane przez indywidualne ogrzewa-
nie do temperatur wlaSciwych, mimo ze
przez caly suszarke przechodzg lub nie
przechodza gazy gorace.



12. Suszarka wedlug zastrz. 1—11, znamienna wilgotnych lub w kanaltach, zawilgoconych
tym, ze gazy po dokonaniu suszenia sa przez te materialy.

wdmuchiwane do kanatu, doprowadzajacego Préparation Industrielle

produkty wilgotne tak, Ze osadzaja drobne des Combustibles

czastki, porywane przez gazy na materiatach Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowychx
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