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Urzadzenie do przecinania i obracania wlewkéw odlewanych
pionowo w sposob ciagly

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
przecinania i obracania wlewkow odlewanych pio-

nowo w sposOb ciagly.

Znane jest, ze wlewki odlewane pionowo w spo-
séb ciggly posiadaja przekroje o roéznych ksztal-
tach i wymagaja okresowego przecinania oraz
obracania odcietych poélwyrobow.

Jednakze te czynnosci laczg sie z wieloma trud-
noéciami, ktére wynikaja ze znacznej diugoéci
i wagi odcietych pélwyrobé6w na przyklad o diu-
doéci 5—8 m i wadze ponad jednej tony, stosun-
kowo wysokiej temperatury, w ktérej znajduje
sie polwyréb oraz ze stosunkowo malej jego
sztywnosci.

Znane s3 urzadzenia, w ktérych na ruchome
lub nieruchome lozysko Kkolyski obsuwa sie od-
ciety kawalek wlewka odlewanego pionowo W
sposéb ciagly, tworzacego po6lwyréb, ktoéry jest
wyrzucany przez lozysko wowczas, gdy jest ono
sztywno polaczone z kolyska, lub tez przez inny
mechanizm, gdy lozysko nie jest sztywno polaczo-
ne z kolysks.

W tych znanych rozwigzaniach, w czasie ruchu
do dotu lozysko powinno by¢é hamowane na sku-
tek spoczywajacego na nim odcietego péitwyrobu
o duzym ciezarze. To hamowanie jest znacznie
trudniejsze w nowoczesnych urzadzeniach do od-
lewania ciaglego stosowanych zwlaszcza do odle-
wania wlewkéw ze staliwa, ktéore sg bardzo wy-
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sokie i ciezkie, przez co muszg byé hamowane na
dlugiej pionowej drodze.

Srodki hamowania przewidziane w
urzgdzeniach a najczeSciej sa nimi urzgdzenia
elektryczne, okazuja sie w rzeczywisto$ci nie
przydatne w przypadku urzgdzen do odlewania
cigglego, za pomoca ktérych wytwarza sie bardzo
ciezkie pétwyroby o duzych wymiarach, a po-
nadto wymagajg sterowania bardzo czulym ukla-
dem Kkontrolnym, a zwlaszcza podczas obnizania
wlewka, ktory nie jest jeszcze calkiem odciety.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogod-
nosci.

Cel ten osiggnieto wykonujac urzgdzenie do
przecinania i obracania wlewk6éw odlewniczych
pionowo w sposOb ciagly, zawierajace kotyske wa-
hajaca sie woko6l! osi poziomej, Srodki przyjmu-
jace wlewek gdy znajduje sie on w potoZeniu pio-
nowym oraz wyrzucajace, gdy znajduje sie on
w polozeniu poziomym, jak réwniez urzadzenie do
przecinania wlewka umieszczone ponad Kkolyska.
Istota wynalazku polega na tym, zZe Srodki przyj-
mujgce i wyrzucajace odciety wlewek majg po-
staé ruchomego zderzaka prowadzonego w kolysce,
przy czym zderzak polgczony jest poSrednim giet-
kim Igcznikiem, korzystnie ling lub lancuchem,
Z 0sia pompy wyporowej umieszczonej W obwo-
dzie hydraulicznym wyposazonym w zawOr prze-
lewowy, ktéory hamuje ruch pompy w kierunku
obrotéw odpowiadajacych opadaniu zderzaka.

znhanych
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Dzieki wynalazkowi zderzak podczas ruchu w
dél jest hamowany w spos6b bardzo dokladny,
a wyrzucenie odcietego wlewka nastepuje z duza
szybkoscig.

W Kkorzystnym sposobie wykonywania wynalaz-
ku, w celu pobierania p6twyrobu, kolyska zawie-
ra wydraiony cylinder otwarty wzdluz jednej
tworzacej i umieszczony wzdluzme wzgledem ko-
tyski.

Przytrzymanie p6lwyrobu w czasie jego opada-
nia w wyzej wymienionym cylindrze, jak réwniez
wyrzucenie poziomo polozonego odcinka poélwy-
robu, uzyskuje sie przy pomocy zderzaka odpo-
wiedniego ksztaltu ewentualnie wyposazonego w
konik wchodzacy do $rodka tego cylindra, ktérego
ruchysquwodowane s Iancuchem roboczym, na-
wijajagcym si¢ na dwa fkola przekladni zebatej
rozmiészczone na kazdym krancu Kkolyski. Ruch
jednego z. ko1 przenoszoxiy jest w spos6b odwra-
calny na wal sztywno
do wirnika silnika “eléRtrycznego, a z drugiej
strony do osi pompy wyporowej zasilajacej zam-
kniety obw6d, za pomoca zaworu przelewowego
o regulowanej sile zamkniecia i regulatora wy-
dajno$ci. Nastawienie zaworu dokonuje sie w spo-
s6b taki, aby z jednej strony zapewni¢ minimal-
‘ny moment, ktéry musi zadziala¢ na o§ pompy
w celu spowodowania jej dzialania, a z drugiej
strony maksymalng predko§é obracania sie¢ pom-
py, wtedy gdy uzyskuje sie¢ minimalny moment.

W korzystnym przykladzie wykonania obrét ko-
lyski dokonuje sie za pomocg diwignika hydrau-
licznego sztywno zamocowanego do zebatki, ktora
napedza wycinek kola zebatego polaczonego z ko-
1lyska.

. W korzystnym przykladzie wykonania wedlug
wynalazku urzadzenie do przecinania péilwyrobu
zamontowane jest na saniach przesuwajgcych sie
pionowo pod wplywem przeciwciezaru dgzacego
do przesuniecia sann w kierunku do goéry.

W korzystnym przykladzie wykonania wedlug
‘wynalazku przeciecie pétwyrobu dokonuje sie za
pomoca ciecia palnikiem tlenowym polgczonym
z saniami, ktéry bardzo szybko przecina wlewki,
nawet znacznych rozmiaréw, gdy posiadaja one
jeszcze wysoka temperature.

Wedlug wynalazku posuw san przecinajgcych
uzyskuje sie za pomocg wystepu o regulowanym
polozeniu, umieszczonego na lancuchu Kkolyski,
ktéra sztywno polaczona jest z czlonem przytrzy-
mujacym p6twyréb, przy czym wystep opiera sig
na dolnej czeSci przeciwciezaru, ktéry podnosi
powodujac przemieszczenie odpowiadajace prze-
suwowi do dotu urzadzenia do przecinania, w cza-
sie opuszczania si¢ p6étwyrobu.

W korzystnym przykiladzie wykonania wynalaz-
ku przystepuje sie do zaryglowania gérnej czesci
kotyski, w czasie gdy kolyska jest w polozeniu
pionowym, w sposOb zapobiegajgcy jakimkolwiek
drganiom powodowanym ruchem obrotowym p6}-
wyrobu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie urzadzenie w widoku
pionowym, fig. 2 — urzadzenie z fig. 1, po prze-
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4 .
chylemu kotyski, fig. 3 — urzadzeme rygluiqce
kolyske w polozeniu pionowym, w widoku zg6-

ry, fig. 4 — urzadzenie w fazie p:zemiesmzanla
zderzaka w kierunku do dolu, fig. 5 — urzgdze-
nie w fazie odcinania wlewka, fig. 6 — urzadze-

nie w fazie gdy kolyska jest gotowa do przechy-
lania.

Na rysunku uwidoczniona ]est kolyska 1 za-
wierajgca sztywna belke 2 zamontowang w spo-
s6b przechylny dookola osi 3, ktora najkorzystniej
umieszczona jest w poblizu Srodka ciezkoSci ko-
tyski 1.

Belka 2 jest sztywno polaczona z wycinkiem
kota zebatego 4, ktéry wspélpracuje z. zebatka 5,
sztywno polaczong z tlokiem diwignika hydrau-
licznego 6 zamontowanego na 'korpusie 7{ urza-
dzenia przechylajacego. '

W przekroju przedstawiono na rysunku wydra-
zony cylinder 8 naciety wzdluz tworzacej 9 za-

" mocowany wewnatrz kolyski 1 sluzacy do przy-

jecia odcietego kawalka wlewka zwanego dalej
potwyrobem.

Zderzak 10 zaopatrzony w konik 11 moze si¢ po-
rusza¢ wewnatrz cylindra 8. Zderzak ten, prowa-
dzony odpowiednimi sSrodkami, jest polgczony
z lancuchem roboczym 12, nawinietym dookola
kol zebatych 13 i 14 umieszczonych odpowiednio
w gorze i w dole kotyski (fig. 1).

Kolo 14 jest polaczone sztywno ze §limacznicg
przekiadni §limakowej 15, wspélpracujacg ze §$li-
makiem sztywno polgczonym z walem 16. Katy
pochylenia zwojéw §limaka i $limacznicy sg tak
dobrane, ze jest mozliwe przeniesienie ruchu obro-
towego ze §limacznicy na $limak.

Na wale 16 zamontowany jest wirnik silnika

elektrycznego 17, do ktérego polaczona jest za
pomoca sprzegla jednokierunkowego (tie przed-
stawione) o§ pompy wyporowej 18.

Pompa wyporowa 18 pracuje w obiegu zamknie-
tym i zasila uklad plynem poprzez zawér przele-
wowy, ktoéry mozna nastawi¢ na odpowiednig war-
to$é, oraz poprzez regulator wydajnoSci.

Silnik elektryczny 17 nadaje ruch obrotowy osi
16, ktory odpowiada posuwowi zderzaka 10 na
prawo (fig. 2). Z uwagi na obecno$§é sprzegia jed-
nokierunkowego, pompa 18 nie przenosi momentu
oporowego na wal 16 przez co mechanizm zacho-
wuje sie tak, jak gdyby pompa wyporowa 18 nie
istniala.

Natomiast, gdy wal 16 pod wplywem ciezaru
poétwyrobu, ktory opiera sie w poltozeniu piono-
wym (fig. 1) o konik 11 zderzaka 10, obraca sie
w przeciwnym kierunku nadajac pompie wypo-
rowej 18 poprzez sprzeglo jednokierunkowe uprze-
dnio wyznaczony moment obrotowy. Pompa po
osiggnieciu odpowiedniej predko$ci obrotowej po-
przez regulator wydajno$ci ogranicza do okreSlo-
nej wartoSci predko§¢ obrotowa watu 16, ktéra
odpowiada predko$ci maksymalnego opadania poél-
wyrobu. ' )

Elektryczny hamulec umozliwia zmniejszenie
predko$ci p6éiwyrobu na koncu jego drogi piono-
wej do predkoS$ci zadanej.

Sanie 19 do przecinania poruszaja sie pionowo
i sa prowadzone czterema katownikami 20 za-
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mocowanymi w gérnej i dolnej czeSci na podlo-
gach 21 i 22 budynku. .

Sanie 19 polaczone sa ling 23 poprzez kolo na-
pinajace 24 z przeciwciezarem 25 ciezszym od san
19 i jej wyposazZenia, wskutek czego sanie 19 nie-
ustannie dazg do przesuwania sie¢ ku gorze.

Urzadzenie 26 stluzy do przecinania p6ilwyrobu
tlenem w sposOb nizej opisany.

Urzadzenie zabezpieczajace 27 przedstawione
schematycznie, sklada sie z chowanego zderzaka,
ktory automatycznie ustawia sie pod poéilwyrobem
podczas przechylania kolyski, w spos6b zapobie-
gajacy opadnieciu wiszacej czeSci péiwyrobu w
przypadku uszkodzenia urzadzenia.

Wystep 28 polaczony z tancuchem 12 ma ksztalt
umozliwiajacy jego oparcie na czeSci dolnej prze-
ciwciezaru 25 w chwili jego podnoszenia.

Wynika z tego, ze gdy wystep 28 styka sie z
przeciwciezarem 25 to sanie 19 przesuwajg sie ku
dotowi z tg samag predkoscia co péilwyrdb, ktory
opiera sie o zderzak 10.

Natomiast, gdy wystep 28 nie styka sie z prze-
ciwciezarem 25 (brak styku wynika, z tego powo-
du, ze zderzak znajduje sie w gbérnej czeSci koly-
ski, lub z powodu, ze kolyska przechylila sig), to
przeciwciezar zawsze opada do dolu, co powoduje,
Ze sanie 19 zajmujg polozenie gorne, ktére jest
dla nich polozeniem wyjSciowym przed przysta-
pieniem do przecinania.

Rowniez schematycznie przedstawiono na fig. 1
i 2 urzadzenie tlumigce 29 skladajgce sie z rury
cylindryeznej uszczelnionej, w Srodku ktorej prze-
chodzi lina 23, ktéra wyposazona jest w tym
miejscu w tlok uszczelniajgcy 29, w taki sposéb,
ze predko$é przesuwu san 19 ogranicza sie do ta-
kiej predko$ci, ze wystep 28 nagle wyzwala prze-
ciwciezar 25.

Zaryglowanie koltyski w polozeniu pionowym
(fig. 1) uzyskuje sie za pomoca urzadzenia 30.

Urzadzenie 30 zawiera belke kratowsg 2 (fig. 3)
przedstawiong w przekroju, jak réwniez cylinder
8, wewnatrz ktorego przemieszcza sie zderzak 10.

Kotyska 1 wyposazona jest w cze§ci podporowe
31 nachylone w miejscu styku z urzadzeniem ry-
glujacym 20, w ten sposéb, ze odpowiednie czesci
ryglujace 32 stykaja sie z czeSciami 31 i zapew-
niaja blokowanie kolyski ze stalymi cze§ciami za-
mocowanymi w podlodze 22 budynku.

Elementy blokujace 32 sterowane sg diwigni-
kami hydraulicznymi 33 w sposéb umozliwiajgcy
chowanie ich w czasie przechylania kolyski 1.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujgce.

Na fig. 1 przedstawiono urzgdzenie w poloze-
niu odpowiadajacym chwili, gdy kolyska 1 jest
przygotowana do przechylania, a wystep 28 jest
przygotowany do wyzwolenia przeciwciezaru 25,
ktéore spowoduje podnoszenie sie san 19. Wystep
28 dzialajac na stycznik, powoduje otwarcie zabez-
pieczajacego urzadzenia 30 oraz powoduje prze-
chylenie kotyski pod dzialaniem dzwignika hydrau-
liczhego 6, o ile urzadzenie zabezpieczajace 27 jest
ustawione na drodze p6ilwyrobu, zapewniajgc przez
to z jednej strony, ze przeciecie zostalo dokonane,
a z drugiej strony, Ze wiszacej czeSci nie grozi na-
gly upadek.
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W tejze chwili zderzak 10 znajduje sie w dol-
nej czeSci kolyski, w polozeniu zaleznym od wy-
maganej dlugo$ci polwyrobu. przy czym dilugosé
ta okre$la miejsce, w ktéorym ustawia sie wystep
28 na lancuchu 12. Nalezy w ten spos6b zrozu-
mieé, Ze mozna dowolnie regulowaé diugo§é p6l-
wyrobu zmieniajgc jedynie polozenie wystepu 28.

Fig. 2 przedstawia urzadzenie w chwili, gdy ko-
tyska przechylila sie pod dzialaniem dZwignika 6
w celu zajecia swego poloZenia poziomego, w kto-
rym styczniki uruchamiajg silnik elektryczny 17,
ktory spowoduje przemieszczenie w prawo zderza-
ka 10 oraz wyrzucenie polwyrobu w kierunku
strzalki F, przy czym polwyrob przyjety jest przez
odpowiednie urzgadzenie 34. Podczas, gdy dokonuje
sie przechylania kolyski 1, przeciwciezar 25 opada-
jacy na skutek wyzwolenia przez wystep 28, po-
woduje podniesienie san 19, ktére powracajg do
pozycji wyjSciowej przygotowane do powtdrzenia
cyklu przecinania.

Gdy tylko zderzak 10 doszedl do prawego kon-
ca kotlyski (fig. 2) stycznik nie przedstawiony po-
woduje wylagczenie silnika elektrycznego 17 jak
rowniez przechylenie kolyski w przeciwnym kie-
runku, do polozenia pionowego, przedstawionego
na fig. 1.

Zaryglowanie urzadzenia zabezpieczajacego 30
jak réwniez chowanie urzadzenia zabezpieczajgce-
go 27 dokonuje sie samoczynnie.

Przez caly ten okres, wlewek wytwarzany w
spos6b ciagly, przy pomocy urzadzenh nie przed-
stawionych, opada z predkoScia réwng predkosci
wytwarzania wlewka na przyklad rzedu kilku
metr6w na minute.

Po pewnym czasie, dolna cze§¢ wlewka docho-
dzi do zderzaka 10 i oddzialuje na niego silg
skierowang ku dolowi, ktéra wzrasta coraz bar-
dziej. Sita ta, jak to poprzednio wyjasniono, przy-
lozona do walka 16 tworzy moment, ktéory obraca
sie z chwilg, gdy moment osiggnie odpowiednig
warto§¢. Nastepuje wskutek powyzszego opada-
nia zderzaka 10, ktéore dokonuje sie jedynie w
miare, gdy dostatecznie duza sila oporowa oddzia-
luje na pb6lwyroéb.

Dzieki urzadzeniu, p6lwyréb w czasie opadania
nieustannie oddzialuje wystarczajaca sila na
ruchomy konik 11, co zapewnia prawidlowe cen-
trowanie dolnej obracajacej sie czeSci péilwyrobu,
przy czym konik posiada stozkowy ksztalt jezeli
pélwyréb ma ksztalt rury, badz konik posiada
ksztalt czaszy, jezeli p6lwyr6b jest peiny.

W przykladzie wykonania urzadzenia wedlug
wynalazku, regulacja jest taka, ze w czasie opa-
dania p6twyr6b dziala z sila okolo 100 kG na zde-
rzak.

Ta cecha wynalazku jest szczeg6lnie istotna, po-
niewaz sztywno§¢ pélwyroboéw odlanych obrotowo
jest niewystarczajagca w praktyce, aby zapobiec
trzepotaniom i gwaltownym ruchom ich dolnych
konicow, ktoére ogromnie zakl6cajg proces cigglego
odlewania.

W urzadzeniu wedlug wynalazku, poprzeczne
drgania dolnej czeSci pélwyrobu ograniczone s3g,
po pierwsze z powodu, ze polwyréb otrzymuje sie
w §rodku cylindra 8, ktérego Srednica wewnegtrz-
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na moze byé bliska $rednicy zewnetrznej poiwy-
robu, a po drugie, z powodu, ze konik 11 zapew-
nia skuteczne centrowanie dolnego konca poéitwy-
robu.

Sterowanie regulatora wydajnosSci obiegu hy-
draulicznego zasilanego pompa 18 jest takie, ze
wydajno$é pompy jest wystarczajaca do tego, aby
zderzak 10 opadal z maksymalng predkoScia
wieksza od predkoSci wytwarzania wlewka.

Innymi slowy, w czasie opadania wlewka pra-
cuje jedynie zawér przelewowy.

Na fig. 4 przedstawiono polozenie poszczegol-
nych czeSci maszyny w czasie nastepnej fazy
dzialania.

Zderzak 10 przemieszcza sie ku dolowi pod-
czas, gdy wystep 28 porusza sie ku goérze nie
osiggajac jednak dolnej krawedzi przeciwciezaru
25,

Jasno z tego wynika, Ze polozenie wystepu 28
na lancuchu 12 okre$la chwile, w ktorej ten wy-
step styka sie z przeciwcigezarem 25, styk ktory
jak sie to wyjasni ponizej spowoduje nastgpienie
nowej fazy dzialania urzadzenia, ktéra polega na
przecieciu pétwyrobu.

Fig. 5 przedstawia schematycznie polozenie po-
szczegblnych elementéw w czasie odcinania p6i-
wyrobu.

W tym stanie wystep 28 styka sie juz od pe-
wnego czasu z przeciwciezarem 25 i spowodowat
juz pewne przemieszczenie ku dolowi san 19
urzadzenia przecinajgcego.

Od samego poczatku przemieszczenia ku dolo-
wi san strumien tlenu przedstawiony strzatkg Ox
spowodowal poczatek procesu przecinania, ktéry
trwa pewien czas, podczas ktérego nastepuje je-
dnoczesne opadanie pétwyrobu i san 19.

Odciety po6lwyrédb, calym swym ciezarem spo-
czywa na zderzaku 10 i powoduje przemieszcze-
nie zderzaka do dolu z predkoScia ustalong przy
pomocy regulatora wydajno$ci, w ktéry wyposa-
zony jest obieg pompy hydraulicznej 18 i ktérego
dzialanie opisano wyzej.

"Wynika z tego, Ze zaraz po odcigciu péitwyrobu,
zderzak 10 przemieszcza sie do dolu ze stosunko-
wo znaczng predkoScia, w celu zatrzymania sie na
konicu drogi po zahamowaniu hamulcem stero-
wanym elektrycznie.

Przez ten czas maszyna zajela polozenie przed-
stawione na fig. 6 odpowiadajgce polozeniu na
fig. 1, przy czym wystep 28 jest tuz przed wy-
zwoleniem sie od przeciwciezaru 25.

Nastepnie nastepuje przechylenie kolyski oraz
ponowienie dzialania, ktére omoéwiono.

Widaé stad, ze maszyna wedlug wynalazku, po-
zwala w spos6b calkowicie samoczynny i z naj-
wigkszym bezpieczenistwem wykonywaé przecina-
nie i obracanie wlewkoéw odlewniczych pionowo
w sposéb ciagly.

Urzadzenie moze byé stosowane do wytwarza-
nia pélwyrobéw pelnych lub pélwyrobéw ruro-
wych i mimo, Ze przeznaczone jest do obrébki
poiwyrobéw odlewanych od§rodkowo, moze row-
niez byé zastosowane do przecinania i obracania
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potwyrob6w otrzymanych przez statyczne odle-
wanie ciagle.

Urzadzenie do przecinania pélwyrobu ma po-
sta¢ palnika tlenowego, jednak mozZe ono byé za-
stapione, na przyklad narzedziem takim jak szli-
fierka napedzana z duza predko$cig silnikiem za-
mocowanym na saniach, zaopatrzona w tarcze do
przecinania.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przecinania i obracania wlew-
kéw odlewanych pionowo w spos6b ciggly, za-
wierajace kotyske wahajacg sie wok6l osi po-
ziomej, Srodki przyjmujace wlewek, gdy znajduje
si¢ on w potozeniu pionowym oraz wyrzucajace
gdy znajduje sie on w polozeniu poziomym, jak
réwniez urzadzenie do przecinania wlewka umie-
szczone ponad kolyska, zmamienne tym, ze $rod-
ki przyjmujace i wyrzucajagce odciety wlewek
maja postaé¢ zderzaka (10) prowadzonego w ko-
tysce (1), przy czym zderzak (10) polaczony jest
poSrednim gietkim lgcznikiem, korzystnie ling lub
tancuchem, z osia pompy wyporowej (18) umie-
szczonej w obwodzie hydraulicznym wyposazonym
w zawor przelewowy, ktéry hamuje ruch pompy
w kierunku obrotéw odpowiadajacych opadaniu
zderzaka (10).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kotyska (1), zawiera otwarty cylinder (8),
wzdluz tworzacej ktorego jest umieszczone prze-
suwnie lozysko stale tancucha bez konca.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze zderzak (10) jest wyposazony w obrotowy ko-
nik (11), ktérego ksztalt odpowiada ksztaltowi dol-
nej krawedzi wlewka.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze lgcznik gietki, korzystnie lancuch lub lina, jest
polaczony z walem silnika elektrycznego (17) po-
laczonego z osia pompy wyporowej (18) za pomo-
ca sprzegla jednokierunkowego, ktorego kierunek
obrotow jest taki, Zze pompa wyporowa (18) jest
sprzezona podczas opadania zderzaka (10) i od-
sprzezona podczas ruchu wyrzucania pélwyrobu.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Zze zawOr przelewowy zawiera $rodki regulacji si-
ty zamkniecia zaworu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
Zze obwdd hydrauliczny zawiera regulator wydat-
ku przeplywu.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kotyska (1) polaczona jest z diwignikiem hy-
draulicznym (6) poruszajagcym wycinek kola ze-
batego (4).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze urzadzenie do przecinania (26) umieszczone jest
na saniach (19) przesuwajacych sie pionowo na
suporcie, przy czym sanie (19) polgczone sg =z
przeciwciezarem (25), ktéory dazy do przesuniecia
san w kierunku do gory.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze na lancuchu (12) polgczonym ze zderzakiem
(10) znajduje sie wystep (28), o ktory opiera sie
przeciwciezar (25).
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