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AB HAMMARS MEKANISKA VERKSTAD, Box 33, 870 52 NYLAND, Ruotsi

Kuorimakoneen yhteydessi kdytettdvid tukkien késittelylaite -
Stockhanteringsanldggning med barkningsmaskin

Esilld oleva keksintd kohdistuu kuorimakoneen yhteydessid kdytettyyn
tukkien kdsittelylaitteeseen ja siihen liitettyihin tukkien siirto-

laitteisiin.

Tdllainen k#sittelylaite sisidltidid tavallisimmin joukon peridkkidin ase-
tettuja pituus- ja poikkisuuntaisia siirtolaitteita sekd tukkien kdin-
t8laitteen tukkien kuljettamiseksi kuorimakoneeseen sekd tdmdn Jd1-
keen sijaitsevan pituussuuntaisen siirtolaitteen ja esimerkiksi tuk-
kien jakolaitteen tai lajittelulaitteen sekid niputuslaitteen. Kidsit-
telylaitetta kiytettidessd voi sattua, ettd tukki pysdhtyy jostain
syystd ja td116in on koko laite pysdytettdvid tukkien yhteenkasautu-
misen ja mahdollisen vahingoittumisen estimiseksi. Mik#d1li tukki t&dl-
16in on jo kuorimakoneessa ja tukin sybttd eteenpidin td113 tavoin
katkeaa, joutuu kuorimakoneen kuorimistydkalu toimimaan yhdessi ai-
noassa kohdassa ja aiheuttamaan tukin sorvautumisen; on kuitenkin
epdkdytidnntllistd pys8yttdi kuorimakone, sillid se tavallisesti sisil-
T4 kuorimisterillid varustetun py®rivin osan, joka edustaa suurta
kdidnnettdvdd massaa eikid sitd energian saannista johtuen juuri kanna-

ta pysdyttidid ja kdynnistidi uudelleen.
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Esilld olevan keksinn®bn tarkoituksena on tdten saada alkaan sellainen
tukkien kidsittelylaitteen sovellutusmuoto, ettd kuorimakoneen ja tuk-
kien siirtolaitteen jatkuva kdyttd tulee mahdolliseksi sen avulla
huolimatta tukkien kuljetuksen pysidhtymisestd tukkien ki#sittelylait-

teessa.

Tdmé tarkoitus saavutetaan siten, ettd tukkien kisittelylaite kuorima-
koneen yhteydessd ja ennen tdti peridkkdin asetetut tukkien siirto-
laitteet ovat keksinndn mukaisesti tunnettuja siitd, ettd kuorimakone
ja vilittdmisti tidm#n jdlkeen sijoitettu pituussuuntainen siirtolai- ‘
te, joka on ainakin yhden tukin pituinen, ovat jatkuvasti kdytettid-
vid etupiissd itsendisesti ja mainittujen tukkien siirtolaitteiden
kdytostd riippumatta, ja ettd pituussuuntaisen siirtolaitteen yhdelle
sivulle on liitetty alnakin kahta tukkia varten tarkoitetulla tilalla
varustettu poikittaissuuntainen siirtolaite, jolloin muodostuu pusku-

ritila tukkeja varten kuorimakoneen j&lkeen.

Keksint®d selostetaan seuraavassa lidhemmin oheisissa piirustuksissa

esimerkin tavoin ndytetyn sovellutusmuodon selostukseen viitaten.

Kuvio 1 esitt#4 kaaviomaisesti lohkokaaviota keksinn®n mukaisella
lailtteella varustetusta tukkien kédsittelylaitteesta.

Kuvio 2 esittdd suuremmassa mittakaavassa tasokuvaa kuvion 1 mukaisen
laitteen sisdltdmdstéd keksinndn mukaisesta laitteesta.

Kuvio 3 esittidid suuremmassa mittakaavassa pystyleikkausta kuvion 2

linjaa II-II pitkin otettuna.

Kuviossa 1 esitetyssi kaaviomaisessa tukkien kdsittelylaitteessa on
tukkien kuljetussuuntaa merkitty nuolilla laitteen sisdltiesséi:
poikittaissuuntaisen siirtolaitteen 1, pituussuuntaisen siirtolait-
teen 2, siirtolaitteella varustetun tukkien k#intdlaitteen 3, pituus-
suuntaisen siirtolaitteen U, poikittaissuuntaisen siirtolaitteen 5,
pituussuuntaisen siirtolaitteen 6, kuorimakoneen 7, pituussuuntaisen
siirtolaitteen 8, poikittaissuuntaisen siirtolaitteen 9, pituussuun-
taisen siirtolaitteen 10, tukkien jako- eli lajittelulaitteen 11 ja
tdmin molemmilla puolilla olevan niputuslaitteen 12. XKuorimakone 7
on jatkuvak8yttdinen laitteen sisidltdmien muiden siirtolaitteiden
kdytostd riippumatta. Koneenkdyttidjédn paikkoja on merkitty numeroil-
la 13 ja 14. Tukkien késittelylaitteeseen vol sisdltyid muitakin osa-

laitteita, mutta niilld ei ole merkitystid keksinntn ymmirtimisen

kannalta.



Kuviot 2 ja 3 esittidvit havainnollisemmin er#dstid osaa kuvion 1 kisit-
telylaitteesta, nimittidin pituussuuntaisia siirtolaitteita 8 ja 10
sekd niiden vdliin asetettuja poikittaissuuntaisia kuljettimia 9,
niin ettid pituussuuntainen kuljetin 8 on samassa tasossa kuorimako-
neen 7 kanssa, joka on yhdistetty pituussuuntaisen kuljettimen 8§ yl&-
p&d&hdn kuviossa 2, mutta jota ei ndy tédssid kuviossa, pituussuuntaisen
kuljettimen 10 ollessa alemmalla tasolla, niin ettid poikittaissuuntai-
nen siirtolaite 9 on kalteva alaspidin pituussuuntaista siirtolaitet-
ta 10 kohti, kuten kuviosta 3 n#dkyy. Siirtolaitteet 8-10 ja tarpeen
vaatiessa mybé muut kisittelylaitteen sisdltémit osalaitteet tukeutu-
vat pilareihin ja iskunvaimentajiin, joita ei kuviossa ole esitetty.

Ao i Ve 2
- Pituussuuntainen siirtolaite 8 sis8ltdi viidntdlaitteella 15 varuste-
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tun siirtoketjun 16, jota kiytetdin sihkdmoottorin 18 avulla voiman-
siirtoelimen 17 vdlitykselld. Lihelld pituussuuntaisen kuljettimen

8 vasemmanpuolista pi4ti on siirtoradan p&ddlle poikittain asetettu
vinosti kiinteld pys#ytyssuoja 19 sekid kidnnettidvd ohjausvarsi 20
tehtdvindidn vaikuttaa kolmeen tybntimeen 21, jotka on sijoitettu
pituussuuntaisen kuljettimen 8 poikittaissuuntaisen siirtolaitteen

9 vastakkaiselle sivulle ja jotka ovat liikuteltavissa pituussuuntai-
sen kuljettimen 8 poikittaissuunnassa. Poikittaisen siirtolaitteen

9 vieressid olevalle pituussuuntaisen kuljettimen 8 sivulle on asetet-
tu heljé levyd 22 kiinnitettyind akseliin 22, joka varren 24 vilityk-
selld on liitetty hydrauliseen laitteeseen 25 levyjen kddntédmiseksi
eteen- ja taaksepidin esimerkiksi 40° verran kuviossa 3 koko- ja katko-

viivoin merkittyjen asentojen vA1illi.

Poikittaissuuntainen siirtolaite 9 sis#dltidi nelji tukipalkkipilaria
26, ja n#diden palkkiparien sekd ulompien palkkiparien ulkosivujen
v8lisséd oleviin tiloihin on asetettu peitinlevyt 27. Tukipalkkipa-
réihin 26 on laakeroitu akselit 28 ja 29 varustettuina kunkin palk-
kiparin 26 palkkien vdliin asetetuilla ketjupy®rilli 30 ja 31, ketju-
pySrien 30 ollessa kiinnitettyind akseliin 28 ja ketjupy®rien 31 ol-
lessa kiertyvésti laakeroituina akseliin 29. Ketjupydridt 30, 31 kan-
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nattavat kukin omaa pééttyméténté ﬂﬁﬁl’\f"?ﬁ}'ﬁif’foolla 33 varustettua
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siirtoketjuaan 32. YlHakselia 28 kidytetddn jaksottaisen sihkdmootto-

rin 34 avulla voimansiirron 35 vilitykselli.

Alempaan akseliin 29 palkkiparien vdlisissd tiloissa ja myds korkeam-

malla sijaitsevan palkkiparin ulkosivulla on kiinnitetty kehto 36,



#

jonka poikkileikkausmuoto kdy ilmi kuviosta 3. Kehdot 36 on kiinni-
tetty akseliin 29, jonka varsi 37 on yhdistetty hydrauliseen laittee-
seen 38, Jonka vdlitykselld kehtoja 36 voidaan kidintii eteen~ ja
taaksepdin vdhemmin kuin kokonaisen kierroksen verran kokoviivoin

ja vastaavasti katkoviivoin merkittyjen asentojen vdlilli.

Kuviosta 3% ilmenee, ettid poikittaissuuntaisessa siirtolaitteessa 9
on tilaa samanaikaisesti kolmelle tukille, minki katsotaan olevan
sopivin mi&rsd; laite voisi olla my®s lyhyempi pystyen ottamaan vas-
taan samanaikaisesti kaksi tukkia. Poikittaissuuntaisen kuljettimen
9 yld- ja vastaavasti alapdissi ?? O%i?ﬁf?a kaaviomaisesti esitetty
valokennolaite (varustettuna valoida ja valokennolla) 41 ja vastaa-
vasti 42 levyjen Jja kehtojen valvontaa varten ja se on liitettynid
levyjen ja kehtojen kéyttéelimeen minkid lisidksi sopivassa paikassa
on olemassa kuviossa nakymaton vdlityslaite (nokkalevy tai vastaava),

Lt e ey e Py

joka toimiil riippumatta véant;ala1ﬁ£e1dé; 33 asennosta.

Keksinndn mukaiset kuvatut laitteet toimivat seuraavalla tavalla.
Normaalin k&iyton yhteydessi siirretddn tukit kuljetuslaitteiden 1-6
vdlitykselld eteenpidin kuorimakoneeseen 7, josta kukin yksittidinen
tukki poistetaan jatkuvassa kiytossid olevaan pituussuuntaiseen kul-
jettimeen 8, joka siirtoketjun 16 ja Zééntiblaitteiden 15 avulla
sy6ttdd tukin ohjausvartta 20 vasten, joka puolestaan vaikuttaa tydn-

timiin 21 n#diden siirtdessd tukin tyhjiin ja jatkuvasti toiminta-

asennossa oleviin levyihin 22. My0s vinosti asetettu pysidytyssuoja
19 voi olla apuna tukin mainitussa siirtdmisessd, mik&1li t&md kul-
keutuu suojaa pédin. Levyilli 22 lepdidvid tukki 43, katso kuvio 3,

?p@ljastaa valokennolaitteen 41, joka antaa sysiyksen hydrauliseen
s et e A

laitteeseen 25 levyjen 22 alaskdédntidmistid varten, sillid edellytyksel-
14, ettd mainitut (kuviossa nidkymidttSmit) vdlityslaitteet ovat vilit-
tineet tiedon, ettd siirtoketjujen 32 viidntislaitteet 33 ovat koko-

c e . " e .
viivoln merkityssd vastaanottoasennossaan I. Mikdli valokennolaite
42 antaa my®s tiedon, ettd yhtiddn tukkia ei ole kehdoissa 36, saa

moottori 34 sysdyksen kidyttidid siirtoketjua 32 kokonaisen viintidjaon

verran alaspdin. Jos sitdvastoin tukki on jo olemassa kehdoissa 36
varjostaen valokennolaitteen 42, saa moottori 34 sellaisen sys&yksen,
ettd v8&ntidlaitteet 33 siirtyvidt alaspidin vain osan verran vaidntid-

jaosta asentoon II, jossa asennossa vididntidlaitteita on merkitty

katkoviivalla. Levyt 22 vapautuvat t&41186in liikkumaan ylospdin val-

miusasentoon seuraavan tukin vastaanottamista varten. Tukin lidhties-



sd kehtoihin 36 antaa valokennolaite 42 tiedon t#sti hydrauliselle
laitteelle 38, joka k#intdi kehdot katkoviivalla merkittyyn asentoon
ja siirtdd tukin pituussuuntaiseen kuljettimeen 10 edelleensiirtoa
varten tukkien jakolaitteeseen 11 ja esim. puulajin tai puun laadun
mukaisen lajittelun jdlkeen niputuslaitteisiin 12 tukkien ker#imi-
seksi nipuiksi, Jjoita kOydet taili vastaavat pitdvit kiinni. Kehtojen
36 kiintbliikkeen alkana tukin poisjittidmistid varten ja kehtojen
takaisink&d&ntymisen yhteydessi kehdot varjostavat valokennolaitteen
b2, niin ettd ketjut 32 eivit joudu sySttdmidn tukkia kehtoja vasten.

Keksinn®n mukainen k&sittelylaite on erityisen edullinen siini suh-
teessa, ettd mikd11 tukki jostain syystd pysidhtyy ennen kuorimakonet-
ta 7, pysdhtyvdt vain ennen kuorimakonetta 7 olevat siirtolaitteet
1-6, mutta kuorimakoneen kidyttd jatkuu ja siind oleva tukki siirtyy
pituussuuntaiseen kuljettimeen 8, joka kdy jatkuvasti, minkid jilkeen
tukki siirretdidn nostettuihin levyihin 22, niin ettid pituussuuntainen
kuljetin 8 varautuu ottaakseen uuden tukin vastaan. Levyistd 22 tuk-
ki siirret8idn edelleen kuvatunlaisella tavalla. Pituussuuntainen
kuljetin 8 ja poikkisuuntainen kuljetin 9, joka menee tukkien alle,
muodostavat siten puskuritilan tukkeja varten kuorimakoneen ja pi-
tuussuuntaisen kuljettimen 10 viliss&. Kehdot 36 saavat aikaan sen
edun, ettd tukit keikautetaan nopeammin ja luotettavammin pituussuun-
taiseen kuljettimeén 10, kuin mitd poikittaissuuntaisen kuljettimen

ketjujen ja viddntitlaitteiden avulla olisi mahdollista.

WL

Keksinnbn ei katsota rajoittuvan vain kuvatunlaiseen ja piirutuksissa
esitettyyn sovellutusmuotoon, vaan muunnoksia voidaan suorittaa kek-
sinndn rajoissa erityisesti valokennolaitteiden erillisten yksityis-
kohtien ja jdrjestelyjen suhteen liikkuvien elinten ohjaamiseksi
tarkoitetussa tahdissa. Kaksoislaitteen aikaansaamiseksi voidaan
osalaitteita 6-9 kiyttdi peilikuvana ja 1iitt4i ne viimeiseen pi-
tuussuuntaiseen kuljettimeen tai tidmién 1lidhelld olevaan niputuslait-

teeseen keksinnén mukaisen kisittelylaitteen kapasiteetin lisdimi-

seksi.



o\

Patenttlvaatlmukset
/’[#,;, W e /7'(942?"/’{(@/“ (;, Jéc-u‘,q_w;
1. Tukklenka51tte1yla1tos johon kuuluu kuorimakone ja ennen sité

perakkaln sovitetut tuklnkulJettlmet (1-6) ja vidlittémisti kuori-
makoneen (7) jdlkeen sovitettu ainakin yhden tukin pituinen pltklt—
tdiskuljetin (8), jossa laitteistossa kuorimakone (7) ja pitkittidis-
kuljetin (8) ovat jatkuvakidyttdisiid, edullisimmin itsendisesti ja
ensin mainittujen tukinkuljettimien (1-6) kdytdstid riippumatta, ja
pitkittidiskuljettimen (8) yhdelle sivulle liitetty poikittaiskulje-
tin (9), jossa on tilaa éinakin kahdelle tukille samanaikaisesti ja
jossa kuljettimessa (9) on piddttomid kuljetinketjuja (32) tasaisesti
jaoteltuine mukaanggtolellmlneen (33), t unnet tu siitd, ettd
p01k1ttalskulgett1men (9) kulgeézﬁzgtJut (32) on sovitettu liikku-
maan kahden vierekkdisen mukaanottoleminen (33) vilistd etHisyyttd
vastaavan matkan, kun tukki on pitkittdiskuljettimen (8) puoleisen
poikittaiskuljettimen (9) pdidn luona olevalla, tukkeja poikittais-
kuljettimelle (9) kuormaavalla elimell#d (22), silloin kun tukkia

ei ole poikittaiskuljettimen (9) toisessa pididssid olevalla, tukkeja
poistavalla elimelld (3%6), ja liikkumaan kahden vierekkidisen mukaan-

ottoelimen (33) vdlii pienemmdn matkan, kun tukki on mainitulla
kuormauselimelld (22) samanaikaisesti kun toinen tukki on mainitulla
poistoelimelld (36), joten poikittaiskuljetin muodostaa tukkien kuo-
rimakoneen (7) jdlkeisen erotusalueen.

lafle.
2. Vaatimuksen 1 mukainen-taitos, t unne £t t u siitd, ettd
mainittuna kuormauselimend on levyt (22), jotka on sovitettu pys-
tysuorasti eteen- ja taaksepdin k&dntyviksi,edullisimmin levyjen
kohdalla olevalla valokennolaitteella (41) ohjatulla hydraulisella
laitteella (25),levyjen kdintdmiseksi poikittaiskuljettimen (9)
kuljetusradan pd4lle tukin vastaanottamiseksi pitkittdiskuljetti-
melta ja levyjen kiintdmiseksi alas mainitun kuljetusradan alle

tukin luovuttamiseksi poikittaiskuljettimelle (9).

e v

e finolia s uddnbyiarre = 230 &
3. Vaatimuksen 1 tal 2 mukainen faeiftos, jossa p01k1ttalsku13ett1men

e wlec e ol fo ellvlvada s

(9) piddttymdttomidt kuljetusketjut (32) ¥é&ﬂ%€%&%@%@&n@g&N£2;) ovat
toisaalta ensimmdiseen akseliin (28) kiinnitettyjen ketJupyorlen
(30) ja toisaalta toiseen akseliin (29) kiinnitettyjen ketjupydrien
(31) kannattamat, t unn e t t u s$iitid, ettd ensimmiisellld akse-
1illa (28), joka sijaitsee ldhinnid pitkittdiskuljetinta (8), olevat
ketjupydrdt (30) on kiinnitetty tidhi#n akseliin, ja ettd toisella

akselilla (29) olevat ketjupydrdt (31) on laakeroitu kiertyvisti
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tdlle akselille, sekd ettid ensimmiisti akselia (28) siihen kiinni-
tettyine ketjupydrineen (30) voidaan kidyttdid jaksoittaisesti sihkd-
moottorilla (34) kuljetusketjujen (32) asteittaista kidytt8i varten

vdidntidjaon tai tarvittaessa sen osan verran.

4, Vaatimuksen 3 mukainen laitos, t unne t t u siitid, ettsd
toinen akseli (29) on rajoitetusti osan kierrosta eteen- ja taakse-
pdin k&8&ntyvi,sopivimmin hydraulisella laitteella (38), ja ettd
t8h&n akseliin on kiinnitetty sindns& tunnetut kehdot (36), jotka
muodostavat mainitut poilstoelimet ja jotka on sovitettu vastaan-
ottamaan tukin ja siirtidmiddn timidn 1dhelld olevalle pitkittdiskul-

Jettimelle (10) tukin kuljettamiseksi edelleen,edullisimmin niputus-

laitteeseen (12).



Patentkrav

1.Stockhanteringsanldggning med en barkningsmaskin och f8re den ena
efter den andra anordnade stocktransportdrer (1-6) med en omedelbart
efter barkningsmaskinen (7) anbragt lingdtransportdr (8) med &tmins-
tone en stocks lédngd, ddr barkningsmaskinen (7) och lingdtranspor-
téren (8) &r kontinuerligt drivbara fdretrddesvis var fér sig och
oberoende av driften av fOrstnidmnda stocktransportdrer (1-6), och
med en till ldngdtransportdrens (8) ena sida ansluten tvartranspor-
tér (9) med en plats for &tminstone tva stockar samtidigt, vilken
transportdr (9) &r forsedd med &ndl8sa transportkedjor (32) fdrsedda
med jidmt utplacerade medbringare (33), k Eannetecknad av
att tvértransportérens (9) transportkedjor (32) &r anordnade att
réra sig ett avstadnd motsvarande avstidndet mellan tv4 nirliggande
medbringare (3%) di en stock befinner sig p&d ett vid tvirtranspor-
toérens (9) &nde intill l&ngdtransportdren (8) fdrefintligt organ
(22) for pdldggning av stockar pd tvirtransportdren (9) samtidigt
som det ej befinner sig nigon stock pd ett i tviArtransportdrens (9)
andra &nde forefintligt organ (36) f6r avlastning av stockar, och
att rora sig ett avstind understigande avstdndet mellan tvAd nidrlig-
gande medbringare (33) d& en stock befinner sig pd ndmnda piligg-
ningsorgan (22) samtidigt som en stock befinner sig p& nidmnda av-
lastningsorgan (36) s& att tvirtransportdren bildar ett buffertut-

rymme f8r stockar efter barkningsmaskinen (7).

2. Anl&ggning enligt krav 1, k & nnetecknad av att ndmnda
pdlastningsorgan utgdres av klaffar (22),vilka 4r anbragta verti-
kalt svingbara fram och tillbaka fOretrddesvis medelst en av en
fotocellanordning (41) vid klaffarna styrd hydraulanordning (25)

for uppsvéngning av klaffarna over tvirtransportdrens (9) transport-
bana i och fdr mottagning av en stock frdn ldngdtransportdren och
nedsvdngning under nidmnda transportbana fdr avliimning av en stock

till tvirtransportdren (9).

3. Anl&ggning enligt krav 1 eller 2, varvid tvirtransportdrens (9)
dndlésa transportkedjor (32) med medbringare (33) &r uppburna av
dels p& en fdrsta axel (28) anbragta kedjehjul (30) dels p& en andra
axel (29) anbragta kedjehjul (31), k Ennetecknad av att
kedjehjulen (30) p& den férsta axeln (28), som &r beligen nirmast
léngdtransportéren (8), 4r fastsatta p&d denna axel och att kedje-
hjulen (31) pé& den andra axeln (29) 4r roterbart lagrade p& denna

axel, samt att den fbrsta axeln (28) med p& denna fista kedjehjul



(30) dr intermittent drivbar medelst en elektrisk motor (34) fér
stegvis drift av transportkedjorna (32) en medbringaredelning'eller

vid behov en mindre del av en medbringaredelning.

4. Anliggning enligt krav 3, k Ennetecknad av att den
andra axeln (29) dr begridnsat vridbar fram och tillbaka en del av
ett varv medelst ldmpligen en hydraulanordning (38), och att pd
denna axel i och for sig kinda vaggor (36), vilka utgbr nidmnda av-
lastningsorgan, &r fastsatta och anordnade att mottaga en stock och
6verfdra denna till en intilliggande léngdtransportér (10) fér vi-

daretransport av stocken fOretridesvis till en buntningsanordning

(12).
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