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W réznego rodzaju prasach hydraulicznych,
zwlaszcza za§ w prasach spawalniczych i prasach
do obrébki tworzyw plastycznych, jest rzeczg ko-
nieczng, azeby przy skoku roboczym, skoro tyl-
ko odczuwane jest zmniejszenie oporu na sku-
tek zmiekczenia prasowanego materialu, naste-
powalo natychmiast, przy tym szybko dodatkowe
prasowanie tego materialu. Dziatanie to w pra-

‘sach spawalniczych uzyskiwano dotychczas przez

wbudowanie mocnej sprezyny miedzy ttokiem
i ptyta prasujacg, w prasach za§ do obrébki ma-
teriatéw plastycznycn —przez wilaczanie pneu-
matycznego akumulatora. Przy zmianie sity pra-
sowania konieczne jest w pierwszym przypadku
dodatkowe mnastawianie napigcia sprezyny, w
drugim za$§ przypadku — ponowne nastawianie
urzadzenia wylgczajgcego, utrzymujacego ciénie-
nie w pneumatycznym akumulatorze.
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie, ktére
nastawia sie samoczynnie przy jakiejkolwiek
zrpianie sity prasowania i dziala bezposrednio
bardzo szybko na tlok roboczy, poniewaz jest
umieszczone bezpoSrednio w glowicy cyldndra
prasy. :

Urzadzenie wedlug ' wynalazku jest bh.ze] wy-
jasnione schematycznie na rysunku.

W cylindrze 1 prasy porusza sie tlok 2. W glo-
wicy tego cylindra 1 jest umieszczony samoczyn-
ny minimalny zawér sprezynowy 3 znanej kon-
strulkcji, obcigzony sprezyng 4. Zawoér 3 oddziela
przestrzen robocza 5 cylindra prasy od przestrze-
ni tlocznej 6 prasowania dodatkowego, ktéra ota—
cza zawér 3 i stanowi maty pneumatyczny aku-
mulator, wypelniony ponad cieczg gazem. Stero—
wanie tloka prasujacego odbywa sie przy poms-
cy suwakowego lub zaworowego urzadzenia ste-
rujacego 7, do ktérego jest odprowadzany olej
przy pomocy pompy 8, zaopatrzonej w urzgdze-
nie do regulowania cinienia. Sciskanie sprezyny
4 minimalnego zaworu jest dokonywane za po-
moca $ruby 16 i nastawiane na taka warto§é, ze
zawér ten zamyka sie przy okolo 80°% najmnie:-
szego ci§nienia, przy ktérym odbywa sie praso-
wante. Przy skoku prasujacym dzwignia steruja-
ca 11 zostaje przestawiana do dolnego polozenia,
suwak za§ 12 zajmuje gérne polozenie, wskutek

~ czego ciecz przedostaje sie do komory tlocznej.

5 i po osiagnieciu okredlonego ciSnienia wypel-



s -(.

nia takze czeSciowo przestrzenn glowicy 6 praso-
wania doglatkqweg_o. Skoro tylko ci$nienie doj-
dzid do wartokci cishieiid, préy jakith ma byé

. dokponywane pragowanie, zaw6r minimalny 3

otwiera sie calkowicie, gdyz ci$nienie, dzialajace
na trzonek tego zaworu, powoduje powstusle
_sily, przewyzszajacej napiecie sprezyny 4.

W przestrzeni 6 znajduje sie ponad cleczq spre-
iony azot lub tez sprezone powietrze. Poczqtlro

we napelnianie gazem jest dokonywane popwez
zawoér 15. Urzgdzenie znajduje sie woéwczas pod
cisnieniem i jest przygotowane do tloczenia,
skoro tylko nastgpi zmniejszenie oporu praso-
wanego materiatu, To dofatkéwe prasowdnie dd-
bywa sie bardzo szybko, poniewaz jest ono po-
wodowane sprezonym gazem i poniewaz clécz
z przestrzeni glowicy 6 moze pmechodzu’: bezpo-
#rednio przez otwarty zawér 3 do roboczej prze-
strzeni tlocznej 5 drogq majkrétsza przy mini-
malnym oporze. Po zakonczeniu zabiegu praso-
Wania dtwmma 11 jest przestawiana w gérne
polozenie (suwak 12 znajduje sie w polozeniu
dolnym), po czym ciecz przeptywa do przestrzeni
9 pod tlokiem prasujacym 2. W przestrzeéni 5
ci$nienie zmniejsza sie wskutek tego, Ze prze-
strzen 5 jest polaczona przez rozdzielacz 7 i prze-
wéd 10 ze zbiornikiem 14. Cze$é cieczy uchodzi
przy tym z przestrzeni 6 glowicy prasowania do-
datkowego. Przy zmniejszeniu sie ciSniehia w
przestrzeni 6 do wartoSci, odpowiadajgcej na-
pieciu sprezyn 4, zamyka sie¢ samoczynrie mi-
nimalny zawdr 3, zapobiegajac tym dalszemu
mme;szamu si¢ ciSnienia w glowwy dodatko-
wego DPrasowania i ﬁrzypadkowemu uchodzéniu
gazu z tej przestiveni 6. Jest rzeczi zrozumials,
e Przy nastawiehlli inrego ciSnienia prastjgce-
£0 W glowicy dodaﬁkt)wego prasowania, powsta-
je Zdwsze ciéiienie, ktérego wielkosé jest réwna
ci$nieniu brasowhnia

Skidro thok zjrie sWe nﬁjwyzize Polozetiie,
jegd dolny brzeg pomst&wna otwﬁrtym kﬁhal

pradlywowy, do ktérego jest wbudowany za. "

woér zwrotny 13 i wéwczas ciecz pod zmniejszo-

nym ciSnieniem wyplywa z przestrzeni 9 przez

zawor zwrotny 13 j rozdzielacz 7 — do przewodu

rurowego 10, a nastepnie do zbiornika 14.

Dalszy istotna zaleta urzgdzenia wedilug wy-

Balazku jest to, ze przy osiagnieciu okreflonego

clédlén.ia. przy prasowaniu réwnoczeénie z napel-

Nianiem roboczej przestrzeni cylindra prasy, roz-

Poczyna ile takze napelnianie przestrzeni glowi-

¢y prasswania dodatkowego, wskutek czego

$zybko§é wzrostu cisnienia maleje, co jest szcze-
gélnie korzystne, poniewaz przy spawaniu uni-
ka sie uszkodzemia wystepéw 1 zgrubien, przy
oBrobce 245 plastyczhych tworzyw sztucznych
zwigksza sie czas frwania podgrzewania praso.

Wahego thdteriabu i tym samym zmniejsza sl

zZuzycie narzedzia prasujacego.

~ Zastrzezenia patentowe

1. Prasa hydrauliczna z pneumatycznym zasob-
nikiem do wylaczania ciSnienia prdsowania do-
datkowego, znamienna tym, ze komora pneu-
matycznego zasobnika jest polaczona z prze-
‘stizema robocza (5) prasy przez minimalny
zawOr (3) na drodze najmniejszego oporu.

2. Prasa hydrauliczna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze zawér minimalny (3) jest zastoso-
wany w przestrzeni (6) pneumatycznego za-
sobnika,

3. Prasa hydrauliczna wedtug zastrz. 2, znamien-
na tym, ze komora pneumatyczna zasobnika
i przestrzen, w kiérej odbywa sie prasowanie,
s zasilane jedmakowym ciSnieniem przez
Wsp61na pompe.

4 Prasa i:ydrauixczna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tyth, ze pneumatyczny zasobnik jest
wbudowdiy do pmedluzohego kadtuba cy-
lindra (1) prasy.

#ilan Vitavsky

Zastépca: Rolegium Rzeczhikéw Patentéwych.
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