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‘Wkladka do mocowania przedmiotéw w materialach budowlanych

1

Wynalazek dotyczy wkladki do mocowania przed-
miot6w w materialach budowlanych, w szczegdl-
noSci w miekkich i $§rednio twardych gatunkach
drewna i prasowanych plytach najmniejszej gru-
bosci, przede wszystkim w $lepych otworach bar-
dzo malej glebokosci.

Znane sg wkladki wykonane z materialu pla-
stycznego, ktére przy wkrecaniu §rub mocujacych
odksztalcaja sie naciskajagc na wewnetrzne po-
wierzchnie otworu, w ktérym sg wprasowane,
zwiegkszajgc pewno$§é zamocowania.

Sa takze znane wkladki, w ktorych tuleje za
pomoca trzpienia rozpreznego cisng na $cianki
otworéw z sila odpowiadajgcg pasowaniu wtla-
czanemu, a W ten sposOb powstate opory tarcia
trzymaja tuleje mocno w otworze.

Te znane urzadzenia posiadajg te wade, ze gle-
boko§é otworu musi byé dostatecznie duza, aby
dla wymaganego trzymania zapewnié wystarczaja-
co duze powierzchnie tarcia w otworze. Dalszg wa-
dg tych znanych rozwigzan jest to, ze takie wklad-
ki osadzone w otworach z sila odpowiadajaca pa-
sowaniu wtlaczanemu nie sg w stanie przenosié
duzych sit rozciggajgcych. W szczegbélno$ci tego
rodzaju wkladki nie nadajg sie do zakotwienia w
§lepych otworach malej glebokosci, np. w zasto-
sowaniu do konstrukecji no$nych, lub w zastoso-
waniu do uchwytow drzwiowych do szaf.

Celem wynalazku jest' wyeliminowanie tych wad,
a zadaniem wynalazku jest opracowanie takiej
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wkiladki, ktéra przy malych glebokoS$ciach §lepych
otwordéw, szczegb6lnie przy oczekiwanych duzych
silach rozciggajacych dzialajacych na zamocowa-
ny przedmiot w miekkich i §rednio twardych ga-
tunkach drewna, lub w prasowanych plytach za-
pewni mocne sztywne trzymanie.

Cel ten zostal osiaggniety dzieki temu, ze korpus
wkiladki wspoéipracujgey z lbem dociskowym skla-
da sie z pierScienia stanowigcego jedng calo§é z
rozginang czeScig talerzowa, ktéra jest uformo-
wana w ksztalcie leja i siegga swoim obrzezem ze-
wnetrznym do konca $lepego otworu.

L.eb dociskowy wraz z korpusem wkiadki wpro-
wadza sie do $lepego otworu i przez dokrecanie
Sruby lub nakretki ustalajgcej, cze§¢ talerzowa lub
segmenty rozginane za pomoca lba dociskowego sa
tak rozgiete, ze zewnetrzne brzegi segmentéw wci-
skajg sie promieniowo w material otaczajacy
otwor.

Wynalazek ma te zalete, ze zakotwienie powsta-
le przez promieniowe regulujgce weci$niecie rozgi-
nanych segmentéw w otaczajgcy material na ca-
tym obwodzie otworu stanowi pewne zakotwienie
takze przy wystepowaniu duzych sit rozciggaja-
cych.

Wymagane glebokosci §lepych otwor6w moga byé
zupelnie mate.

Wynalazek jest uwidoczniony w przykladzie wy-
konania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
korpus wktladki czeéciowo w przekroju pbdluinym,
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czeSciowo w widoku, fig. 2 leb dociskowy ze sworz-
niem, fig. 3 przekr6j podluzny wkladki wedlug
fig. 1 i 2 w stanie rozgietym i zakotwionym w
otworze, fig. 4 odmiane korpusu wkladki czeSciowo
w widoku i czeSciowo w przekroju podiuznym B-B
widocznym na fig. 5, fig. 5 widok na korpus wklad-
ki w kierunku strzalki podanej na fig. 4, fig. 6 ieb
dociskowy wkladki przedstawionej na fig. 4 do 17,
czgSciowo w widoku, a czgSciowo w przekroju,

oraz fig. 7 przekr6éj podltuzny wkladki wykonanej

wedlug fig. 4 do 7 w stanie rozgietym i zakotwio-
nym w :otwor‘ze.

Jak uwidoczniono na fig. 1 do 3 wktladka sktada '

sie w zasadzie z trzech cze§ci: korpusu wktadki 5,
Iba dociskowego 8 ze sworzniem 1 i nakretki usta-
lajacej 17. Korpus wkladki 5 sklada sie z pierScie-
nia 4 z otworem 18 i stozkowej czeSci talerzowej
2, 12 czterokrotnie przecietej, przy czym przeeie-
cia 6 dochodzg do wysokoSci piercienia 5, dzieki
czemu powstajg cztery. rozginane segmenty 2.
Segmenty rozginane posiadajq przekr6j zwezaja-
cy sie na zewnatrz. Zakotwienie wkladki w otwo-
rze nastepuje przez to, ze sworzei 1 wpréwadzo-~
ny do otworu 18 i zwrécony ibem dociskowym 3
w kierunku §lepego otworu styka sie lbem z zew-
netnnymi brzegami segmentéw rozginanych,
a obydwie czeSci wkladki wprowadzone do otworu
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moga byé Iacznie z przedmiotem przezngczonym do .

mocowania ze§rubowane nakretkg 17 (fig. 3). Przy

skrecaniu leb dociskowy 38 Sruby rozgina segmen-
ty 2, ktére na calym obwodzie obejmujacym po-
wierzchnie czolowa promieniowo wciskajg sie w
materiat wok6t otworu. Stozkowe uksztaltowanie
przekroju segmentéw 2 przeszkadza speczaniu lub
wyginaniu sie segmentéw rozginanej cze§ci tale-
rzowej. Wkiadka nawet.po odjeciu nakretki 17 jest
na trwale mocno zakotwiona.

Na fig. 4 do 7 jest przedstawiony inny przyklad
rozwiazania wkladki. Korpus wkladki 15 sklada
sie r6wniez z pier§cienia 14 z otworem 19 i lejo-
watej czeSci talerzowej czterokrotnie przecietej
stanowigcej jedng calo§é z pier§cieniem, przy czym
przeciecia 16 dochodzg do wysokoci otworu pier-
§cienia, tworzgc cztery segmenty rozginane 12, kt6-
re posiadajg przekr6j stozkowy, dzieki ktéremu
osiggnieto wzmocnienie przekroju przeszkadzajace
speczaniu lub wyginaniu sie segmentéw przy weis-
kaniu ich w materiat woké6t otworu. Zakotwienie
wkladki w otworze nastepuje wskutek tego, ze leb
dociskowy 13 i korpus wkladki 15 po wlozeniu w
otw6r sy wraz z mocowanym przedmiotem skre-
cone §rubg ustalajgcg wkrecana w gwintowany
otwoér lba dociskowego.
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" sowanych plytach najmniejszej
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Leb zaciskowy 18 silg zaciskowq gwintu‘ rozgina
segmenty 12, ktére nacalym obwodzie oheimuja-
cym powierzchnie czolows promfenimoqfv@ukajq
sie¢ w material wokél otworu.

Wkiadka takie po usunieciu ruby ultnlajq'oej un
dzigki rozgietym segmentom jest mocno zakotwlo-
na w materiale otaczaJacym otwér. ..

Pierfciei 14 mozna moletowaé rowknmi,podm .
nymi wzdluz osi na zewnetrznym obwodzle 20,  21.
Dzieki temu' korpus' wkiadki weciéniety’ w otwoér
uzyska pewne zabezpieczenie przed obrotem.

P

Zastrzezenia paten'r.owe.

1. Wktadka do mocowania briedmwtév/ W ma-
terialach budowlanych, w szczegélnoécx w miek-
kich i §rednio twardych gatunkach drewna i pra-
grubo$ci, przede
wszystkim w $lepych otworach bardzo matlej gle-
bokoSci, z elementem rozginanym przy pomocy si-
ly zaciskowej gwintu, znamienna tym, ze korpus
wkladki (5, 15) wspéldzialajacy z them dociskowym
(3, 13) sktada Sie z pier§cienia (4, 14), ktéry stanowi
jedng calo§¢ z rozginang:iczeScig -talerzowa siega-
jaca swoim zewnetrznym obrzezem do wnetrza
otworu, az do powierzchni §cian wywierconego
otworu.

2, Wkladka wedMug zastrz. 1, znamiénna tym, ze
rozginana cze§¢é talerzowa ma wiele przecieé¢ (6)
dzielgcych ja na rozginane segmenty (2, 12).

3. Wkladka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze rozginane segmenty (2, 12) stozkowe majg prze-
kr6j zwezajacy sie ku obrzezu.

4. Wkladka wedlug zastrz. 1 do 3 znamienna tym,
ze na zewnetrznym obwodzie pier§cienia (4, 14) ma
molet (20, 21) w ksztalcie rowkéw poosiowych.

5. Wkladka wedtug zastrz. 1 do 4 znamienna tym,
Ze rozginane segmenty (2, 12) majg rowek pier§-
cieniowy usytuowany przy nasadzie pler§c1ema za-
ciskowego (4, 14).

6. Wkladka wedlug zastrz. 1 do 5 znamienna tym,
ze sworzehi (1) stanowigcy jedng calosé z elemen-
tem dociskowym, wystajacy na zewnatirz poprzez
otwér (18) korpusu wkladki (5) jest zaopatrzony w
gwint zewnetrzny.

7. Wkiladka wedlug zastrz. od 1 do 4 znamienna
tym, ze leb dociskowy (13) Sruby ustalajgcej (11)
w niego wprowadzonej jest zaopatrzony w gwint
wewnterzny.

8. Wkladka wedlug zastrz. 1 do 8 znamienna tym,
ze korpus wktadki (5, 15) ma otwér wspélsrodko-

wy.
y Dokonano jednai
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