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Sammendrag:

Nummer- eller registreringsplade til keretejer, omfatten-
de en bareplade (1) af formstof og et til bzrepladen (1)
klaebende fastgjort laminat (3), hvilket laminat (3) om-
fatter i Qet mindste et mod barepladen (1) vendende kla-
belag og et lag med identifikationssymboler. Cpfindelsen
er ejendommelig ved, at laminatet {(3) dekker barepladen
(1) ugd til en friholdt randdel heraf, og at der til for-
segling af laminatranden er et separat forseglingsprofil,
{6) der har to forseglingscomrader, (17,18) nemlig et for-
ste forseglingsomrade (17) der er ubrydeligt heftet til
bzrepladen (1) ved den rundtgdende c¢g for laminat (3)
friholdte randdel, og et andet forseglingsomridde (18) der
er heftet med en tet forbindelse til ydersiden af et

rundtgaende randcmrade af laminatet (3).

fortsaettes
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FIG. 1
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Nummerplade samt fremgangsmade til fremstilling af nummerpladen

Opfindelsen vedrerer en nummer- eller registreringsplade
til keretejer, omfattende et forseglingsprofil og en ba-
replade af formstof og et til berepladen klabende fast-
gjort laminat, hvilket laminat omfatter 1 det mindste et
mod berepladen vendende klxzbelag og et lag med identifi-
kationssymboler. Opfindelsen vedrgrer ogsa en fremgangs-

made til fremstilling af nummerpladen.

I EP patentskrift nr, 0613804, Dbeskrives en nummerplade
der har en filmdel forsynet med registreringssymboler
dannet af tonermateriale, der er padfert en overflade af
filmdelen ved hj@lp af en elektronisk printer, hvilken
filmdel er placeret mellem en bundplade og en frontplade
af et sdledes transparent materiale af registreringssym-
boclerne pa filmen er synlige derigennem, og hvor en ramme
omgiver denne sandwich omfattende bundpladen, frontpladen
og filmdelen placeret derimellem, og hvor rammen er en
sprojtestebt U-formet plastramme, der forsegler sandwi-
chen ved alle sider deraf. Det fremgar af sxriftet at
rammen sSpreojtesteobes direkte pd randen af sandwichen, for
herved at danne en varmesvejsning med savel bundpladens
bagside som frontpladens forside, scm randene heraf, ved

at U-ets to ben griber om for- og bagsiden af sandwichen.

Derne sandwich-opbygning er bade en tung og dyr lesning,
og det viser sig tillige, at spreitestgbningen af den U-
formede ramme direkte omkring laminatet ikke giver en
tilstrakkelig tet forsegling af de enkelte laminatiag mod
indtrengende fugt, hvilket kan skyldes at en sammensvejs-
ning af det indsprojtede plastmateriale med bazrepladen og
laminatet 1kke er sikret 1 de omrader, der ligger langt
fra et indleb, pé& grund af at den indsprojtede plastsmel-

tes forreste flydefront wvil afkgles pd sin vej vak fra
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indlebet. Dette problem kan 1 nogen grad leses ved at
indrette sprojtestebevarktojet med mange indleb, hvilket
er sterkt fordyrende, og fegrer til et stort materiale-
spild. I serlige tilfelde kan der desuden vere behov for
en fleksibilitet, der muligger forudgadende central frem-
stilling af nummerpladens enkeltelementer og efterfolgen-
de decentral udprintning af identifikationssymboler pa
laminatet og forsegling af laminatet til barepladen.
Dette vil ikke vare muligt, eller hejst upraktisk med den
fra EP-skriftet omhandlede teknik, da den endelige faer-
diggorelse af nummerpladen indbefatter anvendelse af en
sprojtestobemaskine, der ikke er egnet til produktion af

enkeltstyk eller ganske sma serier.

Det er formalet med opfindelsen at tilvejebringe en let
og holdbar nummerplade, der ikke er omkostningskravende,
cg er sikret mod indtrazngende fugt og som giver mulighed
for central eller decentral ferdiggerelse, samt giver

steorst mulig sikkerhed mod forseg pa svindel.

Dette opnas med en nummerplade af den indledningsvist an-
givne art, ved at laminatet dakker kzrepladen ud til en
frihold: randdel heraf, og forseglingsprofilet har to ad-
skilte forseglingsomrader, nemiig et forste forseglings-
omrade der er ubrydeligt fastnet til berepladen ved den
rundtgaende og for laminat friholdte randdel, og et andet
forseglingsomrade, der er heftet med en tat Iforbindelse

til ydersider af et rundtgaende rardomrade af laminatet.

Med en nummerplade, der er dannet af en bzreplade og et
hertil klabene fastgjort laminat, fas en let og ekonomisk
gunstig konstruktion og ved at anvende et separat forseg-
lingsprofil, der i veldefinerede adskilte forseglingsom-
rader er fast forbundet med bzrepladen henholdsvis lami-
natet, kan det sikres at forseglingen har samme styrxe

hele vejen rundt, og enhver fugtindtrengen forhindres
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dermed effektivt, og samtidig geres det absolut umuligt

at manipulere med den ferdige nummerplade.

En decentral samling af den endelige plade kan nemt etab-
leres, da der ikke kraves szrligt omkostningskravende ud-
styr for at opnd den sikre forbindelse mellem forseg-
lingsprofilet og de ovrige komponenter. Denne forbindel-
se, der udger en forsegling, tjener til etablering af
tetning mod indtrangende fugt, og skal sikrer med forsoeg
pa svindel, og kan etableres med gangse processer som

limning eller svejsning.

Det er pakrevet, at det separate forseglingsprofil har
precist samme position p& alle nummerplader, og til opna-
else heraf, har berepladen i den for laminat friholdte
randdel en rundtgdende not, der fyldes ud af en fra for-
seglingsprofilet nedadrettet flangedel, hvilken flangedel
i det mindste ved notens bund er fastnet ubrydeligt mod
berepladen. Ved fremstillingen af nummerpladen l&gges
forseglingsprofilet med sin nedadrettede flangedel 1 no-
ten, og er dermed przcist placeret i forhold til barepla-

den.

For at sikrer en veldefineret svejseproces, er det Ior-
delagtig, som anfert i krav 3, at forseglingsprofilet in-
den for den forste flangedel har en anden nedadrettet
flangedel. Det bliver herved muliigt, at fa en sikker for-
bindelse til de to nedadrettede flangedele, hvorved der
opn&és en fuldstandig forsegling af laminatet ved flange-
delenes faste forbindelse til henholdsvis bunden af noten

og til oversiden af laminatranden.

Serlige fordele opnés imidlertid ved anvendelse af ultra-
lyd- eller anden varmesvejsning til dannelse af forbin-
delserne i forseglingsomraderne, som anfert 1 krav 4,

idet der herved kan opnas en kontrolleret og sikxe fest-
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nelse af forseglingsprofilet med barepladen og en sikker
heftelse mod laminatforsiden, 1det det ved disse metoder
er muligt at opnd en opvarmning af veldefinerede omréader,
til den temperatur, der er pakraevet for det givne materi-
ale til opndelse af en sikker forbindelse mellem delene.
Svejsningen af den ene flangedels undersider til pladen
0g heftelsen af den anden flangeldels underside til lami-
natforsiden, kan ske samtidigt eller 1 to separate ar-
beidsgange. Hvis forseglingsprofilet ikke er af et mate-
riale, der er sammensvejseliq med laminatforsiden, etab-
leres en sikker og tat forbindelse mellem den anden flan-
gedels underside og laminatforsiden ved passende valg af
temperatur og tryk under samleprocessen.

Kravenen 6 og 7 omhandler fordelagtige udforelsesformer,
der er s=zrligt lette at etablere ved en nummerplade ifel-
ge opfindelsen. Det er nemt at indfarve fcrsegiingsprofi-
let 1 en fra laminatets grundfarve afvigende farve, som
anfert 1 krav 5, for at fa en indramningseffekt af num-
merpladen. Indstebning af et kontrolnummer, som anfert 1
krav 6, er ganske simpel nar forseglingsprofilet er frem-
stillet ved sprejtestgbning af formstof, og dermed opnas
en yderligere sikkerhed mod forseg pa ubefelet manipula-

tion med nummerpladen.

Opfindelsen angir vyderligere 1 henhold til krav 7 en
fremgangsmé&de til fremstilling af nummerplzcde Zfslge et-
hvert af kravene 1-6, hvilken fremgangsméde er ejendomme-

lig ved folgende fremgangsmadetrin:

a sprejtestebning af en bareplade, der har en forside
med en langs randen heraf rundtgdende not og sprojte-
stebning af et forseglingsprofil med i1 det mindste en
nedadrettet flangedel, der passer ned 1 den rundt-

géende not,



10

15

20

30

35

DK 173733 B1

b pafering af identifikationssymboler, i et laminat med
en Xlazbende bagside,
of klzbning af laminatet pd barepladen inden for dennes

rundtgidende nct,

d ilegning af forseglingsprofilet, séaledes at dennes
forste nedadrettede flangedel strakker sig ned til

bunden af noten,

e ultralyd- eller varmesvejsning af den forste flange-
del mod bunden af noten og ultralyd eller varmesvejs-
ning af en anden flangedel af forseglingsprofilet mod
cversiden af laminatet eller til oversiden af den

transparente beskyttelsesplade.

I det felgende beskrives opfindelsen narmer under henvis-
ning til en udferelsesform, der er skematisk fremstillet

i figurerne, hvor

fig. 1 viser et gennemskaret hjsrneudsnit af en numrter-

plade efter samling og forsegling,

fig. 2 viser et snitbillede af forseglingsprofilet med et

udsnit heraf vist i forsterrelse,

fig. 3 viser barepladen i et frontbillede og

fig. 4 viser et snitbillede af berepladen med et udsnit

heraf vist 1 forstarrelse.

En ferdig nummerplade ses 1 fig. 1, hvor berepladen 1 har
en rundtgdende not 2, der forleber rundt langs hele pla-
den 1°s kant. Ogsa pa fig. 4 ses noten 2 tydeligt 1 det
forstorrede udsnit. Pladens bagside kan yderligere for at
spare materiale have en central udsparing, saledes at

pladens tykkelse er reduceret i et omrade inden fcr noten
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2. Dette er ikke vist p& tegningen. Inden for noten 2 er
baerepladen 1 paklzbet en laminatopbygning 3, der nederst
har et klabelag og everst har et vejr-, uv- og slidbe-
standigt samt gennemsigtigt beskyttelseslag 4, 1 form af
et fleksibelt beskyttelseslag. Omradet over og uden for
noten 2 er friholdt for laminatet 3. Under beskyttelses-
laget 4 er der et lag, hvorpd keoretejets reglstrerings-
nummer er patrykt. Trykningen kan ske efter helt alminde-

lige og inden for omrédet velkendte trykketeknikker.

Et forseglingsprofil €, der har to flangedele 7,8 er
fastgjort til berepladen 1 ved, at den ene flangedel 7 er
anbragt 1 noten 2 cg festnet til bunden 12 heraf og den
anden flangedel 8 er haftet til laminatets overste lag 4.
En svejseseom 17 der fcrsegler den ene flangedel 7 med
notbunden 12, og en svejsesom 18 der forbinder den anden
flangedel 8 med laminatoverfladen 4, forleber hele vejen
rundt langs barepladen 1's rand. I denne udforelsesform
er svejsesgmmene 17, 18 dannet ved ultralyd- eller varme-
sveisning, men det er naturligvis muligt at danne disse
ved hijelp af andre svejseteknikker, eller en sikxer for-

bindelse kan etableres ved limning.

Den i fig. 1 viste lesrning med forseglingsprofilet 6's to
nedadrettede flangedele 7,8 har vist sig at gilive en god
sikxkerhed for opraeise af en absolut tetning, og ved den
ene <IZlangedel 7's placering 1 noten 2 og fastsvelsning
med nctbunden 12 opnads en forsegling, der ger det pa det
nermeste umuligt at manipulere med nummerpladens laminat-
opbygning 3, uden at edel®gge nummerpladen. Forseglings-
profilet 6 kan imidlertid have andre faccner, sa lange
profilet 6 sikrer tet tilslutning til laminatet 3 langs
hele dettes rand, og tet Tilslutning til barepladen 1
langs hele randen heraf uden for omrddet hvor laminatet 3
er anbragt. Dette vil ogsd kunne opnds med f.eks. et L

forseglingsprofil og en plan bzreplade, eller en barepla-
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de med en langs randen, uden for omradet der er dakket af

laminatet, forlebende forhejning eller udsparing.

En yderligere fordel ved den 1 fig. 1 viste udferelses-
form er, at noten 2 fungere som styr ved placeringen atf
forseglingsprofilet 6 ved ferdiggerelsen af nummerpladen,
hvad der sikre en simpel montage, der har stor sikkerhed

mod opstden af fejl.

Ved fremstillingen af nummerpladen, sprejtestobes forst
bzrepladen 1 cg forseglingsprofilet 6 i f.eks. ABS, PVC,
PA eller et andet egnet plastmateriale og herefter kan
laminatopbygningen 3 med registreringsnumre, ved hjelp af
klebelaget, haftes til barepladen 1, hvoreiter forseg-
lingsprofilet 6 legges 1 noten 2 og dannelsen af de to
svejsesomme 17,18 sker. Opvarmning med ultralyd- eller
ved andre opvarmningsteknikker af de to svejsesomme 17,18
kan ske enten ved en enkelt samlet arbejdsoperation eller
ved to separate arbejdsgange. Ved opvarmningen sikres
det, at der opnés tilstrakkeligt heje temperature til, at
der dannes en effektiv svejsninger mellem flangedelen 7
og bazrepladen 1 og en sikker haftelse mellem flangedelen
8 og det overste laminatlag 4. Sidstnevnte heftelse kan
enten, hvis de to materialer er sammensvejselige, besta
af en egentlig svejsning, eller hvis de 1kke er sammen-
svejselige bestd af en stark og tet forbindelse som felge
af opvarmningen af undersiden af flangedelen til over
smeltetemperaturen for forseglingsprofilets og/eller la-

minatoversidens materiale.

Til sikring af at ultralyderergien, ved anvendelse af ul-
tralydsvejsning, koncentreres 1 de rigtige punxter, det
vil sige ved undersiden af forseglingsprofilets flangede-
le, har disse ved undersiden fokuseringslinier 1 form af

en eller flere vulster 16, der forleber hele vejen rundt
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langs flangeundersiderne. Disse er serligt tydelige 1 det

forsterrede udsnit 1 fig. 3.

En vesentiig fordel ved nummerpladen 1folge opfindelsen
er, at det bliver nemt at foretage samlingen af nummer-
pladens enkeltdele langt fra det sted, hvor disse produ-
ceres. Saledes bliver det muligt at fremstille berepiader
og forseglingsprofiler et centralt sted, og lade udprint-
ning af folien med registreringsnummeret og samling, det
vil sige paklabning af folien pa bazrepladen og svejsning
af forseglingsprofilet til barepladen ske decentralt. Det
pliver ogsa muligt ved eksport af nummerplader, at lade
grundelementerne nemlig bereplade og forseglingsprofil
fremstille i et land, og s& fcretage den endelige montage

1 modtagerlandet.

Den viste nummerplade kan modificeres pa mange mader, odg
det vil saledes vare oplagt at fremstille den med mere
end ét nummerfelt, og den kan ogséa fremstilles med inte-
grerede reklamefelter uden for selve feltet med registre-
ringsnummeret. Sadanne felter er almindelige ved nummer-
plader, men vil 1 dag pesta af nedragende dele af en exs-
tra plade, der er monteret under selve nummerpladen. Num-
rerplader med integrerede reklamefelter vil sdledes xunne
tilbydes til autoforhandlere eller importerer til en min-

dre merpris.
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1. Nummer- eller registreringsplade til kereteijer, omfat-
tende et forseglingsprofil (6) og en pbereplade (1) af
formstof og et til barepladen (1) klzbende fastgjort la-
minat (3), hvilket laminat (3} omfatter i det mindste et
mod barepladen (1} vendende klazbelag og et lag med iden-
tifikationssymboler, kendetegne t ved, at lami-
natet (3) dakker barepladen (1) ud til en friholdt rand-
del heraf, og at forseglingsprofilet (6) har to adskilte
forseglingsomrader, (17,18) nemlig et forste forseglings-
omrade (17) deF er ubrydeligt fastnet til bazrepladen (1)}
ved den rundtgaende og for laminat (3} friholdte rarddel,
og et andet forseglingsomréade (18) der er hzftet med en
tzt forbindelse til ydersiden af et rundtgaende randomra-

de af laminatet (3).

2. Nummerplade ifeslge krav 1, kendetegnet ved,
at barepladen (1) 1 den for laminat (3) friholdte randdel
har en rundtgaende not (2}, der fyldes ud af en fra for-
seglingsprofilet (6) nedadrettet flangedel (7}, hvilken
flangedel (7) 1 det nindste ved notens (2) bund (12) er
festnet ubrydeligt mod berepladen (1) langs forseglings-—

omradet (17).

3. Nummerplade ifelge krav 1 og 2, xendetegnhe t
ved, at forseglingsprofilet (6) inden for den ferste
flangedel (7) har en anden nedadrettet flangedel (8), der
ligge an mod oversiden af laminatet (3) og er haftet her-

til langs et forseglingsomrade (18].

4. Nummerplade ifelge krav 1, kendetegnet ved,
at forseglingerne 1 forseglingsomraderne (17,18) er dan-
net ved svejsning, fortrinsvis ved ultralyd- eller var-

mesvejsning



10

20

25

DK 173733 B1

10

5. Nummerplade ifelge krav 1-4, xendetegnet
ved, at forseglingsprcfilet (€) har en farve, der af-

viger fra grundfarven af laminatopbygningen (3).

6. Nummerplade ifelge krav 1-4, k en d e t e gn € t
ved, at forseglingsprofilet (6) er fremstillet ved Spreoj-
testebning af formstof, og at der 1 profilets forside er

indstebt et kontrolnummer.

7. Fremgangsmade til fremstilling af nurmerplade ifelge
ethvert af kravene 1-7, k e n d e t e gn e t ved,

felgende fremgangsmadetrin:

s ¥

a sprojtestebning af en bareplade (1}, der har en for-
side med en langs randen heraf rundtgaende not (2) og
sprojtestobning af et forseglingsprofil (6) med 1 det
mindste en nedadrettet flangedel, (7) der passer ned 1
den rundtgdende not (2},

b paforing af identifikationssymboler, 1 et laminat (3}

der omfatter en klabende bagside,

c klzbning af laminatet (3} pa barepladen (1) inden for

dennes rundtgé&ende not (2},

d ilegning af forseglingsprofilet, (6) saledes at det-
tes nedadrettede flangedel (7} strzkker sig ned til

punden (12) af noten (2),

e ultralyd- eller varmesvejsrning af fliangedelen (7) mod
punden (12) af noten (2) cg ultralyc- eller varme-
svejsning af en anden flangecel (8) af forsegiings-
profilet (6) mod oversiden af lacinatet (3) eiler til

oversiden af den transparente beskyttelsesplade (4).
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FIG. 1
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FIG. 2
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