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(54)实用新型名称

木质纤维快速发酵成型的生产装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种木质纤维快速发酵

成型的生产装置，包括机架，机架上依次设有料

仓、自动入盒机、灭菌室、接种机器人、全自动发

酵室、连续干燥器、自动出盒机，料仓下方设有入

盒位，自动入盒机设置在与入盒位相对应的位

置，料仓、灭菌室、接种机器人、全自动发酵室、连

续干燥器之间通过输送装置相连接，连续干燥器

出口处设有自动出盒机，震动装置与料仓位置对

应。本实用新型所述的木质纤维快速发酵成型的

生产装置将木质纤维的发酵与成型集为一体，木

质纤维在料仓处即放入模具，经发酵干燥后直接

脱模包装即可，无需将发酵与成型分成两个步

骤，简化了现有发酵成型设备及生产步骤，能够

实现木质纤维的快速发酵成型。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 209276503 U

2019.08.20

CN
 2
09
27
65
03
 U



1.一种木质纤维快速发酵成型的生产装置，包括机架，其特征在于，所述机架上从前到

后依次设有料仓、自动入盒机、灭菌室、接种机器人、全自动发酵室、连续干燥器、自动出盒

机，料仓下方设有入盒位，自动入盒机设置在与入盒位相对应的位置，料仓、灭菌室、接种机

器人、全自动发酵室、连续干燥器之间通过输送装置相连接，连续干燥器出口处设有自动出

盒机，它还包括震动装置，所述震动装置与料仓位置对应。

2.根据权利要求1所述的木质纤维快速发酵成型的生产装置，其特征在于：所述输送装

置为输送螺杆。
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木质纤维快速发酵成型的生产装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种木质纤维快速发酵成型的生产装置。

背景技术

[0002] 目前，现有木质纤维发酵装置设计不合理，使用不便，一般都是将木质纤维发酵好

了之后再进行成型处理，多了一道将发酵好的木质纤维进行成型处理的工序，相应的，人力

及设备的投入成本也较高，无法实现木质纤维快速发酵成型。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供了一种木质纤维快速发酵成型的生产装置。

[0004] 本实用新型的目的是解决现有木质纤维发酵装置先将木质纤维发酵好了之后再

进行成型处理，多了一道将发酵好的木质纤维进行成型处理的工序，设计不合理，使用不便

的问题。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种木质纤维快速发酵成型的

生产装置，包括机架，所述机架上从前到后依次设有料仓、自动入盒机、灭菌室、接种机器

人、全自动发酵室、连续干燥器、自动出盒机，料仓下方设有入盒位，自动入盒机设置在与入

盒位相对应的位置，料仓、灭菌室、接种机器人、全自动发酵室、连续干燥器之间通过输送装

置相连接，连续干燥器出口处设有自动出盒机，它还包括震动装置，所述震动装置与料仓位

置对应。

[0006] 所述输送装置为输送螺杆。

[0007] 本实用新型的有益效果是：本实用新型所述的木质纤维快速发酵成型的生产装置

将木质纤维的发酵与成型集为一体，木质纤维在料仓处即放入模具，经发酵干燥后直接脱

模包装即可，无需将发酵与成型分成两个步骤，简化了现有发酵成型设备及生产步骤，节约

了人力物力，能够实现木质纤维的快速发酵成型。

附图说明

[0008] 图1为木质纤维快速发酵成型的生产装置的结构示意图。

[0009] 图2为木质纤维快速发酵成型的生产流程图。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明：

[0011] 如图所示，提供了本实用新型木质纤维快速发酵成型的生产装置的实施例，包括

机架1，所述机架1上从前到后依次设有料仓2、自动入盒机3、灭菌室4、接种机器人5、全自动

发酵室6、连续干燥器7、自动出盒机8，料仓2下方设有入盒位9，自动入盒机3设置在与入盒

位9相对应的位置，料仓2、灭菌室4、接种机器人5、全自动发酵室6、连续干燥器7之间通过输

送装置相连接，连续干燥器7出口处设有自动出盒机8，它还包括震动装置10，所述震动装置
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10与料仓2位置对应。

[0012] 所述输送装置为输送螺杆11。

[0013] 木质纤维快速发酵成型的生产流程，包括以下步骤：

[0014] (1)原材料加工：将木质纤维原料在粉碎机中进行粉碎，粉碎后的木质纤维装入料

仓中，震动装置可令料仓震动从而使料仓内的木质纤维均匀。

[0015] (2)原料入模：自动入盒机把特定形状的膜具送入料仓下方的入盒位，粉碎好的木

质纤维进入模具进行填充，不同形状的模具可以生产出不同形状的材料。

[0016] (3)高温灭菌：装有木质纤维的模具被输送装置送到灭菌室，模具及其内的木质纤

维在此进行灭菌。所述灭菌室的温度设定为100-150摄氏度，时间设定为20-60分钟。

[0017] (4)自动接种：灭菌后的模具被输送装置送到接种机器人处，接种机器人可以定量

把菌种加入到已灭菌的模具中。所述接种机器人的接种量为1％-10％。

[0018] (5)恒温培养：接种后的模具被输送装置送到全自动发酵室，在全自动发酵室中进

行木质纤维的发酵培养。所述全自动发酵室的温度设定为15-35摄氏度，时间设定为24-72

小时。

[0019] (6)低压干燥：发酵后的木质纤维被输送装置送到连续干燥器，在此阶段，木质纤

维经过干燥隧道，进行连续的干燥。所述连续干燥器的温度为80-120摄氏度，时间为10-20

分钟热风干燥。

[0020] (7)卸料：自动出盒机将模具中的木质纤维进行脱模卸料处理。
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图1

图2
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