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6 Vorrichtung zum Fordern und Waschen eines Gases mittels Fliissigkeitstropfchen.
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aufsteigraum (16) unterteilt ist. Im oberen Ende des Gas- 2lo'.5—-{> [ H

absteigraumes (16) wird das Gas eingefiihrt (26) sowie, KK j|
iiber eine nach unten gerichteten Sprithdiise (36), die ("0
Fliissigkeit. Das Gas wird im oberen Ende des Gasauf- %
steigraums (16) abgefiihrt (30). Die Trennwand (12) ist ~
an die Behilterwand (22) angesetzt und in den Gasauf- 7 L-n
steigraum (16) ausgebaucht.

Der Platz ist auf diese Weise besonders giinstig ausge- %
nutzt. =

@ Die Vorrichtung befindet sich in einem Behilter (10),

der durch wenigstens eine Trennwand (12) in wenig-
stens einen Gasabsteigraum (14) und wenigstens einen
unten mit dem Gasabsteigraum kommunizierenden Gas-

kil

)

—10




624 017

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Fordern und Waschen eines Gases mit-
tels Fliissigkeitstropfchen, mit einem senkrecht stechenden Be-
hilter (10), der durch wenigstens eine Trennwand (12, 52, 54)
in wenigstens einen Gasabsteigraum (14, 56, 58) und wenig-
stens einen unten mit dem Gasabsteigraum kommunizierenden
Gasaufsteigraum (16, 60, 62) unterteilt ist, mit einer Gasein-
fiihrungséffnung (26) und wenigstens einer nach unten gerich-
teten Fliissigkeitsspriihdiise (36, 64, 66) im oberen Ende des
Gasabsteigraums (14, 56, 58) und mit einer Gasabfiihrungs-
offnung (30) im oberen Ende des Gasaufsteigraums (16, 60,
62), dadurch gekennzeichnet, dass die Trennwand (12, 52, 54)
an die Behilterwand (22, 50) angesetzt und in den Gasaufsteig-
raum (16, 60, 62) ausgebaucht ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die zum Gasabsteigraum (14, 56, 58) offenen Winkel zwi-
schen der Behilterwand (22, 50) mit der Trennwand (12, 52,
54) mindestens 90° betragen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Behilter (10) eine Innenwandanordnung
(50) aufweist, die ihn in wenigstens zwei Paare von Gasab-
steig- und Gasaufsteigrdumen (56, 58, 60, 62) unterteilt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Paare von Gasabsteig- und Gasaufsteigraumen (56,
58, 60, 62) iiber innerhalb des Behélters (10) angeordnete
Verbindungskanéle in Reihe geschaltet sind.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Férdern und
Waschen eines Gases mittels Fliissigkeitstropfchen mit einem
senkrecht stehenden Behdlter, der durch wenigstens eine
Trennwand in wenigstens einen Gasabsteigraum und wenig-
stens einen unten mit dem Gasabsteigraum kommunizierenden
Gasaufsteigraum unterteilt ist, mit einer Gaseinfithrungsoff-
nung und wenigstens einer nach unten gerichteten Fliissigkeits-
sprithdiise im oberen Ende des Gasabsteigraums und mit einer
Gasabfiihrungséffnung im oberen Ende des Gasaufsteigraums.

Vorrichtungen dieser Art sind als Fliissigkeitsstrahlventila-
toren (FSV) und Fliissigkeitsstrahlwéscher (FSW) bekannt.

Die aus der Fliissigkeitsspriihdiise austretenden Fliissigkeits-
trépfchen iibertragen ihre Energie auf das in gleicher Rich-
tung stromende Gas und verdichten und férdern so das Gas.

Es ist bekannt, dem Gasabsteigraum die Kontur eines Ven-
turirohres in bezug auf die Fliissigkeitsspriihdiisenanordnung
zu geben.

Es ist auch bekannt, dem Gasabsteigraum die Kontur eines
Kreiszylinders zu geben.

Beiden Ausfiihrungen ist gemeinsam, dass die Gasabsteig-
riume in allen Querschnitten Kreisform haben. Dabei ist
entweder eine Fliissigkeitsspriihdiise in der Achsmitte des
Gasabsteigraumes angeordnet oder es sind mehrere Diisen auf
einem zu der Achsmitte des Gasabsteigraumes konzentri-
schen Kreis angeordnet oder es liegt eine Kombination dieser
beiden Anordnungen vor.

Aufgabe der Erfindung ist es, den in dem senkrecht ste-
henden Behilter verfiigbaren Platz fiir den Gasabsteigraum in
besonders giinstiger Weise auszunutzen.

Zur Lsung dieser Aufgabe ist die Trennwand in dem Be-
hilter, die den Gasabsteigraum von dem Gasaufsteigraum ab-
trennt, an die Behilterwand angesetzt und in den Gasaufsteig-
raum ausgebaucht. Die Ausbauchung ist bevorzugt stetig ge-
kriimmt, kann aber auch unstetig gekriimmt oder durch plane
Flichen gebildet sein. Ist in einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form die Trennwand mit beiden Lingskanten an die Behélter-
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wand angesetzt, so kann der Querschnitt des Gasabsteigrau-
mes linsenartig durch zwei Kreisbogen begrenzt sein.

Da die Verbindung der Lingskanten der Trennwand mit
der Behalterwand, meist handelt es sich um eine Schweissver-
bindung, verhiltnisméssig stark dynamisch beansprucht ist, be-
tragen die zum Gasabsteigraum offenen Winkel zwischen der
Behiilterwand und der Trennwand bevorzugt mindestens 90°.

Erforderlichenfalls weist der Behilter eine Innenwandord-
nung auf, die ihn in wenigstens zwei Paare von Gasabsteig- und
Gasaufsteigrdumen unterteilt. Diese Paare konnen dann iiber
innerhalb des Behilters angeordnete Verbindungskanile in
Reihe geschaltet sein. Die Lingskanten der Trennwénde sind
dann mit der Aussenwand des Behilters und der Innenwand-
anordnung verbunden. Ist eine diametrale Innenwand vorge-
sehen, so erhalten die Gasabsteigrdume einen Querschnitt, der
die Form einer durch ihre optische Achse geteilten halben
Linse hat.

Die Erfindung fiihrt unter anderem zu folgenden Vortei-
len:

Gegeniiber Vorrichtungen mit im Querschnitt kreisférmi-
gem Gasabsteigraum kann bei gleicher Waschleistung die Bau-
hohe der Gesamtvorrichtung verringert werden oder der
Durchmesser des Behilters verringert werden. Soll — wie be-
kannt — im Gasaufsteigraum ein Tropfenabscheider angeord-
net werden, so ist hierfiir viel Platz; gleiches gilt selbstver-
stindlich auch fiir andere Einbauten im Gasaufsteigraum. So
kann in den Gasaufsteigraum unterhalb des Tropfenabschei-
ders eine Nachwascheinrichtung eingebaut werden, in der etwa
weitere Fliissigkeitssprithdiisen oder Fiillkérper zum Nachwa-
schen vorgesehen sind. Die Wolbung der Trennwand trégt zur
erhdhten Festigkeit der Trennwand gegen Druckschwankun-
gen und Schwingungen bei.

Die Erfindung wird im folgenden an zwei Ausfiihrungsbei-
spielen unter Hinweis der beigefiigten Zeichnungen beschrie-
ben:

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemésse Vorrichtung schema-
tisch im Langsschnitt;

Fig. 2 zeigt schematisch eine Fliissigkeitsspriihdiisenanord-
nung bei der Vorrichtung nach Fig. 1;

Fig. 3 zeigt schematisch einen Querschnitt durch das obere
Ende einer anderen Ausfithrungsform mit zugehdriger Fliissig-
keitsspriihdiisenanordnung.

Die Vorrichtung nach den Fig. 1 und 2 weist einen senk-
recht stehenden Behélter 10 auf, der durch eine Trennwand
12 in einen Gasabsteigraum 14 und einen unten mit dem Gas-
absteigraum 14 kommunizierenden Gasaufsteigraum 16 unter-
teilt ist. Die Trennwand 12 ist mit beiden Léngskanten 18, 20
an die Wand 22 des Behilters angesetzt und in den Gasauf-
steigraum 16 gewdlbt. Ersichtlich ermittelt damit der Gasab-
steigraum 14 einen linsenférmigen Querschnitt zur Gaseinfiih-
rung. In Richtung des Pfeiles 24 ist im oberen Ende des Gas-
absteigraums 14 ein Gaseinfithrungsstutzen 26 vorgesehen und
zur Gasabfiihrung in Richtung des Pfeiles 28 im oberen Ende
des Gasaufsteigraums ein Gasabfithrungsstutzen 30.

In Richtung des Pfeiles 32 wird durch ein Leitungssystem
34 Fliissigkeit einem System von Fliissigkeitsspriihdiisen 36
zugefiihrt. Diese Fliissigkeitsspriihdiisen 36 sind in Fig. 2 durch
Kreuze angedeutet. Die Wirkungsbereiche der einzelnen Dii-
sen 36 sind durch (gedachte) Linien 38 begrenzt, die wenig-
stens annihernd in rechten Winkeln oder in stumpfen Winkeln
aneinanderstossen. Dies steht im Gegensatz zu bekannten An-
ordnungen, bei denen der Wirkungsbereich einer jeden einzel-
nen Diise kreisformig ist oder die Form eines Quadranten ei-
nes Kreises hat. Bei einer solchen Diisenanordnung, wie sie in
Fig. 2 gezeigt ist, erhdlt man eine besonders giinstige Waschlei-
stung.

Im oberen Bereich des Gasaufsteigraums 16 ist ein an sich
bekannter Tropfenabscheider 40 vorgesehen.
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In dem Behilter 10 gesammelte Fliissigkeit wird vom Bo- Weise werden zwei Paare von Gasabsteigriumen 56, 58 und
den des Behélters 10 durch eine Leitung 42 abgezogen. Gasaufsteigrdumen 60, 62 gebildet, die in nicht niher darge-

In Fig. 3 sind diejenigen Teile, die denen in Fig. 1 und 2 stellter Weise in Reihe geschaltet sein konnen. Im oberen
dargestellten entsprechen, mit den gleichen Bezugsziffern ver- Ende eines jeden Gasabsteigraums 56, 58 befindet sich eine
schen und werden daher auch im folgenden nicht erneut be- s Anordnung von Fliissigkeitsspriihdiisen 64, 66. Die Wirkungs-
schrieben. bereiche dieser Diisen 64, 66 entsprechen dem in Zusammen-

Der Behiilter 10 ist durch eine diametrale Innenwand in hang mit Fig. 2 erlduterten Prinzip.
zwei Halften mit halbkreisférmigem Querschnitt unterteilt. In Die Vorrichtung nach Fig. 3 ist besonders kompakt. Thre
jedem Teil ist eine Trennwand 52, 54 vorgesehen, deren eine Bauweise lIésst sich auch fiir drei oder mehr Stufen (Paaren
Lingskante mit der Behélterwand 22 und deren andere 10 von Gasabsteig- und Gasaufsteigriumen) verwenden.

Léngskante mit der Innenwand 50 verbunden ist. Auf diese
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