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(54) Verfahren zur Herstellung von dichten Schlingenpol- cder Fliischpol-Erzeugnissen aus mindestens zwei
Fadensystemen auf Kettenwirk-, inshesondere Néhwirkmaschinen

{55) Schlingenpol- bzw. Plischpol-Erzeugnisse;

Kettenwirk-, Ndhwirkmaschinen; Polfaden; Nahfiden;

Maschenstabchen; Polnoppen; Grundgewirke;
Klemmwirkung; Fangplatinen

(67) Lie Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
dichten Schlingenpol- bzw. Pliishpol-Erzeugnissen aus

mindestens zwei Fadensystemen auf Kettenwirk-

insbesondere Nahwirtkmaschinen. Ziel und Aufgabe der

Erfindung ist es, dichte Schlingenpol- oder
Pliischpol-Erzeugnisse aus mindestens zwei

Fadensystemen herzustellen, von denen ein Fadensystem
ein Grundgewirke bildet und mindestens ein Fadensystem

Polschlirgen bildet und damit die Eigenschaften des

Flachengebildes bestimmt. ErfindungsgemaR wird das
polbildende Fadenmaterial ohne Maschenbildung zwischen
den Maschenstdbshen des Grundgewirkes geklemmt. Die
Polschlingen werden durch Fangplatinen ausgezogen und

gehalten. Fig. 1
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Patentanspriche:

1. Verfahren zur Herstellung von dichten Schlingenpol- oder Pliischpol-Erzeugnissen aus mindestens
zwei Fadensystemen auf Kettenwirk-, insbesondere Ndhwirkmaschinen, gekennzeichnet dadurch,
daB das polbildende Fadenmaterial immer zwischen zwei Maschenstibchen verl4uft und
geklemmt wird und in jeder oder in unterschiedlichen Maschenreihen Schlingenpol- oder
Plischpol-Noppen bildet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR das polbildende Fadenmaterial
awischen den gleichen Maschenstébchen verlauft und Noppen bildet.

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR das polbildende Fadenmaterial
zwischen verschiedenen Maschenstabchen verlauft und Noppen bildet.

4. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR das polbildende Fadenmaterial V- oder
W-Noppen mit den Maschenstegen r.es Grundgewirkes bildet.

5. Verfahren nach Anspruch 1, gekenr. teichnet dadurch, daR das polbildende Fadenmaterial durch
Fangplatinen zu Schlingen ausgezoyan und gehaiten wird.

6. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR zwei oder mehr polbildende
Fadensysteme eingearbeitet werden.

7. Verfah:en nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Polschl.ngen unmittelbar nachihrer
Bildung in der Maschine zu einer Pliischoberfliche aufgeschnitten werden.

8. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Noppen im Verhiltnis 1:2, 1:3, 1:4
usw. in regelméRiger Folge zu den Maschenreihen gebildet werden.

9. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Bildung von Noppen mustergemif
erfolgt.

10. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR im Grundgewirke dehn- oder

schrumpfbares Material verarbeitet oder mitverarbeitet wird.

Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR im Grundgewirke klebfahiges Material

verarbeitet oder mitverarbeitet wird.

12. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Fangplatinen in Abstimmung mit
der Flihrungseinrichtung gehoben und gesenkt werden.

13. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Fangplatinen feststehen.

11

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebliet der Erfindung

Die Erfindung wird bei der Hersteilung von Schlingenpo!- oder Pliischpol-Erzeugnissen verwendet, die aus Faden hergestellt
werden. Eingasetzt werden dazu Kettenwirk-, insbesondere Nihwirkmaschinen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die Erzeugung von Schlingenpol- oder Pliischerzeugnissen istnach verschiedenen Verfahren bekannt. Neben Web- und Tufting-
Verfahren werden vor allem Rundstrick- und Niéhwirkverfahren zur Herstellung von Schlingenpol- und Pliischpolarzeugnissen
eingesetzt.

Die Nahwirkverfahren beruhen darauf, daR Fiden oder Vliese bzw. Einzelfasern in vorgefertigte Tragerbahnen eingeniht
werden und dabei auf der einen Warenseite Maschen, auf der anderen hochstehende Polschlingen oder Polbiischel ergeben.
Bekannte Verfahren sind Malipol, Voltex und Finofur (DD-PS 20819, DD-PS 160596). AuBerdem ist das SchuBpol-Verfahren
bekannt, bei dem ein polschlingenbildendes 7adensystem mit einem Basismaterial mit Hilfe eines weiteren Fadensystems
verbunden wird.

Alle diese Verfahren benétigen zur Ausbildung der Polschlingen Platinen, die die Héhe der Polschlingen und damit der
Pliischdecke bestimmen.

SchiieRlich kdnnen mit Hilfe des Nahwirkverfahrens Polschiingenerzeugnisse oder pliischéhnliche Erzeugnisse hergestelit
werden, die nur aus unversponnenen Fasern bestehen und bei dem die Fasern unter Ausbildung von Maschen und Polschlingen
bzvr. Polbiischeln zu einem Flichengebilde verbunden werden (DD-PS 262455, WPD 04B/314144.8).

Beim Rundstricken ist die Herstellung von Faserband-GroBrundgestricken bekannt, bei denen Fasern eines Faserbandes mitin
die Maschen eines Grundgestricks eingebunden werden.

Auch die ,Futterfaden“technik st zur Herstellung von Pliischen geeignet, wobei der Futterfaden durch geeignete Ausriistung zur
Pliischoberflache ausgeriistet wird.
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2iel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist ein Verfahren, mit dem Pliischpol- oder Schlingenpol-Erzeugnisse aus mindestens 2 Fadensystemen
mit Hilfe von Kettenwirk-, insbesondere Nihwirkmasrhinen hergastellt werden, wobei die Maglichkeit gegeben sein soll, die
Eigenschaften des Flichengebildes zu besinflussen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, dichte Schlingenpolerzeugnisse oder Pliische auf Kettenwirk-, insbesondere
Né&hwirkmaschinen herzustellen, wobei mindestens zwei Fadensysteme verarbeitet werden, von denen das eine ein
Grundgestrick bildet und somit die Eigenschaften des Fidchengebildes bestimmtund mindestens ein Fadensystem Polschlingen
bildet.

Die Aufgabe wird erfindungsgem#® dadurch geldst, daB eines von mindestens zwei verarbeiteten Fadensystemen ein
Grundgewirke und mindestens ein Fadensystem Polschlingen, aber keine Maschen bildet. Das polbildende Fadenmaterial
verlduft dabei immer zwischen zwei Maschenstébchen, wird von diesen gaklemmt und bildet in jeder oder in unterschiedlichen
Maschenreihen Schlingenpol- oder Pliischpolnoppen. Das polbildende Fadenmatarial verléuft entweder immer zwischen den
gleichen oder bei Musterungen zwischen verschiedenen Maschenstabchen. Es bildet mit den Maschenstegen des
Grundgewirkes V- oder W-Noppen, Bei dem erfindungsgemé#8en Verf:.aren werden die Polschlingen nicht tiber Polplatinen
gebildet. Das polbildende Fadenmaterial wird durch Fangplatinen zu Polschlingen ausgezogen und gehalten. Es kénnen auch
zwei oder mehr polbildende Fadensysteme eingearbeitet werden.

Bei Herstellung von Pliischpol-Erzeugnissen werden die Polschlingen unmittelbar nach ihrer Bildung in der Maschine
aufgeschnitten.

Die Polnoppen kénnen im Verhéltnis 1:2, 1:3, 1:4 usw. zu den Maschenreihen in regeimiRiger Folge oder auch mustergemif
gebildet werden.

Im Grundgewirke kann dehn- oder schrumpfbares Material oder auch klebfdhiges Material verarbeitet oder mitverarbeitet
wurden,

Bei dem erfindungsgeméfen Verfahren kdnnen die Fangplatinen in Abstimmung mit der Filhrungseinrichtung gehoben oder
gesenkt werden. Sie kdnnen aber auch feststehen.

Das Verfahren wird so realisiert, da ein Grundgestrick z.B. in Trikot-Bindung hergestelit und die polschlingenbildenden Fiden
nicht versetzt werden. Sie verlaufen immer zwischen den gleichen Maschenstédbchen. Die Polschlingenbildung wird dabei so
gesteuert, da® mit den Maschenstegen V- oder W-Bindungen entstehen. '

Fir Musterzwecke kénnen dis polschlingenbildenden Féden aus farblich unterschiedlichem Material bestehen.

Es werden keine Polplatinen verwendet, die polbildenden Faden werden zum Schlingenpol ausgezogen bzw. gelegt.

Die Polschlingen-Bildung wird durch eine separat gesteuerte und bewegte Fangeinrichtung in Form von Fangplatinen bewirkt,
Dabei werden durch Steuerung der Fiihrungselemente der polbildenden Fiden diese so um die Fangplatinen gelegt, da
Polschlingen entstehen. bei Verwendung geeigneter Einrichtungen kénnen die Polschlingen unmittelbar nach ihrer Herstellung
mit Hilfe van Trenneinrichtungen aufgeschnitten werden, so daB eine Pliischoberfliche entsteht.

Ausfithrungsbeisplel
In einem Ausfiihrungsbeispiel wird die Erfindung néher erliutert. In der Zeichnung zeigen

Fig.1: eine prinzipinlle Darstellung der Herstellung von V- und W-Noppen ohne Versatz der Polfiden, wobei nur in jeder zweiten
Maschenreihe Polschlingen gebildet werden;

Fig.2: eine prinzipielle Darstellung wie Fig. 1, wobei in jeder Maschenreihe Polschlingen gebildst werden;

Fig.3: das Zusammenspiel von Fiihrungselementen und Fangplatinen.

Die erfindungsgeméBe Arbeitsstelle ist in bekannter Weise aus Schiebernadeln, SchlieBdrahten und Abschlagplatinen
aufgebaut. Gegeniiber den Schisbernadeln sind die Grundfaden-Lochnadeln angeordnet, die die das Grundgestrick bildenden
Faden fihren,

Uber den Schiebernadeln sind Fihrungselemente - 2.B. als Rohrchen - angebracht, in die die polbildenden Fiiden eingezogen
sind. .

Das Arbeitsspiel verlduft in bekannter Weise. Aus den Nahfiden 1 (Fig. 1) wird das Grundgestrick gebildet. Die polbildenden
Féden 2 werden in Fihrungselementen 3 gefiihrt und in entsprechender Weise gesteuert. Die Fiihrungselemente 3 legen die
polbildenden Féden 2 so um stationére Fangplatinen, daB Polschlingen gebildet werden. Dabei sorgen die Fiihrungselemente 3
dafiir, daB die polschlingenbildenden Féden 2 nicht nach oben ausweichen kénnen und beim néchsten Arbeitsspiel sicher von
den Schiebernadeln (iberstochen werden. Das bedeutet, da8 die polbildenden Fiden 2 immer hinter den das Grundgestrick
bildenden N&hfaden 1 liegen.

InFig. 1 istdie Erzeugung von V- und W-Noppen demonstriert. Die polbildenden Fiden 2 verlaufenimmer zwischen den gleichen
Maschenstébchen. Im rechten Teil der Fig. 1 verlaufen die Polfaden 2 immer unter den Stegen 4 und iiber den Stegen 5. An den
mit x gekennzeichneten Stellen werden Polschlingen in Form von V-Noppen gebildet.

Im linken Teil der Fig. 1 verlduft der Polfaden 6 {iber Steg 7, unter Steg 8, iiber Steg 9, unter Steg 10, iiber Steg 11, unter Steg 12.
DaPolschlingen nur an den mitKreuz gezeichneten Stellen 7 und 11 gebildet werden, entsteht eine W-Bindung. Bei Verwendung
getrennter Fiihrungselemente 3 kdnnen die Polschlingen der W-Bindung auch leinwandartig versetzt werden.
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Durch gesignete Steuerelemente kann die Bewegung der Filhrungseinrichtung 3 auch so erfolgen, dad Polschlingenbildung bei
jeder Umdrehung der Hauptwelle oder in anderen Verhéitnissen erfolgt. Fig. 2 188t erkennen, dafd das Verhéltnis «Legen der
Polschlingen® zu , Bilden der Maschenreihe* auch 1:1 betragen kann, wobei dann sehr dichte Erzeugnisse antstehen,

Fir Musterungszwecke ist es aber auch méglich, daB der Polfaden 13, der normalerweise zwischen den Maschenstibchen 14; 15
verliuft, versetzt wird und abschnittsweise zwischen den Maschenstébchen 15; 16 oder den Maschenstabchen 17; 18 verliuft,
Bei farbigem Einzug oder beim Arbeiten it mehreren Fihrungselementreihen sind so langsverlaufende Wellenlinien,
Karoeffekte usw. herstelibar. !

Um den Ablauf des Arbeitsspiels giinstig zu gestalten, kann auch eine gegensinnige Bewegung von Fiihrungselementen 3 und
Fangelementenvorgenommen werden. Erreicht wird dadurch sin Zeitgewinn zur Formung der Polschlingen und eine geringere
Beanspruchung des Polmaterials.

In Fig. 3 ist das Zusammenspiel von Fihrungselementen 19 mit einer stationéren, aber in der Hohenlage verinderlichen
Fangplatine 20 gezeigt. In diesem Fall kann die Fihrungseinrichtung 19 eine Bewegung um die Fangplatine 20 ausfihren. Die
Fihrungseinrichtung kann sich dabei sowohl in einer horizontalen als auch schiefen Ebene bewegen.

Fig.3a zeigt die Schiebernadel 21 im Riickwirtsga ng. Der von der Lochnadel 25 gefiihrte Nahfaden 22 istin den Haken der
Schiebernadel 21 eingelegt und zieht den Abschnitt 23 des polbildenden Fadens 24 nach hinten, so daB8 eine V-formige Bindung
des Polfadens 24 zustandekommt.

In Fig.3b befindet sich die Schiebernadel 21 in des hinteren Stellung, hat die Masche abgeschlagen und der Nahfaden 22 wird
von der Lochnadel 25 gefihrt. Die Filhrungseinrichtung 19 hat zwischenzeitlich den Polfaden 24 um die nach oben bewegte
Fangplatine 20 gelegt und steht zwischen Fangplatine 20 und Abschlagplatine 26. Nunmehr versstzt die Lochnadel 25 zur
Nebennadel und legt damit den Nihfaden 22 vor den Polfadsn 24 {Fig.3c). Der Niihfaden 22 zieht den Polfaden 24 damit zum
Grund des Gestrickes, wiihrend sich die Fangplatine 20 wieder in ihre tiefste Stellung bewegt hat. In Fig. 3d beginnt das
Arbeitsspiel von vorn. Die H8ho der Polschlingen 27 wird durch den Abstand der Fangplatinen 20 zum Gewirkegrund bestimmt.
Zu bemerken ist, daR auch fir relativ groRe Polschlingenhdhen ein kurzer Schisbernadelhub eingesetzt werden kann, wenn
gewihrleistet ist, daB der Niihfaden den Polfaden zum Grund des Gewirkes bzw. Gestrickes zieht,

Die Fangplatinen sind zwar stationdr, aber heb- und senkbar, so daB durch Steuerung dieser Bewegung die Polbildung
mustergemaR gew?hlit bzw. ausgesetzt werden kann, Der Rhythmus kann 1 :1;1:2; 1:3; usw. sein.,
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