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Przedmiotem wynalazku jest sposéb dyfuzyjnego
cynkowania odlew6éw z zeliwa ciggliwego w beb-
nie obrotowym przy uzyciu proszku cynkowego.

Znany i stosowany sposéb cynkowania (szerar-
dyzacji) odlewéw zeliwnych polega na tym, ze
stalowy beben obrotowy napelnia sie drobnymi
odlewami zeliwnymi, zasypuje mieszankg cynku-
jacag utworzong z proszku cynku oraz materiatow
wypelniajagcych, po czym beben wprawia sie w
ruch obrotowy i jednoczeénie do jego wnetrza
doprowadza gaz obojetny.

Mieszanka cynkujgca wprowadzana do bebna ma
nastepujacy sklad, podany w procentach wago-
wych: 20—55% proszku cynku o ziarnistosci
0,025—0,040 mm, 35—45%, proszku cynku o ziar-
nistosci 0,1—0,3 mm, 5—15% wegla drzewnego i
5—20% piasku.

Odlewy zeliwme przed wprowadzeniem do bebna
oczyszcza sie z tlenkéw przez wytrawienie w kwa-
sach, wyplukanie w wodzie i wysuszenie goracym
sprezonym powietrzem.

Beben wraz ze wsadem ogrzewa sie gazami spa-
linowymi utrzymujac temperature wsadu w gra-
nicach 385—415°C. Obracajacy sie bgben z szyb-
ko$cia 5—10 obrotéw na minute pozwala na staly
kontakt powierzchniowy cynkowanych wyrobow
zeliwnych z pylem cynkowym, a materialy wy-
pelniajace obojetne, od$wiezaja powierzchnie sty-
ku cynku z powierzchnia cynkowang i zapobie-
gaja tworzeniu sie spiekéw i aglomeracji pylu
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cynkowego. Srodkiem redukujgcym ulatwiajagcym
przebieg procesu dyfuzji cynku do zeliwa jest we-
giel drzewny zawarty w mieszance cynkujgcej,
a gaz obojetny chroni wsad przed dodatkowym
utlenieniem. Czas ogrzewania obracajacego sie bgb-
na wynosi 4—6 godzin.

Po uplywie tego czasu przerywa sie ogrzewanie
i nie otwierajagc bebna i nie przerywajac jego
obrotéw studzi sie razem z nim ocynkowane wy-
roby nadmuchem zimnego powietrza. Wyjete z
bebna wyroby odpyla sie na sitach, a odsiany
pyl zawraca sie do bebna do kolejnych operacji
cynkowania. Po wykonaniu 3—8 operacji cynkowa-
nia przeprowadza sie regeneracje mieszanki cyn-
kujacej w tym celu z zuzytej mieszanki cynku-
jacej usuwa sie 10% jej masy i w to miejsce
wprowadza mieszanke regeneracyjna o sktadzie:
57—170% proszku cynku o ziarnistosci 0,025—0,040
mm, 16—34%/y proszku cynku o ziarnistosci 0,1—0,3
mm, 4—58/0 wegla drzewnego i 5—9/o piasku.

Znany sposOb cynkowania odlewéw nie zapew-
nia uzyskania jednorodnych, szczelnych powlok
cynkowych o odpowiedniej grubo$ci, a ponadto
powloki te sg sklonne do pekania i luszczenia
sie.

Zgodnie z wynalazkiem odlewy zeliwne przez-
naczone do cynkowania umiesz¢cza si¢ w bebnie
zamykanym szczelnie pokrywa i zasypuje mieszan-
ka cynkujaca o skladzie podanym wagowo: 7T—10%o
pylu cynku o ziamnisto$ci 0,010—0,020 mm z de-
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stylacji cynku, 15—28% proszku cynku uzyska-
nego z przesiewu odpadéw z odlewni cynku hut-
niczego rafinowanego lub elektrolitycznego o ziar-
nistosci 0,1—0,3 mm, 35—40% proszku cynku o
ziarnistoéwci‘O,S—l,,p mm pochodzacego z przesiewu
odpadéw z odlewni cynku hutniczego rafinowa-
nego lub elektrolitycznego, 3—4% proszku cymy

o ziarnisto$ci 0,5—1,0 mm, 0,5—1% proszku krze-

mu o ziarniste$ci 0,05—0,5 mm, 0,5—1%s proszku
manganu o ziarnistosci 0,06—0,5 mm, 5—6% tlen-
ku cynku, 8—10°0 piasku, 6—7%/6 wegla drzew-
nego i 1—2%p naftalenu, przy czym mieszanke te
suszy sie uprzednio w temperaturze okolto 120°C
przez okolo 2 godziny.

Jednocze$nie w takich samych warunkach suszy
sie¢ chlorek sodu, ktéory dodatkowo wprowadza sie
do bebna w iloSci 2—4% w stosunku do masy
mieszanki cynkujgcej. Ponadto do wnetrza bebna
doprowadza sie gaz obojetny, najczesciej argon
lub azot. Beben wraz ze wsadem wprawia sie
w ruch obrotowy o predko$ci 9—10 obrotéw na
minute i podgrzewa do temperatury 350—355°C.

Po uzyskaniu tej temperatury zmniejsza sie o-
broty bebna do 3—4 na minute i podnosi tempe-
rature wsadu do 400—405°C. W tej temperaturze
i przy obrotach bebna 3—4 na minute wsad u-
trzymuje sie przez 6—7 godzin, po czym zwiek-
szajgc obroty bebna do 9—10 na minute, studzi
sie ocynkowane odlewy nadmuchem powietrza na
zewnetrzng powierzchnie bebna. W czasie studze-

nia w dalszym ciggu doprowadza si¢ gaz obojetny -

do bebna.

Ostudzone odlewy wyjmuje sie z bebna; oczy-
szcza z pylu cynkowego, a zuzyta mieszanke cyn-
kujaca zawraca sie do procesu, z tym, ze uprzed-
nio regeneruje sie ja mieszanka regeneracyjng o
skladzie wagowym: 4—5% pylu cynku z destyla-
cji cynku o ziarnistosci 0,010—0,20 mm, 27—30%
proszku cynku o ziarnistos$ci 0,1—0,3 mm uzyska-
nego z przesiewu odpadéw z odlewami cynku hut-
niczego rafinowanego lub elektrolitycznego, 50—52%/
proszku cynku o ziarmisto$ci 0,5—1,0 mm pocho-
dzgcego z przesiewu odpadéw z odlewni cynku
hutniczego rafinowanego lub elektrolitycznego,
3—4%/q proszku cyny o ziarnisto$ci 0,5—1,0 mm,
0,5—1% proszku krzemu o ziarnisto$ci 0,05—0,5
mm, 0,5—1%p proszku manganu o ziarnistosci 0,05—
—0,5 mm, 2—3% tlenku cynku, 1—29/s piasku,
5—6% wegla drzewnego i 1—2°/, naftalenu. Rege-
neracja polega na tym, ze z zuzytej mieszanki cyn-
kujacej usuwa sie 15% jej objetosci i w to miejsce
wprowadza taka sama ilo§¢ mieszanki regenera-
cyjnej. Mieszanka cynkujaca moze byé regenero-
wana 8—l10 razy, po czym nalezy sporzadzié no-
wg mieszanke cynkujaca.

Sposobem wedlug wynalazku uzyskuje sie po-
wloki cynkowe o grubo$oi 20—40 mikrometréw.
Powloki te sa szczegbélne o rownomiernej grubo-
§ci, nie luszcza sie i nie pekaja zaré6wno w cza-
sie transportu i montazu, jak tez w czasie uzytko-
wania odlewéw zZeliwnych.

Ponizszy przyklad blizej objas$nia spos6b wediug
wynalazku, Do szczelnie zamykanego stalowego
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bebna wprowadza sie odlewy zeliwne i zasypuje
mieszanke cynkujgca uzytg w stosunku wagowym
1:1, Mieszanka wraz z odlewami zajmuje 50%
objetosci bebna. Sklad mieszanki cynkujacej, po-
dany wagowo, jest nastepujacy: 10% pylu cyn-
kowego o ziarnistosci 0,010—0,020 mm, z destylacji
cynku, 15%% proszku cynku o ziarnistosci 0,1—0,3
mm uzyskanego z przesiewu odpadéw z odlewni
cynku hutniczego rafinowanego lub elektrolitycz-
nego w gatunku EO01/2, 40 proszku cynku o
ziarnistosci 0,5—1,0 mm pochodzacego z przesiewu
odpadéw 2z odlewni cynku hutniczego rafinowa-
nego lub elektrolitycznego w gatunku E01/2, 3%
proszku cyny o ziarnisto$ci 0,5—1,0 mm, 1%, prosz-
ku krzemu o ziarnistosci 0,05—0,5 mm, 1% prosz-
ku manganu o ziarnmisto$ci 0,05—0,5 mm, 5%, tlen-
ku cynku, 8% piasku, 6% wegla drzewnego i
19/p naftalemu.

Mieszanke te przed wprowadzeniem do bebna
suszy si¢ w temperaturze 120°C przez 2 godziny.
Réwnolegle w takich samych warunkach suszy
sie chlorek sodu, ktéry réwniez wprowadza sie
do bebna w ilosci 20/ w stosunku do masy mie-
szanki. Po umieszczeniu wszystlkkich sktadnikéow w
bebnie, zamyka sie go szczelnie pokrywa, dopro-
wadza azot do jego wnetrza usuwajac jednocze$-
nie powietrze i po wprawieniu bebma w ruch
obrotowy o predkosci 9 obrotéw na minute roz-
poczyna sie intensywne ogrzewanie bebna gazami
spalinowymi, az do uzyskania temperatury 350°C.
Po osiagnieciu tej temperatury zmniejsza sie o-
broty bebna do 3 na minute i powoli podnosi
temperature wsadu do 400°C. Temperature te,
przy obrotach bebna 3 na minute, utrzymuje sie
przez caly okres cynkowania, wynoszacy 6 godzin,
po czym zwieksza sie obroty bebna do 9 na mi-
nute i studzi ocynkowane odlewy w obracajacym
sie bebnie nadmuchem zimnego powietrza, w dal-
szym ciggu doprowadzajgc azot do wnetrza bebna.

Po ostudzeniu zawarto$ci bebna i przerwaniu
doptywu azotu odlewy wyjmuje sie i oczyszcza
na sicie z pylu cynkowego. Mieszanke pozostalg
po cynkowaniu zawraca sie do procesu, z tym,
Ze uprzednio regeneruje sie ja stosujagc mieszan-
ke regeneracyjng o skladzie: 4% pylu cynku z
destylacji cynku o ziarnisto$ci 0,010—0,020 mm,
30%0 proszku cynku o ziarnistoSci 0,1—0,3 mm
uzyskanego z przesiewu odpadéw z odlewni cynku
hutniczego rafinowanego Iub elektrolityeznego w
gatunku E01/2, 52° proszku cynku o ziarnistosci
0,5—1,0 mm pochodzacego z przesiewu odpadéw
z odlewni cynku hutniczego rafinowanego lub elek-
trolitycznego w gatunku EO01/2, 3% proszku cyny
o ziarnisto$ci 0,5—1,0 mm, 1% proszku krzemu
o ziarnisto$ci 0,05—0,5 mm, 1% proszku manganu
o ziarnistosci 0,05—0,5 mm, 29/ tlenku cynku,
1%/ piasku, 5% wegla drzewnego, 1% naftalenu.
W celu zregenerowania zuzytej mieszanki cyn-
kujace] usuwa sie z niej 168/ jej objetosci i w
to miejsce wprowadza taky sama ilo§¢ mieszanki
regeneracyjnej. i

Mieszanka cynkujgca moze byé regenerowana
8 razy, po czym nalezy sporzgdzié nowa mieszan-
ke cynkujaca.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb cynkowania odlewéw z zeliwa ciggliwe-
go polegajacy na tym, ze oczyszczone odlewy ze-
liwne umieszcza si¢ w bebnie obrotowym i za-
sypuje mieszanka cynkujgcg zawierajgcg w swym
skladzie proszek cynku, wegiel drzewny i piasek,
po czym beben wprawia sie w ruch obrotowy
i doprowadza do jego wnetrza gaz obojetny, a
réwnocze$nie beben wraz z jego zawarto$cig pod-
grzewa sie¢ do temperatury okolo 400°C i utrzy-
muje te temperature przez kilka godzin, a po
zakonczeniu procesu cynkowania odlewy studzi sie
w obracajacym sie bebnie nadmuchem powietrza,
po czym wyjmuje z bebna, natomiast pozostalg
mieszanke cynkujacg zawraca sie do procesu, z
tym, ze uprzednio regeneruje sie jg stosujac mie-
szanke regeneracyjng zawierajaca proszek cynku,
wegiel drzewny i piasek, znamienny tym, ie
przed wprowadzeniem do bebna mieszanke cyn-
kujaca suszy sie w temperaturze okolo 120°C przez
okolo 2 godziny, a jednocze$nie w takich samych
warunkach suszy sie chlorek sodu, ktéry dodat-
kowo wprowadza si¢ do bebna w iloSci 2—4%
w stosunku do masy mieszanki, przy czym mie-
szanka cynkujaca ma nastepujacy sklad, podany
w procentach wagowych: 7—10% pylu cynku o
ziarnistosci 0,010—0,020 mm z destylacji cymku,
15—28% proszku cynku o ziarnisto$ci 0,1—0,3 mm
uzyskanego z przesiewu odpadéw z odlewni cynku
hutniczego rafinowanego 1lub elektrolitycznego,
35—40%o proszku cyny o ziarnisto$ei 0,5—1,0 mm
pochodzacego z przesiewu odpadéw z odlewni cyn-
ku hutniczego rafinowanego lub elektrolitycznego,
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3—4% proszku cyny o ziamistosci 0,5—1,0 mm,
0,5—1%p proszku krzemianu o ziarnistoéci 0,05—0,5
mm, 0,5—1% proszku manganu o ziarnisto$ci 0,05—
—0,5 mm, 5—6% tlenku cynku, 8—10% piasku,
6—7/s wegla drzewnego i 1—2% naftalenu, nato-
miast jako gaz obojetny doprowadza sie argon lub
azot i przy predkosci obrotowej bebna 9—10 obro-
t6w na minute podgrzewa sie jego zawarto$é do
temperatury 350—355°C, po czym zmniejsza sie o-
broty bebna do 3—4 na minute i podnosi tem-
perature wsadu do 400—405°C, ktéra, przy tych
samych obrotach bebna, utrzymuje sie przez 6—7
godzin, a po uplywie tego czasu zwieksza sie o-
broty bebna do 9—10 na minute i studzi ocyn-
kowane odlewy nadmuchem powietrza w dal-
szym ciggu doprowadzajac gaz obojetny do beb-
na, a po zakonczeniu procesu, regeneracje mie-
szanki cynkujgcej prowadzi sie przy uzyciu mie-
szanki regeneracyjnej o skladzie wagowym: 4—5%
pylu cynku z destylacji cymku o ziarnistosci 0,010—
—0,020 mm, 27—30% proszku cynku o ziarnistosci
0,1—0,3 mm uzyskanego z przesiewu odpadéw z
odlewni cynku hutniczego rafinowanego lub elek-
trolitycznego, 50—529/s proszku cynku o ziarni-
stosci 0,5—1,0 mm pochodzacego z przesiewu od-
padéw z odlewni cynku hutniczego rafinowanego
lub elektrolitycznego, 3—4%6s proszku cyny o ziar-
nisto$ci 0,5—1,0 mm, 0,5—1% proszku krzemu o
ziarnistosei 0,05—0,5 mm, 0,5—1% proszku man-
ganu o ziarnisto$a 0,05—0,5 mm, 2—3% tlenku
cynku, 1—2%p piasku, 5—6% wegla drzewnego i
1—2%s naftalenu, przy czym mieszankg tg zaste-
puje sie okolo 15°% objetoSciowych zuzytej mie-
szanki cynkujacej.
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