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(57) Abstract : The invention relates to a method for creating a removable panel (1) that can be renovated for use in a false wall, and
to such a panel, the panel comprising a panel body (2) having a lower surface (20) and an upper surface (21) delimited by a periphe -
ral edge (22), the method being characterized in that it involves a step that consists in simultaneously covering the two surfaces (20,
21) of the panel body (2) with a protective covering (4), thereby inserting the panel body (2) in a tubular wrapper (40) at least one of
the ends of which delimits an inlet opening, the tubular wrapper, made from a flexible material that has a predetermined surface area
greater than the surface of the panel body (2) that is to be covered in its entirety forming the protective covering (4) on each of the
surtaces (20, 22) of the panel body (2).

(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de réalisation d'un panneau amovible (1) réhabilitable pour une fausse paroi, et un
tel panneau, le panneau comprenant un corps de panneau (2) présentant une face inférieure (20) et une face supérieure (21) délimi -
tées par un bord périphérique (22), le procédé étant caractérisé en ce qu'il comprend une étape consistant
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a recouvrir simultanément les deux faces (20, 21) du corps de panneau (2) d'un revétement 10 de protection (4) en insérant le
corps de panneau (2) dans une enveloppe tubulaire (40) dont I'une au moins des extrémités délimite une ouverture d'entrée, l'enve-
loppe tubulaire, réalisée dans un matériau souple et ayant une surface prédéterminée supéricure a la superficie du corps de pan -
neau (2) a recouvrir en totalité, formant le revétement de protection (4) de chacune des faces (20, 22) du corps de panneau (2).



10

15

20

25

WO 2014/016520 PCT/FR2013/051790

PANNEAU AMOVIBLE REHABILITABLE ET
PROCEDE DE REALISATION D’UN TEL PANNEAU

DOMAINE TECHNIQUE DE L’INVENTION

[001] L’invention concerne le domaine des fausses-parois, et en particulier celui des

panneaux pour fausse paroi.

[002] L'invention concerne plus particulierement un panneau amovible réhabilitable

et un procédé€ de réalisation d’un tel panneau.

[003] L’invention se rapporte notamment, mais non exclusivement, aux panneaux

amovibles pour faux plafonds suspendus.

ETAT DE LA TECHNIQUE

[004] Il est connu d’utiliser les fausses parois pour cacher dans un local certains des
équipements inesthétiques tels que des cables électriques, des tuyauteries, etc. Dans le cas
des faux plafonds suspendus, de telles parois permettent également de diminuer la hauteur

sous plafond.

[005] De manicre classique, les faux plafonds suspendus comportent soit des
panneaux amovibles suspendus a un quadrillage de profilés avantageusement en alliage
léger, soit une nappe souple, généralement opaque, déformée par tension afin que ses
bords, pourvus de moyens d’accrochage, puissent venir se fixer a des lisses d’accrochage

fixées par exemple sur les murs du local.

[006] S’agissant des panneaux amovibles, il est répandu, dans un souci d’esthétique,
de revétir leur face visible depuis le local soit de peinture soit de tout autre revétement
décoratif. Or, avec le temps, de tels panneaux se dégradent, perdant notamment leur aspect
esthétique d’origine. Pour remédier a ce probleme, il est d’usage de retirer les panneaux

dégradés aux fins soit de les rénover, soit de les remplacer par de nouveaux panneaux.
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[007] Or, ces pratiques ne s’averent pas satisfaisantes. En effet, la premiere pratique
qui consiste a rénover les panneaux conduit, suivant le niveau de dégradation du panneau,
a des interventions souvent longues tant dans la gestion du transport que dans le traitement
du panneau lui-méme. La deuxieme pratique qui consiste a acheter de nouveaux panneaux

présente 1’inconvénient d’étre onéreuse et dépendante des stocks et délais de livraison.

[008] L’invention vise a remédier a ces problemes en proposant un procédé de
réalisation d’un panneau amovible pour fausse paroi pouvant €tre réhabilit€ de maniere

simple, rapide et peu couteuse.

OBJET DE L’ INVENTION

[009] A cet effet, et selon un premier aspect, ’invention propose un procédé de
réalisation d’un panneau amovible réhabilitable pour une fausse paroi, le panneau
comprenant un corps de panneau présentant une face inférieure et une face supérieure
délimitées par un bord périphérique, le procédé étant caractérisé en ce qu’il comprend une
étape consistant a recouvrir simultanément les deux faces du corps de panneau d’un
revétement de protection en insé€rant le corps de panneau dans une enveloppe tubulaire
dont ’'une au moins des extrémités délimite une ouverture d’entrée, I’enveloppe tubulaire,
réalisée dans un matériau souple et ayant une surface prédéterminée supérieure a la
superficie du corps de panneau a recouvrir en totalité, formant le revétement de protection

de chacune des faces du corps de panneau.

[0010] Le procédé selon I’invention permet ainsi de réaliser un panneau réhabilitable

suivant deux niveaux de réhabilitation.

[0011] Tout d’abord, le recouvrement du corps de panneau sur ses deux faces permet,
lorsque le rev€tement de la face visible depuis le local est dégradé, une réhabilitation du
panneau en question par simple retournement et repositionnement dudit panneau au niveau

de la fausse paroi. Ce repositionnement caractérise le premier niveau de réhabilitation.

[0012] Ensuite, suivant 1’état de I’ensemble du revétement de protection du corps de
panneau, il peut €tre choisi de remplacer le revétement. Il suffit alors, par glissement de
I’enveloppe souple le long dudit corps, de retirer le corps de panneau, puis de procéder a

I’opération inverse avec une enveloppe nouvelle.
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[0013] Par « surface prédéterminée », on entend des dimensions de ’enveloppe telles
qu’elles permettent 1’insertion du corps de panneau a l'intérieur de I’enveloppe tout en
assurant une certaine tension de I’enveloppe une fois celle-ci en place sur ledit corps de

panneau.

[0014] Quel que soit le niveau de réhabilitation appliqué, la réhabilitation d’un
panneau réalisé selon le procédé de I'invention est de mise en ceuvre simple et aisée et

n’exige aucun équipement spécifique pour le recouvrement du corps de panneau.

[0015] Avantageusement, le procédé selon 1’invention comprend en outre les étapes
consistant a mettre en place au moins deux profilés d’habillage respectivement le long de
deux zones opposées du bord périphérique du corps de panneau, placer le corps de panneau
a Dlintérieur de l’enveloppe tubulaire, 1’un des profilés d’habillage faisant face a
I’ouverture d’entrée de I’enveloppe, fermer 1’ouverture d’entrée de 1’enveloppe au niveau
du profilé d’habillage apres mise sous tension de l’enveloppe entre les deux profilés
d’habillage, et découper, le cas échéant, ’excédent de ’enveloppe s’étendant au dela du

profilé d’habillage.

[0016] Avantageusement, 1’étape de fermeture de 1’ouverture d’entrée de 1’enveloppe
consiste a appliquer une premiere couche d’adhésif sur tout ou partie du profilé d’habillage
faisant face a ’ouverture d’entrée, rabattre 1’'un des volets de ’enveloppe sur le profilé
d’habillage pourvu de la premiere couche d’adhésif apres mise sous tension de la partie de
I’enveloppe s’étendant entre les deux profilés d’habillage, appliquer une deuxieme couche
d’adhésif sur tout ou partie du profilé d’habillage faisant face a 1’ouverture d’entrée,
rabattre 1’autre volet de I’enveloppe sur ledit profilé d’habillage pourvu de la deuxieme
couche d’adhésif aprés mise sous tension de la partie de ’enveloppe s’étendant entre les
deux profilés d’habillage, et découper, le cas échéant, la partie excédentaire de

I’enveloppe.

[0017] Il peut étre également prévu, selon d’autres variantes de réalisation, de

refermer I’ouverture d’entrée de 1’enveloppe par soudure ou par couture.

[0018] Par volet de I’enveloppe, on entend les parties de ’enveloppe s’étendant au
dessus et au dessous respectivement de la face supérieure et inférieure du corps de

panneau.
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[0019] Avantageusement, préalablement a 1’étape de solidarisation du deuxieme
volet, la partie excédentaire du premier volet est découpée. Cela évite ainsi toute €paisseur
de D’enveloppe sur le corps de panneau et facilite la pose du deuxieme volet de

I’enveloppe.

[0020] Selon un mode de réalisation avantageux, I’enveloppe tubulaire est réalisée a
partir d’une bande de toile souple repliée par rapport a une ligne de pliure pour former
deux volets superposés 1’un par rapport a 1’autre, les bords de chaque volet adjacents a la

ligne de pliure et disposés en vis-a-vis étant solidarisés 1’'un a 1’autre.

[0021] Selon un autre mode de réalisation, I’enveloppe tubulaire est réalisée a partir
de deux feuilles de toile souple distinctes, disposées superposé€es 1’une par rapport a
’autre, deux des bords opposé€s d’une feuille étant solidarisés avec les bords disposés en
vis-a-vis de ’autre feuille. Il peut €tre prévu également de solidariser un troisieme bord de
I'une des feuilles avec le bord latéral de 1’autre feuille dispos€ en vis-a-vis, de sorte que

I’enveloppe forme un sac de réception du corps de panneau.

[0022] Avantageusement, les bords de l’enveloppe sont assemblés par collage,

soudage ou couture.

[0023] L’invention concerne également un revé€tement de protection pour panneau
amovible réhabilitable pour fausse paroi, caractérisé en ce qu’il est formé par une
enveloppe tubulaire réalis€ée en un matériau souple, ladite enveloppe présentant une surface

prédéterminée supérieure a la superficie du corps de panneau a recouvrir en totalité.

[0024] Avantageusement, I’enveloppe tubulaire présente deux extrémités, 1’une étant

fermée, I’autre étant ouverte pour permettre le passage du panneau.

[0025] Avantageusement, I’enveloppe tubulaire est extensible. Il peut étre également

prévu une enveloppe formée d’un tissu non extensible.

[0026] L’invention concerne également un panneau amovible réhabilitable pour

fausse paroi recouvert d’un revétement de protection tel que décrit précédemment.



10

15

20

25

WO 2014/016520 PCT/FR2013/051790

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0027] D’autres objets et avantages de l’invention apparaitront au cours de la

description qui suit, faite en référence aux dessins annexés, dans lesquels :

— lafigure 1 représente une vue en coupe d’un panneau amovible selon 1’invention ;

— les figures 2A a 2G représente une illustration schématique des étapes de réalisation du

panneau amovible de la figure 1.

DESCRIPTION DETAILLEE DES FIGURES

[0028] En relation avec la figure 1, il est décrit un panneau amovible 1 destiné a étre

suspendu a un quadrillage de profilés constituant 1’armature d’un faux-plafond.

[0029] Le panneau amovible 1, de forme sensiblement parallélépipédique, comporte

un corps de panneau 2 pourvu d’un revétement de protection 4.

[0030] Le corps de panneau 2 comporte une face inférieure 20 et une face supérieure
21 située du coté opposée de la face inférieure 20, lesdites faces €tant délimitées par un

bord périphérique 22 formé de quatre chants 220.

[0031] Avantageusement, le corps de panneau 2 comporte des profilés d’habillage 3

disposés le long du bord périphérique 22.

[0032] Chaque profilé présente une section transversale en forme générale en U.
Lorsque le profilé d’habillage est fixé sur le corps de panneau 2, I’dame 30 du U est en
contact avec le chant 220 du bord périphérique 22 tandis que les branches 31, 32 du U
s’étendant depuis les extrémités de 1’ame 30 sont en contact avec les faces inférieure et

supérieure 20, 21 du corps de panneau 2.

[0033] Chaque profilé d’habillage 3 peut étre fixé sur le corps de panneau 2 par tous
moyens et techniques appropriés connus de ’homme du métier. Ainsi, chaque profilé
d’habillage 3 pourra par exemple €tre monté en force, collé, cloué ou encore vissé sur le

panneau amovible.
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[0034] Dans le mode réalisation décrit, le corps de panneau 2 est pourvu de quatre
profilés d’habillage 3, chaque profilé étant monté sur un chant 220 du bord périphérique 20
pour former un cadre fermé fixé le long de la totalité du bord périphérique. Il est bien
entendu évident que 1’invention ne se limite pas a une telle configuration et qu’il peut €tre
prévu un panneau amovible sans profilé d’habillage ou bien seulement deux profilés

d’habillage 3 situés le long de deux chants opposés du bord périphérique.

[0035] Le rev€tement de protection 4 selon I’invention est formé par une enveloppe
tubulaire 40 de matériau souple présentant une surface prédéterminée supérieure a la
superficie du corps du panneau 20 a recouvrir en totalité€. I.’enveloppe 40 forme ainsi le

revétement de protection pour chacune des faces 20 21 du corps de panneau 2.

[0036] Avantageusement, I’enveloppe 40 est extensible et est réalisée de préférence a
partir de feuille en matériau polymere tel que le polychlorure de vinyle. Le matériau de
I’enveloppe pourra étre €également choisi en fonction des propriétés spécifiques souhaitées
pour le faux plafond auquel le panneau amovible 1 est destiné, comme par exemple la
résistance au feu, I’étanchéité a 1’air, aux poussieres et a ’humidité, la facilité d’entretien

les performances acoustiques, etc.

[0037] Du fait de la présence du cadre formé par les profilés d’habillage 3 et des
dimensions du revétement de protection 4, I’enveloppe 40, lorsqu’elle est placée sur le
corps de panneau 2, n’est pas en contact direct avec les faces inférieure 20 et supérieur 21
du corps de panneau 2, de sorte que les aspérités et autres défauts de relief des faces 20, 21
de ce dernier ne sont pas visibles. On comprend bien en effet que si ’enveloppe 40 était
posée directement sur le corps du panneau 20, les aspérités apparaitraient toujours apres la
mise en place de 1’enveloppe, cette derniére €pousant les formes et donc tout relief présent

sur la surface du corps du panneau 20.

[0038] Comme on le verra plus loin, ’enveloppe 40 est fixée avantageusement sur le
corps de panneau 2, et plus particuliecrement sur les profilés d’habillage 3 au moyen

d’adhésifs.

[0039] Les étapes de réalisation du panneau amovible selon ’'invention vont étre a

présent décrites. Elles sont illustrées sur les figures 2A a 2G.
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[0040] Préalablement, il convient de préparer le corps de panneau 2 en ’équipant de
profilés d’habillage 3 (figure 2A). Ainsi, le long de chaque chant 220 du bord périphérique
22 est placé un profilé d’habillage 3. Dans ’exemple illustré, le bord périphérique 22 est
pourvu de quatre profilés disposés sur 1’ensemble du bord périphérique 22 pour former un
cadre. L’avantage de prévoir un cadre sur I’ensemble du bord périphérique est de faciliter,
comme on le comprendra plus loin, non seulement le glissement de 1’enveloppe 40 sur le
corps de panneau 2 (fonction des profil€s dits latéraux), d’assurer la tension de I’enveloppe
40 entre les profilés dits avant et arriere et de faciliter la fixation de I’enveloppe 40 sur le
corps de panneau 2. Il est bien entendu €vident qu’il peut prévu de revétir le corps de
panneau 2 de I’enveloppe 40 sans procéder au préalable a la mise en place de profilés
d’habillage sans pour autant sortir du cadre de l'invention. Il pourra étre également
envisagé d’équiper le corps de panneau 2 avec deux profilés d’habillage 3 seulement

(profilés latéraux ou avant/arriere).

[0041] On entend par « profilés d’habillage dits latéraux », les profilés s’étendant
parallelement a la direction d’insertion du corps de panneau 2 dans I’enveloppe 40 et par
« profilés d’habillage dits avant et arriere », les profilés s’étendant perpendiculairement a
la direction d’insertion du corps de panneau dans 1’enveloppe 40, le profilé d’habillage
avant correspondant au profilé situ€¢ au niveau de I’ouverture de passage ménagée dans
I’enveloppe 40, tandis que le profilé d’habillage arriere correspondant au profilé opposé au

profilé d’habillage avant.

[0042] Une fois les profilés d’habillage fixés sur le corps de panneau 2, ce dernier est
inséré dans ’enveloppe tubulaire souple 40 laquelle présente une ouverture d’entrée 41
prévue a cet effet (figure 2B). Comme on I’a vu précédemment, I’enveloppe tubulaire 40
présente une surface prédéterminée supérieure a la superficie du corps de panneau 20 a
recouvrir en totalité. Une telle surface devra €tre déterminée pour permettre 1’insertion du
corps de panneau 2 a I’intérieur de 1’enveloppe 40 tout en assurant, une fois positionnée

autour du corps de panneau 2, une tension suffisante sur le corps de panneau 2.

[0043] Une fois le corps de panneau 2 inséré dans 1’enveloppe 40, une premicre
couche d’adhésif 5 est appliquée sur tout ou partie de ’ame 30 du profilé d’habillage 3
faisant face a ’ouverture d’entrée 41 (profilé d’habillage avant) (figure 2C). L’adhésif est

appliqué sous forme de bandes ou de points de colle. La couche d’adhésif 5 peut Etre
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également réalis€e a partir d’une bande adhésive double face. Dans ce cas, 1’application
d’une telle bande pourra étre effectuée sur le corps de panneau 2, avant son insertion dans

I’enveloppe 40.

[0044] L’un des volets 42 de I’enveloppe 40 est ensuite rabattu sur I’ame 30 du
profilé d’habillage 3 avant pour y étre fixé. Lors de cette opération, il sera pris soin de tirer
sur le volet 42, avant sa fixation sur le profilé 3 encollé, afin de mettre sous tension la
partie 420 de I’enveloppe 40 s’étendant entre les deux profilés d’habillage 3 avant et

arriére.

[0045] La partie du volet excédentaire 422, c’est-a-dire la partie non collée s’étendant
au dela du panneau (partie également appelée partie libre) est ensuite découpée (opération

de découpe illustrée sur la figure 2D par la ligne en pointillée).

[0046] Une deuxiéme couche d’adhésif 6 est ensuite a nouveau appliquée sur 1’ame
30 du profilé d’habillage 3 sur laquelle est fixé le premier volet 42 de I’enveloppe 40
(figure 2E). Comme précédemment, 1’adhésit est appliqué sous forme de bandes ou de
point de colle. La couche d’adhésif 6 peut étre également réalisée a partir d’une bande
adhésive double face. Dans ce cas, I’application d’une telle bande pourra €tre effectuée sur

le corps de panneau 2, avant son insertion dans 1’enveloppe 40.

[0047] Le deuxieme volet 44 est ensuite rabattu, comme le premier volet 42, sur
I’ame 30 du profilé encollée, pour y €tre fixé (figure 2F). Comme précédemment, il sera
pris soin de tirer sur le volet 44 avant sa fixation sur le profilé encollé afin de mettre sous
tension la partie 440 de I’enveloppe 40 s’étendant entre les deux profilés d’habillage 3
avant et arriere. La partie du volet excédentaire 442 est ensuite découpée (opération de
découpe illustrée sur la figure 2D par la ligne de pointillés). Le panneau amovible 1 selon

I’invention est alors obtenu (figure 2G).

[0048] Dans I’exemple qui vient d’€tre décrit, I’enveloppe 40 est collée directement
sur I’un des profilés d’habillage 3. Selon une variante de réalisation, il peut €tre prévu que
les volets 42, 44 de ’enveloppe soient solidarisé€s directement entre eux. De méme, il est
évident que 'invention ne se limite pas aux moyens de fixation précédemment décrits,

étant entendu que tout autre moyen et technique appropri€s connus de I’homme du métier
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euvent €tre mis en ceuvre pour fixer I’enveloppe 40 sur le corps de panneau 2 sans sortir
p

du cadre de I’'invention.

[0049] S’agissant de la réalisation de 1’enveloppe tubulaire 40, cette derniére est
avantageusement réalisée a partir d’'une bande de matériau souple, de préférence une toile,
repliée pour former deux volets superposés 1’un par rapport a I’autre, les bords de chaque

volet adjacents a la ligne de pliure et disposé€s en vis-a-vis étant solidarisés 1’un a 1’autre.

[0050] Selon une variante de réalisation, il peut €tre prévu de réaliser I’enveloppe
tubulaire 40 a partir de deux feuilles de matériau souple distinctes, de préférence deux
feuille de toile, disposées superposées 1’une par rapport a 1’autre, deux des bords opposés
d’une feuille étant solidarisés avec les bords disposés en vis-a-vis de 1’autre feuille.
Préférentiellement, un troisieme bord de I’une des feuilles est solidarisé avec le bord latéral
disposé en vis-a-vis de 1’autre feuille. L’enveloppe ainsi formée constitue un sac, une telle
configuration ayant pour avantage de permettre de recouvrir rapidement et facilement le

corps de panneau 2 dans sa totalité¢ d’un revétement de protection.

[0051] Avantageusement, 1’enveloppe est réalis€ée en une mati¢re extansible. Cela
permet ainsi de faciliter ’insertion du corps de panneau 2 dans 1’enveloppe 40 tout en

offrant une toile tendue autour du corps de panneau 2 une fois 1’enveloppe 40 en place.

[0052] L’invention est décrite dans ce qui précede a titre d’exemple. Il est entendu
que I’homme du métier est a méme de réaliser différentes variantes de réalisation de

I’invention sans pour autant sortir du cadre de 1’invention.
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REVENDICATIONS

Procédé de réalisation d’un panneau amovible (1) réhabilitable pour une fausse
paroi, le panneau comprenant un corps de panneau (2) présentant une face
inférieure (20) et une face supérieure (21) délimitées par un bord périphérique (22),
le procédé étant caractérisé en ce qu’il comprend une étape consistant a recouvrir
simultanément les deux faces (20, 21) du corps de panneau (2) d’un revétement de
protection (4) en insérant le corps de panneau (2) dans une enveloppe tubulaire
(40) dont I'une au moins des extrémités délimite une ouverture d’entrée,
I’enveloppe tubulaire, réalisée dans un matériau souple et ayant une surface
prédéterminée supérieure a la superficie du corps de panneau (2) a recouvrir en
totalité, formant le revétement de protection (4) de chacune des faces (20, 22) du

corps de panneau (2).

Procédé de réalisation d’un panneau amovible (1) selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu’il comprend en outre les étapes consistant a :

- mettre en place au moins deux profilés d’habillage (3) respectivement le long

de deux zones opposées du bord périphérique (22) du corps de panneau (2),

- placer le corps de panneau (2) a 'intérieur de I’enveloppe tubulaire (40), I’'un
des profilés d’habillage (3) faisant face a l'ouverture d’entrée (41) de

I’enveloppe (40),

- fermer 'ouverture d’entrée (41) de ’enveloppe (40) au niveau dudit profilé
d’habillage (3) apres mise sous tension de 1’enveloppe entre les deux profilés

d’habillage, et

- découper, le cas échéant, I’excédent de 1’enveloppe (40) s’étendant au dela du

profilé d’habillage (3).

Procédé de réalisation d’un panneau amovible (1) selon la revendication 2,
caractérisé en que 1’étape de fermeture de I’ouverture d’entrée (41) de I’enveloppe

(40) consiste a :
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- appliquer une premiere couche d’adhésif (5) sur tout ou partie du profilé

d’habillage (3) faisant face a I’ouverture d’entrée (41),

- rabattre 1’'un des volets (42) de I’enveloppe (40) sur le profilé d’habillage (3)
pourvu de la premiere couche d’adhésit (5) apres mise sous tension de la partie

de ’enveloppe s’étendant entre les deux profilés d’habillage,

- appliquer une deuxieéme couche d’adhésif (6) sur tout ou partie du profilé

d’habillage (3) faisant face a I’ouverture d’entrée (41),

- rabattre 1’autre volet (44) de I’enveloppe (40) sur ledit profilé d’habillage (3)
pourvu de la deuxieéme couche d’adhésif (6) apres mise sous tension de la

partie de ’enveloppe s’étendant entre les deux profilés d’habillage, et

- découper, le cas échéant, la partie excédentaire (422, 442) de 1’enveloppe (40).

Procédé de réalisation d’un panneau amovible (1) selon la revendication 3,
caractérisé en ce que, préalablement a I’étape de solidarisation du deuxiéme volet

(44), 1a partie excédentaire (421) du premier volet (42) est découpée.

Procédé de réalisation d’un panneau amovible (1) selon 1’une quelconque des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que I’enveloppe tubulaire (40) est réalisée a
partir d’une bande de toile souple repliée par rapport a une ligne de pliure pour
former deux volets superposés 1'un par rapport a I’autre, les bords de chaque volet

adjacents a la ligne de pliure et disposés en vis-a-vis €tant solidarisés 1’un a I’autre.

Procédé de réalisation d’un panneau amovible (1) selon 1’une quelconque des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que I’enveloppe tubulaire (40) est réalisée a
partir de deux feuilles de toile souple distinctes, disposé€es superposées 1’une par
rapport a 1’autre, deux des bords opposés d’une feuille €tant solidarisés avec les

bords disposés en vis-a-vis de 1’autre feuille.

Procédé de réalisation d’un panneau amovible (1) selon la revendication 6,
caractérisé en ce qu’un troisieme bord de 'une des feuilles est solidarisé avec le

bord latéral disposé en vis-a-vis de 1’autre feuille, ’enveloppe (40) formant un sac



10

15

WO 2014/016520 PCT/FR2013/051790

10.

11.

12

pour recevoir le corps de panneau.

Revétement de protection (4) pour panneau amovible (1) réhabilitable pour fausse
paroi, caractérisé en ce qu’il est formé par une enveloppe tubulaire (40) réalisée en
un matériau souple, ladite enveloppe présentant une surface prédéterminée

supérieure a la superficie du corps de panneau (2) a recouvrir en totalité.

Revétement de protection interchangeable selon la revendication 8, caractérisée en
ce que ’enveloppe tubulaire (40) présente deux extrémités, 1’'une étant fermée,

1’autre étant ouverte pour permettre le passage du corps de panneau (2).

Revétement de protection interchangeable selon la revendication 8 ou la

revendication 9, caractérisé en ce que 1’enveloppe tubulaire (40) est extensible.

Panneau amovible (1) réhabilitable pour fausse paroi recouvert d’un revétement de

protection (4) selon 1’une quelconque des revendications 8 a 10.
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