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1

Vynélez se tyké vlékni tého pésu meteridlu, zpisobu jeho vyroby'a za¥izeni k provédd&ni
tohoto zpisobu.

. Vyndlez se tyké zejména papirového pésu, na kterém se nachézej{ v podélném sméru pro-
bihajfci oblasti s vyrazn¥ vldknitou strukturou @/nebo s navzdjem nesouvisejfcimi 5t¥rbino-
vitymi otvory, prilemi mezi tdmito oblastmi le¥{ oblasti s hust3{ strukturou a/nebo se Zebro-
vitymi profily, soulasné Je viek zachovéna soudrinost papirového pésu.

Tyto pésy materiélu, zejména papirové pésy, se ji% ve velkém rozsahu pouzivaji pro vy-
robu cigaretovych filtrd. Vyréb&jL se hlavn& zpisoby popsanymi v patentovych spisech USA
&. 2 931 748, 2 940 891, 2 995 481, 3 161 557, 3 179 024, 3 226 280 a 3 383 449.

Filtry vyrédb&né na b&ingch svinovacich strojich z tohoto materiélu jsou pro vétiinu
G8eld vyhovujici z hlediske svého sacfho odporu, ke kterému je Um¥rny jejich odludovact
§&inek pro ne¥dédouci sloZky tabdkového koule.

Také mechenickd pevnost filtrd je dostate¥né. Pro né&které filtry poZadovené vyrobei
cigaret je pro zaji¥téni po¥edovaného podstatné vy%¥iho sacfho odporu tiebda vést pépirovi
pds po provedeném vysuSeni mezi dvojict tek zvanych dréZkovych véled, které jsou na svém
povrchu opatieny jehlenovitymi hroty, a které opét poruduj{ hlavn& hust31 oblasti se Zebro-
vitymi profily.

T{mto zpisobem dosafené je¥td vy85{ rozvlékn¥ni sice umo¥nuje dosafeni pofadoveného
vy&siho sacfho odporu, soutasnd visk zpisobuje sniZeni mechanické pevnosti t&chto filtrd.
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Jiny zpisob zvySeni saciho odporu téchto papirovych pdst popsenych v patentovém spisu
USA &. 3 383 852 spodivéd v tom, %e uvedené dréfkové vélce jsou nehrazeny dvojici vélcd
s hladce broudenymi povrchy, které zpdisobujf slisovéni hlavné Zebrovitych profild, coZ vyvo-
18vé zvyseni sactho odporu, op&t v3ak za cenu sni¥ené mechenické pevnosti vyrobenych filtrd.

Ukolem vynélezu je vyrobit takovy vldkmity pés materidlu, zejména pepirovy pés, a z né-
ho déle vyrobit filtry popseného provedeni, které by na jedné stran& m¥ly podstatn¥ vy3sf
saci odpor, 8 tedy i odluZoveci dfinek a na druhé strand nezmen3enou mechenickou pevnost.

Tento kol je vyndlezem Fe3en v podstat® tek, Ze pés materidlu, popripedd népln filtry,
je opat¥en vzorem t&sné& ze sebou vytvorenych p¥ifmych vrubd, které probihajf napi{& pres
alespon &ést podélnych oblasti, tekZfe v %ebrovitych profilech probihajfcich v podélném sm&-
ru jsou vytvoreny vruby nésledujici za sebou v podélném smdru.

Zplisob vyroby tohoto vléknitého pésu materidlu podle vynélezu spodivé v podstat® v tom,
%e pAs materidlu, opat¥eny v podélném sm¥ru probihajicimi.oblastmi o rozdilné struktute
a jeho nap¥i& probthajfei pri&né iseky, se v gasovych odstupech krétkodob® stisknou, ¥im%
se alespon v podélnych oblastech s hustdi strukturou a/nebo v Zebrovitych profilech vytvo-
¥1 po sob¥ nésledujic{ trvalé vrubdby, pfifemZ mezi po sob& nésledujicimi vruby v3ak podélné
struktury zistdvaji neporuleny.

Podstate zatizeni pro provédéni uvedeného zplisobu podle vyndlezu, kterd sestdvéd ze dvou
véled, které jsou opat¥eny kruhovimi Zebry pro vytvéreni podélnych oblastf, a z nosného ré-
mu s dvdma pridavnymi védlei, jejichZ osy jsou navzdjem rovnob¥¥né, spo¥ivéd podle vynédlezu
v tom, %e vzddlenost prvnfho pridavného vélce od rovnob&in& usporédaného druhého piidevné-
ho vélce, je presn¥ nastavitelnd a nejmén& jeden z ptidavnych védled je na svém povrchu
opat¥en vystupujicimi Zebry, kterd jsou uspotédéna v rovnomérném piimkovém vzoru & probiha-
j1 elespon piribliZ¥n& rovnobdin& s osou vélce, prifem# oba pridavné vélce jsou opatfeny po-
honem umo¥nujicim dosafeni spole¥nd regulovatelné shodné obvodové rychlosti obou pfidavﬁjch
véled.

Novy a vy33{ U¥inek vyndlezu spo¥ivé v tom, Ze v1ldknity pds materiélu umoZnuje vyrobu
cigeretovych filtrd se zvy¥enym sacim odporem, a tedy i odludovecim Wdinkem pii nezmenfené
mechanické pevnosti.

Podstata vynélezu bude v dal3im objasnéna na riznych neomezujicich pr¥ikladech jeho
provedeni, které jsou popsény pomoci vykresd, kde na obr. 1 je schematicky znézorn&n po-
délny tez jednim provedenim ze¥{zen{ podle vyndlezu, na obr. 2 je schematicky znézorn¥n pi-
dorys zerizeni podle obr. 1 bez hornfho vélce, na cbr. 3 a 4 jsou schematicky znézorn&ny
tezy papirovym pésem pred vstupem do zafizeni podle obr. 1 a 2 po opusténi tohoto zafizeni
v roving A-A z obr. 1 & 2, na obr. 5 je schematicky zndzorn¥n p¥ilny fez dallim provedenim
za¥izen! podle vynélezu, na obr. 6 je fotogreficky snimek jednoho provedeni papirového pé-
su podle vyndlezu v m&¥{tku 1:1, na obr. 7 je fotogreficky snimek z obr. 6, zv¥tSeny v mé-
#{tku 8:1, na obr. 8 je v mé&rftku 6,5:1 zvEtdeny fotograficky snimek filtru vyrobeného
z papirového pésu podle obr. 6 a 7, s ¥éste¥n¥ odstrandnym pléstd&m, na obr. 9 Je greficky
zndzorndna zdvislost odporu teshu na poufité 3f¥ce papirového pésu v rdznfch filtrech, na
obr. 10 je znédzorndna hloubka vniku pfi m&¥eni tvrdosti riznych £iltrd, na obr. #1 8% 15
jsou znézorn¥ny povrchy ridznych prikladd provedeni véled v zaifizeni podle vynélezu, na obr.
16 je zndzornén podélny Yez jednim provedenim vytla¥ovactho vélce, ne obr. 17 Jje znézorn&n
%elnf pohled na provedeni vytladovactho vélce z obr. 16, na obr. 18 je schematicky zné-
zornén p¥iklad provedeni zafizeni na vyrobu papirového pésu podle vyndlezu a jeho zpraco-
véni ve svitek, na obr. 19 Jje schematicky znézornén p¥iklad provedeni zafizen{ na vyrobu
papirového pdsu podle vyndlezu a jeho zpracovén{ na filtry, na obr. 20 je schematicky zné-
zorndn prikled provedeni zerizenf na v¥robu papirového pésu podle vynélezu ze svitku vycho-
z{ho papiru a na obr. 21 je schematicky znézornén p¥iklad provedeni za¥{zen{ na vy¥robu
papirového pésu podle vyndlezu ze svitku vy¥choziho papiru a jeho zpracovédni na filtry.
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Podstata zpisobu vfrcoby pésu materidlu podle vyndlezu bude nejd¥ive objasnéna pomoci
obr. 1 a% 4.

Predpoklddd se, %e je k dispozici papirovy pds 10 znémého provedeni, ktery sestdvé
ze febrovityeh profild 12 se zhu¥t¥nou vldkmovou strukturou, které rovnob&in& probfhaji
v podélném smdru, to jest ve sm&ru 11l pohybu, a mezi kterymi se nachézeji podélné oblasti
s vyrazn& vldknitou strukturou a s mnoZstvim navzéjemn nespojenych podélnych mezer.

Tyto papirové pdsy o 3f¥ce napiiklad 15 aZ 30 cm se ji% ve velkém mnoZstvi pouZivaji
pro vyrobu filtrd v tak zvenych svinovacich strojich, ve kterych je prochdzejici papirovy
pés shrnut dohromady v pii¥ném sm¥ru, obslen hlaedkym pepirem a ztvarovén v nekonedny vélcovy
polotovar, napfikled o priméru 8 mm, ze kXterého se ddlenim vytvérejf{ filtrové vélelky, ne-
pfiklad o délce 80 mm. Tyto filtrové vélelky jsou dopravovény do strojd na vyrobu cigaret,
kde jsou déle rozd&leny na filtry, a pomoci tek zvaného retnfho pdsku p¥ipojeny k drive
piipravenému sloupci tabdku v obelu, takZe vznikaji cigerety s filtrem.

P#i provédsni zplisobu podle vynélezu je viak tento papirovy péds 10 veden nejdifive do
za¥fzeni, které podle obr. | @ 2 v principu sestdvd ze dvou rovnob&in¥ uspoddanych vdlel
13 a 14, jejichz vzdjemnou vzdélenost lze nastavit.

V p¥fkladu provedeni podle obr. 1 a 2 jsou oba vélce 13, 14 na svych povrdich 15, 16
opatteny vystupujicimi %ebry 17, 18, probfhajfcimi rovnobd%n® s osami vélch 13, 14 a rozlo-
Zenymi rovnom&rn& po jejich obvodech.

Oba vélce 13 a2 14 majf vhodny prifez i vystupujici Zebra 17, 18 & jsou spoledn& pohé-
nény tak, Ze se oté¥eli shodnou obvodovou rychlosti.

Vélee 13, 14 jsou vi¥i sobd nastaveny tek, %e v mezefe mezi t&mito vélei 13, 14 se Zel-
ni plochy vystupujfcich Zeber 17 horniho vélce 13 nachézej{ presn& proti &elnim plochém vy-
stupujicich Zeber 18 dolntho vélce 14.

Touto mezerou je veden papirovy pés 10, vzddlenost mezi vélei 13 = 14 je proto nasta-
vena tak, aby se proti sob¥ vystupujic{ Zebra 17 a 18 nedotykala. Mezi proti sob¥ stojfci-
mi Zebry 17 a 18 musi byt zachovéna mezera asi 0,1 2% 0,2 mm.

Jak je na-obr. | a 2 schematicky zndzorn&no, jsou na papirovém pédsu 10, zejména na po-
délnych Zebrovitych profilech 12 pii prichodu mezerou mezi vélei 13 a 14 vytvoreny t&sn&
za sebou prolisy 19, které prochédzeji napri& pres vZechny podélné oblasti papirového pésu
10 & zejména na podélnych Zebrovitych profilech 12 vytvéFeji vruby.

Zatimeo p¥ed vstupem do mezery mezi vélei )13 a 14 mé papirovy pds 10 je3t& prifez
znézorndny schematicky na obr. 3, kdy je jeho celkové tloudtka mezi hornimi s dolnimi podél-
nymi Zebrovitymi profily 12 napiiklad 0,8 mm, Je papirovy pés 10 po prichodu mezi vélei 13
a 14 ve vrubech 19 prakticky dplné stisknut, jek Jje zndzorn&no na obr. 4 v Ffezu podle rovi-
ny A-A.

Mezi sousednimi vruby 19 se p¥i{&ny profil papirového pésu 10 samozrejm& prakticky vi-
bec nezm&ni, a odpovidé tedy p¥ibli¥n& profilu podle obr. 3. Ve zndzornZném p¥ikladu prove-
denf mejf vélce 13 @ 14 primér p¥idbliZn¥ 180 mm a vystupujici Zebra 17, 18 probthajici rov-
nobdsnd s osami vydnivaj{ nad povrchy 15, 16 véled 13, 14 asi 3 mm a vzdélenost mezi stfe-
dy sousednich vystupujfcich Zeber 17, 18 je asi 2 mm.

Aby byly po strojni vyrob& vélcd 13 a 14 zaruleny jejich pPesné profily, Jjsou védlce
13, 14 ne povrchu obrouleny, takZfe 3i¥ka &elnich ploch vystupujicich Zeber 17, 18 &ini asi
0,2 mm.
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vV p*{kledu provedeni zefizenf podle obr. ! a 2 musi byt zaji¥tino, aby v mezefe mezi
vélei 13 & 14 stély &elnf plochy vystupujicfch Zeber 17 a 18 presn& proti sob¥, cof vyZa-
duje vysokou presnost p¥i vyrob® véled 13, 14 e vysokou presnost jejich pohonu e nesteveni.

V tomto smdru je mén& néro¥né vyhodné provedeni za¥izeni na vyrobu papirového pésu
podle vyndlezu zndzorn&né na obr. 5. V tomto provedeni zefizeni je pouZito hornftho vélce 13,
ne jeho¥ povrchu 15 vystupujf Zebra 17 stejného profilu jsko v provedeni podle obr. 1. Pro-
ti tomuto vélei 13 s vystupujfcimi Zebry 17 Je viak uspo?édén védlec 20 s hladce vybrouenym
povrchem 21.

Mezera mezi tdmito vélei 13 a 20, to jest mezera mezi prisluinym vystupujicim Zebrem
17 a hladkym povrchem 21, je zde teké nastavitelnd a je s vyhodou nastavena asi na 0,15 a2
0,2 mm. Na prochézejicim papirovém pdsu 10 zde také vznikeji vruby 19, které jsou viak vy-
tvéeny pouze hornim vélcem 13 a jeho vystupujicimi Zebry 17.

P¥i sprédvnim nastaveni 3i¥ky mezery mezi vélci 13 a 20 ne 0,15 a¥ 0,2 mn v3ek lze do-
séhnout prakticky stejn® dobrych vysledkd jako u papirového pésu 10, ktery je zaiizenim
podle obr. 1 opatfen tdmito vruby 19 soudasn® ne horn{ i spodni{ streand.

Jak 3ji% bylo uvedeno, poufivejl se pro vyrobu polotovard filtrd tabdkovych Y¥robkd
Ji% pepirové pdsy opatfené v podélném smdru probihajicimi Zebrovitymi profily, mezi ktery-
mi jsou podélné pésy s mnoZstvim nesouvisejicich 3t¥rbinovitych otvord.

Jako zvléitd vyhodné se osvid¥ily papirové pésy, na kteryeh jsou podélné Zebrovité pro-
fily se vzéjemnymi vzddlenostmi asi ! mm.

Jsou~11 ne takovém papirovém pésu pomoci zefizeni podle obr. 5 napti¥ k podélnym Zebro-
vitym profildm vytvo¥eny p¥imkové vruby nésledujfci po sob& ve vzddlenosti 2 mm, ziské se
papirovy pés podle obr. 6, na kterém je fotograficky snimek tohoto papirového pésu v n&FLt-
ku 1:1.

Ne fotografickém snimku jsou zFeteln& patrné nesouvisejici otvory probfthajfci v podél-
ném sméru 11 @ mezi nimi probfhejici podélné Zebrovité profily a rovn¥% napf{i¥ k t¥mto po-
délnjm Zebrovitym profildm, to jest kolmo na am&r ¥ipky 11 probfhajici vruby.

V#slednd struktura je je3t¥ zreteln&ji patrne na obr. 7, kde je fotogreficky snimek
k obr. 6 zvdtfen v miPitku B:1. Na obou téchto snimeich byl bily papirovy pds polo¥en na
gernou podlo¥ku a fotografovén pii osvitleni shore, tekfe Zernsd mista pPedstavuji otvory
ne vyraznd vidknitém papirovém pésu.

Tento papirovy pés viak pPes svoji zne¥nd vldknitou strukturu, pot¥ebnou pro dosaZeni
$&inného filtrovénf, mé zna¥nou pevnost v podélném sm&ru 11, kterd je nutnéd pro jeho zpre-
covénd na polotovaery f£iltrd ve svinovacim stroji.

Pres mno¥stvi nesouvisejicich podélnych 3t¥rbin Je viek zajidtEna soudrfnost papirové-
ho pdsu 1 v pf{¥ném sméru, kterd je rovndi ddle%itd z hlediska zpracovéni na svinovacich
strojich.

Je vsak tPeba poukézat ne to, %e papirovy pds podle obr. 6 a 7T mé pres svoji znadnou
vldknitost potPebnou pro dosaZeni dobrého filtrovactho d&inku stabilni strukturu, kterd
zistédvé zachovéna i po zémdrném zmadkéni v pFiZném sméru p¥i vstupu do svinovacfho stroje
na vyrobu polotovard filtrd.

To je nap¥iklad patrné z obr. 8, na kterém je v néfitku 6,5:1 zvitdeny fotograficky
snimek polotovaru filtru vyrobeného z papirového pésu podle obf. 6 a 7, kde vn¥jsL plést
vélcového polotovaru filtru o primEru 8 mm je od¥{znut, aby byla viditelnd struktura néplné.
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Prestofe papirovy pds je zém&rn& nepravidelné plizovén nap¥i% k podélnému smdru, Jsou
patrné v podélném sméru probifhejfc{ oblasti s vyraznd vldknitou strukturou a navzédjem ne-
souvisejfcimi 3t&rbinovitymi otvory.

Krom& toho jsou v ndplni vytvofeny po sob® v axidlnim sm&ru ndsledujici vruby uspoidda~
né t&snd zs sebou & naptL{& na podélné oblasti. Tyto vruby pri pouZiti cigeretového filtru
tohoto provedeni tvori p¥i¥né spoje mezi jednotlivymi v podélném sm&ru probfhajicimi kand= |
1y pro prichod kouie.

Sou¥asnd viak v disledku stdn tdchto vrubd dochdzf k brzdéni a rozvdd®ni proudu koute
do jednotlivych podélnych kandll, Zim%# se zvy3uje tek zveny seci odpor filtru, coZ je vyhod-
né, jak jestd bude ddle vysvétleno.

Krom¥® tohoto Zdéddoucfho zvyZen{ saciho odporu zpﬁsdbuji vruby i zpevn&ni papirového
pdsu v pri¥ném sméru, coZ Jje vyvoléno slisovénim Zebrovitych profild 12, probihajicich v po-
délném smdru, jak je schematicky znézorn&no na obr. 4.

Teké toto zpevndni v pri¥ném sméru je Zédouci, nebot v ndplni filtru vyvoldvé uré}ty
radikdlni tlak smdrem ven, takZ¥e zvy3uje mechanickou pevnost filtru proti stisknut{ zvendi.

Je tieba poznemenat, Z%e papirovy péds, zpracoveny zpisobem podle vyndlezu, pFedstavuje
technicky pokrok z hlediska saciho odporu doseZitelného na filirech. Pritom je t¥eba uvédZit,
%fe v daném rozsahu sacich odport je zvySeni sacfho odporu ekvivalentni zvySeni zddrinych
vlastnosti filtrd, a2 tedy i odludovéni neZddoucich sloZek tabskového koufe.

Pr{klady:

Déle uvedené mdFeni byla provedena na polotovarech filtrd, které byly vEechny vyrobeny
z papirového pdsu dréfkového a rozvldkndného v podélném smEru. Vychozim materidlem byl hlad-
kf papir vyrobeny na strojich rychlosti pfibliZn& 150 8% 200 m/min. Sac{ odpor polotovard
f£iltrd byl m&fen bd%Znou méFici soupravou, jejf¥ popis Je zbytedny, protofe dileZity je zde
pouze pomdr vysledkd m&reni.

Pr{klad A a B

Z vychoziho papiru o wm&rné hmotnosti 31 g/m2 a riznych éifkéch byly vyrobeny tak zvané
"lehee krepované" papirové pdsy, ze kterych byly na svinovacich strojich b&Zného typu vy-
robeny polotovary filtrd o priméru 8,0 mm & délce 84 mm.

Byl m&¥en saci odpor (v mm vodnfho sloupce) 100 kust t&chto polotovard a vypodtena
prim&rné hodnota, kterd byla v zdvislosti na pouZité 3f{¥ce vychoziho papiru vynesena do
grafu na obr. 9. V p¥ipad® k¥ivky A byly papirové pédsy sice proteZeny stupndm podle obr. 5,
aviak mezera mezi vdlei 13 a 20 byla nastavena tak Biroké, Ze se Zebra 17 papirového pdsu
nedotykala.

Naproti tomu v pfipad® k¥ivky B bylea mezera mezi Zebry 17 vélce 13 a védlcem 20 zmen3e-
na p¥ibliZn& na 0,15 mm, takZfe na papirovém pésu byly zplisobem podle vyndlezu vytvoreny
nap?{& k podélnému sm&ru probfhajic{ vruby. Nastaven{ stroje z hlediska rychlosti, hloubky
krepovéni a podobn& p¥itom viak zistalo nezm&nZno.

P¥{Lklad C a D
Zde byly pouZity papirové pésy vyrobené z v¥choziho papiru o m&rné hmotnosti pribliZné

35 g/m“ @ o riznjch ¥{¥kdch, Na pdsech byly vytvoreny meximélnd moZné hluboké %ebrovité profi-
ly, mezi kterymi se nachézely vyrazn& rozvldkn&né podélné oblaesti.
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Z papirovfch pésd byly vyrobeny polotovary £iltrd o prim&ru 8,1 ma & délce 66 mm. Do
grafu na obr. 9 byl zenesena prim&rnd hodnota vypoltend z m&¥en{ ne 100 kusech polotoverd
filtri. K¥ivka C znézornuje zdvislost saciho odporu na Bi¥ce vychozfho pepfru v pPfpadd
polotovard filtrd vyrobenych z papirovich pdsll bez vymeZkanych vrubd.

K¥ivke D naproti tomu popisuje uvedenou zévislost v pripadé&, kdy na papirovych pésech
byly zpisobem podle vynélezu vyrobeny vruby.

Ze srovnéni k¥ivek A a B je zFejmé, %e zpracovéni papirového pdsu zpisobem podle vyné-
lezu v zafizeni podle obr. 5 pFinddf zvysSeni sacfho odporu odpovidajfci vzdélenosti k¥ivek
A a B ve svislém sméru.

Zvyseni saciho odporu ve srovnéni s k¥ivkou A &inf p#ibli%nd 60 %. V p¥ipad® polotove-
rd £iltrd, pro které plati k¥ivke B, lze tedy po Jejich rozd¥lenf na cigaretové filtry po-
¢{tat s retenci pro neZddouci sloZky kou¥e, kterd Je piibliZfn& o 60 % vySs{ neZ v p¥ipadd
polotovard filtrd, poptiped® f£iltrd, pro které plati k¥ivke A.

Vyhody papirovjeh pésd zpracovenych zpisobem podle vyndlezu lze doloZit také ze vzdd-
lenosti k¥ivek A & B ve vodorovném smé&ru. Je-li nap¥iklad t¥ebe vyrobit polotovary £iltrd
o sacim odporu p¥ibliZn& 135 mm vodniho sloupce, Je k tomu podle k¥ivky A t¥eba vychozi pa-
pir o 3{¥ce pFibli¥n& 220 mm.

V pripadd pouZiti zplsobu podle vynédlezu vBak naeproti tomu postalf (k¥ivka B) pro dosa-
%Zeni stejného saciho odporu polotoverd filtri pouZft v¥choziho papiru o $i¥ce p¥ibliZnd
190 mm.

Uspora 30 mm 3i¥ky vychoztho papiru, to jest pFibliZn¥ 13 % dosevadni spotfeby, pfind-
%1 znatelné zlevnéni tdchto polotovard filtwrd, protoZe jejich cenu v podstatné miFe urduje
spotifeba vychoziho papiru.

Ze srovnéni k¥ivek A a B tedy vyplyvd vysokéd vyhodnost papirovych pdsd zpracovenych
zplisobem podle vyndlezu pro vyrobu po;otovarﬁ £iltrd o primdru 8 mm, délce 84 mm & s po-
mdrng nizkym secim odporem.

Tyto polotovery se ve velkém mnoZstvi pouZifveji pro vyrobu cigeret s filtrem. Papirové
pésy zprecovévané zpisobem podle vyndlezu lze v¥ak s vihodou pouZit i pro vy¥robu podstatn¥
nérodndjsdich polotoverl filtrd, coZ Je petrné z k¥ivek C a D v grafu na obr. 9.

K¥ivky C a D popisuji vliastnoati polotoverd f£iltrd o priméru 8,1 mm a délce 66 am,
u nich# se pfes menS{ délku po%aduje ve srovnéni s polotovary filtrd o rozmérech 8,0 x 84 mm
podstatnd vyS3{ sac{ odpor o hodnotd¥ pfibli¥n& 150 mm vodniho sloupce. V ddsledku toho se
musi pouZivat papirovych pédsi s hlub¥fm drdfkovénim a s pokud moZno nejvdt3im rozvlékninim,
aby se v priped® k¥ivky C dosdhlo bez pouZiti zplsobu pddle vynélezu poZasdovené velikosti
sac{ho odporu.

JestliZe vSak jsou na papirovych pédsech pro polotovary filtrd podle k¥ivky C vytvoFe-
ny zplsobem podle vyndlezu p¥{&n¥ probfhajfc{ vruby, doséhne se sacfch odpord podle k¥iv-
ky D. .

ZvySen{ sactho odporu ve srovnéni s kFivkou C zde ¥inf p¥ibliZn& 100 %, je tedy podstat-
n& vys3{ ne¥ ve vy%e popseném piipadu k¥ivek A & B, cof p¥irozend& vypljyvé z toho, Ze zde
ve vyrazné vytladenych Zebrovityeh profilech v podélné ryhoveném papirovém pdsu se také,
ve srovnéni s lehce podéln& ryhoveanymi papirovymi pésy z piikladu A a B, vyraznji projevu-
je vliv p¥i&ngeh vrubd. '
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K vyrobeni polotovard filtrS o sacim odporu p¥ibliZn& 150 mm vodniho sloupce postadf
p*i pouZit{ zpisobu podle vyndlezu vychozi papir o #{¥ce pouze pribliZné 200 mm (vyplfvé
z ddrkoveného prodlouZeni k¥ivky D), zatimco podle kfivky C bylo dosud t¥eba 5{¥ky pFibliZ-
ng& 270 mm.

ﬁsporn vychoztho papiru zde Zin{ pribliind 26 %, tedy dvojndsobek dspory dosaZenéd v p¥i-
padd popisoveném kfivkemi A 2 B.

P¥i vBech opat¥enich vedoucich ke zvySeni sacfho odporu polotovard filtrd je dlleZité,
aby nedoSlo k nefédoucimu snifenf jejich mechanické pevnosti proti redidlnimu tleku sm&fuji-
cfmu kolmo ne osu polotovaru. Tato mechanické pevnost nebo tvrdost miZe miZ%e byt mE¥ena béZ-
nfmi komerdnimi zarizenimi, jak je nap¥iklad popséno v publikaci J. Flesselles "Beitrage
gur Tabakforschung" (P¥ispdvky ¥ vyzkumu v oboru tabséku), str. 528 a#% 538, selit 8, sv. 3,
1966. Bli%¥¥{ho objasﬁovéni zde neni t¥eba, protofe podstatné je zde pouze srovnéni rdznych
hodnot tak zZvené hloubky vniku zatiZeného razniku tladicfho v radidlnim sm&ru na polotovar
filtru.

V grafu na obr. 10 je zenesena hloubke vniku v pi{pad& polotovard filird podle p¥ikle-
du C a D. Tato hloubka vniku je tim mend{, &im je népln polotovaru tvrdsf. V ddsledku toho
je u polotovardt filtrd podle p¥ikladu C vyrobenfch z vychogiko pepiru o Bifce 280 mm hloub-
ka vniku men3f{ neZ u polotovard vyrobenych # vychoziho papiru o Si¥ce 250 mm.

Pro del3{ gpracovéni polotovard filtrd se za pFipustnou povafuje tvrdost odpovidajici
hloubce vniku men3i nef pibliZnd 0,4 mm. Z obr. 10 Je z¥ejmé, Ze v piipadd D, to jest
v pfipadd pouZiti papirového pésu zpracoveného zpisobem podle vynélezu, se hloubke vniknuti
prekticky nezmdnila, prestoe, jek ji% bylo uvedeno, se saci odpor t&chto polotovard filtrd
zv§5il ve srovnén{ s polotovary filtrd podle p¥ikladu C o p¥ibli¥n® 100 %.

Vruby probthajic{ kolmo na podélnou osu filtru, zejména v podélnych Zebrech papirového
pésu, ziejm® zvysujf tuhost néplnd v redidlnim sméru.

V$hoda nezm3n¥né tvrdosti p¥i zvjleném saci{m odporu, které se dosshuje u polotovard
£11trd vyrobenfch z papirovych pésd zpracovanych zpisobem podle vyndlezu, je zvl4d3t¥ pairnd,
provede-1i se srovnéni s nep¥iznivym oviivn&nim tvrdosti polotovaru vyrobeného s pou¥itim
dosud znémnych opatieni, vedoucich ke zvySeni saciho odporu.

V obr. 9 jsou tato m&¥enf tvrdosti, provedend za stejnfch zkulebnich podminek jako
v pripadech C a D, vynesena jsko E, F, G. M&Feni byla provéd&na na polotovarech filtrd
o priméru 8,1 mm o délce 66 mm, které byly vyrobeny z papirovfch pésd s viraznym krepové—‘
nin (nejvyse mo¥nym ryhovénim), vyrobenych z pésd vychozfho papiru o ¥i¥ce 290 mm.

P¥iklady:
M&¥en{ tvrdosti E

Bez dodateXnych opat¥eni{ ke zvySenf sacfho odporu vykazuji polotovery filtrd podle
obr. 10 sac{ odpor 120 a% 130 mm vodnfho sloupce a hloubku vniku v rozmezi 0,19 a% 0,27 mm.
M&fen{ tvrdosti F

Podélnd ryhovany pepirovy pds, shodny s pepirovym pésem podle pifkledu E, byl po podél-
ném ryhovéni dodate¥n& v suchém stavu veden tak zvanym ryhovecim stupném, kde prochézel

mezi dvime k sobd pritleovanfmi vélei, které se otéZeji kolem vodorovnfch os 2 na jejichi
povrSich Je vytvoteno husté rfhovéni tvoFfend mnoZstvim Jehlanovitych vfstupkd.
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Tento rfhovect stupen, ktery je bli¥e popsén v patentovich spisech USA &. 2 995 481
a 3 179 024, Je zndmfm prostF¥edkem k daliimu rozvldkndni papirového pdsu es ulelem gvySen{
sactho odporu polotoverd filtrd vyrobenych z tohoto papirového pésu.

Timto zpisobem je mo¥no vyrébdt i polotovary filtrd o sacim odporu pribliZnd 180 a%
200 mm vodntho sloupce, avdek jejich tvrdost klesé na hodnotu odpovidejicf hloubce wniku
pFibliZng 0,55 a% 0,70 mm, jak je patrno z p¥ikladu F na obr. 10.

Tato m¥kkost polotovard filtrd vyrobenych z takto “"ryhovanych" papirovich pésd se p¥i
Jejich dals{m zpracovédni projevuje jeko nedostatek, nebyl vdak dosud nelezen Z4dny Jiny
zpisob vedouci k poZadovanému zvySeni saciho odporu.

Métent tvrdosti G:

Podélné ryhoveny papirovy pds, popseny v prikladu E, byl dodatedn v suchém stavu ve-
den mezi dvime hladkymi vélci, které se otélejf kolem rovnobdZnfch vodorovnfch os a jsou
od sebe vzdéleny 0,1 aZ 0,2 mm. Toto lisovac{ zaifzeni je ji¥ zndmo v patentovém spisu USA
&. 3 383 852 a slouZ{ jako prostiedek ke zvySeni saciho odporu polotovard filtrd vyrobenych
z takto "zploBt&lych® papirovych pésd.

Z papirovych pésld upravenfch zpisobem podle pffkladu G mohou bft vyrébiény polotovary
£iltrd o sacim odporu 190 s¥ 210 mm vodntho sloupce, aviak se zna¥n® sniZenou tvrdostf,
Jej1i% hodnota odpovidéd podle obr. 10 hloubce vniku 0,84 e% 1,04 mam. Polotovary filtrd
s takto Spatnymi hodnotemi mechanické tvrdosti jsou pro delS{i zpracovéni jen std%f pouZitel-
né.

Zpisodb podle vyndlezu tedy pfedstavuje jedinou moZnost dpravy struktury papirovych pé-
sl 8 t&sné vedie sebe ¥ podélném smdru probihajicimi oblastmi s vyraznd vldknitou nebo ze-
slabenou strukturou a mezi nimi se nachdgejfcimi Zebrovitymi profily tek, aby se na jedné
strand doséhlo podstatného zvyZeni saciho 6dporu polotovard filtrd vyrobenfch z tohoto papi-
rového pésu, a ne druhé strend eby viak nedoSlo k prakticky %ddnému nebo jen k nepatrnému
a tolerovatelnému sni¥enf{ mechanické tvrdosti t3chto polotovart.

V§¥Se popsané papirové pdsy podle prikladd B a D a papirové pdsy popsané v souvislosti
s obr. 6 a 7 byly zpisobem podle vynélezu zpracovény v zarizeni podle obr. 5.

Bylo zde poufito vélee 13 opat¥eného na svém povrchu 15 vystupujfcimi Zebry 17 probihe-
Jilcimi rovnob&in¥ s osou po celé délce vélce 13.

Povrch védlce 13 je schematicky znézorn¥n na obr. 11. Pro zpisob podle vyndlezu a pro'
dosaZeni popsenych vyhod timto splsobem vyrobenych papirovych pdsd vSak neni nutné, aby
febra probihale bez preruleni po celé délce vélce. V pr{pad¥ potreby miZe byt bez djmy po-
ufit vélec podle obr. 12, nea kterém jsou %ebra prerulovand.

Je viak tfebm, aby se tato pferuSeni{ jednotlivych Zeber nenachézela viechna ne stejném
m{st3, ale aby se mezery navzéjem pfekryvely, ¥imZ se dosshne potfebmé homogenity papirové-
ho pdsu z hlediska vrubl probfthajicf{ch nap#i¥ k podélnym Z%ebrim.

V p¥ipadé vytladovacich véled podle obr. i1 a 12 probfhaj{ Zebra vesm¥s rovnob&iné
s osou 22. Pro dosafeni vytZeného d¥inku v3ak tato rovnob¥inost neni nevyhnuteln® nutnsd,
naopak posteli, jestliZe jsou Zebra jen pribliZn& rovnobéZné s osou 22 vélce, takZe je mo¥-
no poufft teké vytlafovacich vélch podle obr. 13, jejich% Zebra mejf tvar vlnovek.
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U v8ech provedenf t¥chto vytladovacich véled Je vEask podstatné, aby se smdr Zeber od-
chyloval od osy 22 védlce jen pom&rn& mélo, protoZe je dileZité, aby p*{mé vruby v Zebrovi-
tych profilech probihajicfch v podélném smEru byly orientovény k t&mto podélnym oblestem
napt1&, protofe jen tak tyto vruby p6 svinut{ papirového pésu ve vélcovy polotovar filtru
unoZni dosaZen{ urdité tuhosti nédplné& v radidlnim sméru, cof zabréni zmenSen{ mechanické
tvrdosti téchto polotovard.

Na kxonstrukci vytlaovacich vélecd pro provddini zplisobu podle vyndlezu je dileZité,
%e podélné ryhoveny pepirovy pés s pri&n& probihajicimi vruby umoZnuje vy¥robu homogenni
néplnd polotovard filtrd, popfipad& vlastnich filtrd vyrobenfch dalSim rozd&lenim t&chto
polotovari.

Tato homogenite je dileZitd, proﬂole pro n¥které ulely, nap¥iklad pro vfrobu tak gva-
nych dvojitych nebo trojitych filtrd, majf polotovary délku jen 5 a% 6 mm a i u t3chto krét-
kych kouski filtrd wmusi byt zejistEna jejich homogenita.

Tento pofadavek vyZaduje, aby pfimé vruby, vytladené napf{& papirovému pdsu, byly
v axidlnim smZru uspofddény pom&rnZ t&sn& za sebou, aby se i v popsenfch krétkych idsecich
f£iltrd nachézely nejmén& dve tyto vruby nebo vice.

Jako vhodnd se osvéd¥ila vzdjemnd sxidlni vzddlenost po sob& ndsledujfcich vrubd 1,5
a%¥ 2 mm, kdy se i v krédtkém dseku filtru o délce jen 5 a¥ 6 mm nachdzeji nejmén& dva a% t¥i
tyto p¥{&n& probihajic{ vruby.

Kdyby byle vzddlenost mezi po sob& nésledujici{mi vruby vEt3{ nef 2 mm, mohlo by, jaf
Je patrno z obr. 8 dojit k tomu, Z%e by vikrdtkém kousku filtru o délce jen 6 mm byl v népl-
ni jen jeden riebo dva vruby, cof by mohlo mit ze nésledek zna¥ny rozptyl hodnot saciho odpo-
ru jednotlivych kouskd filtrd.

Profil jednotlivych Zeber 17 vytladovaciho védlce je také vhodné volit pom&rn& dzky,
aby &eln{ plochy t&chto Zeber 17 nem®ly ani po opot¥ebeni vytladovaciho vélce‘lj 8{¥ku
vEt31 neZ pribli¥n& 0,2 a¥ 0,3 umm.

Timto zpisobem je zajiSt&no, Ze pi{¥n& probfhajici vruby maj{ v exidlnim sméru polo-
tovaru filtru 3{fku, kterd je maléd ve srovnéni se vzdédlenost{ dvou po sob& nédsledujich
vrubd, jak je ddste¥n& patrno z obr. 8.

Na obr. I' & 5 Jsou zndzornéna Zebre 17, pop¥ipad® 18, s plochymi a ostrohrannymi &Zel-
nimi plochami. Toto provedeni je vihodné, protofe umoinuje, aby byl hotovy vytlafovaci
vélec pred zabudovénim do vytladovaciho stupn& na svém povrchu souose obrouden, &im% se za-
Jisti, Ze p¥i provédéni zpisobu podle vyndlezu bude i pFi otdZenf spolupisobicich véled ze-
chovéna mezi proti sob® se nachézejicimi Zelnimi plochami %eber 17, 18, popfi{pad® mezi Zel-
nimi plochami ¥eber i7 & protilehlym vélcovym povrchem 21, poZadovend vzdélenost 0,15 e¥
0,2 ma. .

Pokud by i jJen u jednoho z obou vdled presdhla odchylka od kruhového prifezu hodnotu
0,01 mm, vznikly by pri oté&enf véled v disledku mEnic{ se mezery mezi témito vélei rozdfl-
n& hluboké vruby v papirovém pésu, cof by m&lo za nésledek odpovidejfc{ rozdily hodnot saci-
ho odporu polotovard filtrd vyrobenych z tdchto papirovych pési. ’

V prexi miZe byt kulatost obou spolupisobicfch vélet ve vytlalovecim stupni prezkou-
Sene tim, Ze se napted na tenké kovové £8lii nebo na pokoveném papirovém pédsu vytvor{ pi{-
sludné podélné ryhovén{ a filie nebo pés Jsou potom protaZeny mezi dvEma spolupisobicimi
védlci. Na povrchu pésd z t¥chto materidld je zfetelnZ patrny vzor vznikly z vrubd, jeho%
rovnom&rnost lze snadno zkontrolovat,
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P¥i provdddni zpisobu podle vyndlezu pouZité vélce, opatfené na svém povrchu ¥ebry,
mohou byt vyrobeny napiiklad tak, Ze pofadovany vzor ze Zeber je vyfrésovén v povrchu hlad-
kého vélce. Vytladovaci vélce vdak za provozu podléhajf ur¥itému opot¥ebeni a po opakove-
ném obrouseni povrchu musejf{ byt vym¥ndny, protoZe p¥l kaZdém obroudeni se zvitBujl 3{y-
ky &elnich ploch Zeber.

z tohoto divodu se osv¥d¥ilo provedeni vytlaZovacich védlch podle obr. 16 a 17. Vytla-
govact vélec zde sestévd ze silnost&nné trubice 23, na kterou Jsou nasunuty jednotlivé
prstence 24, které jsou proti posuvu ve smd¥ru osy 22 zajist3ny dorazovymi kroufky 25 uspo-
Fé4denymi na obou koncfch nosné trubice 23. R

Jednotlivé prstence 24 jsou na svém obvodu opatfeny pdiadovanyn Zebroyyn vzorem & mohou
byt po opotFfebeni pomZrnd snadno vyméniny, enif by se musela vyménovat nosné trubice 23 se
svimi loZisky.

VytlaZovaci vélec v provedeni podle obr. 16 & 17 jJe oviem vhodn§ pouze pro provedeni
vytla¥ovaciho stupn& z obr. 5, kdy tento vytla¥ovac{ vélec spolupisobf s vélcem s hladkym
povrchem. V tomto p¥ipadd jJe toti% lhostejné, zds povrchovy vzor sousednich prstencd 24
souhlasi nebo zda je posunut.

Vytlalovaci valoc opatieny témito vytlalovacimi prstenci 24 musi bft po svém sestaveni
samoziejué p¥ebrouden na povrchu. K zejiZtin{ jednotlivych prstencd 24 proti vsdjemnému na-
toleni posta¥i axidlni koliky zepadajic{ do odpovidajicich otvord v p¥ivrdcenjch sténéch
prstenci 24.

Vytladovaci prstence 24 lze bez obtiZi vyrdb&t na bd¥inych obrédbicich strojich a vytla-
Zovacl vélec, v provedeni podle obr. 16 a 17, je z hlediska v¥roby i provozu levn¥j3{ ne%
vytladovaci vélec vyrobeny z jednoho kusu materidlu.

Vytladovac{ stupen pro provéddni zpisobu podle vynédlezu miZe Yft s vyhodow, 3ak bude
je3t& popsédno, opaten ohfevem vytladovacich véleid.

V piikladu provedeni vytlafovacich véled podle obr. 16 a 17 jsou za tim G¥elem v pl43-
tl nosné irubice 23, rownobZZné s vélcovou osou 22, vyivoreny dréZky 26 pro uloZeni elektric-
kfch topnych tyd{ 27.

Tyto topné tyfe 27 Jsou pfi provozu spojeny s proudovym zdrojem, s vihodou regulova-
telnym, pomoci kluznfch krouZkd a stojicich kart&¥ki. V p¥ipad® pot¥eby umdZe byt ohlev
tohoto nosného vélce proveden tek, Ze ve vnit¥nim prostoru nosné trubice 23 jsom usporédé-
ny neotélejici se elektrické topné prvky.

P¥ivod elektrického proudu k témto topnyh prvkim ni%e byt veden dutym otolnym hi¥fde-
lem vytladovacfho vélce. Toto vnit¥ni vytépEni lze provést teké jinek, nepfiklad Horkou
pérou nebo plynem. .

Pomoci zpisobu podle vyndlezu mohou byt podstatnd zlepSeny vlastnosti vldknitych pédsd
nateridld, zejména papirovyich pdsi, seatévajfcich oblasti s vyraznd vlidkmitou strukturou
a/nebo s navzéjem nesouvisejicimi otvory, mezi nimiZ jsou oblasti s husti¥f strukturou
a/nebo se Zebrovitymi profily.

Polotovary filtrd vyrobené z t&chto pésd majf vfhodn&jsf vlastnosti. Papirové pésy
uvedeného druhu jsou navijeny do svitkd o primdru pFibli¥n® 90 cm a meximdlnf Zf¥ce 30 om
8 Jsou doddvény do zédvodd vyrébdjfcich £iltry nebo vyrobelim cigaret, kde slouif k vyrobs
polotoverd filtrd. Ke zlepSeni vlastnosti materidlu navinutého na td¥chto sviteich 1ze podle
vyndlezu pouZit zafizen{ zndzorninfch na obr. 18 a 19,
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V zefizen{ znézorn&ném schematicky na obr. 18 je zpracovévany podéln& ryhoveny papiro-
v§ péds 31 odvijen ze svitku 30 = protahovén p¥ed vstupem do vytladovactho stupnd 34 ze¥{ze-
nim 33.

Toto za¥fzenf{ 33 slouZ{ k ipravd stavu pabirového pésu 31, to jest bud ke snfZeni vlh-
kosti papiru, jestliZfe Je obssh vody p¥{1li¥ vysoky, nebo k lehkému navlih&en{ papirového péd-
su 31, pokud Je tento p¥{1iZ suchy.

ProtoZe svitky 30 maji{ v mnoha pt¥ipadech, napffklad p¥i lodni doprav¥ nebo uloZeni
v tropickém prostfedl, v disledku navihavosti pepiru p#{li¥ vysoky obsah vody v papiru,
je v mnoha p¥ipadech déelné pouZit vysoulectho zatizeni 33.

Potom taeké mife byt Zddouci ohPev spoluplisobicich védled 35 e 36 vytladovaciho stupnd
34, ktery ji% byl popedén. V mnoha pripadech se v3ak na druhé stren¥ ukédzalo, %e dlouhodobéd
uloZeni svitkd 30 v suchém skladovacim prostoru vyvolévéd prili3né vysuSeni papirového pé-
su 31, takZe je potom U&elné papirovy pds 31 p¥i prichodu za¥f{zenim 33 pon&kud navih&it,
napiikled postfikénim vodni mlhou nebo jinym znédmy¥m zpisobem.

VytlaZovaci stupen 34 obsshuje dva spolupiisobic{ vélce 35 a 36, z nichZ jeden, ngpfis
kled vélec 35, slouZf jako vytladovac{ védlec a je na svém povrchu opatien Zebry, zetimco vé-
lec 36 mé hladky vélcovy povrch.

Vytladovaci stupen 34 Jje konstruovén task, Ze vzddlenost mezi vdlei 35 a 36 miZe byt
pfesné a reprodukovateln® nastavene, napiikled tek, Ze loZiska védlce 35 jsou v nosném ré-
mu vytlafovaciho stupn® 34 uloZena v senovych vedenich a mohou byt 3roubem, opatFenym jem-
nym zdvitem, posouvéna nshoru nebo spousténa dold.

Oba védlce 3%, 36 Jsou spoledn& uvédd&ny do pohybu pohonem 37, a to tak, Ze obvodovéd
rychloat vélce 36 je presn& shodnd s obvodovou rychlost{ &elnych ploch Zeber ha vdleci 35.
Pohon 37 musf byt regulovatelny, aby bylo moZno nastavit poZadovanou rychlost posuvu papi-
rového pésu 3Ji. V pF¥ipedé papirovych pésd popsanych v pfikladech A aZ D lze bez daldfiho
nastavit rychlost prichodu papirového pésu a% na 250 w/min.

V piipadé potreby miZe byt tato rychlost zvyfens aZ na hodnotu pres 400 m/min. V téch-
to pripadech miZe bft vyhodné opat¥it h¥idel svitku 30 ‘brzdicim za¥fzenim, jek je to v pa~
pirenském primyslu obvyklé.

Papirovy pés vychézejici z vytladovactho stupn& 34, ktery je nyn{ opat¥en hustfm vzo-
rem pi¥imych vrubd, které probihajivnapiié pres alespon &4st podélnych oblasti, task¥e v po-
dé1lném sm&ru za sebou uspoifddené vrudby jJsou vytvoreny hlavn&€ v podélné& probihajfcich Zebro-
vitych profilech, je veden ddle do navije¥ky 38, kde se do prichodu kolem vychylovaci klad-
ky 39 navij{ ve sméru 3ipky ve svitek 40.

Nevije&ka 38 je h¥idelem 4! spojena s pohonem 37 a miZe byt obvyklé konstrukce, takZe
Jej{ bYr1%231 popis je zbytedny. Vyhodou papirového pdsu 31, vychdzejfciho z vytla¥ovactho
stupné 34, to jest papirového pdsu zpracovaného zpisobem podle vyndlezu, je, Ze vytlaleny
vzor nezpisobuje sniZfeni, sle neaopek spiZe zvySen{ mechanické pevnosti papfrového pésu ~
v trhu v podélném % v p¥{&ném sm&ru.

Tektio zpracovany pepirovy pds je proto moZno bez obtiZi navijetlvysokou rychlost{ ve
svitek 40, ktery je odbérateli doddn a tem ddle zpracovdvén stejnym zpﬁsobem, Jak bylo po-
pséno u svitku 30.

V geifzeni znédzorn¥ném schematicky na obr. 19 je papirovy pés 31 op&t p¥ivdddn popsa-
nfm zpisobem do vytladovaciho stupné 34, ktery je zde vBak cpatien elektronicky ¥{zenym po-
honem 41.
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Papirovy pés 31 vystupujici z vytla¥ovaciho stupn& 34 Je napfed veden pres vychylovaci
kladku 42 do m&¥1&e 43 tehu, odkud Je veden pfimo do vatupniho hrdla 44 svinovectho stroje
45 bv&Iné kxonstrukce, kde se pfimo vyrdbdj{ polotovery filtrd. V m&¥idi 43 tahu, ktery je
Jen schematicky naznalen, se znémym zpisobem kontroluje podélny tsh probihajictho papirové-
ho pésu, napfikal pomoci véhové pdky opatfené na koncich vychylovacimi kladkemi, které se
podle tehu papirového pésu b8%fcfho po vychylovacich kladkdch mi%e vice nebo méns natofit
ve sméru oznaleném ¥ipkou.

Tato za¥fzenf jJsou vSeobecnd znéme a nepot¥ebujf Zddného bli%itho popisu. Podle stupné
okem%itého natoZen{ uvedené véhové péky je z m¥¥ife 43 tehu vyslén vedenim 46 elektricky
reguladni signdl, ktery v pohonu 41 vytladovactho stupnd 34 mdnf{ rychlost pohdnéni tak dlou-
ho, dokud rychlost prichodu papirového pésu 31 neodpovidd vstupni rychlosti svinovaciho
stroje 45.

Pohon tohoto svinovacfho stroje 45 je nap¥fklad spojen s tachogenerdtorem, jeho% elek:-
tricky signél je veden vedenim 47 do pohonu 4!, kde je tento signél srovndvén se signdlem
ze stejného tachogenerdtoru p¥ipojeného k vytladovacimu stupni 34.

Tyto elektronicky ¥izemé pohony 41 jsou vieobecnd znémy & nevyZaduj{ %édny dal%{i po-
pis. Pomoc{ signdld z vedeni 46 a 47 a m¥F¥i¥e 43 tehu je zaji¥t&no, Ze vytladovac{ stupen
34 8 svinovaci stroj 45 pracujf synchronn®, tak¥e papirovy pés 31 prochdzi vytladovacim
stupn¥m 34 a svinovacim strojem 45 konstantni rychlost{ a rovnom&rnd napnut v podélném sm&-
ru.

Je tfeba pognemenat, %e pFfi pouZiti komer&ntho svinovacfho stroje 45 je papirovy pés
31 p¥i vstupu do hrdla 44 zcela neregulovan® zformovén v pri¥ném smSru ve vélcovy provazec,
ktery je po obalen{ papfrovim pésem rozd&len v polotovary f£iltry.

Pres toto ndhodné zformovéni mé keZdy polotovar filtru velmi homogenn{ népln, co% je
patrné napt. z obr. 8, kterf znézornuje polotovar filtru vyrobeny na svinovaci{m stroji p#i
rychlosti papirového pédsu p¥es 200 m/min“‘.

V ddsledku této homogenity népln& maji polotovary f£iltrd Jen velmi mely rozptyl hodnot
sactho odporu a po rozd¥leni tdchto polotovard ne vlastni filtry vnikajf koncové plochy
s hladkym ¥ezem bez neiédoucich velkych pérd.

K v¥robé pési materidld s hustym vzorem p¥imfch vrubd probihajicich nap#i¥ pfes alespon
¥dst podélnfch oblast{ a s vruby vytvorenymi v $ad® za sebou v podélném sméru, zejména
v Zebrovitych profilech papirového pésu, mohou byt s vyhodou poufita také zairizent podle
obr. 20 a 21,

Jako vy¥choziho materidlu je zde pou¥ito nap¥iklad hladkého papirového pédsu o m&rné
hmotnosti 30 a% 40 g.m_z, ktery mé po vytvoreni rfhovéni a vrubd 3f¥ku pribli¥n& 20 aZ 30 cm.

Takové hladké paspirové pésy slouifci jeko vichozi materidl jsou déle nazyvény surovy
papir a jsou v obchodni praxi dodévény ve form¥ svitkd surového papiru, nej¥ast¥ji o pri-
méru 70 a¥ 90 cm.

V zafizeni podle obr. 20 je hladky papirovy pds 51 odvijen ze svitku 50 surového papi-
ru 8 je déle nejdfive veden zvlih¥ovacim ze¥izenim, které je zde tvoreno nap¥ikled vodni
lézni 52, ve které je Zdste¥n¥ ponoren otéZejici se vélec 53.

Tenkd vrstva vody ulpivejici na povrchu tohoto vélce 53 posta¥uje k navlhdent papirové-
ho pdsu 31, kterf je z opa¥né streny pritlaZovén k povrchu vélce 53 pomoci kladky 54 z prui-
ného meteridlu, naptikled z pry%e. Navlheny papirovy pés prichdzf do tek zvaného ryhovaci~
ho a krepovacfho stupné& (krepovéni v podélném sm&ru), ktery sestévd ze t¥{ pohdn¥nych vdl-
cl 55, 56 a 57. .
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Tento krepovaci stupen je ji? znémy a Je podrobn& popsén nap¥iklad v patentovém spisu
USA &. 3 466 358. KaZdy z kovu vyrobeny krepovaci védlec 55, 56 a 51 je na svém povrchu opa-
t¥en mno¥stvim hustd uspofédanych kruhovych Zeber o pribli¥n¥ pravodhlém prirezu a o Bifce’
pribli¥ng 0,3 um, jejich% vzédjemnd vzddlenost &in{ napfikled vidy 0,7 mm.

Vzdélenosti spodniho vélce 55 a horniho krepovactho védlce 57 od st¥edniho krepovacihQ
vélee 56 lze piesnd nastavit, tekZe kruhové Zebra na spodnim a hornim krepovacim vélei 55
a 57 zepadajf do dré’ek mezi sousednimi kruhovymi Zebry na stfednfm krepovacim vélci 56 ’
tak, %e bodni strany do sebe navzéjem zapadajicich kruhovych Zeber se navzdjem:nedotykeji.

Z obr. 20 je patrné, %e navlihleny, tedy vlid¥ny papirovy pés 51 vstupuje nepfed do me-
zery mezi krepovacimi vdlei 55 a 56, b&%{ 180° po Zelnich plochéch kruhovich Zeber na kre-
povacim vélei 56 a pPechézi na Zelni plochy kruhovjch Zeber krepovacfho vélce 57, odkud
je odvédin kolem vodici kladky 58.

Papirovy pés 59 vystupujici z tohoto krepovaciho stupn& sestdvajictho z krepovacich
véled 55, 56 a 57 sestdvé z mnofstvi v podélném smdru probfhajicich oblasti s vyrazn& vldk-
nitou strukturou a/nebo s navzédjem nesouvisejfcimi ¥t&rbinovitymi otvory, mezi kterymi se
nachézej{ oblasti s hust3f strukturou a/nebo se Zebrovitymi profily.

Struktura papirového pdsu 59 je urfena nastavenou hloubkou vnilku krepovacich vélcd
55 a 57 do stiedniho krepovaciho vélce 56. Takto upraveny a je¥t& vlhky papirovy pés 59 Je
pres vodici kladku 60 veden do su3iciho zaPizeni 61, ve kterém Je prakticky iplnd odstrand-
na vlhkost papirového pésu 59. .

Suchy papirovy pas 59 je déle veden do vytla¥ovaciho stupnd 34 se spolupisobfcimi vél-
ci 35 a 36, ktery ji¥ byl podrobn& popsén v souvislosti s obr. 18.

X oté&ent védlett 53 a 54 zvlh&ovacfho stupn® slouii pohon 63, ktery je vI¥ak spojen s po-
honem 64 krepovaecich vélcd 55, 56, 51 a s pohonem 65 vytladovacich véled 35 a 36. Timto
zplsobem je zajilt&no, Ze papirovy pés 51 Je v podélném sm¥ru stéle lehce napnut.

Papirovy pés 62, vystupujfci z vytladovactho stupn&, je opat¥en hustfm vzorem vrubd
usporddenych za sebou v podélném sm&ru a mdZfe byt bud navijen ve svitek, nebo zpracovévén
déle piimo na polotovery filtrd.

V prvném pripad® je papirovy pds 62 veden do navijelky 38, kterd ji¥ byla popséna
u zabizent podle obr. 18. Tato navijeke je pomoci h¥fdele sp¥afena s pohony 65, 64 e 63.

ZkuSenosti ukazuji, %e z jednoho svitku 50 surového papiru miZe bft ne navijeXce 38
vytvéren v&tEl polet svitki 40. Navije¥lku 38 Je v tomto p¥ipadé€ proto vhodné konstruovat
tak, aby hotovy svitek 40 mohl byt vyjmut & mohlo pokrafovat navijeni dalsfho svitku, aniZ
by do3lo k preruleni papirového pésu 63 nebo musela byt snifena pracovni rychlost zafizeni
podle obr. 20.

Tato navijeci zar{zeni jsou zndma a nevyZaduji Zédny bliZ3{ popis. Mimoto je také moZ-
nost zpracovévat papirovy pds 62 vystupujicf z vytlafovaciho stupné 34 piimo na polotovary
filtrd. Papirovy pés 64 je pres viazeny m¥Fi¥ 43 tshu, popsany podrobné& v souvislosti s obr.
19, veden pfimo do vstupnfho hrdla 44 svinovacfho stroje 45 b&%Zné konstrukce. Také zde,
stejn& jako v zeXfzeni podle obr. 19, musi byt v zafi{zen{ podle obr. 20 provedena synchro-
nizace svinovactho stroje 45 s pohony 63, 64 & 65.

Na obr. 21 je zndzorndno dels{ vyhodné provedeni zarizen{ na v¥robu papirového pésu.
Zarizeni op&t zpracovévé materidl ze svitku 50 surového papiru. Zde v3ak mus{ byt pouZit
takovy surovy papir, ktery mi¥e byt v ryhovacim a krepovacim stupni sestévejicim z krepova-
cich véled 55, 56 a 51, zpracovévén bez predchozfho navlhleni.
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Tyto surové papiry jsou na trhu b¥#né a mohou byt po prichodu krepovacim stupném vede-
ny pfimo do vytlafovacfho stupn® 34, sestédvajfctho z vytla¥ovacich véled 35 a 36, kde Je
ne nich vytvofen vytlaleny vzor a mnoZstvi v podélném smdru ze sebou usporddanych vrubd,
Jak JiZ bylo popséno v souvislosti s obr. 18 a 19.

Podobn¥ Jeko v zaffzeni podle obr. 19 Je zde papirovy pds 59, vystupujici z vytleXova-
cfho stupn& 34, veden pres vodici kladku 42 a viazeny m¥¥i¥ 43 tehu p¥imo do vstupntho hrd-
le 44 svinovactho stroje 43 obvyklé konstrukce. .

Protofe odpedlo navlhZovéni papirového pésu 51, neni t¥eba ani vysouSectfho zapizent
popseného v souvislosti se zaffzenim podle obr. 20. V pFipad® pot¥eby mife byt k synchro~-
nizaci pohohu svinovaciho stroje 4% s pohony 64 s 65 pou¥ito teké elektronického ¥{idiciho
zafizeni 66. V zafizeni podle obr. 21 mliZe byt doseZeno velmi vysokych prib&Znfch rychlosti
papirového pésu 51 a miZe byt také vyuZit plny maximélni vykon pouZitého svinovaciho stro-
Je.

V provozu ji¥ byly dosaZfeny rychlosti papirovéhc pdsu 51 400 m/min a vice.

. P¥1 pfimém zpracovéni papirového pdsu, vyrdbdného v za¥fzenfch podle obr. 19 a 21,
na obvyklém svinovacim stroji, existule moZnost vybavit tento svinovaci stroj dostatednd
si1n&33im pohonem.a pohén¥né stupné za¥f{zeni podle obr. 19 nebo 2! s pohonem svinovactho
stroje mechanicky spFéhnout.

Mezi hnac{ h¥idele a pFi{slusné stupn& je pouze t¥ebs viadit nastavitelné komerdni pre-
vody, nap¥iklad regulaini prevody znémé pod oznadenim VIP.

. L]
V zae¥{zen{ch podle obr. 20 & 21 mi%e byt vihodné opat¥it jak krepoveci vélce 55, 56

a 57, tek i vytlalovaci vélce 35 a 36 ohievem, nap¥{klad ch¥evem popsanym v souvislosti

s obr. 16 a 17. Ryhovacl & krepovac{ stupnd sestévajfci ze t#{ véled, které jsou zndzorns-
ny na obr. 20 a 21, jsou sice vfhodné, mohou vBak byt nahrazeny ryhovacim = krepovacimi
stupni jednodu33i konstrukce, ve kterych je vypusSt&n horni vélec 57, papirovy pés 51 je
veden jen mezerou mezi krepovacimi véleci 35 a 56 a potom z krepovactho stupn¥® odvédén pii-
mo, tekZe odpadnou i vodici kledky 58 a 60.

Tyto jednodussi ryhoveci & krepovaci stupnd sestédvajici jen ze dvou vélecd jsou vyhodné
zvl48t& tehdy, kdyZ v papirovych pdsech neni treba vytvéret zvl43t& hluboké ryhovéni, s Ze-
brovité profily.

V pfipedé polotoverd filtrd, vyrdb&nyech podle d¥ive popsanych prikledd A aZ D, bylo
také zjiZtovéno, zda vruby vytvérené zpisobem podle vyndlezu neovlivnujf homogenitu néplni
t&chto polotovari.

Za tim \¥elem bylo p¥i vyrob¥ polotovard filtrd na v¥stupu svinovacfho stroje oZislové-
no sto kusi pofadovymi ¥isly a vy3et¥en Jejich sacf odpor. Bylo zji%t&no, %e odchylky hod-
not sactho odporu od prim¥rné hodnoty sactho odporu Jsou men3i neZ 5 %. Tato odchylka le%f
v povolenfch tolerancich b&in& poZadovenych u tdchto polotovard filtrd.

P¥itom je podstatné, Ze polotovary filtrd o primEru 8,1 mm, délce 66 mm, hmotnosti ko-
lem 65 g na 100 kusd a se sacim odporem 340 mm vodnfho sloupce 15 % podle popsenych p¥ikla-
dd C a D dosud nemohly byt jinymi prostPedky z papirovych pdsi vyrobeny, aniZ by nebyly
pfilis m&kké.

V uvedenych prikladech provedeni Jsou pdsy materidlu a zplisob jejich zpracovénf a po-
uZiti vysvétleny hlavn® na vhodnych papirovych pdsech. Je v3ek tieba zdlraznit, %e misto
popsanych papirovych pésd je moZno pouZft také plochyech, pepiru podobnych vlidkmitych pési
o Jiném sloZeni, jestliZe jsou vhodné pro to, aby v nich mohly byt v podélném smdru vytvo -
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feny vhodné struktury a vytle¥eny vzor z priZn& probfhajicich vrubl uspofédanych t&snd
za sebou v podélném sm&ru.

PREDMETY VINAKALEZU

1. Vléknity pds meteridlu, zejméne papirovy péds, a z n&ho vyrobené filtry pro tabdko-
vé virobky, ve kterém jsou vytvofeny v podélném sméru probihajic{ oblasti s vy¥razn& vlékni-
tou strukturou a/nebo s navzéjiem nesouvisejfcimi 3tdrbinovitymi otvory, pridemZ mezi témi-
to oblastmi le%f oblasti s hust¥{ strukturou a/nebo se Zebrovitymi profily, soulasn¥ je
vBak zajiSténe soudr¥nost pdsu materidlu v p¥iném smiru a vysokd pevnost v tshu v podélném

su¥ru, vyznadujici se tim, ¥e pés (10) meteridlu, popPipad® ndpln filtrd, Je opatfen vzo-
rem t&sné za sebou vytvorenych primych vrubd (19), které probiheji nap¥{& pres alespon
gést podélnych oblasti, tekie v Zebrovitych profilech (12) probihajicich v podélném sm&-
ru (11) jsou vytvo¥eny vruby (19) nésledujici za sebou v podélném smé&ru (11).

2. Vidknity péds materiélu podle bodu 1, vyzne¥ujicf se tim, e vzdjemnd vzdélenost
v podélném sm¥ru (11) probihajfcich oblasti s hustdi strukturou s/nebo se Zebrovitymi pro-
£ily (12) &in{ nejvise ! mm, pri¥em? vzdjemnd vzdélenost pri¥né probfhajicich vrubd (19)
v podélném smdru (11) &ini nejvyse 2 mm.

3. Vldknity pss materiélu podle bodu 1, vyznafujici se tim, Ze 3{i¥ka vrubd (19) je ma-
14 ve srovnéni se vzéjemnou vzdélenost{ tdchto vrubld (19) v podélném sm¥ru (11).

4. Vldknity pés meteridlu podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze useky pésu materidlu
o délce nejménd 5 mm probfhejic{i nap¥{¥ k podélaému smEru jsou opat¥eny nejmén® dvéma po
sob® nédsledujfcimi prfmymi vrudby (19).

5. Vldknity pés materiflu pedle bodu 1, vyzneduj {c{ se tim, %Ze mezi po sob& nésledu-
jicimi pPi¥n& probihajfcimi p¥imymi vruby (19) Jje podélnd struktura pésu (10) materidlu ne~
zménéna.

6. V1éknity pés materiélu podle bodu 1, vyznafujici se tim, Ze papirovy pés (10) mé
v p¥imych vrubech (19). tlousiku mendi ne% 0,2 am.

- 7. Zptsob vyroby vldknitého pésu materidlu podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, %e pés ma-
teridlu opat¥eny v podélném sméru probihajicimi oblastmi o rozdilné struktufe a jJeho napii&
probihajic{ p¥i¥né dseky se v Sasovych odstupech krétkodobé stisknou, &in% se alespon Vv po-
délngch oblastech s hust3{ strukturou a/nebo v febrovityech profilech vytvof{ po sob& nésle-
dujfci trvelé vruby, p¥ilem% mezi po sob® nédsledujicimi vruby vSak podélné struktury zd-
stdvaji neporudeny.

8. Zpisob podle bodu 7, vyznadujici se tim, Ze pés materidlu se v primych dsecich
soulasnd stiskne shora a zespodu.

9. Zpdsob podle bodu 7, vyzne¥ujici se tim, Ze pés materidlu se v pfimych dsecich
stiskne proti rovinné podloZfce pouze z jedné strany.

10. Zplsob podle bodu 7, vyzne¥ujfc{ se tim, Ze Zasové odstupy se voli v zévislosti
na rychlosti pdsu materidlu, ktery se stlaluje ve vzddlenosti nejvyZe 2 mm.
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_ 11. Zpisob podle bodu 7, vyznalujic{ se tim, %e pds materidlu se posouvéd rychlosti
8% 400 m/min.

12. Zpisob podle bodu 7, vyznadujfci se tim, Ze hladky rovny pepirovy pés o m¥rné hmot-
nosti mezi 30 a 40 g.m'2 se odviji ze svitku vychoziho papiru, zvlhZenim se zvldZnuje a ve-
de se mezi nejmén¥ dvime vdlci s navzdjem do sebe zapadajicimi kruhovymi Zebry, kde se na
papirovém pédsu vytvori v podélném sm&ru probfhejici oblasti s vyrazn® vldknitou struktu-
rou a/nebo s navzéjem nesouvisejicimi Stdrbinovitymi otvory a mezi t¥mito oblastmi se naché-
zej{ oblasti s hust3i strukturou a/nebo se Zebrovitymi profily, nelef se takto tvarovany
papirovy pés vysudi a potom v po sobd ndsledujfcich Zasovich intervalech stiskne v prf¥n¥
probthajicfch dsecich.

13. Zaf{izen{ pro provédéni zpisobu podle bodu 7, sestdvajic{ ze dvou vélcl, které
Jsou opatfeny kruhovymi Zebry pro vytvé¥enf podélnych oblastfi, & z nosného rédmu s dvéma
piidavnymi vélci, jejichZ osy jsidu navzdjem rovnobd¥%né, vysznadujfc{ se tim, %e vzddlenost
prvniho p¥idavného vélce (13) od rovnobd%in® usporddeného druhého pridavného vélce (14, 20)
je pfesn¥ nastavitelnd a nejmén& jeden z pridavnych védled (13, 14) je nea svém povrchu
(15, 16) opat¥en vystupujfcimi Zebry (17, 18), kterd jsou uspotédéna v rovnom¥rném piimko-
vém vzoru a probfhajf alespon p¥ibliZn¥ rovnob&¥n& s osou vélce (13, 14), pri¥em% oba pri-
davné vélce (13, 14, 20) jsou opsti¥eny pohonem umoZfujfcim dosafeni spole¥nd regulovatelné,
shodné obvodové rychlosti obou p¥i{davnyeh vdled (13, 14, 20).

14. Zaf{zeni podle bodu 13, vyzna¥ujfci se tim, %e oba piidavné vdlce (13, 14) jsou
konstruk&n& shodné a ka%¥dy z nich je na svém povrchu (15, 16) opat¥en rovnob&Zn& s osou
p¥idavného vdlce (13, 14) probfhajfcimi Zebry (17, 18), pri¥em% X{¥ka ¥elnfich ploch t&chto
Zever (17, 18) Je men3i nef vzddlenost sousednich Zeber (17, 18) v tangencidlnim sméru a
oba p¥fdavné vélce (13, 14) jsou nad sebou usporédény tak, Ze p¥i jJejich otéZeni se ¥elni
plochy %eber (17, 18) hornfho p¥{davného vélce (13) a dolniho p¥{davného vélce (14) neché-
zeji vidy presnd proti sob® ve vzddlenosti nejvyZe 0,2 mm.

15. Zatizeni podle bodu 13, vyznelujic{ se tim, Ze jeden p¥idavny vélec (13) Je na
svém povrchu (15) opat¥en Zebry (17) .probfhajfcimi rovnob&fnd s osou tohoto p¥idavného
vélce (13), pFfiZemZ 5i¥ke &elnich ploch Zeber (17) je mendi ne% jejich vzdjemné vzddlenost
v tengencidlnfm sm3ru & tento p¥idavny vélec {13) je uspoiédén nad druhym p¥idevnym v4l-
cem (20) 8 hladkym védlcovim povrchem (21) tak, %e nejmensfi vzdélenost mezi Selnfmi plocha-
mi jednotlivych Zeber (17) @ hladkym vélcovym povrchem (21) je nejvySe 0,2 mm.

16, Zarizeni podle ‘bodu 13, vyznadujfcf se tim, %e Zebra (17, 18) jsou pferuéena meze-
rami které jsou u dvou sousednich Zeber (17, 18) vidy vzdjemnd presageny.

17. Zarizeni podle bodu 13, vyzna¥ujici se tim, Ze Zebra (17, 18) majf{ tvar vlnovek
probihajicich rovnob&in& s osou pridavného vdlce (13, 14).

" 18. Za¥izenf podle bodu 13, vyznadujfcl se tim, %e Zebra (17, 18) sviraejfl s osou pii-
devného vélce (13, 14) thel v rozsshu 0 a% 20°,

19. Zafizeni podle bodu 13, vyznadujici se tim, ¥e %ebra (17, 18) majl pFibliZn& troj-
tdhelnikovy prdfez a Zelnf plochu o 3i¥ce nejvyse 0,4 mm a vzdjemnd vzddlenost Zeber (17,
18) v tangencidlnim sm¥ru je nejvySe 2 mm.

20. Zai{zeni podle bodu 13, vyznedujici se tim, %e druhy p¥idavny vélec (20) mé dbrou-
Seny povrch (21), p¥iZem% chyba okrouhlosti tohoto brouseného povrchu (21) vi¥i ose druhého
pi{devného vélce (20) nepresahuje 0,01 mm.
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21, Zat{zenf podle bodu 13, vyzna¥ujici se tim, Ze nejménd jeden pifdavny vélec (13,
14) sestdvé z trubice (23), ne které jsou navledeny jednotlivé prstence (24) zaji¥téné
proti exidlnfmu posunuti a vzdjeunému nato¥enf, které jsou na povrchu .opat¥eny vystupujici-
mi Zebry tvoricimi vzor.

22. Zepizeni podle bodu 13, vyznadujici se tim, %e oba pridavné vélce (13, 14) Jsou
opatfeny ohfevem.

23, Za¥fzeni podle bodu 13, vyznedujici se tim, %e nejménd jeden pifdavny vélec (13,
14) sestévé z trubice (23) s dréfkemi (26) probihajicimi rovnobd¥n& s osou (22) p¥ifdavné-
ho vélce (13, 14), ve kterych jsou usporédény elekirické topné tyle (27).

24. Zaetizeni podle bodu 13, vyznadujici se tim, %e nejnénd jeden p¥fdavny vélec (13,
14) sestévé z trubice (23), v JejiuZ vnit¥nim prostoru jsou usporddény topné prvky.

25, Zarfzen{ podle bodu 13, vyznadujici se tim, %e oba spoluplsobicf vélce (13, 14,
20, 35, 36) jsou opatieny pohonem spreZenym s pohonem papirového pésu (10, 31).

26. Zatizeni podle bodu 13, vyznalujici se tim, Ze Je opat¥eno odvijecim zefizenim
pro odvijeni papirového pésu (31) opatfenéhc v podélném sméru probfhajicimi oblastmi o roz-
d{lnfch strukturéch ze svitku (30) a navijedkou (38) pro navijeni papirového pésu (31)
opat¥eného nepfi® probihajfcimi vruby (19) a pFichézejiciho z vytlafovacfho stupnd (34) vé
svitek (40), p¥ikem? pohon (37) vytleZovactho stupnd (34) je h¥{deli spojen s navijeZkou
(38).

27. Zaerizeni podle bodu 13, vyznafujici se tim Ze Je opatieno odvijecim zaf{zenim pro
odvijeni papirového pésu (31) opat¥eného v podélném sméru probihajicimi oblastmi o rozdfl-
nfch strukturdch ze svitku (30) a svinovaciho streje (44, 45) pro vjrobu polotoveru filtrd
z pepirového pésu (31) opat¥eného nap¥{¥ probfhajfcini vruby (19) e pfichédzejictho z vyila-
%ovaciho stupnd (34), p¥idem% pohon (41) vytladovaciho stupné (34) je synchronizovén se svi-
novacim strojem (44, 45).

28, Zar{zeni podle bodu 13, vyzngéujici se tim, %e je opatfeno odvijecim zat{zenim pro
odvijeni papirového pésu (51) ze svitku (50) vychoziho papiru a pifipojenym zvlhZovacim stup-
ném (52, 53, 54), za ninZ Je uspofddén dréZkovaci a krepovaci stupenh sestévajfci z nejménd
dvou véled (55, 56) s navzéjem do sebe zapadajicimi kxruhovymi Febry, su¥ici stupen (61
pro vysousSen{ tvarovaného papirového pésu (59) a svinoveel stroj pro zprecovéni papirového
pésu (62) na polotovery filtrd, piifemZ pohony (63) zvlhd&ovactho stupn® (52, 53, 54), pohon
(64) drdZkoveciho a krepovaciho stupn& (55, 56) a pohon (65) vytlatovacfho stupn& (34) jsou
s timto svinovacim strojem synchronizovény.

29, Za¥fzeni podle bodu 13, vyznafujfci se tim, Ze je opatfenc odvijecim gafizenim pro
odvijeni papirového pésu (51) ze svitku (50) vychoziho papiru, drdZkovecim a krepovacim
stupnéu sestévejfcim z nejmén® dvou véled (55, 56) a navzéjem do sebe zapadajicimi kruhovy-
mi Yebry a svinovacim strojem (44, 45) pro zpracovéni papirového pdsu (62) pfichézejiciho
z vytladovactho stupn® (34) ne polotovery filtrd, priem% pohon (64) drd¥kovacfho a krepo-
vaciho stupnd (55, 56) & pohon (65) vytlaZovactfho stupn& (34) jsou se svinovacim strojem
(44, 45) synchronizovény pomoci elektronického #{diciho zatizeni (66).

6 listd vykresd

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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