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Urzadzenie do ciggtej obrébki drutu

Przedmiotem wynalazku jest urzagdzenie do ciagtej obrébki drutu pétobrobionego, o znacznej diugosci,
Urzadzenie to zawiera, co najmniej dwa waty poziome, przeznaczone do podtrzymywania i przemieszczania
materiatu, ktéry w postaci zwojow $rubowych nawinigty jest na kazdym z waléw.

Znane s3 urzadzenia do ciagtej obrébki materiatéw metalowych o znacznej dtugosdci. Na ogét urzadzenia te

majg poziomy wal nosny, na ktérym materiat nawinigty jest wzdtuz linii Srubowej, a jego zwoje zanurzone sg

w kapieli obrébczej. Obrét watu nosnego powoduje przesuwanie si¢ ciagte materialu w kapieli.

Urzadzenie znane z francuskiego opisu patentowego nr 1101885 zawiera jeden wal nos$ny. Rolka réwnole-
gla do walu nosnego umieszczonego nad nim, utrzymuje gérng cz¢$é zwojow przylegajacych do tego watu.

Urzydzenie znane z francuskiego opisu patentowego nr 2185459 zawiera dwa watly réwnolegte, jeden wat
nosny a drugi wat do przesuwu materiatu, obracajacy si¢ w tym samym kierunku. Urzadzenie to zawiera, w celu
zapewnienia regularnosci zwojéw materiatu, grzebien utworzony z preta réwnolegtego do watéw, usytuowanego
migdzy nimi i nieco powyzej nich, przy czym zeby grzebienia umieszczone sg w pionowej ptaszczyZznie $rodko-
wej obu waléw. .

Urzadzenie znane z francuskiego opisu patentowego nr 1403090 zawiera dwie pary watéw nosnych i prze-
suwu, zamontowane symetrycznie wzgledem podluinej plaszczyzny $rodkowej kadzi, obracajace si¢ w tym
samym kierunku. Kazda para watéw podtrzymuje i przesuwa jeden zwdj Srubowy obrabianego materiatu, przy
czym kazdy zwdj $rubowy wchodzi pomigdzy dwa kolejne zwoje drugiego zwoju Srubowego. Jednakie aby
unikng¢ wzajemnego zaplatania si¢ obu zwojéw Srubowych urzadzenie zawiera watek. nad oboma watkami
najblizszymi §rodka kadzi, na powierzchni ktérego nacigeto réwnolegte rowki do prowadzenia materiatu. Ten
watek powoduje regularno$é zwojéw.

Jak wynika z powyiszych opiséw patentowych, dwa pierwsze urzagdzenia umozliwiaja jednoczesng obrobke
ograniczonej ilosci materiatu. Jezeli chcemy podwoi¢ ilo§¢ materiatu obrabianego, to nalezy podwoié¢ dtugoséé
kadzi. A zatem, wada obu rozwigzari jest ograniczona ilo§é obrabianego materiatu. Urzadzenie wedtug trzeciego
z wymienionych opiséw patentowych usuwa te¢ wade.
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Jednak sposéb obrébki ciaglej zastosowany w tych trzech urzadzeniach wymaga zastosowania prowadnicy
zwojow materiatu, aby unikngé ich zaplatania, jak réwniez jednakowej wielkosci zwojéw dla uzyskania réwno-
miernego pokrycia catej diugosci materiatu. Obie te cechy uzyskiwane sa w tych urzadzeniach kosztem skompli-
kowania ich budowy przez dodanie gérnego watka grzebienia lub gérnego watka wielorowkowego.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do ciaglej obrobki drutu, zwtaszcza pétobrobionego o zna-
cznej dtugosci, pozbawionego wad znanych urzadzen, przy czym wydajnos$é urzadzenia powinna byta by¢, co
najmniej réwna najwigkszej wydajnosci jednego z tych urzadzen.

Urzadzenie wedtug wynalazku zawiera dwa niezalezne $rodki do magazynowania materiatu, przemieszcza-
nia i ksztatltowania go w zwoje srubowe, co najmniej jedng kadZ, co najmniej dwa poziome waty nosne i przesu-
wu materialu oraz $rodki napedowe watow. Urzadzenie to zgodnie z wynalazkiem charakteryzuje si¢ tym, Ze
$rodki napedowe waléw s3 utworzone przez silnik napedowy jednego z watéw sprzeZonego z nawrotnicg do
napedu drugiego watu.

W korzystnym przykladzie wykonania, urzadzenie do ciaglej obrébki zawiera dwie pary waléw noénych
i przesuwu. Kazda para watéw jest utworzona z watu gtéwnego i walu pomocniczego o mniejszej $rednicy niz
$rednica watu gtéwnego.

Wedtug wynalazku, wat gtéwny i watl pomocniczy tej samej pary watéw s3 umieszczone nad kadzia po
obu stronach $rodkowej ptaszczyzny podtuinej, przy czym wal pomocniczy znajduje si¢ blizej tej ptaszczyzny
niz wal gtéwny. Patrzac na pary waléw z boku, widzimy kolejno od lewej do prawej strony na przyklad: wat
gtéwny pierwszej pary waléw, wat pomocniczy drugiej pary, wal pomocniczy pierwszej pary oraz wat gitéwny
drugiej pary. Podtuzna ptaszczyzna srodkowa kadzi znajduje si¢ w ten spos6b pomigedzy oboma watami pomoc-
niczymi. Poza tym, wedtug wynalazku, urzadzenie zawiera srodki do zmiany, podczas pracy, odlegtosci kazdego
watu pomocniczego od plaszczyzny Srodkowej, w taki sposéb, aby zmienia¢ rozstaw obu watéw jednej pary.

Urzadzenie wedtug wynalazku daje nastepujace korzysci w poréwnaniu do znanych urzadzen:

W stanie statycznym konstrukcja urzadzenia jest prostsza przy tym samym gabarycie, poniewaz nie zawiera
dodatkowego wyposazenia nad watem nosénym i przesuwu. :

Podczas pracy, jak to zostanie dalej opisane, urzadzenie zapewnia prowadzenie i samoczynng regulacje
wielkosci zwojow.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzagdzenie wedtug wynalazku z watem nosnym i watem przesuwu, w widoku z boku, fig. 2 — to samo urza-
dzenie w przekroju poprzecznym, fig 3 — to samo urzadzenie w widoku z gory, fig. 4 i 5 przedstawiajg dziatanie
mechanizmu regulacji wielkosci zwojéw materiatu formowanego w urzadzeniu w lini¢ Srubowg w przekroju po-
przecznym, fig. 6 — drugi przyktad wykonania urzadzenia wedtug wynalazku z watem nosnym i watem przesu-
wu, w widoku z boku, fig. 7 — urzadzenie z fig. 6 w przekroju poprzecznym, fig. 8 — to samo urzadzenie w wido-
ku perspektywicznym, fig. 9 —czes¢ przyciggarki do nawijania zwoju, w przekroju podtuznym,
fig. 10 — urzadzenie  zawierajgce obrecze na wale igrzebien w przekroju poprzecznym iw widoku z gory,
fig. 11 — to samo urzadzenie, przy czym wal obraca si¢ w przeciwnym kierunku, w przekroju poprzecznym
i w widoku z géry, fig. 12 — urzadzenie zawierajace dwa waly zaopatrzone w obrecze, w przekroju poprzecznym
i w widoku z géry. ’

Urzadzenie wedtug pierwszego przyktadu wykonania przedstawionego na fig. 13, zawiera kadZ 1 napet-
niong ptynem obrébkowym 11, waty 4, 5 nosne i do przesuwu materiatu, ustawione nad kadzig. Srodki do
odbioru materiatu, jego przemieszczania i uformowania w postaci zwojéw srubowych s3 utworzone z dwéch
przyciagarek 6, 7 przesunigtych nieco wzgledem siebie, lecz prawie wspéiplaszczyznowe, z ktérych kazda
sprzegnigta jest z luznym kotem obiegowym 8, 9. Srodki do napgdu watu 4, 5 i przyciagarek 6, 7 nie zostaty
przedstawione. '

Na figurach 6, 7, 8 przedstawiono korzystny przyktad wykonania urzadzenia wedtug wynalazku zawierajg-
cego dwie pary watdw nosnych i przesuwu. Pierwsza para watdw sktada si¢ z watu gtéwnego 224 oraz watu
pomocniczego 214, a druga para z watu gtéwnego 225 i watu pomocniczego 215. Zastosowano $rodki do regulo-
wania odstepu migdzy watem gtéwnym a watem pomocniczym. Srodki do odbierania naciagu i nawijania w zwo-
je Srubowe materiatu sg takie same, jak na fig. 1, 2, 3 to jest w postaci dwdch przyciagarek 6, 7, z ktérych kazda
potaczona jest z luznym kotem obiegowym 8, 9. Na rysunku przedstawiono silnik 54 zespolony z nawrotnicg 44
do napgdu watéw 224 i 225 oraz silnik 60 do napedu przyciggarki 6 isilnik 70 do napedu przyciagarki 7.
Nawrotnica 44 sprzeiona jest z silnikiem 54 w taki sposéb, ze gdy silnik 54 napedza wal 225 w kierunku
zgodnym ze strzalg f, (fig. 7) to nawrotnica napedza wat 224 w kierunku f,, przeciwnym do f, .

Dziatanie urzadzenia jest nastepujace. Silniki 60 i 70 uruchamiane sg zgodnie z kierunkiem obrotu przycig-
garek 6, 7 oznaczonym strzatkami 61, 71. Réwniez silnik 54 uruchamiany jest w taki sposdb, Ze wal 225 obraca
sig w kierunku zgodnym ze strzatka f,, wynika to stad, Ze kierunek obrotu walu 224, za posrednictwem
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nawrotnicy 44, jest zgodny ze strzatk f,. Drut 21 z bebna magazynowego (nie przedstawionego) doprowadzony
jest do przyciagarki 6 (fig. 1). Drut, przechodzac przez przyciggarke formowany jest w pétzwdj 22, oddala si¢ od
przyciagarki w punkcie 23, przechodzi przez luzne koto obiegowe 8, wraca w punkcie 24 do przyciagarki 6, gdzie
ponownie formowany jest pétzwdj 25 pod pétzwojem 22 i w ten sposéb utworzony jest pierwszy zwdj 26 linii
$rubowej 2 nawinigty na wat 4. Na fig. 9 przedstaw:ono rowek 62 w ksztalcie V przyclqgarkl 6 oraz obie
potéwki zwojow 22 i 25 jeden nad drugim.

Przyciagarka 7 oraz luzne koto obiegowe 9 zasilane s3 drutem 31 z innego bebna magazynowego, z ktérego

uformowany bedzie pierwszy zw6j 36 na linii rubowej 3 nawinigtej na wale 5. Na fig. 3 przedstawiono urzgdze-
nie wedtug wynalazku, w potozZeniu, gdy nawinigte sg oba zwoje Srubowe 2, 3 materiatu.
_ Odlegto$¢ migdzy watem 4 a watem 5 w pierwszym przyktadzie wykonania przedstawionym na fig. 1-3,
w stanie roboczym, jest taka, Ze kazdy zw6j nie przylega do watu nosnego drugiego zwoju, jezeli wszystkie zwoje
maja normalng wielkos¢, tak jak przedstawiono na fig. 4. W przypadku zaktdcenia, jezeli zw6j 37 linii Srubowej 3
stanie si¢ wigkszy niZ normalny, to dotknie watu 4. Wtedy cze¢s¢ zwoju 37 znajdujaca sig¢ pomigdzy watami 4i 5
bedzie zabierana przez oba waty. W rzeczywistosci istnieje zawsze lekki poslizg zwoju na watach, a wspétczynnik
napedzania jest lepszy dla dwu watéw niz dla jednego, a ponadto zwéj Srubowy zablokowany jest pomigdzy
oboma watami z powodu ich wspdtdziatania, a to znacznie zwigksza wspétczynnik napedzania. Poslizg jest wigc
mniejszy i wystarczajacy dla przesuwu poczatku zwoju 37 z predkoscia nieco wigkszg niz korica zwoju, a to
zmniejsza zwdj, ktéry wraca do normalnego wymiaru. Wymiar zwojéw regulowany jest samoczynnie. W tym celu,
kierunek obrotu waléw 4 i 5 jest taki jak-na fig. 4 i 5. Oczywiscie jezeli waty obracatyby si¢ w przeciwnym
kierunku niz wskazuja strzatki, to koniec zwoju bedzie miat wigksza predko$é niZ jego poczatek, a w takich
warunkach zbyt duzy zwdj zwigkszatby si¢ jeszcze bardziej i nie wracatby do wielkosci normalnej.

‘W przyktadzie wykonania przedstawionym na fig. 6—8, z dwoma parami waléw, wat gtéwny kazdej pary
reguluje wielkoé¢ zwojéw drugiej linii érubowej, na tej samej zasadzie jak wyzej. Tu réwniez wazny jest kierunek
strzatek f, i f, oznaczonych na fig. 7. Kierunek obrotu mozna opisaé nastgpujgco: lewy wat obraca si¢ w kierun-
ku przeciwnym do kierunku obrotu wskaréwek zegara, natomiast prawy watl obraca si¢ w kierunku zgodnym -
z ruchem wskazowek, patrzgc na urzgdzenie z boku. -

Kierunek obrotu watéw umozliwiajacy regulacje wielkosci zwojéw powoduje réwniez samoprowadzenie
zwojéw przez podparcie jednych na drugich. Zjawisko to zostanie opisane w oparciu o fig. 10—12.

Najpierw w oparciu o fig. 10, 11 wyjasniono zjawisko samoprowadzenia. Wat 100 (fig. 10, 11), podtrzymu-
je dwie obrecze 101 i 102 umieszczone pomigdzy zebami grzebienia 103.

Wat 100 (fig. 10) obraca si¢ w kierunku oznaczonym strzatka 104 nadajac gérnej czeéci obrgczy ruch
zgodny z kierunkiem strzatki 104. Biorac pod uwage tarcie obreczy o zgby grzebienia 103, wal wywiera na
kazda obrecz, w punkcie ich zetknigcia, sit¢ przedstawiona wektorem 106. A wigc w przypadku, gdy obrgcz 101
rozpocznie ruch ukosny wzgledem osi watu, to sktadowa 107 sity 106 przeciwstawia si¢ ruchowi uko$nemu
i naprowadza obrecz w jej normalne potozenie odpowiadajace réwnowadze stalej.

Gdy wat 110 (fig. 11) obraca si¢ w przeciwnym kierunku oznaczonym strzatka 114 niz kierunek watu 100
(fig. 10) ijezeli obrecz 111 wychyli si¢ wstosunku do osi watu 110, to ruch ukosny jeszcze bardziej sig
powigkszy pod dziataniem sktadowej 118 sity 116, poniewaz sktadowa ta ukierunkowana jest zgodnie z ruchem
ukosnym. Inaczej mowiac, potozenie normalne zajgte przez obrecz 112 jest potozeniem réwnowagi niestatej.
Obrzeze 119 obreczy przy pewnyin nachyleniu w stosunku do watu, moZe wysuna¢ si¢ z zgbéw 113.

Na figurze 12 przedstawiono obrecze umieszczone na przemian na watach 121, 122, przy czym obrecze
123 tego samego walu tworza grzebieri dla obreczy 128 drugiego watu ina odwrét, a jezeli kierunek obrotu
watow jest zgodny z kierunkiem strzatek 124, 125 uzyskuje si¢ przypadek przedstawiony na fig. 10, a to wyja-
$nia zjawisko samoprowadzenia, w ktérym zwoje jednej linii Srubowej prowadzg zwoje drugiej linii Srubowej i na
odwrdt.

Zastrzeienia patentowe

1. Urzagdzenie do ciaglej obrébki drutu zawierajgce dwa niezalezne $rodki do magazynowania materiatu,
przemieszczania i ksztaltowania go w zwoje sSrubowe, co najmniej jedna kadZ, co najmniej dwa poziome waty
nosne i przesuwu materiatu oraz §rodki napedowe watéw,znamienne ty m, ze srodki napgdowe watéw sg
utworzone przez silnik napedowy (54) jednego z watéw, sprzezonego z nawrotnica (44) do napedu drugiego
walu. : \
2. Urzadzenie do ciagtej obrébki drutu, zawierajace dwie pary watéw nosnych i przesuwu, z ktérych kazda
jest utworzona przez wat gltowny i wat pomocniczy,znamienne tym, ze w kazdej parze wal pomocniczy
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(214, 215) jest usytuowany w pobliZzu srodkowej plaszczyzny podtuznej kadzi (1), zas wat gtéwny (225, 224)
po drugiej stronie tej ptaszczyzny, poza watem pomocniczym drugiej pary.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne 1y m, Ze zawiera srodki do regulacp w kazde] parze od-
legtosci walu gtownego (225, 224) od watu pomocniczego (215, 214).

4. Urzqdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze §rodki do przemieszczania materiatu oraz for-
mowania go w zwoje srubowe sa utworzone przez dwie przyciagarki (6, 7) rowkowe, Zespolone z luznym kotem
obiegowym (8, 9).

5. Urzadzenic wedtug zastrz.4,znamienne ty m,Ze przyciggarki (6, 7) s3 zamontowane w przyblize-
niu wsp6tptlaszczyznowo.
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