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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Kontaktierung von galvanischen Kon-
takten von in Ausweiskarten eingebetteten IC-Bausteinen in
einer Priifvorrichtung, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausweiskartenkontakte (2, 2a, 2b) generell oder abhéingig
vom Grad der Verschmutzung mit einer gesonderten Reini-
gungseinrichtung (17) oder mit einer zum Reinigen der Aus-
weiskartenkontakte ausgebildeten Kontakteinrichtung (10,
8, 28a, 28b, 30, 45, 70) gereinigt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausweiskartenkontakte wihrend des Karteneinzugs
in die Priifvorrichtung vor der eigentlichen Kontaktierung
gereinigt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausweiskartenkontakte wihrend des Kar-
tentransports eine starr angeordnete Reinigungseinrichtung
passieren.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass vor oder wihrend der Kontaktierung die Kontakte auf
ihre Funktionsfihigkeit {iberpriift werden.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausweiskartenkontakte wihrend des Kar-
tentransports eine in den Kartentransportweg einbringbare
Reinigungseinrichtung passieren.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Reinigungseinrichtung nur bei der Ausweiskarten-
eingabe in den Kartentransportweg eingebracht wird.

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Reinigungseinrichtung nur bei der Ausweiskarten-
ausgabe in den Kartentransportweg eingebracht wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Reinigung der Ausweiskartenkontakte in der Reini-
gungseinrichtung durch starr angeordnete Reinigungsele-
mente erfolgt.

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Reinigung der Ausweiskartenkontakte mit bewegten

Reinigungselementen erfolgt.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,

dass die Reinigung mit rotierenden Reinigungselementen
erfolgt.

11. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass Kontaktierung und Reinigung an ein und derselben
Stelle bei ruhender Ausweiskarte vorgenommen werden.

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

zeichnet, dass die Reinigung schrittweise in gegebenenfalls
mehreren zeitlichen Intervallen erfolgt.

18. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Reinigung kontinuierlich und gleichzeitig

5 mit der Kontaktpriifung erfolgt und bei Vorliegen einer aus-

reichenden Kontaktverbindung unterbrochen wird.

19. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontaktpriifung nach einer vorgegebenen
Zahl von erfolglosen Kontaktreinigungsvorgingen bzw.

10 erfolgloser Kontaktreinigungszeit abgebrochen und die Aus-

weiskarte zurlickgewiesen wird.

20. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur Priifung der Ubergangswiderstand zum
Kontakt oder den Kontakten gemessen wird.

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kurzschlussstrom zwischen zwei mit
einem Kontakt verbundenen Elektroden gemessen und mit
einem Schwellwert verglichen wird.

22. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn-

20 zeichnet, dass zur Priifung neben dem Ubergangswiderstand

auch der Nebenschlusswiderstand zwischen zwei Kontakten
auf der Ausweiskartenoberfliche in die Priifung einbezogen
wird.

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn-

25 zeichnet, dass der Gesamtwiderstand zwischen zwei verschie-

denen Kontakten gemessen und mit einem Schwellwert verg-
lichen wird.

24. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass vorhandene Nebenschliisse durch biirstenihn-

30 liche Elemente, angeordnet zwischen zwei Kontaktele-

menten bzw. beidseitig eines Kontaktelements, beseitigt
werden.

25. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontaktpriifung darin besteht, dass die

35 Priifvorrichtung dem IC-Baustein eine bestimmte Eingangs-

information sendet auf die der IC-Baustein mit einer defi-
nierten Ausgangsinformation antwortet, die bei ordnungsge-
missen Ausweiskartenkontaktflichen von der Priifvorrich-
tung auswertbar ist.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kontaktierung

dass die in der Kontakteinrichtung zur Kontaktabnahme ein- 45 von galvanischen Kontakten von in Ausweiskarten eingebet-

gesetzten Elemente auch als Reinigungselemente verwendet
werden.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Reinigung durch drehbar gelagerte Kon-
taktringe erfolgt, deren Achse direkt oder iiber entspre-
chende Hilfsmittel mit einem Motor verbunden ist.

14. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Reinigung durch federnd gelagerte Ele-

mente erfolgt, die mit Spitzen auf der Kontaktoberfliche auf-

teten IC-Bausteinen in einer Priifvorrichtung,
Ausweiskarten mit integriertem Schaltkreis (IC) sind seit

geraumer Zeit bekannt. Der Datenaustausch zwischen dem

IC und einem Priifgerit wird dabei in der Regel iiber leitende

s0 Beldge auf der Ausweiskarte, d.h. also auf galvanischem Weg

vorgenommen.
Diese einfachste Art der Kontaktierung ist jedoch mit dem

Problem der Kontaktverschmutzung verbunden. Dies gilt

besonders auf dem Gebiet der Ausweiskarten oder dhnlicher

liegen und deren Kontaktdruck mittels eines oder mehreren ss Datentréger, die unvermeidlich einer Vielzahl von Umwelt-

auf den Elementen aufliegenden St4sseln steuerbar ist.

15. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Reinigung durch federnd gelagerte Kon-
taktstifte erfolgt, die mit einer Vibrationseinrichtung ver-
bunden sind.

16. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nach Aufsetzen der Kontaktelemente auf die
Ausweiskartenkontakte eine Kontaktpriifung eingeleitet
wird, mit der das Vorliegen einer ausreichenden galvani-
schen Kontaktverbindung gepriift und bei nicht ausrei-

chendem galvanischem Kontakt eine Kontaktreinigung vor-

genommen wird.
17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-

einfliissen ausgesetzt sind. Verschmutzte Kontakte verhin-
dern entweder jegliche Kommunikation, was zur Riickwei-
sung der Karte fithren muss oder sie schaffen unsichere
Betriebsbedingungen, weil sie den Datentransfer unter

60 Umstéinden kurzzeitig unterbrechen oder logische Pegel so

verdndern, dass ihre Erkennung auf der Empfingerseite
unsicher wird.

Um fiir sichere Betriebsbedingungen zu sorgen, ist es
daher aus der DE-OS 2 659 573 schon bekannt, die Beschaf-

65 fenheit der Kontakte vor der Kommunikationsphase zu

iberpriifen. Dazu ist jede Kontaktleitung einschliesslich
Kontaktflache zweifach ausgefiihrt. Zur Priifung werden
zwei an eine Spannungsquelle angeschlossene Sonden auf ein



Kontaktpaar gefiihrt. Der dann fliessende Kurzschlussstrom
erreicht bei sauberen Kontaktflichen einen bestimmten
Schwellwert, der anzeigt, dass die Karte unter sicheren
Betriebsbedingungen benutzt werden kann.

Da man den Schwellwert als Anzeige fiir den sicheren
Betrieb der Karte hoch ansetzen wird, muss bei dem
genannten Verfahren mit einer hohen Rilckweisungsrate
gerechnet werden.

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, ein Ver-
fahren zur Kontaktierung von galvanischen Kontakten von
IC-Ausweiskarten in einer Priifvorrichtung vorzuschlagen,
welches eine sehr geringe Riickweisungsrate bei gleichzei-
tiger Sicherstellung definierter Betriebsbedingungen ermog-
licht. :

Erfindungsgemass wird die Aufgabe durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Anspruches 1 angegebenen Merkmale
gelost.

Dabei kann im einfachsten Fall die Reinigung des Kon-
taktbereichs im Verlauf des Einzugs der Karte in die Priifvor-
richtung vorgenommen werden. Dazu sind bekannte Reini-
gungseinrichtungen verwendbar, die an der Kartentransport-
bahn vor bzw. direkt am Ort des Kontaktabnahmekopfes
starr oder aus dem Transportweg herausbewegbar montiert
werden.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht in
einer kombinierten Reinigungs- und Kontakteinrichtung.
Mit ihr wird zur Schonung der Ausweiskartenkontaktflichen
der Reinigungsvorgang vom Grad der Verschmutzung der
Kontaktflichen abhéngig gemacht.

Mit Hilfe des erfindungsgemassen Verfahrens ist es somit
moglich, bei sehr geringer Riickweisungsrate sichere
Betriebsbedingungen fiir den Datenaustausch zwischen der
IC-Karte und dem Priifgerit zu schaffen. Vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der abhén-
gigen Anspriiche.

Nachfolgend sind Ausfiihrungsformen der Erfindung
anhand der beigefiigten Zeichnungen beispielsweise
beschrieben. Darin zeigen:

Fig. 1 den schematisierten Schnitt durch eine Ausfiih-
rungsform einer Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfin-
dungsgemissen Verfahrens,

Fig. 2 eine Ausfiihrungsform des Verfahrens, bei dem der
Kontaktkopf gleichzeitig als Reinigungseinrichtung ver-
wendet wird,

Fig. 3a die Ausbildung eines Rotationskdrpers als Reini-
gungselement, Priif- und Messelektrode,

Fig. 3b eine alternative Ausfiihrungsform der in Fig. 3a
gezeigten Anordnung,

Fig. 4 eine Schaltung zur Durchfiihrung der Priifung und
Steuerung der Reinigungselemente,

Fig. 5 eine Ausfithrungsform einer Vorrichtung mit Stds-
seln, die mittels Kontaktspitzen auf der Kontaktoberfliche
aufliegen,

Fig. 6 eine Vorrichtung zur Priifung des Ubergangswider-
standes zwischen zwei unterschiedlichen Kontakten mit Aus-
wertschaltung,

Fig. 7 eine weitere Ausfithrungsform des als Rotations-
korper ausgebildeten Reinigungselementes,

Fig. 8 eine weitere Ausfithrungsform einer kombinierten
Kontakt- und Reinigungseinrichtung und

Fig. 9 eine Schaltungsanordnung zur Durchfiihrung der
Priifung und Steuerung der Reinigungselemente, wobei die
Priifung durch einen sogenannten Vortest des Integrierten
Schaltkreises vorgenommen wird.

Gemdiss Fig. 1 wird die Ausweiskarte 1 iiber ein Transport-
system 12 in den Automaten 16 eingezogen. Bevor sie den
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Kontaktkopf 11, der die elektrische Verbindung zu einer
Datenverarbeitungsanlage (DVA) herstellt, erreicht, durch-
lauft sie eine Reinigungseinrichtung. Diese kann beispiels-
weise als Biirste, als mit einer Reinigungsfliissigkeit

s getrankter Schwamm oder auch als rotierendes Element aus-
gebildet sein. Die Sduberung kann demnach im Trocken-
oder Nassverfahren durchgefiihrt werden.

Die Fig. zeigt eine an einem Stempel 17 befestigte Biirste
22, die zur Reinigung der Kontaktflachen mit sanftem Druck

10 auf die Ausweiskarte 1 gefithrt wird. Dabei dienen die Rollen
14 als Gegenlager. Die Reinigungseinrichtung kann auch
starr, also nicht aus dem Ausweiskartentransportweg wegbe-
wegbar, angeordnet sein.

Bei der dargestellten Ausfithrungsform ist die Ausweis-

15 karte, falls von der Kontaktiereinheit 11 ein nicht ausrei-
chender galvanischer Kontakt festgestellt wird, wieder an
den Karteninhaber zuriickzugeben. Bei starrer Anordnung
der Reinigungseinrichtung durchlaufen die Ausweiskarten-
kontakte bei der Riickgabe und erneuten Eingabe der Karte

2 jeweils eine weitere Reinigungsphase, so dass nach zweima-
liger Karteneingabe die Kontaktreinigung insgesamt dreimal
durchgefiihrt wurde. Im Bedarfsfall kann diese Mehrfachein-
gabe bzw. Mehrfachreinigung vom Kartenbenutzter beliebig
oft wiederholt werden.

35 Findet als Reinigungsverfahren ein Nassverfahren
Anwendung, kann es sinnvoll sein, vom Eingabeschlitz aus
gesehen vor der Reinigungsstation 17 eine Trockenvorrich-
tung in Form einer Gummiabstreiflippe vorzusehen, die in
der Art eines Scheibenwischers eventuelle Reste der Reini-

30 gungsfliissigkeit abstreift. Ein Trockenfilz oder dergleichen
erfiillen aber gegebenenfalls den selben Zweck.

Zur Schonung der Ausweiskarte kann die Reinigung aber
auch mittels einer aus dem Ausweiskartentransportweg ent-
fernbaren Reinigungsvorrichtung durchgefiihrt werden. Die

35 Ausweiskartenkontaktreinigung kann damit beispielsweise
nur bei der Ausweiskarteneingabe aktiviert werden. Es ist
aber ebenso denkbar, anstatt der vorliegenden Kontaktreini-
gung bei der Karteneingabe den Reinigungsvorgang nur bei
tatsichlich verschmutzten Kontakten bei der Kartenriick-

40 gabe einzuschalten. In diesem Fall wire der Bediener ent-
weder mittels entsprechender Anzeigen oder dergleichen auf-
zufordern, die Ausweiskarte (ohne Zusatzmassnahmen)
erneut einzugeben oder die Ausweiskarte miisste, gegebenen-
falls wiederholbar, nach Passieren der Reinigungsvorrich-

45 tung automatisch wieder der Kontaktiereinheit zugefiihrt
werden. Entsprechende Mischformen, d.h. nach negativer
Kontaktpriifung Reinigung auf dem Weg zum Eingabe-
schlitz und auf dem folgenden erneuten Transport zur Kon-
takteinrichtung sind ebenso denkbar.

so  Die Fig. 2 zeigt eine Ausfithrungsform der Erfindung, bei
der der Kontaktkopf auch als Reinigungseinrichtung ver-
wendet wird. Die Ausweiskarte 1 trégt einen Integrierten
Schaltkreis 5, der mit auf der Oberfliche der Karte angeord-
neten Kontaktflichen 2 verbunden ist, von denen der bes-

55 seren Ubersicht wegen nur eine dargestellt ist. Der Kontakt-
kopf besteht in diesem Ausfithrungsbeispiel aus zwei Rota-
tionskorpern 10, die gegeneinander isoliert sind. Von den
Kontaktringen 4a, 4b der Rotationskorper fithrt der Lei-
tungsweg iiber die Abgriffe 3a, 3b auf eine Weiche 13. Die

60 Abgriffe 3a, 3bsind in der Halterung 26 befestigt. Die
Weiche verbindet zunichst die auf einem gemeinsamen Kon-
takt aufliegenden Kontaktringe mit einer Priifstufe 18, in
der, wie noch beschrieben wird, der Kontakt-Ubergangs-
widerstand mit einem vorgegebenen Sollwert bzw. Schwell-

65 wert verglichen wird. Liegt der Widerstand innerhalb vorge-
gebener Grenzen, 6ffnet die Weiche 13 den Leitungsweg zur
DVA 15. Ist der Kontakt-Ubergangswiderstand grosser als
ein vorgegebener Wert, wird der Motor 8 angesteuert, der die
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Kontaktringe 4a, 4b auf der Kontaktoberfliche rotieren lasst, Schmutz an der zu kontaktierenden Stelle verdrangt und

bis der zum sicheren Betrieb der Ausweiskarte notwendige damit entfernt, d.h. die zu kontaktierende Stelle wird gerei-
Ubergangswiderstand erreicht ist. Die Maximalzeit fiir eine nigt. Erreicht dabei der Kontaktiibergangswiderstand nicht
Reinigungsphase wird sinnvollerweise begrenzt, da nach den gewiinschten Wert, wird der Kontaktdruck mit Hilfe des
einer bestimmten erfolglosen Reinigungszeit davon ausge- s schon erlduterten Regelkreises erhoht. Bei Uberschreiten
gangen werden kann, dass die Kontakiflichen fiir eine auto-  eines maximal zuléssigen Kontaktdrucks wird die Karte
mateninterne Reinigung zu stark verschmutzt sind. Die zuriickgewiesen. Die Kontaktspitzen lassen sich auch durch
Karte wird dann zuriickgewiesen. Nadeln ersetzen. Damit wird auch bei extrem stark angela-

Bei der in Fig. 2 gezeigten kombinierten Ausfithrungsform gerten Schmutzschichten der fiir die sichere Funktion der
kann die Reinigung der Kontakte parallel zur Kontaktprii- 10 Anordnung notwendige Kontakt erreicht.
fung erfolgen, so dass, sobald die gute Kontaktnahme )
gewihrleistet ist, die Reinigung unterbrochen werden kann. werden Kontakt-Ubersangswiderstinde fiberpriift. Neben-
Es ist aber auch mdglich, Reinigungsintervalle mit jeweils schlusswiderstéinde dii zvx%ischen benachbartgn Kc.)ntakt*
anschliessender Kontaktpriifung vorzunehmen. In der Regel flachen vorhanden )sin d, bleiben bei den erwihnten Ver-
ist es ausreichend, den Motor 8 nur kurzzeitig fiir etwa 1 bis 2 15 R TIN
Umdrehungen anzusteuern. Ist nach dieser Zeit der notwen- fahren unberuc}( sichtigt. Je nach A;t der verwendeten Schal-

. . . . . . tungstechnologie des IC kénnen bei extrem schlechten

dige Kontakt-Ubergangswiderstand noch nicht erreicht, wird U ltverhilini h Nebenschl iderstinde i
der Motor gegebenenfalls erneut angesteuert. mweltverhi inissen Auch Iebensch usswiderstande in

In jedem Fall wird die Reinigungstatigkeit und damit di bestimmten Wertbereichen die Betriebssicherheit des Schalt-

kreises stéren. Im Extremfall werden zwei Eingiéinge einer
Abnutzung der K_ontal.cte - yom Grad der Verschmutzung 20 Schaltungsanordnung kurzgeschlossen. Eine die Neben-
gesteuert - so gering wie moglich gehalten.

g .o, oA " . hlusswiderstinde beriicksichtigende Anordnung zeigt die
Die Fig. 3a zeigt die detaillierte Ausfiihrung eines Rota- s¢ . 5 . . .

tionskorpers 10, der aus einem leitenden Kontaktring 4a und gég.' 6. B °l dlesgr Angrdnuix Og wird au]fajeidg Kontzzlktfl dche 2a,
einem Isolierkdrper 5 besteht. Mit dem als Feder ausgebil- Jeein Rotatllonskorp er 11 gesetzt. Bel ener or nungsge-
deten Abgriff 3a wird der Kontaktring 4a gegen die Kontakt. 25 455en Ausweiskarte wird der zwischen den Kontaktflichen
fldche 2a der Ausweiskarte 1 gedriickt. Die Achse 6 mit den w1rk'same Inne:nw1derstfmd Rider Schalt.ungsanordnung
Mitnehmerstiften ist mit dem in Fig, 2 gezeigten Motor ver- bestnpm-t und in der Priifstufe als Vergleichswert abgelegt :
bunden. Das Lagerspiel zwischen der Achse 6 und dem Iso- Dabei wird angenommen, dass der Kontakt-Ubergangsmder-
lierkorper 5 muss so gross sein, dass auftretende Toleranzen stang Vernach!asscllgbar klein un}clllgeg Nebendschllllsswuée.r-
kompensiert werden und die Kraft P der Feder 3a auf der 3 Stand so gross ist, ass or vernach assigt werden kann. Stimmt
Kontaktfliche wirksam werden kann bei nachfolgenden Priifungen der Wert des nun gemessenen

Die Fig. 3b zeigt einen Rotationskdrper 10, dessen gegen Innenwiderstandes nicht mit dem Vergleichswert iiberein,
den Rotationskérper isolierte Achse 6 iiber ei’ne Feder 40 mit weil er beisp ielswelge durch Kontakt—Ubfa rgangsw1der§ tz'in‘de
der Auflage 43 verbunden ist, so dass der Ro tationskbrper erhdht oder durch einen Nebenschlusswiderstand erniedrigt

gegen die Kontaktfliche 2a gedriickt wird. Mehrere Rota- s wird, leitet die Priifstufe, wie oben beschrieben, einen Reini-

Mit den in den Fig. 2 und 5 diskutierten Anordnungen

tionskdrper knnen auf einer gemeinsamen Achse 6 befestigt BUNESprozess ein.

sein, die, wie in Fig. 2 gezeigt, gegebenenfalls iiber eine bieg- Die Reinigung der Kartenoberfliiche zwischen den Kon-
same Welle mit einem Motor verbunden ist. Die Achse 6 ist taktbereichen kann dabei beispielsweise mit Hilfe einer zwi-
mit einem geeigneten Gestinge 41 verbunden, das in der Hal-  schen den Rotationskorpern 10 befestigten Rundbiirste 33, in
terung 42 schwenkbar gelagert ist. 40 der Fig. strichliert angedeutet, vorgenommen werden. Es ist

Die Fig. 4 zeigt in detaillierter Form die Einheiten 13 und auch mdoglich, die Kartenoberfliche, wie anhand der Fig. 1
18, Weiche und Priifstufe der Fig. 2. Die Weiche verbindet zu erldutert, wihrend des Karteneinzugs zu siubern, Eine wei-
Beginn der Priifung die Kontaktflichen mit der Priifstufe 18.  tere Moglichkeit zeigt die Fig. 7. Der auf der Kontaktfliche

Die an dem Widerstand 25 abfallende Spannung Uisiist aufliegende Rotationskdrper weist nur noch im Mittelbe-
abhéngig von den Kontakt-Ubergangswiderstinden. Istdie 45 reich einen leitenden Belag 4a auf. Beidseitig des leitenden
Spannung grésser oder gleich einer vorgegebenen Sollspan- Belages sind biirstendhnliche Elemente 34 vorgesehen, die

nung, wird die Weiche iiber den Leitungsweg 20 auf die DVA  einen gegebenenfalls vorhandenen Nebenschluss zwischen

15 umgeschaltet. Im anderen Fall wird ein Zeitglied 23 ange-  zwei Kontaktflichen durch eine Rotationsbewegung unter-

steuert, das fiir eine vorgegebene Zeit den Motor 8 in Bewe- brechen.

gung setzt. Mit Ablauf der Zeit wird {iber die Leitung2lim s  Die Fig. 8 zeigt eine Reinigungs- und Kontakteinrichtung,

Vergleicher 24 erneut ein Spannungsvergleich durchgefithrt.  wobei die Kontaktabnahme mit Hilfe von Kontaktstiften 44

Es ist natiirlich auch méglich, den Motor so lange laufen zu vorgenommen wird. In den Kontaktstiften 44, die

lassen, bis der notwendige Ubergangswiderstand erreicht ist. gemeinsam in einem Block 46 befestigt sind, sind Kontakt-
Eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung zeigt Fig. 5. spitzen 45 federnd gelagert, um den notwendigen Anpress-

Im Gegensatz zur Fig. 2 sind hier die Kontaktelemente durch 55 druck auf die Kontaktflichen 2a zu bringen. Der Block 46 ist

stationire Kontaktfinger 27a, 27b ersetzt, die mit auf der mit Hilfe zweier Blattfedern 47 an der Halterung 48 befestigt.
Kontaktfliche 2 aufliegenden Kontaktspitzen 28a, 28b ver- Die Anordnung kann dann durch entsprechende Anregung
sehen sind. Die Kontaktfinger sind in der Halterung 31 einer elektromagnetischen Einrichtung 48 bei Bedarf derart
federnd gelagert, so dass die Kontaktspitzen mit Hilfe eines in Schwingungen versetzt werden, dass der Block 46 mit
Stossels 29 gegen die Kontaktfliche 2 gedriickt werden 6 seinen Kontaktspitzen Bewegungen gemiss der eingezeich-
konnen. Die Hubbewegung des Stossels entsprechend dem neten Pfeile 49 ausfiihrt und die Kontaktflichen 2a auf diese
eingezeichneten Pfeil 32 kann mit einer geeigneten Vorrich-  Weise gereinigt werden.

tung 30 erzielt werden. Hierzu sind elektrodynamische, elek- Die Uberpriifung, ob die Beschaffenheit der Kartenober-
tromagnetische oder auch pneumatische Systeme als Energie-  fliche und speziell der Kontaktoberflichen einen ordnungs-
wandler geeignet. 65 gemdéssen Betrieb zulassen, kann auch im wesentlichen vom

Zu Beginn der Kartenpriifung werden die Kontaktspitzen Integrierten Schaltkreis aus selbst bewerkstelligt werden. Der
28a, 28b mit einem vorgegebenen Anfangsdruck auf die Kon-  Schaltkreis muss dabei auf eine bestimmte Eingangsinforma-
taktflache 2 gepresst. Durch den Kontaktdruck wird der tion mit einer definierten Ausgangsinformation antworten,



wenn Karten- und Kontaktoberflédchen in sauberem Zustand
sind.

Damit kann zumindest ein Teil der Priifelektronik vom
Priifgerit in das IC der Ausweiskarte verlagert werden. Die
Priifgerite sind dadurch wesentlich einfacher und damit bil-
liger aufzubauen. Je nach gewiinschtem Aufwand kann aus-
serdem die Priifung von Kartentyp zu Kartentyp unter-
schiedlich erfolgen. Da die Ausweiskarte in Millionenstiick-
zahlen produziert werden, fillt der zusdtzliche Schaltungs-
aufwand auf Seiten des Ausweiskarten-IC nicht ins Gewicht.
Anderungen am Priifprogramm kdnnen ausserdem bei
dieser von der Ausweiskarten-Elektronik gesteuerten Prii-
fung bei jeder Ausweis-Generation ohne Eingriffe am Priif-
gerit neu beriicksichtigt werden.

Zur Erlduterung des letztgenannten Priifverfahrens zeigt
Fig. 9 einen Integrierten Schaltkreis 5 mit den Kontakt-
flichen 2a bis 2f. Ausserdem sind die fiir die Testroutine not-
wendigen elektronischen Bauelemente dargestellt. Der
eigentliche Schaltkreis, auf den die strichliert eingezeich-
neten Verbindungsleitungen fiihren, ist in der Fig. nicht
gezeigt. Der besseren Ubersicht wegen ist die Anzahl der
Kontaktflichen auf ein Minimum beschrénkt. Dies sind
neben den Kontaktflichen 2e und 2f fiir die Stromversor-
gung und die Masseverbindung, die Kontaktflache 2a fiir den
Anschluss einer Testleitung, die Kontaktfldchen 2b und 2¢
fiir die Eingangsleitungen und die Kontaktfléche 2d fiir die
Ausgangsleitung des Integrierten Schaltkreises. Wahrend der
Testroutine werden die an den Kontaktflichen 2a, 2b und 2¢
angeschlossenen Eingangsleitungen auf log. 0 gelegt. Wenn
an der Kontaktfliche 2d daraufhin ein log. 1-Pegel abge-
nommen werden kann, ist sichergestellt, dass alle Kontakt-
flichen (einschliesslich Versorgung und Masse) die ange-
legten Signale einwandfrei verarbeiten. Mit der Erkennung
des log. 1-Pegels wird die Testroutine abgebrochen und der

Schaltkreis durch Ansteuerung der Weichen 13a, 13bund 13¢ 35

mit der DVA verbunden. Erscheint am Ausgang (Kontakt
2d) ein log. 0-Pegel, dann wird, wie beispielsweise schon in
der Fig. 4 gezeigt, ein Motor 8 zur Reinigung der Kontakt-
flichen angesteuert. Die Reinigung kann in vorgegebenen
Intervallen oder auch kontinuierlich durchgefiihrt werden.
Fiir einen sicheren Betrieb der Anordnung ist es not-

wendig, dass die Kontaktfliche 2a fiir das Testsignal in ord-
nungsgemassem Zustand ist. Daher wird vor der eigentlichen
Testroutine die Kontaktfliche 2a gepriift. Die Kontaktfliche

5 658 943

log. 0-Pegel zieht. Mit dem log. 0-Pegel der an der Kontakt-
fliche 2a angeschlossenen Testleitung werden innerhalb des
Schaltkreises 5 die Gatter 55 und 56 fiir die ebenfalls auf die
Gatter fithrenden Steuerleitungen gedffnet. Das Gatter 57

5 wird gesperrt, damit der Zustand der Ausgangsleitung 58 des
eigentlichen Schaltkreises auf die Testroutine keinen Ein-
fluss nehmen kann. Der log. 1-Pegel des Gatters 57 6ffnet das
nachfolgende Gatter 59 fiir die ebenfalls auf das Gatter fiih-
rende Steuerleitung. Sind die Kontaktfldchen 2b, 2c in ein-

10 wandfreiem Zustand, dann und nur dann erscheint am Aus-

gang des Odergatters 60 ein log. 0-Pegel. Der Pegel wird {iber
das Odergatter 61 auf das Gatter 59 iibertragen. Am Ausgang
des Gatters liegt somit ein log. 1-Pegel. Ist einer der Kontakte
2a, 2b oder 2¢ nicht in Ordnung, erscheint am Ausgang des

15 Gatters 59 ein log. 0-Pegel. Das gleiche gilt, wenn beispiels-

weise die Stromversorgung unterbrochen ist. Der Pegel der
Kontaktfliche 2d wird auf das Gatter 62 der Priifstufe 18
iibertragen und gelangt wihrend der Testroutine auf den Ent-
scheidungskreis 63. Erkennt dieser einen log. 1-Pegel, so

20 werden die Weichen 13a, 13b und 13c iiber eine entspre-

chende Einheit 64 angesteuert, die DVA 15 erhélt ein Start-
signal und die Flip-Flops 52 und 53 werden zuriickgesetzt.
Letzteres hat zur Folge, dass die Gatter 55 und 56 gesperrt
werden, um die Eingangsinformation der DVA 15 ungestort

25 auf den eigentlichen Schaltkreis der Anordnung 5 (in der Fig.

nicht gezeigt) filhren zu kdnnen. Ausserdem wird das Aus-
gangsgatter 57 ge6ffnet, damit die Ausgangsinformation des
eigentlichen Schaltkreises iiber die Verbindungsleitung 58
auf die DVA 15 gelangen kann.

30 Istdie Kontaktfliche 2a der Testleitung nicht in ordnungs-

gemissem Zustand, wird das Flip-Flop 53 nicht angesteuert
und somit das Gatter 62 nicht gedffnet. Der Entscheidungs-
kreis 63 erkennt zum Abfragezeitpunkt einen log. 0-Pegel,
woraufhin der Motor 8 angesteuert wird.

Das Startsignal fiir die Abfrage im Entscheidungskreis
kann so terminiert werden, dass es unmittelbar dem Signal
folgt, das die Priifposition der Ausweiskarte anzeigt. Sollen
die Kontaktflachen in gegebenenfalls mehreren vorgege-
benen Zeitintervallen gereinigt werden, ist die Abfrage, bei-

40 spielsweise initiiert durch das Stop-Signal des Motors 8, ent-

sprechend zu wiederholen.

Obwohl die Fig. 9 eine vereinfachte, beispielhafte Ausfiih-
rungsform des letztgenannten Priifverfahrens darstellt, wird
ersichtlich, dass mit der Kontaktpriifung unter anderem

2a ist innerhalb des Schaltkreises 5 liber einen Widerstand 50 45 auch die ordnungsgemisse Verarbeitung logischer Pegel

mit der Versorgungsspannung verbunden, so dass bei sau-
berem Kontakt ein log. 1-Pegel auf das Gatter 51 der Priif-
stufe 18 gelangt. Gleichfalls auf das Gatter 51 wird das Signal
eines Flip-Flops 52 gefiihrt, das in den log. 1-Zustand iiber-
geht, sobald sich die Ausweiskarte in der Priifposition
befindet. Ist die Kontaktfldche 2a in ordnungsgeméssem
Zustand, wird ein zweites Flip-Flop 53 gesetzt. Dies hat zur
Folge, dass ein Transistor 54 angesteuert wird, welcher die
Anschlussleitungen der Kontaktflachen 2a, 2b und 2c¢ auf

{iberwacht wird, da Bauelemente des Integrierten Schalt-
kreises in die Priifung einbezogen werden.

Komplexere Priifverfahren, die auch den eigentlichen
Schaltkreis mit in die Priifung einbeziehen, liegen im

50 Rahmen des allgemeinen Erfindungsgedankens. So ist

gemadss Anspruch 1 auch vorgesehen, die Kontaktreinigung
vom Grad der Verschmutzung der Kontakte abhingig zu
machen. Dann ist eine Priifung notwendig, die wie vorste-
hend geschildert, gestaltet sein kann.

5 Blatt Zeichnungen



658 943

5 Blitter Nr. |
D —
2 r = A
% 71
7
; @ /
ie W oRtE:
%
% 1
7
7\
\
16 12
Fig. 1
168 —_|

DVA

15




658 943
5 Blitter Nr.2

s —"
Fig. 3a
o« ’/30
10 ) -
; \ D//‘Z
\ ' p
40/? \\ \ /|

- 20 oA
ST 8 @
D ") Ak |
1=
AT Fig. 4




658943
5 Bldtter Nr.3

Pruf-

stufe

8

DVA

Prif-

DVA

/

15




658 943
5 Bldtter Nr.4

4a

L/

Fig. 7




658 943

5 Blatter Nr.5

‘b1 i ]
6 P ¢ L 19VIS
T : Iy unJeNdSUY
s —
LS
85 9 —4P | %9
pz o2& | \
._ fl . | Vewaram|
3\ ™ 09 _ |4_ | f1anajsuy
P .
g9 ger | |
m__ | 1353¥-
flL!. l v5 £
Sy |
|
I_llluL [
27 —
_ ﬁ H\_ _ X 44 [ 1
T_HHL IS
. qz D&l | A._
H ﬁ 135
oA
0s ! D7 g <
————— . — | N
] : El o —
__ADe—0 — vony1sodynid ul Ay
°¢ . o—"




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

