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(54)实用新型名称

一种玉米种子脱粒清选系统

(57)摘要

一种玉米种子脱粒清选系统属于种子加工

设备；在低破碎率玉米种子脱粒机与三层筛式尺

寸分选装置之间部位处配装比重分选装置，所述

比重分选装置的入料端和出料端分别与低破碎

率玉米种子脱粒机和三层筛式尺寸分选装置相

互连通，在比重分选装置上方相互连通的配装吸

尘罩，脉冲袋式除尘器通过吸尘管路和负压风管

路分别与吸尘罩和负压吸风机连通，在比重分选

装置底部上安装正压吹风机，除杂管道输送装置

将比重分选装置的出杂口与杂余仓进杂口连通；

本系统满足了低破碎率玉米种子脱粒机的配套

使用需要，具有结构合理、脱粒清选效率高、质量

好、作业故障少、适用能力强的特点。
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1.一种玉米种子脱粒清选系统，包括低破碎率玉米种子脱粒机(3)和三层筛式尺寸分

选装置(8)，其特征在于：在低破碎率玉米种子脱粒机(3)与三层筛式尺寸分选装置(8)相互

连通的之间部位处配装比重分选装置(4)，所述比重分选装置(4)的入料端和出料端分别与

低破碎率玉米种子脱粒机(3)和三层筛式尺寸分选装置(8)相互连通，在所述比重分选装置

(4)上方相互连通的配置安装吸尘罩(5)，脉冲袋式除尘器(6)通过吸尘管路(10)和负压风

管路(11)分别与吸尘罩(5)和负压吸风机(7)连通，在所述比重分选装置(4)底部上安装正

压吹风机(9)，除杂管道输送装置(2)将比重分选装置(4)的出杂口与杂余仓(1)进杂口连

通。
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一种玉米种子脱粒清选系统

技术领域

[0001] 本实用新型属于种子加工设备，主要涉及一种玉米种子的脱粒、比重选、尺寸选、

风选、除尘及除杂联合作业系统。

背景技术

[0002] 近年来，我国的玉米种子加工企业从国外引进了一种低破碎率玉米种子脱粒机

械，并与筛式尺寸分选装置配套使用进行玉米种子的脱粒清选加工作业。但是，在实际作业

使用中发现，该配套结构方案的清选分离效果不佳，即与玉米籽粒相近的碎芯、苞叶、花丝

等杂质不能被分离出去，不仅杂质量大，而且过多的碎芯、苞叶、花丝缠绕风机造成风选管

路的堵塞，设备故障率提高，同时，过多的杂质还使风选除尘系统超负荷运转，动力消耗增

加。鉴于上述问题，研发一种适合与国外引进的低破碎率玉米种子脱粒机配套使用的清选

系统十分必要，以达到充分利用和发挥从国外引进的低破碎率玉米种子脱粒机的技术优

势。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的就是针对上述现有技术存在的问题，结合从国外引进的低破碎

率玉米种子脱粒机作业配套使用的实际需要，研发设计一种新结构的玉米种子脱粒清选系

统，达到配套合理、清选质量好、加工效率高、使用可靠、故障少、适用能力强的目的。

[0004] 本实用新型的基本设计是：在低破碎率玉米种子脱粒机与三层筛式尺寸分选装置

相互连通的之间部位处配装比重分选装置，所述比重分选装置的入料端和出料端分别与低

破碎率玉米种子脱粒机和三层筛式尺寸分选装置相互连通，在所述比重分选装置上方相互

连通的配置安装吸尘罩，脉冲袋式除尘器通过吸尘管路和负压风管路分别与吸尘罩和负压

吸风机连通，在所述比重分选装置底部上安装正压吹风机，除杂管道输送装置将比重分选

装置的出杂口与杂余仓进杂口连通，至此构成一种玉米种子脱粒清选系统。

[0005] 本实用新型采用在低破碎率玉米种子脱粒机与三层筛式尺寸分选装置之间增设

配置比重分选装置，并配合以吸尘罩、脉冲袋式除尘器、负压吸风机组合的吸尘系统和正压

吹风机、杂余仓组成的除杂系统，大幅度提高了清选效果，实现和充分发挥了低破碎率玉米

种子脱粒机的技术优势，具有结构科学、合理、脱粒清选效率高、质量好、作业故障少、适用

能力强的特点。

附图说明

[0006] 图1是一种玉米种子脱粒清选系统总体结构示意图。

[0007] 图中件号说明：

[0008] 1、杂余仓、2、除杂管道输送装置、3、低破碎率玉米种子脱粒机、4、比重分选装置、

5、吸尘罩、6、脉冲袋式除尘器、7、负压吸风机、8、三层筛式尺寸分选装置、9、正压吹风机、

10、吸尘管路、11、负压风管路。
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具体实施方式

[0009] 下面结合附图对本实用新型实施方案进行详细描述。一种玉米种子脱粒清选系

统，包括低破碎率玉米种子脱粒机3和三层筛式尺寸分选装置8，在低破碎率玉米种子脱粒

机3与三层筛式尺寸分选装置8相互连通的之间部位处配装比重分选装置4，所述比重分选

装置4的入料端和出料端分别与低破碎率玉米种子脱粒机3和三层筛式尺寸分选装置8相互

连通，在所述比重分选装置4上方相互连通的配置安装吸尘罩5，脉冲袋式除尘器6通过吸尘

管路10和负压风管路11分别与吸尘罩5和负压吸风机7连通，在所述比重分选装置4底部上

安装正压吹风机9，除杂管道输送装置2将比重分选装置4的出杂口与杂余仓1进杂口连通。

[0010] 作业时，玉米种子果穗通过低破碎率玉米种子脱粒机1脱粒后得到的脱粒混合物

料进入到比重分选装置4内，在正压吹风机9的吹动下，脱粒混合物料在比重分选装置4内台

面上呈悬浮状态，脱料混合物料中的重物料位于下部处，轻物料在上部处，在比重分选装置

4的倾斜台面往复运动作用下，重物料被运送到三层筛式尺寸分选装置8上，轻物料中被正

压吹风机9吹起的花丝、碎苞叶等经吸尘罩5、吸尘管路10，并在负压风管路11、负压吸风机7

配合下进入脉冲袋式除尘器6内除尘处理后缓降排出，其他碎芯和苞叶等通过除杂管道输

送装置2送入杂余仓1内集中处理，至此完成由低破碎率玉米种子脱料机1脱粒后混合物的

清选分离作业。

[0011] 在本系统中，将低破碎率玉米种子脱粒机3脱后的脱粒混合物首先经比重分选装

置4后，将轻物料中的花丝、碎苞叶、碎芯、灰尘等废弃物杂质基本清除，大幅度减轻了三层

筛式尺寸分选装置8对玉米种子清选作业的负荷，不仅清种质量和作业效率大幅度提高，而

且系统作业顺畅，不堵塞，作业故障少，为从国外引进的先进玉米种子脱粒机具发挥良好作

业功能提供了技术支持和保证，技术效果显著且突出。
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图1
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