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Stol wspélrzednosciowy pneumatyczny lub hydrauliczny
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Przedmiotem wynalazku jest st6t wspolrzedno$ciowy

pneumatyczny lub hydrauliczny stosowany do‘ obrabia-
- rek automatycznych, zwlaszcza wiertarek.

Dotychczas do automatycznej obrobki otworéw nie
rozmieszczonych na jednej prostej stosuje si¢ bardzo
kosztowne stoly wspoélrzednoSciowe wyposazone w
dwie pary prowadnic wzajemnie prostopadiych. Naped
w tych stolach jest realizowany za pomoca $rub pocia-
gowych poruszanych przez sitowniki hydrauliczne lub
pneumatyczne sterowane zaworami elektrohydrauliczny-
mi, wlaczanymi do ukladu sterowania programowego.

Celem wynalazku jest opracowanie stotu wspétrzedno-
$ciowego o prostej konstrukcji i ekonomicznego — ta-
kiego stotu, ktory moglby znalezé zastosowanie w auto-
matyzacji obrabiarek.

Istota wynalazku polega na tym, Zze do ustawiania
przedmiotu w kolejnych pozycjach obrébezych stosuje
si¢ wymienny wzornik przesuwany wzdtuz i w poprzek
stotu. Wielko$é przesunigcia poprzecznego okreslaja wy-
stepy wykonane na §ciance wzornika. Do ustawienia
wzornika w odpowiednim potozeniu stosuje si¢ stero-
wane piloty, ktére wspéltpracuja z otworami wykonany-
mi we wzorniku.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia stél w przekroju poprzecznym, a fig. 2 stét w wi-
doku z gory.

Zgodnie z rysunkiem st6! sklada si¢ z kadluba 1 z
prowadnicami 2 w ktérych jest umieszczony wzornik 3
polaczony z czgécia gérna 4 stolu do ktorej mocuje si¢
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przedmiot obrabiany 5. Wzornik 3 jest jednoczes$nie
prowadzony pomigdzy zamocowanymi w kadlubie 1
rolkami staltymi 6 i nastawnymi rolkami 7 dociskanymi
do wzornika sprezynami 8. Prowadnice 2 umozliwiaja
przesuwanie si¢ wzornika 3 w dwoch kierunkach:
wzdtuz prowadn® i w poprzek prowadnic. Ruch wzdtuz
prowadnic jest nadawany przez silownik 9 potaczony
przegubowo z wzornikiem 3, natomiast przesunigcie po-
przeczne wzornika powoduja wystgpy 10 wykonane na
jednym z bokéw wzornika. We wzorniku 3 s3 wykona-
ne przelotowe otwory ustalajace 11 rozmieszczone w
dwoch rzedach, sluzace do zapilotowania odpowiedniej
pozycji przedmiotu obrabianego przez jeden z dwoéch
pilotéw pneumatycznych 12 i 13.

Dziatanie stolu jest nastgpujace:

Sitownik 9 przesuwa wzornik 3 z gérna czescia 4 sto-
tu i z przedmiotem obrabianym 5 do kolejnej pozycjt
obrébezej. Bok 14 wzornika 3 toczy si¢ po rolkach sta-
Iych 6 i jest do nich dociskany przez sprezyny 8 nastaw-
nych rolek 7. W chwili gdy rolki stale 6 zaczng wsp6l-
pracowaé z wystgpami 10 nastgpuje poprzeczne prze-
mieszczenie wzornika 3 wraz z przedmiotem obrabianym
5. Po uzyskaniu odpowiedniego polozenia przedmiotu
obrabianego 5 sygnal z ukladu pneumatycznego powodu-
je ustalenie wzornika 3 przez pilota 12 lub 13, ktéry
wchodzi w jeden z otworéw ustalajacych 11 wzornika 3.
Jezeli otwory w przedmiocie obrabianym 5 s3 rozmie-
szczone blisko siebie piloty 12 i 13 dzialaja na prze-
mian i kazdy z nich wspélpracuje z jednym rzgdem
otworéw.
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3 . 4
Zastrzezenia patentowe pneumatycznym lub hydraulicznym, oraz w dwa stero--
wane piloty (12) i (13).

1. Stét wspoétrzednosciowy pneumatyczny lub hy- 2. St6l wspétrzednosciowy wedtug zastrz. 1, znamien-
drauliczny, znamienny tym, Ze jest wyposaiony w wy- ny tym, ze wymienny wzornik (3) jest wyposazony w
mienny wzornik (3) umieszczony w prowadnicach (2) 5 wystepy (10) wspotpracujace z rolkami (6), oraz w
i prowadzony pomigdzy rolkami stalymi (6) i rolkami otwory (11) rozmieszczone w dwoch rzedach i wspél-
nastawnymi (7) polaczony przegubowo z sitownikiem (9) pracujace z pilotami (12) i (13).
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