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DESCRIPCION

Disposicion de alimentacién en fluido de una mé-
quina comprendiendo los medios de acoplamiento.

La invencién se refiere a una disposicion para la
alimentacion en fluido de un aparato.

La invencién concierne mds concretamente una
disposicién para la alimentacion en fluido de un apa-
rato, en particular, la alimentacién en tinta, que com-
prende un zdcalo inferior de alimentacién con una
abertura de llenado que comunica al menos con un
conducto de alimentacién en fluido del aparato, del ti-
po en el cual el fluido estd acondicionado en un conte-
nedor superior con una abertura de alimentacién que
estd prevista para conectarse con la abertura de llena-
do del zécalo de alimentacién por medio de una ra-
cor previamente montada en el contenedor, y del tipo
que comprende primeros medios de bloqueo axial pa-
ra montar el racor en el contenedor y segundos me-
dios de bloqueo axial para montar el racor intermedio
en el zdécalo, el montaje del racor en el zécalo com-
prende un movimiento de translacién del racor segin
un eje vertical de montaje, seguido de un movimiento
de giro del racor en torno al eje de montaje.

La invencién se describe aqui refiriéndose a las
maquinas de impresién, donde el fluido es por lo tan-
to una tinta. Pero se prevén otras aplicaciones, como
en las industrias alimentarias, quimicas o los labora-
torios de andlisis.

Cuando una mdquina industrial de impresion uti-
liza tinta acondicionada en botellas, resulta ventajoso
utilizar directamente estas botellas depdsito de tinta
en la maquina, sin que sea necesario utilizar un reci-
piente intermedio, como p. €j. un recipiente o un car-
tucho montado en la maquina de impresion. Esto per-
mite evitar, en particular, manipulaciones superfluas
y una transferencia de la tinta que puede ser delicada
cuando se llena el depésito.

El documento EP-A-0808716 ya propuso este ti-
po de disposicién para la alimentacién en tinta de una
méquina de impresion. Este documento describe, en
particular, una botella de tinta que tiene un gollete
aterrajado en el que se atornilla un tapén de racor. El
tapén de racor tiene un aterrajado que permite atorni-
llarlo en el orificio roscado de un zdécalo de alimenta-
cién accionado por la maquina de impresion.

Generalmente, una maquina de impresion utiliza
varias botellas de tinta de estructuras idénticas pero
cada una de ellas contiene una tinta de color diferen-
te. El funcionamiento de la maquina prevé que cada
z6calo reciba una botella que contenga una tinta de
color determinada.

Con la disposicion antes descrita, no se ha previs-
to nada para impedir, p. ej. el montaje de la botella
que contiene tinta amarilla sobre el z6calo previsto
para alimentar la maquina en tinta azul. Este tipo de
error de montaje provoca una disfuncién de la maqui-
na puesto que los motivos de impresion se realizardn
con los colores inadecuados.

Este error de montaje obliga entonces a parar la
maquina para poder limpiar los circuitos de alimenta-
cién de tinta de la maquina, haciendo que la maquina
esté indisponible durante un periodo importante, pro-
vocando por tanto un aumento de los costes de explo-
tacion de la maquina.

Por el documento US-A-5,920,333 se conoce una
disposicién que permite emparejar de manera tnica
una botella de tinta de color determinado con el ori-
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ficio de llenado del depdsito correspondiente de una
madaquina de impresion. Este documento propone co-
locar alrededor del cuello de la botella una anilla que
tiene abrazaderas verticales previstas para insertarse
en ranuras axiales complementarias realizadas en la
pared axial externa de un orificio de llenado del dep6-
sito.

Este tipo de disposicién no estd prevista para el
montaje de la botella en el zécalo por medio de un
racor y necesita una alineacién angular precisa de la
botella equipada de su anilla con relacién a las ranu-
ras.

El documento US-A-6,164,768 ha propuesto una
disposicién en el que la botella estd equipada de un
capuchon especifico provisto de medios de encaje que
permita un montaje del tipo de bayoneta en el zécalo
de alimentacién de la maquina de impresion.

Esta disposicién es compleja y no resuelve el pro-
blema del emparejamiento de cada botella de tinta de
un color determinado con un z6calo determinado.

Con el fin de remediar estos inconvenientes, la in-
vencién propone una disposicion para la alimentacion
en fluido de un aparato segtn la reivindicacién 1. EP
523 915 muestra un contenedor que se monta en el
depésito. Un racor se coloca entre el contenedor y el
depdsito.

Segtn otras caracteristicas de la invencion:

- el racor comprende por lo menos un dedo de
acoplamiento que se extiende practicamente de ma-
nera vertical hacia la parte baja y que, mientras gira
el racor, se introduce de manera axial en un tramo de
ranura axial anular emparejada que estd formada por
una cara superior del zécalo frente al dedo, de mane-
ra a que el contenedor equipado del racor s6lo pueda
montarse en un zécalo determinado que comprenda la
ranura emparejada al dedo de acoplamiento del racor;

- la posicion radial del dedo de acoplamiento, con
relacién al eje de montaje del racor, determina el em-
parejamiento;

- cada racor comprende medios de ajuste de la po-
sicion radial del dedo de acoplamiento de manera a
permitir la eleccién del emparejamiento;

- cada dedo de acoplamiento es una parte amovi-
ble que estd montada en un agujero complementario
que tiene el racor;

- cada racor tiene varios agujeros que estdn colo-
cados seglin una posicion radial distinta, con relacién
al eje de montaje;

- el racor tiene, en su extremidad axial superior,
un collarin que se extiende practicamente de manera
radial hacia el exterior y que tiene por lo menos un
agujero para montar un dedo de acoplamiento;

- el zécalo lleva el pasador de acoplamiento que
se extiende radialmente en saliente con relacién a la
pared axial céncava de su agujero de llenado, y la ra-
nura emparejado se realiza en la pared axial externa
del tramo inferior del racor;

- cada z6calo comprende al menos dos pasado-
res de acoplamiento, y la posicién angular de los pa-
sadores de acoplamiento y de las ranuras asociadas,
con relacion al eje de montaje, determina la empare-
jamiento del zécalo con el racor;

- cada ranura desemboca en la extremidad axial
inferior del racor por una abertura inferior o entrada;

- el racor tiene todas las ranuras complementarias
de todas las posiciones posibles de los pasadores de
acoplamiento, y el racor comprende medios de obtu-
racién de la entrada de las ranuras que no correspon-
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den con la posicién efectiva elegida para los pasado-
res de acoplamiento que se encuentran en el zécalo
emparejado al racor, para impedir el montaje del ra-
cor en un zdcalo cuyos pasadores de acoplamiento no
ocupan las posiciones angulares que corresponden a
las ranuras “abiertas’;

- el racor tiene una anilla que estd montada en su
extremidad axial inferior y que tiene salientes que se
extienden de manera radial hacia el exterior desde su
superficie axial externa, con objeto de obstruir la en-
trada de las ranuras que no corresponden con la po-
sicion efectiva elegida para los pasadores de acopla-
miento;

- cada ranura tiene un tramo inferior que se extien-
de pricticamente de manera axial hacia arriba desde
la entrada de la ranura y un tramo superior que se ex-
tiende practicamente de manera circunferencial desde
la extremidad superior de la trama inferior, el tramo
superior comprende un medio para bloquear el pasa-
dor, con objeto de permitir el bloqueo del racor en el
z6calo seglin un montaje de tipo bayoneta;

- cada pe6n de acoplamiento se encuentra en la ex-
tremidad axial interna de un tornillo que estd montado
en un agujero radial que desemboca en la pared axial
concava del agujero de llenado del zécalo;

- el zécalo comprende un manguito afiadido que
delimita por el interior el agujero de llenado, que lle-
va los pasadores de acoplamiento, y que estd montado
en un agujero de forma complementaria realizado en
la cara superior del zécalo;

- el agujero de llenado del zécalo estd roscado li-
geramente y el racor comprende una porcién cilindri-
ca aterrajada complementaria para el montaje del ra-
cor en el zdcalo;

- el agujero de alimentacién del contenedor estd
colocado en la extremidad axial libre de un cuello
provisto de un aterrajado y el racor tiene un aguje-
ro roscado complementario para montar el racor en el
contenedor;

- el racor tiene medios de identificacién visual del
emparejamiento elegido, en particular, un cédigo de
colores asociado a cada posicién del dedo de acopla-
miento o pasadores de acoplamiento;

- el contenedor o el racor tiene una vélvula de
autorizacién de flujo cuyo accionamiento se efectia
al montar el racor en el zécalo.

La invencién concierne también una maquina de
impresién caracterizada porque comprende una dis-
posicion segun una de las caracteristicas anteriores.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién
apareceran cuando se lea la siguiente descripcién de-
tallada, para comprenderla mejor deberdn examinarse
los anexos de los cuales:

- lafigura 1 es una vista en perspectiva fragmenta-
da que representa una disposicién conforme a las en-
seflanzas de la invencién para la alimentacion en tinta
de una maquina de impresion, seglin un primer modo
de realizacidn;

- la figura 2 es una vista en corte axial fragmenta-
do que representa la disposicion de la figura 1;

- la figura 3 es una vista lateral que representa la
botella de tinta de la disposicién segiin la invencién
cuando estd equipada de un tapén de acondiciona-
miento;

- la figura 4 es una vista en corte axial que repre-
senta la botella de tinta de la disposicién segtn la in-
vencién cuando estd equipada de una racor;

- la figura 5 es una vista similar a la de la figura 4
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que representa la botella de tinta equipada de su racor
al principio de su montaje en el zdcalo de la disposi-
cién segtin la invencidn;

- la figura 6 es una vista similar a la de la figura 4
que representa la botella de tinta equipada de su racor
al final de su montaje en el zécalo de la disposicién
seglin la invencion;

- la figura 7 es una vista similar a la de la figura 1
que representa un segundo modo de realizacién de la
disposicién segtn la invencion;

- la figura 8 es una vista en perspectiva fragmen-
tada y agrandada que representa el racor, la anilla y el
manguito de la disposicion de la figura 7;

- la figura 9 es una vista similar a la de la figura 8
que representa la anilla, en la que dos de sus salien-
tes se han roto, en posicién montada sobre el racor, y
que representa el manguito con sus tornillos que lle-
van pasadores de acoplamiento alineados de manera
angular con el racor;

- la figura 10 es una vista desarrollada que repre-
senta esquemadticamente la pared axial externa del tra-
mo inferior del racor de la disposicion de la figura 7 y
que ilustra la forma y la posicién de sus ranuras; y

- lafigura 11 es una vista de frente, segin la flecha
F de la figura 9, que ilustra la alineacién angular del
racor con el manguito en la disposicién de la figura 7.

En la siguiente descripcion, elementos idénticos o
similares llevardn las mismas referencias.

Hemos representado en las figuras 1 a 6 una dispo-
sicién para la alimentacién en fluido de una maquina
industrial de impresién 10 que se realiza en conformi-
dad a las ensefianzas de la invencién, segtin un primer
modo de realizacion.

La méquina de impresién 10 comprende varias ca-
bezas de impresion 12, s6lo una de ellas estd repre-
sentada en las figuras 1 y 2, que estan dirigidas, por
ejemplo, por una unidad electrénica de mando (no re-
presentada), y posee un zécalo 14 de alimentacién de
tinta, o zécalo de bombeo, que se asocia a cada cabeza
de impresién 12.

En el resto de la descripcion, para facilitar 1a com-
prensién de la invencidn, se utilizard con caracter no
restrictivo una orientacidn vertical que corresponde a
una orientacién de arriba abajo en las figuras 1,2, 5y
6.

El z6calo de alimentacién 14, aqui de forma glo-
balmente paralelepipédica rectangular, se monta en
una pared superior 16 de la maquina 10 y comprende
una cdmara de alimentacion 18 en una mitad inferior
que comunica con la cabeza de impresion 12 asociada
por un conducto de alimentacién 20.

El conducto de alimentacién 20 estd conectado ha-
cia arriba con la cdmara de alimentacién 18 a través
de una de sus paredes laterales 22.

El z6calo de alimentacién 14 comprende en su ca-
ra superior 24 un agujero roscado de llenado 26, de
eje vertical, que comunica con la cdmara de alimenta-
cién 18 por un agujero inferior 28.

En el resto de la descripcion, se definird a titulo
no restrictivo una direccién axial vertical A-A que es
coaxial al agujero roscado 1 26 del zécalo 14.

Ventajosamente, un dedo de perforacién 30 estd
colocado coaxialmente dentro del agujero roscado 26.
Aqui tiene la forma de una punta cénica cuya extremi-
dad puntiaguda 32 se extiende axialmente hacia arriba
y cuya base 34 se apoya en una traviesa 36 que se ex-
tiende diametralmente en el agujero inferior 28.

De acuerdo con las ensefianzas de la invencion,
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el zécalo 14 posee en su cara superior 24 una ranura
axial anular 38 que es coaxial al agujero roscado 26
del zécalo 14.

Por otra parte, se ha representado un contenedor
en forma de una botella 40 de tipo estandar que sir-
ve de recipiente de acondicionamiento para tinta de
impresion 41 y que estd equipado de un racor 42 rea-
lizado en conformidad con las ensefianzas de la inven-
cién.

La botella 40 tiene aqui un barril 44 globalmente
cilindrico que se termina en su extremidad axial infe-
rior por un cuello, o gollete, aterrajado 46 cuya extre-
midad axial inferior forma la abertura de alimentacién
48 de la botella 40.

Como podemos ver en la figura 3, dénde la botella
40 estd representada tal y como la suministra el fabri-
cante de tinta al impresor, el cuello roscado 46 consti-
tuye un medio de bloqueo axial por atornillamiento de
un tapén de acondicionamiento complementario 50,
lo que permite cerrar la botella 40 de manera estanca
durante su transporte.

El racor 42 tiene globalmente la forma de un man-
guito tubular. Comprende un tramo superior que deli-
mita interiormente un agujero roscado 52 previsto pa-
ra cooperar de manera complementaria con el cuello
aterrajado 46 de la botella 40 con el fin de permitir el
bloqueo axial por atornillamiento del racor 42 en la
botella 40, como reemplazo del tapén de acondicio-
namiento 50.

Segtin el modo de realizacién que esta representa-
do en las figuras, la extremidad axial inferior 54 del
agujero 52 del el racor 42 est4 obstruida por un opér-
culo 56 de forma que la botella 40 esté cerrada de
manera estanca cuando el racor 42 estd atornillado en
la botella 4 0, el racor 4 2 ain no estd montado en el
z6calo 14.

El opérculo 56 tiene la forma de una membrana fi-
na, por ejemplo realizada con una materia elastémero
sintético o natural, que se extiende pricticamente de
manera transversal por la extremidad axial inferior 54
del agujero roscado 52.

El racor 42 también posee una tramo inferior
aterrajado 58 que estd previsto para cooperar de ma-
nera complementaria con el agujero roscado 26 del
z6calo de alimentacién 14 con el fin de permitir el
bloqueo axial por atornillamiento del racor 42 en el
z6calo 14.

El tramo de extremidad axial superior del racor 42
tiene un collarin 60 que se extiende pricticamente de
forma radial hacia el exterior.

El collarin 60 posee, en su grosor axial, los alo-
jamientos o agujeros 62. Cada agujero 62 tiene aqui
la forma de un agujero escalonado que comprende un
tramo superior 64 de gran didmetro que desemboca en
la cara radial superior 66 del collarin 60, y un tramo
inferior 68 de pequeiio didmetro que desemboca en la
cara radial inferior 70 del collarin 60.

En el modo de realizacién representado aqui, el
collarin 60 tiene tres agujeros 62 idénticos por cada
lado del eje A-A, y estos agujeros 62 se alinean segiin
un didmetro del collarin 60.

Ventajosamente, los agujeros 62 no estdn coloca-
dos de manera simétrica con relacién al eje A-A, de
modo que cada agujero 62 ocupa una posicion radial
distinta.

Cada agujero 62 estd previsto para recibir axial-
mente un dedo de acoplamiento 72 amovible, de ma-
nera a que se extienda verticalmente hacia abajo desde
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la cara radial inferior 70 del collarin 60. En las figuras
1y 2, hemos representado un dedo de acoplamiento
72 montado en un agujero 62 exterior del collarin 60,
aqui a la izquierda.

Como podremos verlo mas adelante, el agujero 62
que recibe el dedo de acoplamiento 72 se ha elegido
de manera que su posicion radial corresponda con el
diametro Dg de la ranura la ranura axial anular 38 del
z6calo 14 asociado.

El dedo de acoplamiento 72 tiene aqui la forma de
una varilla vertical 74 provista de una contera cilin-
drica 76, en su extremidad superior, que estd en con-
diciones de encajarse en el tramo superior 64 de cada
agujero 62. El tramo superior 64 de cada agujero 62
tiene por consiguiente una forma complementaria de
la contera 76, de manera a retener axialmente el dedo
de acoplamiento72 en el agujero 62, por ejemplo por
deformacion elastica.

El dedo de acoplamiento 72 estd montado por
ejemplo a fuerza en el agujero 62.

Segtin este modo de realizacion, el dedo de aco-
plamiento 72 estd introducido en el agujero 62 me-
diante un movimiento de translacion vertical, desde
arriba hacia abajo, hasta que la contera 76 se encaje
en el tramo superior 64 del agujero 62.

Segin variantes de realizacion (no representadas),
el dedo de acoplamiento 72 puede montarse en el agu-
jero 62 segiin otros medios conocidos, por ejemplo,
por atornillamiento o por un montaje de tipo bayone-
ta.

Pasamos a describir ahora el funcionamiento de la
disposicidn segun la invencién, en particular, en refe-
rencia a las figuras 3 a 6.

Las botellas de tinta 40 se suministran en la forma
que se representa en la figura 3, es decir, con un tapén
de acondicionamiento 50.

Las botellas de tinta 40 se suministran por ejemplo
en cartones (no representados), cada cartén contiene
solamente botellas de tinta 40 de un color determina-
do.

Las mdquinas de impresion 10 funcionan general-
mente con tres tipos de tinta que corresponden a los
tres colores elementales, es decir, el azul, el amarillo
y el rojo. Por consiguiente, es importante montar la
botella 40 que contiene la tinta del color apropiado en
cada zécalo 14 correspondiente de la maquina de im-
presién 10, de modo que cada cabeza de impresion 12
esté abastecida con la tinta del color previsto, es de-
cir, que es necesario emparejar cada botella 40 con el
zo6calo correspondiente al color de su tinta.

De acuerdo con las ensefianzas de la invencion,
cada zdcalo 14 que estd previsto para la alimentacién
de una cabeza de impresién 12 con un color determi-
nado contiene una ranura anular 38 de un didmetro
determinado.

Por ejemplo, el zécalo de alimentacién 14 de tinta
azul tiene una ranura anular 38 de un primer didmetro
DGl1, el zécalo de alimentacién 14 con tinta amarilla
contiene una ranura anular 38 de un segundo didmetro
DG2 de valor inferior a DG1, y el zécalo de alimen-
tacién 14 con tinta roja tiene una ranura anular 38 de
un tercer didmetro DG3 de valor inferior a DG2.

Para preparar el montaje de cada botella de tinta
40 en la mdquina de impresion 10, es necesario des-
tornillar el tapén de acondicionamiento 50 en vista de
sustituirlo por un racor 42.

Al igual que lo representamos en la figura 4, se
apareja cada botella 40 que contiene tinta azul con el
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zécalo 14 apropiado atornillando en el cuello 46 de
la botella 40 un racor 42 que comprende un dedo de
acoplamiento 72 que estd montado en el agujero 62,
cuya posicién radial corresponde al didmetro DGI.

Ventajosamente, el racor 42 comprende medios de
identificacion visual del emparejamiento elegido, por
ejemplo en forma de un cédigo de colores asociado a
cada posicion radial posible del dedo de acoplamiento
72.

Segiin un modo de realizacién, se identifica el
agujero 62 que estd asociado al zdécalo 14 previsto
para la tinta azul con un indicador visual, como por
ejemplo un circulo o raya de color azul. Los otros
agujeros 62 estan marcados del mismo modo con in-
dicadores visuales de colores diferentes.

Esta identificacién visual permite comprobar en
cualquier momento que el dedo de acoplamiento 72,
que equipa un racor 42 montado en una botella de tin-
ta 40, ocupa la posicién radial adecuada en el racor
42, en funcion del color de tinta que esta contenido en
la botella 40 y en funcién del zécalo 14 previsto para
recibir este color de tinta.

Cabe mencionar que cuando el racor 42 esta ator-
nillado en la botella 40, ésta se cierra entonces de ma-
nera estanca gracias al opérculo 56 que tiene el racor
42, que tiene un apoyo axial contra el borde de la ex-
tremidad axial libre de la abertura de alimentacién 48.

Como la botella 40 estd cerrada, se le puede dar
media vuelta para que el gollete 46 quede abajo y el
barril 44 arriba, sin riesgo de que fluya la tinta 41 fue-
ra de la botella 40.

La botella 40 equipada con su racor 42 ocupa en-
tonces la posicidn que se ilustra en la figura 5 y que
permite colocar la botella 40 frente al z6calo de ali-
mentacion 14 emparejada, es decir, aquél cuyo gollete
38 tiene un didmetro DG1 que corresponde a la posi-
cion radial de su dedo de acoplamiento 72.

En la figura 5 hemos representado el dedo de aco-
plamiento 72 ligeramente introducido de manera axial
en el gollete 38 asociado, y hemos representado el tra-
mo aterrajado 58 del racor 42 alineado axialmente con
el agujero roscado 26 del zécalo 14, antes de que el
tramo aterrajado 58 del racor 42 penetre en el agujero
roscado 26 del zécalo 14.

En efecto, el dedo de acoplamiento 72, cuando
ocupa su posicién montado en el collarin 60, sobre-
pasa axialmente hacia abajo el grosor axial del tramo
aterrajado 58 del racor 42, de modo que el dedo de
acoplamiento 72 penetra en la ranura 38 del zécalo
14 antes de que las primeras redes del tramo aterraja-
da 58 del racor 42 cooperen con el agujero roscado 26
del z6calo 14.

Por lo tanto, cuando la posicién radial del dedo de
acoplamiento 72 del racor 42 no corresponde con el
didmetro de la ranura 38, lo que significa normalmen-
te que la botella 40 no contiene el color debido de tinta
frente al zécalo 14 en el que se intenta montarla, en-
tonces la extremidad libre 73 del dedo de acoplamien-
to 72 viene en apoyo axial contra la cara superior 24
del z6calo 14 antes de que el atornillamiento del racor
42 en el agujero 26 del zécalo 14 pueda comenzar, lo
que previene todo riesgo de error de montaje.

Observamos que, en este caso, Si se comienza por
insertar el dedo de acoplamiento 72 en la ranura 38,
resulta imposible atornillar el racor 42 en el aguje-
ro 26 del z6calo 14, puesto que el tramo aterrajado
58 del racor 42 no puede alinearse axialmente con el
agujero roscado 26.
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En caso de que la posicion radial del dedo de aco-
plamiento 72 corresponde al didmetro Dg de la ranura
38, basta con atornillar el tramo aterrajado 58 del ra-
cor 42 en el agujero roscado ligeramente 26 del zécalo
de alimentacién 14 girando la botella 40 equipada de
su racor 42 en torno al eje A-A.

Durante este atornillamiento, el dedo de acopla-
miento 72, que se recibe axialmente en la ranura 38,
gira adrededor del eje A-A con el racor 42 recorriendo
la circunferencia de la ranura 38.

Como la longitud axial del dedo de acoplamiento
72 es superior al grosor axial del tramo aterrajado 58
del racor 42, entonces la profundidad axial de la ra-
nura 38 también es superior a la profundidad axial del
agujero roscado 26.

Durante el atornillamiento, el opérculo 56 viene
en apoyo axial hacia abajo contra la extremidad pun-
tiaguda 32 del dedo de perforacién 30, lo que causa
su desgarramiento, permitiendo asi el flujo de la tinta
41 en la camara 18 del zdcalo de alimentacién 14 a
través de la abertura de alimentacién 48 de la botella
40 y a través del agujero inferior 28 del zdcalo 14.

Cabe mencionar que el opérculo 56 funciona co-
mo una vélvula de autorizacién de flujo. Segin va-
riantes de realizacion (no representadas), es posible
remplazar el opérculo 56 por otro tipo conocido de
vélvula, por ejemplo una vélvula del tipo que ya se
ha descrito y representado en el documento EP-A-
0808716 o en el documento US-A-6,164,768.

Al final del atornillamiento, la botella 40 y el ra-
cor 42 ocupan la posicién que estd representada en la
figura 6 en la cual el racor 42 se cierra axialmente en
el agujero 26 por atornillamiento.

Ventajosamente, segtin el modo de realizacion re-
presentado en las figuras, se utiliza el mismo racor 42
para todas las botellas 40, cualquiera que sea el color
de tinta que contenga. La diferenciacién de los raco-
res 42 que permiten su emparejamiento con un zécalo
14 determinado se realiza eligiendo la posicién radial
del dedo de acoplamiento 72.

En este caso, como cada racor 42 tiene seis agu-
jeros 62 distintos, que corresponden a seis posiciones
radiales diferentes del dedo de acoplamiento 72, en-
tonces es posible realizar seis emparejamientos dife-
rentes para seis zocalos de alimentacion 14 distintos.

Los zécalos de alimentacién 14 que estan previs-
tos para recibir botellas 40 que contienen tintas de co-
lores diferentes se distinguen entre si por las caracte-
risticas de didmetro Dg de su ranura anular 38.

Evidentemente, el racor 42 y su dedo de acopla-
miento 72 pueden utilizarse para distinguir otros tipos
de productos acondicionados en botellas 40.

El modo de empleo de la disposicion segin la in-
vencién puede ser diferente del que hemos descrito
anteriormente sin salir del campo de la invencién. En
particular, las botellas de tinta 40 puede suministrar-
las el fabricante de tinta ya equipadas de un racor 42,
con o sin su dedo de acoplamiento 72.

Segtin una alternativa de realizacién (no represen-
tada) de la invencidn, el racor 42 puede realizarse de
una sola pieza con la botella 40.

Seglin otra alternativa de realizacién (no represen-
tada) de la invencion, el bloqueo axial del racor 42 en
el agujero 26 del z6calo 14 puede realizarse por un
medio de montaje equivalente al atornillamiento, que
requiere para ello un giro en torno al eje A-A, p. ej.
mediante un montaje de tipo bayoneta.

Cabe mencionar que, cuando el bloqueo axial del
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racor 42 en el agujero 26 requiere menos de una vuel-
ta completa en torno al eje A-A, entonces se puede
realizar la ranura axial anular 38 del zécalo 14 en for-
ma de un tramo.

En este modo de realizacion, es necesario elegir
atinadamente la longitud del tramo y su posiciona-
miento angular con relacién al agujero 26, para per-
mitir el giro del racor 42 hasta su posicién bloqueada.
En efecto, es importante impedir que este giro resul-
te obstaculizado por la llegada a tope circunferencial
del dedo de acoplamiento 72 contra una extremidad
circunferencial del tramo de ranura axial anular 38.

Por supuesto, sin salir del 4mbito cubierto por la
invencién, procediendo a una inversiéon mecénica sim-
ple, se puede realizar una disposicién en la cual el de-
do de acoplamiento 72 se encuentra en el zdécalo 14
y en el que el tramo de ranura axial anular 38 se en-
cuentra en el collarin 60 del racor 42.

Hemos representado en las figuras 7 a 11 un se-
gundo modo de realizacion de la disposicion segtn la
invencion.

La disposicién se diferencia del primer modo de
realizacién principalmente por su racor 42 y por su
zocalo 14 que posee medios de acoplamiento y blo-
queo diferentes.

Como se puede ver en la vista fragmentada de la
figura 7, el zécalo 14 posee un elemento afadido en
forma de un manguito tubular 78, que aqui estd en
posicion coaxial al eje de montaje A-A.

Segtin una alternativa de realizacién, el mangui-
to 78 podria realizarse de una sola pieza con la cara
superior 24 del zécalo 14.

La pared axial concava 80 del manguito 78 deli-
mita el agujero de llenado 26 del z6calo 14.

Considerando la figura 8, en la que el manguito 78
estd representado en perspectiva, constatamos que el
manguito 78 comprende una pared axial convexa 82y
superficies transversales de extremidad axial superior
84 e inferior 86.

El manguito 78 comprende aqui dos agujeros
axiales 88, 90 diametralmente opuestos que desem-
bocan en cada una de las superficies transversales de
extremidad axial 84, 86.

El manguito 78 estd previsto para montarse en un
agujero complementario, o recepticulo 92, que se rea-
liza en la cara superior 24 del z6calo 14, de modo que
el manguito 78 esté contenido {ntegramente en el gro-
sor axial del zécalo 14.

El receptaculo 92 comprende por ejemplo un al-
cance radial 94 previsto para recibir en apoyo axial la
superficie transversal inferior 86 del manguito 78.

Cuando el manguito 78 se recibe en el receptd-
culo 92, los agujeros axiales 88, 90 del manguito 78
estan dispuestos frente a los agujeros roscados asocia-
dos 95, 96 realizados en el alcance del receptaculo 92,
para permitir la inmovilizacién del manguito 78 en el
receptaculo 92 por medio de dos tornillos 98, 100 que
estan insertados de arriba abajo dentro de los agujeros
axiales 88, 90.

El manguito 78 comprende igualmente una serie
de agujeros radiales roscados ligeramente 102, 104,
106, 108, 110, en este caso en nimero de cinco, que
cruzan el manguito 78 en todo su grosor radial. Estos
agujeros radiales 102, 104, 106, 108, 110 estin pre-
vistos para permitir el montaje de tornillos 112, 114,
116, 118, 120 asociados que se atornillan del exterior
hacia el interior.

Entre estos tornillos 112, 114, 116, 118, 120, algu-
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nos de ellos, en este caso los tornillos 116 y 118, lle-
van en su extremidad axial interna un pasador, o dedo,
de acoplamiento 122, 124 de forma globalmente cilin-
drica, que cuando los tornillos 116, 118 estdn monta-
dos en su agujero roscado ligeramente 106, 108, se
extienden en el interior del manguito 78, en saliente
con relacién a su pared axial concava 80.

En la figura 8, podemos observar la extremidad
axial interna de un tornillo 116 provisto de un pasador
de acoplamiento 122 que se extiende en el interior del
manguito 78 y podemos observar, en la figura 9, en la
extremidad axial interna de los dos tornillos 112, 120
que estan desprovistos de pasador y que no atraviesan
la pared axial céncava 80.

En la vista agrandada de la figura 8, comprobamos
que el racor 42 tiene una forma globalmente cilindri-
ca. Comprende un tramo superior 126 provisto de un
collarin externo 128 en su extremidad axial superior
y un tramo inferior 130 cuyo didmetro es inferior al
didmetro del tramo superior 126, lo que delimita un
reborde 131.

Se realizan tramos de ranura o ranuras 132, 134,
136, 138, 140 en la pared axial externa 142 del tramo
inferior 130.

La figura 10 representa esquematicamente de for-
ma desarrollada la pared axial externa 142 del tramo
inferior 130 del racor 42, lo que evidencia la forma y
la disposicion de las ranuras 132, 134, 136, 138, 140
entre si.

Cada ranura 132, 134, 136, 138, 140 comprende
un tramo inferior 144 de orientacién axial y un tramo
superior 146 que se extiende practicamente circunfe-
rencialmente por la pared axial externa 142.

El tramo inferior 144 desemboca en la extremidad
axial inferior 148 del racor 42 por una abertura infe-
rior o entrada de ranura 150.

El tramo superior 146 de la ranura se extiende cir-
cunferencialmente a partir de la extremidad superior
152 del tramo inferior 144. Mas concretamente, se €x-
tiende en un plan ligeramente inclinado hacia arriba
con relacién a nivel radial pasando por la extremidad
superior 152 del tramo inferior 144.

Ventajosamente, cada tramo superior 146 com-
prende en su extremidad libre 154 una muesca de blo-
queo 156 que se extiende pricticamente axialmente
hacia abajo.

Como puede verse en la figura 10, los tramos infe-
riores 144 de cada ranura 132, 134, 136, 138, 140 tie-
nen alturas axiales escalonadas de manera que los tra-
mos superiores 146 estén imbricados axialmente entre
si, sin que se crucen.

Segin el modo de realizacién representado aqui,
la ranura 136 tiene el mas pequeflo tramo inferior 144,
luego el tramo inferior 144 de las demds ranuras, res-
pectivamente 138, 140, 132, 134 va creciendo de de-
recha a izquierda cuando vemos la figura 10.

Cabe mencionar que, debido al escalonamiento de
la altura axial del tramo inferior 144 de cada ranura
132, 134, 136, 138, 140, la posicién axial de los agu-
jeros radiales 102, 104, 106, 108, 110 asociados en
el manguito 78 también deben escalonarse de mane-
ra complementaria. Asi por ejemplo, el agujero radial
106 debe estar lo mds bajo axialmente en el mangui-
to 78 puesto que estd previsto para recibir el pasador
122 que coopera con la ranura 136 que tienen el mas
pequefio tramo inferior 144.

Las posiciones angulares relativas P de las entra-
das de ranura 150 corresponden a las posiciones an-
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gulares de los agujeros radiales 102, 104, 106, 108,
110 del manguito 78 que permiten el montaje de los
pasadores de acoplamiento 122, 124.

El racor 42 comprende asimismo medios de obtu-
racion selectiva de las entradas de ranura 150.

Tal y como se representa en las figuras 8 y 9, estos
medios de obturacién tienen aqui la forma de una ani-
Ila 158 que se inserta axialmente en una ranura axial
anular complementaria 160 realizada en la extremi-
dad axial inferior 148 del racor 42, en torno a la aber-
tura inferior 161 del racor 42.

Esta anilla 158 estd provista de salientes 162, 164,
166, 168, 170 que se extienden radialmente hacia el
exterior desde su superficie axial externa 172. Los sa-
lientes 162, 164, 166, 168, 170 estan previstos para in-
troducirse axialmente de manera complementaria en
cada una de las entradas de ranura 150 que corres-
ponden respectivamente a las ranuras 132, 134, 136,
138, 140.

Los salientes 162, 164, 166, 168, 170 son, por
ejemplo, realizados revestidos de materia con la anilla
158.

La anilla 158 tiene aqui dos agujeros axiales 174,
176 diametralmente opuestos que estan previstos para
colocarse frente a los agujeros axiales roscados 178,
180 realizados en el fondo 182 de la ranura anular 160
del racor 42, para permitir la fijacion de la anilla 158
en el racor 42 por dos tornillos 184, 186 asociados.

Antes del montaje de la anilla 158 en el racor 42,
dos salientes 166, 168 se rompen, globalmente a ni-
vel de la superficie axial externa 172 de la anilla 158,
para liberar la entrada 150 de dos ranuras 136, 138
elegidas cuyas posiciones angulares P corresponden
a las posiciones angulares P de los dos pasadores de
acoplamiento 122, 124 que se encuentran en la parte
tubular emparejada 78.

Para facilitar la ruptura de los salientes 162, 164,
166, 168, 170, cada saliente puede tener un inicio de
ruptura (no representado).

En vez de romper los salientes 162, 164, 166, 168,
170, es posible suprimirlos por otros medios de reti-
rada de materia, por ejemplo por limado.

De este modo, podemos prever salientes 162, 164,
166, 168, 170 amovibles.

Segtin una variante de realizacién (no representa-
da), también es posible suprimir los dos salientes 166,
168 elegidos a partir de la fabricacién de la anilla 158.
Esta solucién impone prever tantas anillas 158 dife-
rentes como combinaciones necesarias para realizar
el acoplamiento.

En la figura 9 vemos la anilla 158 en posicién
montada en el racor 42 y vemos que las entradas 150
de las ranuras 136, 138, o “abiertas” al romperse los
salientes 166, 168 correspondientes.

En esta figura, vemos también los dos tornillos
116, 118 montados en los agujeros radiales 106, 108
del manguito 78 y que llevan respectivamente los dos
pasadores de acoplamiento 122, 124, que no aparecen
en esta vista.

En los otros agujeros radiales 102, 104, 110, los
tornillos 112, 114, 120 no llevan pasador de acopla-
miento y sus posiciones angulares P corresponden a
las ranuras 132, 134, 140 cuyas entradas 150 estdn
obstruidas por los salientes 162, 164, 170 no rotos del
anillo 158.

La figura 11 permite observar las posiciones angu-
lares P relativas a los agujeros radiales 102, 104, 106,
108, 110 del manguito 78 y de las entradas de ranura
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150 de racor 42 emparejada al manguito 78.

En este modo de realizacién, un primer agujero
radial 104 del manguito 78 y la entrada 150 de una
primera ranura 134 se disponen segin una primera
posicién angular anotada “P1”.

Si tomamos arbitrariamente la primera posicién
P1 como posicién angular de referencia, elegimos en
este caso escalonar las posiciones angulares P2, P3,
P4, PS5 de los otros agujeros radiales 102, 106, 108,
110 y entradas 150 de ranura 132, 136, 138, 140 de la
siguiente manera.

Desplazandonos en torno al eje A-A en direccién
anti-horaria, la segunda posicién angular P2 est4 dis-
puesta a 60 grados, la tercera posicién angular P3 a
110 grados, la cuarta posicién angular P4 a 180 gra-
dos y la quinta posicién angular P5 a 260 grados.

Estos valores de dngulo se dan como ejemplo. Se
han elegido de modo que el dngulo que separa dos
posiciones angulares P distintas sea tnico.

Asi pues, dos posiciones angulares P no pueden
describir entre si el mismo dngulo, lo que permite ob-
tener aqui diez combinaciones de pares de posiciones
angulares P diferentes.

Tal y como se representa en la figura 11, hemos
optado aqui por disponer los dos pasadores de aco-
plamiento 122, 124 en el cuarto P4 y quinto P5 po-
siciones angulares. Hemos dispuesto en las otras po-
siciones angulares P1, P2, P3 tornillos 112, 114, 120
desprovistos de pasador de acoplamiento.

En la anilla 158 que estd montada en el racor 42,
hemos roto los salientes de obturacién 166, 168 que
corresponden a las dos posiciones angulares P4, P5
elegidas para los pasadores de acoplamiento 122, 124.
Las entradas de ranura 150 que corresponden a la pri-
mera P1, segunda a P2 y tercera P3 posiciones angula-
res estan por consiguiente obstruidas por los salientes
162, 164, 170 que permanecen en la anilla 158.

El montaje del racor 42 sobre el contenedor 40 se
hace por ejemplo, como en el anterior modo de rea-
lizacién, por atornillamiento. A tal efecto, el tramo
superior 126 del racor 42 tiene por ejemplo un aguje-
ro axial roscado (no representado) complementario al
aterrajado del gollete 46 de la botella 40.

Ahora, pasaremos a explicar la utilizacién de la
disposicion segun el segundo modo de realizacion.

De acuerdo con las ensefianzas de la invencion,
cada zdcalo 14 que estd previsto para la alimentacién
de una cabeza de impresién 12 con un color determi-
nado tiene un manguito 78 equipado de dos pasadores
de acoplamiento 122, 124 ocupando cada uno una po-
sicién angular P determinada, por ejemplo la cuarta
P4 y la quinta P5 posicién considerando la figura 11,
para el z6calo 14 asociado a tinta de color azul.

Para emparejar cada botella 40 de tinta azul con
el zécalo 14 apropiado, se atornilla en el cuello 46 de
la botella 40 un racor 42 provisto de una anilla 158,
cuyos salientes 166,168 que corresponden a la cuarta
P4 y quinta PS5 posiciones angulares estdn rotos.

Observamos que el montaje de la anilla 158 apro-
piado sobre el racor 42 puede realizarse antes o des-
pués del montaje del racor 42 en la botella 40.

Como todos los racores 42 son idénticos, la anilla
158 y sus salientes 166, 168 rotos, son los que deter-
minan el emparejamiento entre el racor 42 y el man-
guito 78 del z6calo 14.

Evidentemente, como ya lo indicamos en referen-
cia en el primer modo de realizacion, es posible prever
medios de identificacién visual del emparejamiento
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elegido en la anilla 158, por ejemplo mediante mar-
cas de color colocadas cerca de los salientes 162, 164,
166, 168, 170.

Cuando se ha realizado el emparejamiento, queda
por montar la botella 40 equipada del racor 42 en el
z6calo 14 emparejado.

Este montaje, de tipo bayoneta, comprende un pri-
mer movimiento de translacion vertical, de arriba aba-
jo, segun el tramo inferior 130 del racor 42 en el agu-
jero 26 del manguito 78.

Este movimiento de translacién vertical es posi-
ble después de la alineacién angular de las dos entra-
das de ranura 150 “abiertas” con los dos pasadores de
acoplamiento 122, 124 asociados.

Durante este movimiento de translacion vertical,
el racor 42 estd guiado guiada por el tramo inferior
144 de cada ranura 136, 138 “abierto” cuyas paredes
axiales se deslizan por el pasador 122, 124 asociado.

Este movimiento de translacion vertical se termi-
na cuando el racor 42 estd en apoyo axial hacia abajo
contra los pasadores 122, 124, que se encuentran en la
extremidad axial superior 152 del tramo inferior 144
de cada ranura 136, 138 “abierta”.

Entonces, aplicamos al racor 42 un movimiento
de giro en torno al eje de montaje A-A, en direccién
horaria mirando hacia abajo, los pasadores de acopla-
miento 122, 124 cooperan entonces con las secciones
superiores 146 de las ranuras 136, 138 “abiertas”.

Puesto que los tramos superiores 146 estan incli-
nados hacia arriba, el giro provoca entonces simulta-
neamente un desplazamiento axial del racor 42 hacia
abajo, hasta que los pasadores de acoplamiento 122,
124 lleguen al extremo de la ranura 136, 138, a nivel
de la muesca 156 asociada.

Observamos que si se intenta montar el racor 42
en un manguito 78 al que no estd aparejado, entonces
no es posible alinear angularmente las dos entradas de
ranura 150 “abiertas” con los dos pasadores de aco-
plamiento 122, 124 que se encuentran en el manguito
78 puesto que éstos no ocupan las posiciones angu-
lares adecuadas P4, P5. La extremidad axial inferior
148 del racor 42 llega entonces en tope axialmente
contra la superficie superior frente a los pasadores de
acoplamiento que se encuentran en el manguito 78, lo
que impide el montaje del racor 42 en el manguito 78.

Ventajosamente, durante el desplazamiento axial
del racor 42 hacia abajo, éste comprime un elemento
elastico de compresion, como p. €j. un muelle heli-
coidal (no representado), para que solicite el racor 42
axialmente hacia arriba. Por lo tanto, cuando los pa-
sadores de acoplamiento 122, 124 llegan en frente de
las muescas de bloqueo 156 y que el usuario suelta su
presion axial hacia abajo sobre la botella 40 y el racor
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42, entonces la tensidn causa un ligero retorno axial
del racor 42 hacia arriba, de modo que los pasadores
de acoplamiento 122, 124 se introducen en las mues-
cas de bloqueo 156 de las ranuras 136, 138, realizando
asi el bloqueo del racor 42 en el zécalo 14.

Constatamos que los pasadores 122, 124 desem-
pefian aqui a su vez un papel de acoplamiento cuando
se introducen en el tramo inferior 144 de cada ranura
136, 138, y un papel de bloqueo cuando se introducen
en las muescas de bloqueo 156 de cada tramo superior
146.

En las figuras asociadas al segundo modo de rea-
lizacién de la invencién, no se ha representado la val-
vula de autorizacién de flujo.

Este modo de realizacion puede utilizar una valvu-
la de autorizacién de flujo similar de aquella descrita
en referencia en el primer modo de realizacién, con
un sistema vanguardista de perforacién y opérculo.

No obstante, se podrd prever ventajosamente una
valvula, provista de un muelle, colocada en la abertu-
ra inferior del racor 42 y cuya abertura sea accionada
por una superficie de mando que estard en el zécalo
14.

Este sistema es muy conocido. Se puede por ejem-
plo consultar el documento US-A-6,164,768 que des-
cribe una vélvula que ordena la autorizacion de flujo
de la tinta contenida en la botella.

Ventajosamente, el muelle de la vdlvula es el que
ocasiona el bloqueo del racor 42 en el zécalo 14 al in-
trodcir los pasadores 122,124 en las muescas de blo-
queo 156, tal y como se describi6 anteriormente.

Por una inversién mecdnica simple las ranuras
132, 134, 136, 138, 140 pueden por ejemplo realizar-
se en la pared axial céncava 80 del manguito 78 y los
pasadores de acoplamiento 122, 124 pueden montar-
se en la pared axial externa 142 del tramo inferior 160
del racor 42.

Sin embargo, por razones de facilidad de fabrica-
cioén, se prefiere realizar las ranuras 132, 134, 136,
138, 140 en el racor 42, por ejemplo por mecanizado.

Segin el segundo modo de realizacién descrito
aqui, los pasadores 122, 124 y las ranuras 132, 134,
136, 138, 140 sirven a la vez para el acoplamiento y
el bloqueo del racor 42 en el z6calo 14. Segun una al-
ternativa de realizacién (no representada) de la inven-
cion, los pasadores 122, 124 y las ranuras 132, 134,
136, 138, 140 pueden servir solamente para el aco-
plamiento. En este caso, cada ranura 132, 134, 136,
138, 140 comprende solamente un tramo axial 144,
y el bloqueo se obtiene por ejemplo, como en el pri-
mer modo de realizacién, por atornillamiento, la pa-
red axial céncava 80 del manguito 78 estd roscada y
el tramo inferior 130 del racor 42 est4 aterrajado.
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REIVINDICACIONES

1. Disposicién para la alimentacién en fluido de
un aparato (10), en particular, alimentacién en tinta.

La disposicién comprende el aparato (10), un con-
tenedor superior (40) y un racor (42), la disposi-
cidn tiene un zécalo inferior de alimentacion (14) que
comprende una abertura de llenado (26) comunicando
por lo menos con un conducto (20) de alimentacién en
fluido del aparato (10), del tipo en el que el fluido (41)
se acondiciona en el contenedor superior (40) provisto
de una abertura de alimentacién (48) que esta previs-
ta para conectarse con la abertura de llenado (26) del
zécalo de alimentacion (14) por mediacién de un ra-
cor (42) previamente montado en el contenedor (40),
y del tipo que posee primeros medios de bloqueo axial
(46, 52) para el montaje del racor (42) en el contene-
dor (40) y segundos medios de bloqueo axial (26, 58,
122, 124, 156) para el montaje del racor intermedio
(42) en el zbcalo (14), el montaje del racor (42) en el
z6calo (14) comprende un movimiento de translacion
del racor (42) sigue un eje vertical de montaje (A-A)
luego un movimiento de giro del racor (42) en torno al
eje de montaje (A-A), caracterizada porque el racor
(42), o el zécalo (14), contiene por lo menos un dedo
(72), o un pasador (122, 124), de acoplamiento que,
durante el movimiento de translacién del racor (42),
se introduce en un tramo de ranura (38), o ranura (136,
138), emparejada que se forma en una cara del zéca-
lo (14), respectivamente del racor (42), de modo que
el contenedor (40) sélo puede montarse en un zbca-
lo (14) determinado en funcién del emparejamiento,
del racor (42) con el zécalo (14), este emparejamien-
to se define por la eleccidn de la posicion del dedo de
acoplamiento (72), o del pasador (122, 124), de modo
que corresponda con la posicién del tramo de ranura,
o ranuras, con el fin de garantizar una cooperacién del
dedo de acoplamiento (72), o del pasador (122, 124),
con el tramo de ranura (38), o las ranuras (136, 138),
emparejadas.

2. Disposicién segun la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el racor (42) contiene por lo menos
un dedo de acoplamiento (72) que se extiende prac-
ticamente verticalmente hacia abajo y que, durante el
giro del racor (42), se recibe axialmente en un tramo
de ranura axial anular (38) emparejada que se forma
en una cara superior (24) del zécalo (14) en frente del
dedo (72), de modo que el contenedor (40) equipado
del racor (42) sélo puede montarse en un zdcalo (14)
determinado que tenga la ranura (38) emparejada al
dedo de acoplamiento (72) del racor (42).

3. Disposicion segtn la reivindicacién 2, caracte-
rizada porque la posicion radial del dedo de acopla-
miento (72), con relacién al eje de montaje (A-A) del
racor (42), determina el emparejamiento.

4. Disposicién segtin la reivindicacién 3, caracte-
rizada porque cada racor (42) tiene por lo menos me-
dios de ajuste (62) de la posicién radial del dedo de
acoplamiento (72) para permitir la eleccién del empa-
rejamiento.

5. Disposicidn segtin una de las reivindicaciones 1
a4, caracterizada porque cada dedo de acoplamiento
(72) es una parte amovible que se monta en un aguje-
ro complementario (62) que se encuentra en el racor
(42).

6. Disposicion segun la reivindicacién 5 tomada
en combinacion con la reivindicacion 4, caracteriza-
da porque cada racor (42) tiene varios agujeros (62),
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cada uno de ellos estd dispuesto seglin una posicién
radial distinta, con relacion al eje de montaje (AA).

7. Disposicién segtin una de las reivindicaciones
5 6 6, caracterizada porque el racor (42) comprende,
en su extremidad axial superior, un collarin (60) que
se extiende practicamente de manera radial hacia el
exterior y que tiene por lo menos un agujero (62) para
el montaje de un dedo de acoplamiento (72).

8. Disposicidn segun la reivindicacién 1, caracte-
rizada porque el z6calo (14) tiene el pasador de aco-
plamiento (122, 124) que se extiende radialmente en
saliente con relacién a la pared axial céncava (80) de
su agujero de llenado (26), y porque la ranura empa-
rejada (136, 138) se realiza en la pared axial externa
(142) del tramo inferior (130) del racor (42).

9. Disposicion segun la reivindicacién 8, carac-
terizada porque cada zdcalo (14) tiene por lo menos
dos pasadores de acoplamiento (122, 124), y porque
la posicion angular (P1, P2, P3, P4, P5) de los pasa-
dores de acoplamiento (122, 124) y ranuras asocia-
das (136, 138), con relacién al eje de montaje (A-A),
determinan el emparejamiento del zécalo (14) con el
racor (42).

10. Disposicién segtn la reivindicacién 9, carac-
terizada porque cada ranura (132, 134, 136, 138,
140) desemboca en la extremidad axial inferior (148)
del racor (42) por una abertura inferior o entrada
(150).

11. Disposicién segun la reivindicacién 10, carac-
terizada porque el racor (42) comprende todas las ra-
nuras (132, 134, 136, 138, 140) complementarias de
todas las posiciones (P1, P2, P3, P4, PS) posibles de
los pasadores de acoplamiento (122, 124), y porque
el racor (42) posee medios de obturacion (158) de la
entrada (150) de las ranuras (132, 134, 136, 138, 140)
que no corresponden con la posicién efectiva elegi-
da (P4, P5) para los pasadores de acoplamiento (122,
124) que se encuentran en el zécalo (14) emparejado
al racor (42), para impedir el montaje del racor (42) en
un zécalo (14) cuyos pasadores de acoplamiento no
ocupan las posiciones angulares (P4, P5) que corres-
ponden a las ranuras “abiertas” (136, 138).

12. Disposicién segun la reivindicacién 11, ca-
racterizada porque el racor (42) tiene una anilla
(158) que estd montada en su extremidad axial infe-
rior (148)y que estd provista de salientes (162, 164,
166, 168, 170) que se extienden radialmente hacia el
exterior desde su superficie axial externa (172), pa-
ra obstruir la entrada (150) de las ranuras (132, 134,
140) que no corresponden a la posicién efectiva elegi-
da (P4, P5) para los pasadores de acoplamiento (122,
124).

13. Disposicién segun las reivindicaciones 8 a 12,
caracterizada porque cada ranura (132, 134, 136,
138, 140) tiene un tramo inferior (144) que se extien-
de practicamente axialmente hacia arriba desde la en-
trada (150) de la ranura (132, 134, 136, 138, 140) y un
tramo superior (146) que se extiende practicamente
de manera circunferencial desde la extremidad supe-
rior (152) del tramo inferior (144), el tramo superior
(146) posee un medio (156) de bloqueo del pasador
(122, 124), para permitir el bloqueo del racor (42) en
el z6calo (14) seglin un montaje de tipo bayoneta.

14. Disposicién segun las reivindicaciones 8 a 13,
caracterizada porque cada pasador de acoplamiento
(122, 124) se encuentra en la extremidad axial interna
de un tornillo (116, 118) que estd montada en un agu-
jero radial (106, 108) desembocando en la pared axial

9
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concava (80) del agujero de llenado (26) del zdécalo
(14).

15. Disposicién segun las reivindicaciones 8 a 14,
caracterizada porque el zécalo (14) posee un man-
guito (78) afiadido que delimita internamente el agu-
jero de llenado (26), que lleva los pasadores de aco-
plamiento (122, 124), y que estd montado en un aguje-
ro (92) de forma complementaria realizado en la cara
superior (24) del zécalo (14).

16. Disposicién segtin una de las reivindicaciones
1 a 12, caracterizada porque el agujero de llenado
(26) del z6calo (14) estd roscado y el racor (42) posee
una porciodn cilindrica aterrajada complementaria (58)
para el montaje del racor (42) sobre el zécalo (14).

17. Disposicién segin una de las reivindicaciones
1 a 16, caracterizada porque el agujero de alimen-
tacion (48) del contenedor (40) estd dispuesto en la
extremidad axial libre de un collarin (46) provisto de
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un aterrajado y el racor (42) tiene un agujero roscado
complementario (52) para el montaje del racor (42)
en el contenedor (40).

18. Disposicidén segin una de las reivindicaciones
1 a 17, caracterizada porque el racor (42) posee me-
dios de identificacién visual del emparejamiento ele-
gido, en particular, un cédigo de colores asociado a
cada posicion del dedo de acoplamiento (72) o pasa-
dores de acoplamiento (122, 124)

19. Disposicién segin una de las reivindicaciones
1 a 18, caracterizada porque el contenedor (40) o el
racor (42) tiene una valvula de autorizacién de flujo
(56) cuyo accionamiento se provoca por el montaje
del racor (42) en el zécalo (14).

20. Méquina de impresion (10) caracterizada
porque tiene una disposicién segin una de las reivin-
dicaciones 1 a 19.
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