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(57) Abstract : The process for manufacturing the store (1) of electrical energy according to the invention is of the type of those
consisting in arranging, in series, at least two cells (2) for storing electrical energy, each having a positive pole and a negative pole
(7, 8, 11) on two opposite faces. According to the process, the cells are aligned side-by-side in at least two parallel rows such that
first and second power terminals (12, 13) are located on one and the same side of the electrical energy store. Two flanges (3, 4) are
provided to hold the cells (2) and support connecting bars (5, 6, 9). At least one of the flanges (3) comprises a flexible region (20) in
order to allow at least one part (21) ot the flange to be moved in a direction of the parallel rows of cells.
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Le procédé de fabrication dustockeur d'énergie électrique (1) selon l'invention est du type de ceux consistant a agencer en série au
moins deux cellules de stockage d'énergie électrique (2) présentant chacune un pdle positif et un péle négatit (7, 8,, 11) sur deux
faces opposées. Conformément au procédé, les cellules sont alignées cote a cdte sur au moins deux rangées paralléles de telle sorte
que des premiére et seconde bornes de puissance (12, 13) sont situées d'un méme cdté du stockeur d'énergie électrique. Deux
flasques (3, 4) sont prévus pour maintenir les cellules (2)et supporter des barres de connexion (5, 6, 9). Au moins un des tlasques
(3) comporte une zone de souplesse (20) atin de permettre le déplacement d'au moins une partie (21) du flasque selon une direc-
tion des rangées paralléles des cellules.
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PROCEDE DE FABRICATION D’UN STOCKEUR D’ENERGIE ELECTRIQUE ET
STOCKEUR CORRESPONDANT

DOMAINE TECHNIQUE DE L'INVENTION.

La présente invention se rapporte a un procédé de fabrication de stockeurs
d'énergie électrique tels que des condensateurs ou des accumulateurs, et
notamment a un procédé de fabrication du type de ceux ou au moins deux cellules
du stockeur sont agencées en série dans une enveloppe pour les applications a
l'automobile.

L'invention concerne eégalement un tel stockeur.

ARRIERE PLAN TECHNOLOGIQUE DE L'INVENTION.

Les véhicules automobiles a moteur thermique comportent classiquement un
réseau électriqgue de bord comprenant une batterie, généralement de 12 V, destiné
a alimenter en énergie électrique les divers équipements, notamment un démarreur,
indispensable pour assurer le démarrage du moteur thermique. Aprés le démarrage,
un alternateur accouplé au moteur thermique assure la charge de la batterie.

De nos jours, des considérations écologiques ont conduit au développement
de véhicules automobiles mettant en ceuvre des technologies dites "micro-hybrid",
"mild-hybrid" ou "full-hybrid" dans lesquelles le stockeur d'énergie récupere de plus
I'énergie au freinage, apporte un supplément de puissance et de couple au moteur
thermique ou fournit seul I'énergie nécessaire a la propulsion du véhicule.

Pour satisfaire aux niveaux de puissance et d'énergie requis pour assurer ces
nouvelles fonctions, il est le plus souvent nécessaire de créer des stockeurs
comprenant plusieurs cellules disposées en série et/ou en parallele a l'intérieur
d'une enveloppe.

Cette enveloppe permet de solidariser et de protéger les cellules, et permet
également la dissipation de la chaleur produite par les cycles de charge et de
décharge du stockeur.

Cette enveloppe supporte également des bornes de puissance permettant de
relier le stockeur au réseau électrique de puissance du véhicule ou directement a un

autre équipement de puissance.
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La demande de brevet WO02011157629 décrit un stockeur d'énergie
électrigue de ce type comprenant plusieurs condensateurs de grande capacité du
type EDLC (acronyme de l'anglais "Electrochemical Double Layer Capacitor”, c'est-
a-dire "condensateur électrochimique a double couche"), connus sous le nom
d'ultracapacités.

Ces ultracapacités polarisées ont généralement une faible tension de service,
de l'ordre de quelques volts (2,7 V pour des modéles standard); plusieurs cellules
connectées en seérie sont donc nécessaires pour atteindre les tensions sous
lesquelles fonctionnent couramment les équipements d'un véhicule.

Elles se présentent le plus souvent sous la forme générale d'un cylindre
allongé, avec un péle positif et un pdle négatif a chaque extrémité. Quelques fois
ces ultracapacités sont d'un modeéle dont la hauteur est importante par rapport au
diamétre.

Il en résulte qu'un stockeur comme celui décrit dans la demande de brevet
WO02011157629, ou toutes les cellules sont alignées en une seule rangée, peut
atteindre une longueur importante.

Outre un facteur de forme qui peut étre incompatible avec l'espace disponible
dans le véhicule, cette disposition en une seule ligne des cellules conduit a agencer
les bornes de puissance aux deux extrémités de I'enveloppe.

Il s'ensuit que les cables de connexion du stockeur décrit dans la demande
de brevet WO2011157629 sont nécessairement longs, ce qui augmente les pertes
par effet Joule et contribue significativement a une diminution du rendement du
systéme d'alimentation électrique, compte tenu des grandes intensités mise en jeu.

Il existe donc un besoin pour un procédé de fabrication d'un stockeur

d'énergie électrique plus compact qui ne présenterait pas ces inconveénients.

DESCRIPTION GENERALE DE L'INVENTION.

La présente invention vise a satisfaire ce besoin.

Elle concerne, de maniére générale, un procéde de fabrication d'un stockeur
d'énergie électrique de véhicule automobile du type de ceux consistant a:
- agencer en seérie au moins deux cellules de stockage d'énergie électrique
présentant chacune un poéle positif et un pble négatif sur deux faces opposeées;
- relier un premier pble de la premiére de ces cellules a une premiére borne de
puissance et un second pdle opposé de la derniére de ces cellules a une seconde
borne de puissance;
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- produire une enveloppe;
- agencer ces cellules a l'intérieur de l'enveloppe, les cellules étant alignées cote a
cbte sur au moins deux rangées paralleles de telle sorte que les premiére et
seconde bornes de puissance sont situées d'un méme coté du stockeur d'énergie
électrique.

Conformément a I'invention, le procédé comprend également les étapes de :
- produire deux flasques destinés a maintenir les cellules et a supporter des barres
de connexion;

- munir au moins l'un des deux flasques d'au moins une zone de souplesse destinée
a permettre le déplacement d'au moins une partie des deux flasques selon une
direction des rangeées;

- souder aux barres de connexion une pluralité d'exemplaires du pdle positif et du
pble négatif en regard de chacun des deux flasques en déplagant au moins la partie
mentionnée ci-dessus de maniere a compenser des tolérances en longueur des
cellules.

Selon un mode de réalisation particulier, le procédé de fabrication selon
l'invention consiste en outre a:

- produire un bornier comportant les premiere et seconde bornes de puissance;
- relier les premier et second péles au moyen des barres de connexion
correspondantes.

Dans le procédé de fabrication d'un stockeur d'énergie électrique selon
l'invention, on produit en outre avantageusement I'enveloppe du stockeur sous la
forme d'une cuve par emboutissage d'une tble.

Selon un autre mode de réalisation particulier, le procédé de fabrication d'un
stockeur d'énergie électrique selon l'invention consiste en outre a souder les barres
de connexion par laser.

L'invention concerne également un stockeur d'énergie électrique du type de
ceux comprenant:

- au moins deux cellules de stockage d'énergie électrique présentant chacune un
poble positif et un pdle négatif sur deux faces opposeées;

- une premiére borne de puissance reliée a un premier pble de la premiere des
cellules et une seconde borne de puissance reliée a un second pdle opposé de la
derniere des cellules;

- une enveloppe contenant ces cellules ;
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- les cellules étant alignées cbte a cbte en formant au moins deux rangées de
cellules paralléles dans I'enveloppe et les premiére et seconde bornes de puissance
étant situées d'un méme coté du stockeur d'énergie électrique.

Conformément a l'invention, dans le stockeur d'énergie électrique, les
cellules, qui présentent différentes longueurs dans des limites de tolérances
prédéterminées, sont maintenues par deux flasques présentant fort
avantageusement au moins une zone de souplesse autour de laquelle est articulée
au moins une partie de ces deux flasques solidaire d'une des rangées de cellules.

Selon une forme particuliére de réalisation, ces flasques supportent des
barres de connexion soudées a une pluralité d'exemplaires dudit pble positif et dudit
pble négatif en regard de chacun des deux flasques.

Dans le stockeur d'énergie électrique selon l'invention, l'enveloppe des
cellules est formée avantageusement d'une cuve en téle emboutie.

Selon une forme particuliere de réalisation, lesdites premiére et seconde
bornes de puissance sont supportées par un bornier supportant de plus un module
électronique de puissance de contréle des cellules et formant couvercle de la cuve.

Dans le stockeur d'énergie é€lectrique selon l'invention, les cellules sont
préférentiellement des condensateurs de grande capacité de type EDLC.

Ces quelques spécifications essentielles auront rendu évidents pour 'homme
de métier les avantages apportés par le procédé de fabrication d'un stockeur
d'energie électrique selon l'invention, et le stockeur ainsi fabriqué.

Les spécifications détaillées de l'invention sont données dans la description
qui suit en liaison avec les dessins ci-annexés. |l est a noter que ces dessins n'ont
d'autre but que d'illustrer le texte de la description et ne constituent en aucune sorte

une limitation de la portée de l'invention.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS.

Les Figures 1a, 1b et 1c sont trois vues montrant trois stades particuliers
d'avancement du procede de fabrication d'un stockeur d'énergie électrique selon
l'invention.

Les Figures 2a et 2b montrent le principe de la compensation des tolérances
en longueur des cellules par un déplacement d'une partie d'un flasque afin de

permettre la soudure d'une barre de connexion.
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DESCRIPTION DU MODE DE REALISATION PREFERE DE L'INVENTION.

Dans le but de rendre les stockeurs 1 du type concerné par l'invention plus
compacts, le procédé selon l'invention consiste a agencer les cellules 2 c6te a cote
sur au moins deux rangées, comme le montre bien la Figure 1a pour un exemple
de stockeur a ultracapacités comprenant six cellules de 650 F réparties sur deux
rangées paralléles de trois cellules 2 chacune.

Dans un premier stade d'avancement du procédé de fabrication montré sur la
Figure 1a, les cellules 2 ont déja été assemblées entre deux flasques 3, 4.

L'un 3 des flasques 3, 4 porte deux barres de connexion 5, 6 soudées l'une 5
sur un péle 7 de la premiére des six cellules 2 et I'autre 6 sur le pdle opposé 8 de la
derniere.

L'autre flasque 4 porte également une autre barre de connexion 9 soudée sur
les pbles positif et négatif 10, 11 des cellules 2 en regard de cet autre flasque 4.

La Figure 1b montre un deuxiéme stade d'avancement du procédé de
fabrication du stockeur selon l'invention 1 ou des premiere 12 et seconde 13 bornes
de puissance d'un bornier 14 ont été soudées sur les barres de connexion 5, 6 du
flasque 3.

Le bornier 14 supporte un module électronique de puissance 15 de contrble
des cellules 2, notamment aux fins d'égalisation des charges.

Des connecteurs 16 pour les liaisons électriques nécessaires a ces fins sont
agenceés au niveau de chaque groupe de deux cellules 2.

La Figure 1¢c montre le stockeur 1 selon l'invention en voie d'achévement. A
ce troisieme stade d'avancement, une enveloppe 17 en forme de cuve, formée par
emboutissage est placée 18 sur I'ensemble formé par les cellules 2 maintenues par
les flasques 3, 4, et le bornier 14 supportant le module électronique de
puissance 15.

Le bornier 14 assure la fermeture du pack de maniére étanche grace a un
bord 19 présentant un profil adapté.

La complétion du premier stade d'avancement du procédé selon l'invention
comporte cependant des difficultés car les cellules 2 ont une tolérance en longueur
de plus ou moins 0,55 mm.

Ainsi, dans le cas de l'assemblage de trois cellules 2 en ligne, la longueur
totale d'une rangée L1, L2 peut varier de plus ou moins 1,65 mm.
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Comme le montre bien la Figure 2a, cela peut se traduire par un décalage
A =12 - L1 maximum de 3,3 mm entre le pble 7 de la premiére des six cellules 2 et
le pble opposé 8 de la derniére dans la direction des rangées.

Compte tenu du nombre de cotes en jeu (18 dans cet exemple), la chaine de
cotes peut étre évaluée de facon statistique plutdt que de fagon arithmeétique.
L'écart a considérer n'est plus alors que de 1,75 mm.

Malgré tout, le flasque 3 servant a mettre en place et maintenir les cellules 2
ne remplirait plus son réle et empécherait méme de souder par laser la barre de
connexion 7 sur le pdle 6, celle-ci n'étant pas en contact avec celui-ci.

De maniére a compenser les tolérances en longueurs des cellules 2, le
procédeé de fabrication selon l'invention consiste donc en outre a munir le flasque 3
d'une zone de souplesse 20 afin de permettre le déplacement d'une partie 21 du
flasque 3 de fagon a pouvoir amener la barre de connexion 5 sur le pdle 7, comme
le montre la Figure 2b.

Le stockeur d'énergie électrique 1 ainsi réalisé présente l'avantage d'étre plus
compact que les stockeurs de méme type connus de I'état de la technique dans le
domaine de l'automobile.

Un autre avantage est que I'électronique de contréle 15 est intégrée dans le
stockeur 1 et protégée par I'enveloppe 17.

Les bornes de puissance 12, 13 d'un méme coté du stockeur 1 permettent
des liaisons plus courtes vers les équipements associés.

Comme il va de soi l'invention ne se limite pas au seul mode d'exécution
préférentiel décrit ci-dessus. Une description analogue pourrait porter sur la
fabrication d'un stockeur 1 a ultracapacités comportant un nombre de cellules 2
supérieur a six organisées selon un nombre de rangées supérieur a deux.

Des cellules 2 d'un type difféerent, notamment des batteries, sont
alternativement avantageusement agencées pour constituer un stockeur 1 par le
procédeé de fabrication selon I'invention.

L'invention embrasse donc toutes les variantes possibles de réalisation dans la

mesure ou ces variantes restent dans le cadre défini par les revendications ci-aprés.
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REVENDICATIONS

1) Procédé de fabrication d'un stockeur d'énergie électrique (1) de véhicule
automobile du type de ceux consistant a

- agencer en série au moins deux cellules de stockage d'énergie électrique (2)
présentant chacune un poéle positif et un pble négatif (7, 8, 10, 11) sur deux faces
Opposees;

- relier un premier pdle (7) de la premiere desdites au moins deux cellules (2) a une
premiére borne de puissance (12) et un second pdle opposé (8) de la derniére
desdites au moins deux cellules (2) a une seconde borne de puissance (13);

- produire une enveloppe (17);

- agencer lesdites au moins cellules (2) a l'intérieur de ladite enveloppe (17),
lesdites cellules (2) étant alignées cote a cbte sur au moins deux rangees paralléles
de telle sorte que lesdites premiere et seconde bornes de puissance (12, 13) sont
situées d'un méme coté dudit stockeur d'énergie électrique (1) ;

caractérisé en ce qu'il consiste en outre a:

- produire deux flasques (3, 4) destinés a maintenir lesdites au moins deux cellules
(2) et a supporter des barres de connexion (5, 6, 9);

- munir au moins l'un desdits deux flasques (3, 4) d'au moins une zone de
souplesse (20) destinée a permettre le déplacement d'au moins une partie (21)
desdits deux flasques (3, 4) selon une direction desdites rangées;

- souder auxdites barres de connexion (5, 6, 9) une pluralité d'exemplaires dudit
pble positif et dudit pble négatif (7, 8, 10, 11) en regard de chacun desdits deux
flasques (3, 4) en déplagant ladite au moins une partie (21) de maniere a

compenser des tolérances en longueur desdites au moins deux cellules (2).

2) Procédée de fabrication d'un stockeur d'énergie électrique (1) de veéhicule
automobile selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'il consiste en outre a:

- produire un bornier (14) comportant lesdites premiére et seconde bornes de
puissance (12, 13);

- relier lesdits premier et second pdles (7, 8) au moyen desdites barres de
connexion (5, 6) correspondantes.
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3) Procédé de fabrication d'un stockeur d'énergie électrique (1) de veéhicule
automobile selon la revendication 1 ou 2 précédente, caractérisé en ce qu'il consiste
en outre a produire ladite enveloppe (17) sous la forme d'une cuve par
emboutissage d'une tlle.

4) Procede de fabrication d'un stockeur d'énergie électrique (1) de vehicule
automobile selon la revendication 1 ou 2 précédente, caractérisé en ce qu'il consiste

en outre a souder lesdites barres de connexion (5, 6, 9) par laser.

5) Stockeur d'énergie électrique (1) du type de ceux comprenant:

- au moins deux cellules de stockage d'énergie électrique (2) présentant chacune un
poble positif et un pble négatif (7, 8, 10, 11) sur deux faces opposeées;

- une premiere borne de puissance (12) reliée a un premier pdle (7) de la premiére
desdites au moins deux cellules (2) et une seconde borne de puissance (13) reliee
a un second pdle opposé (8) de la derniére desdites au moins deux cellules (2);

- une enveloppe (17) contenant lesdites au moins deux cellules (2);

- lesdites au moins deux cellules (2) étant alignées c6te a cbte en formant au moins
deux rangeées de cellules paralléles dans ladite enveloppe (17) et lesdites premiere
et seconde bornes de puissance (12, 13) étant situées d'un méme co6té dudit
stockeur d'énergie électrique (1) ;

caracterisé en ce que lesdites au moins deux cellules (2) présentant différentes
longueurs dans des limites de tolérances prédéterminées sont maintenues par deux
flasques (3, 4) présentant au moins une zone de souplesse (20) autour de laquelle
est articulée au moins une partie (21) desdits deux flasques (3, 4) solidaire d'une
desdites rangées de cellules (2).

6) Stockeur d'énergie électrique (1) selon la revendication 5, caractérisé en ce que
lesdits flasques (3, 4) supportent des barres de connexion (5, 6, 9) soudées a une
pluralité d'exemplaires dudit pble positif et dudit péle négatif (7, 8, 10, 11) en regard
de chacun desdits deux flasques (3, 4).

7) Stockeur d'energie électrique (1) selon la revendication 5 ou 6 précédente,

caractérisé en ce que ladite enveloppe (17) est formée d'une cuve en téle emboutie.
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8) Stockeur d'énergie électrique (1) selon la revendication 7, caractérisé en ce que
lesdites premiére et seconde bornes de puissance (12, 13) sont supportées par un
bornier (14) supportant de plus un module électronique de puissance (15) de
contrble desdites cellules (2) et formant couvercle de ladite cuve (17).

9) Stockeur d'énergie électrique (1) selon I'une quelconque des revendications 5 a 8
précédentes, caractérisé en ce que lesdites au moins deux cellules (2) sont des
condensateurs de grande capacité de type EDLC.



PCT/FR2013/051980

WO 2014/044941

47

£y
3 . wp

p ey
: ; ; )

:
B s rorexesv: WISWNL W
S roim - v

b A

e

18

P o
: o 1
e
i
fi
ii
i
i
i
i
AL
L
Y \\
4
4

¥

“ 2,
W
§§

7

o o

%%
4.2
Tostnn

P
agrnss



WO 2014/044941 PCT/FR2013/051980

RN

\\\\ \‘ §‘
§ §\\\ N \Qm &\



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/FR2013/051980

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
I

NV. HO1G11/10 HO1G11/12 HO1G11/82 HO1M2/10
ADD.

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

HO1G HOIM

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

EPO-Internal, WPI Data

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™ | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.

X EP 2 461 394 Al (VALEO EQUIP ELECTR MOTEUR 1-9
[FR]) 6 June 2012 (2012-06-06)
paragraphs [0003], [0063], [0068],
[0075]; claims 15-17; figures 1-4

A EP 1 843 361 Al (MATSUSHITA ELECTRIC IND 1,2,4-6,
CO LTD [JP]) 10 October 2007 (2007-10-10) 8
paragraphs [0001], [0024], [0031],
[0039], [0043] - [0048]; figures 3B, 5A,
5B

A US 2009/061301 Al (PLANCK WILLIAM A [US]) 1,3,5,7
5 March 2009 (2009-03-05)

paragraphs [0021], [0026], [0032];
figures 1A-1D,6

A DE 10 2010 041538 Al (SIEMENS AG [DE]) 1,5,9
29 March 2012 (2012-03-29)
paragraphs [0001] - [0003]; figure 3

D Further documents are listed in the continuation of Box C. See patent family annex.

* Special categories of cited documents : . . . . L
"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand

"A" document defining the general state of the art which is not considered the principle or theory underlying the invention

to be of particular relevance
"E" earlier application or patent but published on or after the international "X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be

filing date considered novel or cannot be considered to involve an inventive
"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is step when the document is taken alone

°ited.t°| establish the pul_r;_licdation date of another citation or other "Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
special reason (as specified) considered to involve an inventive step when the document is

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other combined with one or more other such documents, such combination
means being obvious to a person skilled in the art
"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed "&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the international search report
29 November 2013 06/12/2013
Name and mailing address of the ISA/ Authorized officer

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, .
éx%ﬂ1#&34&ﬁh6 Roesch, Guillaume

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/FR2013/051980
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
EP 2461394 Al 06-06-2012  EP 2461394 Al 06-06-2012
FR 2968460 Al 08-06-2012
EP 1843361 Al 10-10-2007  EP 1843361 Al 10-10-2007
JP 2006351897 A 28-12-2006
US 2007253146 Al 01-11-2007
WO 2006134859 Al 21-12-2006
US 2009061301 Al 05-03-2009  NONE
DE 102010041538 Al 29-03-2012  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Demande internationale n°

PCT/FR2013/051980

A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE

ADD.

Selon la classification internationale des brevets (CIB) ou a la fois selon la classification nationale et la CIB

INV. HO1G11/10 HO1G11/12 HO1G11/82 HO1M2/10

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documentation minimale consultée (systéme de classification suivi des symboles de classement)

HO1G HOIM

recherche

Documentation consultée autre que la documentation minimale dans la mesure ot ces documents relévent des domaines sur lesquels a porté la

recherche utilisés)

EPO-Internal, WPI Data

Base de données électronique consultée au cours de la recherche internationale (nom de la base de données, et si cela est réalisable, termes de

C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie” | Identification des documents cités, avec, le cas échéant, I'indication des passages pertinents

no. des revendications visées

X EP 2 461 394 Al (VALEO EQUIP ELECTR MOTEUR
[FR]) 6 juin 2012 (2012-06-06)

alinéas [0003], [0063], [0068], [0075];
revendications 15-17; figures 1-4

A EP 1 843 361 Al (MATSUSHITA ELECTRIC IND
CO LTD [JP]) 10 octobre 2007 (2007-10-10)
alinéas [0001], [0024], [0031], [0039],
[0043] - [0048]; figures 3B, 5A, 5B

A US 2009/061301 Al (PLANCK WILLIAM A [US])
5 mars 2009 (2009-03-05)

alinéas [0021], [0026], [0032]; figures
1A-1D,6

A DE 10 2010 041538 Al (SIEMENS AG [DE])

29 mars 2012 (2012-03-29)

alinéas [0001] - [0003]; figure 3

1-9

1,2,4-6,

1,3,5,7

1,5,9

D Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents Les documents de familles de brevets sont indiqués en annexe

* Catégories spéciales de documents cités:

"A" document définissant I'état général de la technique, non
considéré comme particuliérement pertinent

"E" document antérieur, mais publié a la date de dép6ét international
ou aprés cette date

priorité ou cité pour déterminer la date de publication d'une
autre citation ou pour une raison spéciale (telle qu'indiquée)

"T" document ultérieur publié aprés la date de dépét international ou la
date de priorité et n'appartenenant pas a I'état de la
technique pertinent, mais cité pour comprendre le principe
ou la théorie constituant la base de l'invention

"X" document particulierement pertinent; l'invention revendiquée ne peut
. ) o étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de inventive par rapport au document considéré isolément
"Y" document particulierement pertinent; l'invention revendiquée

ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive

29 novembre 2013 06/12/2013

"O" document se référant a une divulgation orale, a un usage, a lorsque le document est associé a un ou plusieurs autres

une exposition ou tous autres moyens documents de méme nature, cette combinaison étant évidente
"P" document publié avant la date de dépét international, mais pour une personne du metier

postérieurement a la date de priorité revendiquée "&" document qui fait partie de la méme famille de brevets
Date a laquelle la recherche internationale a été effectivement achevée Date d'expédition du présent rapport de recherche internationale

Office Européen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040,

Nom et adresse postale de I'administration chargée de la recherche internationale Fonctionnaire autorisé

Fax: (+31-70) 340-3016 Roesch, Guillaume

Formulaire PCT/ISA/210 (deuxiéme feuille) (avril 2005)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Renseighements relatifs aux membres de familles de brevets

Demande internationale n°

PCT/FR2013/051980
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
EP 2461394 Al 06-06-2012  EP 2461394 Al 06-06-2012
FR 2968460 Al 08-06-2012
EP 1843361 Al 10-10-2007  EP 1843361 Al 10-10-2007
JP 2006351897 A 28-12-2006
US 2007253146 Al 01-11-2007
WO 2006134859 Al 21-12-2006

Formulaire PCT/ISA/210 (annexe familles de brevets) (avril 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - claims
	Page 10 - claims
	Page 11 - claims
	Page 12 - drawings
	Page 13 - drawings
	Page 14 - wo-search-report
	Page 15 - wo-search-report
	Page 16 - wo-search-report
	Page 17 - wo-search-report

