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Vynélez sa tyka prachového filtra s najmenej jednou na jej
dolnom konci uzavretou filtratnou hadicou (1), ktora je
zvonku obtekana s plynom obsahujlicim prach, a s najme-
nej jednym elektrofiltrom (3) s najmenej jednou zbernou
elektrédou (4) a najmenej jednou zapornou elektrédou (2),
ktora mé proti najmenej jednej zbernej elektréde (4) zapor-
ny potencidl, a z pohladu filtraénej hadice (1) je umiestne-
na najmenej jedna zédporna elektréda (2) za najmenej jed-
nou zbernou elektrodou (4). Filtra¢né hadice (1), ako aj
pripadne vo filtratnej hadici umiestnené podporné kose (7),
st vyhodne elektricky izolované. Pri &isteni filtraénych ha-
dic (1) sa ionizované prachové tastice (5) ukladaji z vac3ej
&asti na zbernych elektrédach (4) leZiacich v bezprostrednej
blizkosti.



P I56E-cf

PRACHOVY FILTER

QOblast techniky

Vynalez sa tyka prachového filtra podla vyznakovej casti patentového

naroku 1.

Doterajsi stav techniky

Spaliny obsahujice prach sa vyskytujd v mnohych oblastiach priemysly,
napriklad pri spracovani dreva, v priemysle na vyrobu trieskovych dosiek a
vlaknitych dosiek, v hutnickom priemysle, v priemysle stavebnych latok, alebo

pri vyrobe kovov.

Na &istenie prachom zatazenych spalin sa obvykle pouzivaju rozlicné
filtre, ako tkanivovy filter, alebo elektrofilter. Tkanivové filtre pozostavaju
obvykle z filtratnych hadic s jednym uzavretym koncom, ktoré sa vacsinou
zvonku napinaju zneéistenym plynom a vycisteny plyn odchadza otvorenym
koncom hadice. Filtraéna hadica pozostava z vhodnej tkaniny na ktord prilnu
nedistoty. Vydistenie takejto filtraénej hadice sa uskutocni pomocou impulzov
tlakového vzduchu kratkeho trvania. Pocas Eistenia sa prud plynu vo filtratnej
tkanine otodi a prilnuté usadeniny prachu sa pésobenim rozpinania hadice a z
toho vyplyvajuceho urychlenia ako aj pdsobenim preplachovania prudu
tlakového vzduchu zotri. V zavislosti od druhu zneclistenia a pouzitého
hadicového filtra sa méze vycistenie uskutoCnit’ tiez Setrne s nizkotlakovym
preplachovacim vzduchom, ktory sa vhana do vnutra filtra. Castice vymetané
pocas Cistenia z filtradnej hadice sa kizajd medzi filtracnymi hadicami a
fitraénym telesom dolu a hromadia sa napriklad v zberaci prachu a dopravuju
sa cez vyprazdnovaciu zavitovku do nadrze na dalie spracovanie, alebo

likvidaciu. Popri gisteni filtraénych hadic prefukovacim vzduchom, alebo
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tlakovym vzduchom sa obvykle pouziva tiez Eistenie vytriasacim pohybom
filtracnej hadice. Pretoze pri tkanivovych filtroch je urcity poéet filtradnych hadic
usporiadanych vertikélne vedla seba, prachové &astice vymetané z Gistene;
filtraCnej hadice st Casto znovu zachytavané susednymi filtracnymi hadicami.
Okrem toho modze byt predovsetkym jemny prach vo faze Cistenia vymetany nie
dost’ daleko od filtracnej hadice a ukladéd sa preto ihned znovu na tkaninu.
Tento proces je este zosilneny tym, Ze prechod z &istiacej fazy k filtraénej faze
prebieha mimoriadne rychle. Tym sa dostava prach vymetany z filtracne;j
hadice nadol nie priamo, ale len oklukou napriklad cez zberaée prachu. Z toho
vyplyva relativne vysoky odpor tkanivového filtra, ktory sa musi vyrovnat s

nizkym zatazenim filtracnej plochy.

Popri tkanivovych filtroch sa obvykle tiez pouZivaji na odstrafovanie
pevnych CiastoCiek z odpadovych plynov elektrické filtre. Pomocou elektrickych
filtrov sa mozu popri pevvnych Ciastokach s dobrou U€innostou odstranit’ tiez
organické latky a zapachajuce latky. V elektrickom filtri sa prachové &astice
ionizuju, z vacsej Casti zaporne, pdsobenim zapornej elektrédy napajanej
zapornym jednosmernym napéatim. Zaporne nabité Castice prachu putuju ku
kladne nabitym, alebo uzemnenym zbernym elektrédam a ukladaju sa v
priebehu €asu vo forme prachovej vrstvy. Nielen zaporné elektrddy, na ktorych
sa rovnako tvori prachova vrstva, ale aj zberné elektrédy sa periodicky,
napriklad vyklepévanim &istia a opadavajlci prach sa, rovnako ako pri
tkanivovych filtroch zhromazduje napriklad v zberadi prachu a v zasobnikoch
sa dodéava na likvidaciu, alebo dalSie spracovanie. Pri mokrych elektrofiltroch
sa Cistenie uskutoCnuje pomocou tekutin, usmernenych na elektrody cez
vstrekovacie dyzy umiestnené nad filtrom a necistoty sa odplavuju premyvacou
kvapalinou. Pri elektrofiltroch sa vycistenie uskutonuje rychlejsie v porovnani s
tkanivovymi filtrami, pretoze u elektrofiltrov odpada problém s usadzovanim
prachovych Castic po vycCisteni filtracnej hadice. Tkanivové filtre na druhej

strane maju vySSi stupen separécie.
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Su zname filtre, u ktorych sa kombinuju vyhody elektrofiltrov s vysokym
stupfnom separacie s vyhodami tkanivovych filtrov. Takéto kombinacie
hadicovych filtrov z tkaniva a elektrofiltrov sa nazyvaju hybridnymi filtrami.
Vysokonapatové elektrody elektrofiltra sa pritom umiestnia napriklad medzi
hadicové filtre. Problém znovuusadzovania prachu na hadicovych filtroch bo

faze Cistenia sa tym vSak v uspokojivej miere neodstrani.

Na zlepSenie sa v US 5 938 818 navrhuje hybridny filter, ktory ma
umiestnenych niekolko hadicovych filtrov v jednom filtraCnom telese a okrem
- toho medzi jednotlivymi radmi filtraénych hadic uzemnené elektrédy v doskovej
forme, ako aj vysokonapétové elektrody medzi radmi filtraénych hadic, takze na
kazdej strane kazdého radu hadic sa vytvori elektrostatické pole. Prachove
gastice, ktoré sa dostanu do tejto zoény sa zhromazduji na uzemnenych
plochych elektrodach. Nato prudi predcisteny plyn cez tkaninu filtracnej hadice
do vnutornej &asti, kde sa vedie dalej k vytoku Cistého plynu. Pésobenim
elektrostatického pola a zodpovedajlicich odstupov medzi filtratnou hadicou,
vysokonapatovou elektrodou a zbernou elektrodou sa vacsina Castic
zhromazdi na zbernej elektréde. Len nizky podiel nedistét sa uloZi na vonkajsej
strane filtraénej hadice. V désledku pomalsie rasticeho filtracného kolaca na
tkanivovom filtri, je mozné zvolit dihsie intervaly Cistenia. Pri Cisteni filtracnej
hadice sa castice v zdne medzi vysokonapéatovou elektrodou a zbernou
elektrédou rozmetaju a tym dopravia k zbernej elektrode a z vacsej Casti nie s
znova pritahované vonkaj$ou stranou tkanivového filtra. Na zlepSenie Cistenia
hadicového filtra sa okrem toho pouzije dvojstupnovy impulz Cistiaceho
tlakového vzduchu, pozostavajuci z prvého ’krétkeho impulzu tlakového
vzduchu o vysokom tlaku a nasledne z druhého impt,ilzu tlakového vzduchu s
nizéim tlakom. Zberné elektrady sa vycistia zmenou smeru elektrického pola
medzi elektrédami. Okrem toho sa méze Cistenie zbernej elektrody zlepsit
vibraciou, alebo vyklepavanim. Nevyhodou pri tejto konStrukcii je tiez, ze v
obiasti medzi zapornymi elektrédami a filtracnymi hadicami sa nepredpoklada
tok znedisteného plynu a pomocou vodiaceho plechu v oblasti vtoku sa

uzavrie. Ddvodom je, Ze medzi zépornymi elektrodami a filtracnymi hadicami
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nie je ziadne elektrické pole a ¢iasto¢ky prachu z tejto oblasti bez elektrického
naboja by sa mohli dostat’ na filtratné hadice. Menovana oblast’ preto nie je pri

odlucovani prachu Gcinna.

Podstata vynalezu

Uloha predlozeného vynalezu spoéiva v tom, Ze sa dalej zlep$i Gcinok
filtra tym, Ze sa stupen odlUCenia prachu zvy$i. Tym sa zabrani nevyhodam

znamych systemov, alebo prinajmen$om sa tieto nevyhody zredukuju.

Uloha podla vynélezu sa vyriesi tym, Ze z pohtadu filtragnej hadice je
‘umiestnena najmenej jedna zéporné elektréda 2 za najmenej jednou zbernou
elektrodou 4. Vyraz "za" pritom znamena, Ze zaporna elektréda 2 ma vvéééi
odstup od filtracnej hadice ako zberna elektréda 4. Elektrédy nemusia byt
pritom usporiadané suoso, mdzu byt osadené aj oproti sebe. V elektrickom poli
medzi zapornou elektrddou 2 a zbernou elektrodou 4 ionizované Ciastocky
prachu putuju k zbernej ploche a z vacsej Casti sa tam ukladaju. Tie Ciastocky,
ktoré sa na zbernej elektréde nezachytia, dostanu sa k filtranym hadiciam 1 a
vytvarajd na povrchu tkaniny prachovy kolad. Ciastotky prachu uloZené vo
filtraCnej hadici sa vSak ionizuju, ¢im sa pri Cisteni filtratnej hadice impulzami
tlakového vzduchu podpori ich ukladanie na zbernych elektrédach 4. Tym sa
zabrani tomu aby sa predovsetkym jemné ciastogky prachu ihned po ukonéeni
Cistiacich impulzov dostavali znovu na povrch filtra a tym zvySovali odpor filtra.
- Tym sa umoznuje podstatne vyssie filtratné zatazenie, pri stic¢asne vysokom
stupni odlu€ovania prachu. Toto je pozitivny znak najma pri drahych filtracnych
médiach, pretoze filtracna tkanina méze byt podstatné mensia. Oproti znamym
prachovym filtrom tohto druhu je oblast, uéinna pri odluovani prachu podia
vynalezu vacsia, ¢im sa modze zvysit stupen odiuCovania pripadne pri

rovnakom odluéovani prachu sa méze pouzit mensi filter.
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Vyhodne sa najmenej jedna filtracna hadica ako aj jeden eventuélne vo
filtracnej hadici umiestneny podporny kés elektricky izoluje, takze na tkanine
filtracnej hadice prilipnuté elektricky nabité Ciastocky prachu nestratia svoj
naboj. Naboj prachdvych Siastotiek podporuje pri Cisteni filtracnej hadice pohyb |

tychto CiastoCiek v smere uzemnenej zbernej elektrddy 4.

Podla dalSieho znaku vynadlezu sa predpokladd,. ze najmenej jedna
zberna elektrdda 4 je vytvorena v tvare rdry. Tym sa povrch zbernej elektrédy
oproti znamym konstrukcidam podstatne zvacsi, cim sa frekvencia Cistenia
zbernej elektrédy 4 moze redukovat a klesa prachové zatazenie filtratnej

hadice.

Podlla dalSieho znaku vynalezu sa predpoklada, ze viaceré rurovité

zberné elektrédy 4 su v rade vedla seba a sd umiestnené v odstupoch od seba.

Tym sa zbernad plocha dalej zvacsi. Dostatocny odstup medzi zbernymi
elektrodami 4 zabezpecuje dostatoéné prudenie plynu vo filtri.

Vyhodne vytvéraju vzdy viaceré filtracné hadice 1 najmenej jeden rad 6

.....

sa zvysi odlucovaci vykon filtra.

Ak sa na najmenej jednej strane radu filtracnych hadic umiestni podla
vynalezu elektrofilter, dosiahne sa, Ze plyn na Cistenie musi vzdy prejst’ cez

ionizanu zdénu tvorenu elektrofiltrom predtym, ako dosiahne filtracnu hadicu 1.

Vyhodne je medzi dva rady 6 filtranych hadic 1 umiestnena najmenej
jedna zaporna elektroda 2 a medzi najmenej jednu zapornu elektrédu 2 a kazdy
rad 6 filtracnych hadic 1 umiestnena najmenej jedna zberna elektroda 4. Tym

sa vyCistenie od Skodlivinami znecistenych plynov podstatne zvysi.

Ak pri vonkajéej strane najmenej jedného krajného radu filtraénych hadic
sa umiestni najmenej jedna zberna elektréda 4, moZe sa oblast filtra Ucinna na
odluCovanie prachu dalej zvaésit, ¢im sa ucinok filtra dalej zvysi. Vyhodne je
prirodzene na vonkajsich stranach pri v$etkych vonkajsich radoch 6 filtracnych

hadic 1 umiestnena najmenej jedna zberna elektréda 4. Teda rad 6 filtracnych
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hadic 1 lezi medzi touto, alebo tymito zvonku uloZenymi zbernymi elektrodami
4 a najblizSou zapornou elektrédou 2 vo vnutri ionizaénej zény, &im sa zaporne
nabite Castice pri Cisteni filtratnej hadice z vacsej Casti usadzujl na zbernych
elektrédach 4.

i

Podia dalSieho znaku vyndlezu sa predpoklada, Ze najmenej jedna
zberna elektroda 4 je elektricky uzemnena a najmenej jedna zaporna elektréda

2 ma zéporny potencidli jednosmerného napatia.

Vyhodne je najmenej jedna filtraéna hadica 1 a pripadne, alebo najmene;
jedna zberna elektréda 4 v podstate vertikalne umiestnena. Tym sa podpori

Cistiaci proces.

Vyhodne plyn obsahujuci prachové &astice \)teké v podstate v smere
radov 6 filtracnych hadic 1. Pritom je vzdy ucelné a vyhodné pred vonkaj$ou
filtranou hadicou 1 kazdého radu 6 filtratnych hadic 1 v smere vtekania plynu
obsahujuceho Ciastoky prachu, umiestnit v podstate vertikalny vodiaci plech.
Tento vodiaci plech pokryva filtratné hadice 1 a ich obkolesujice zberné
elektrody 4, takZe plyn obsahujuci Ciastocky prachu sa ihned dostava do
lonizacnej zony vytvorenej medzi zbernymim elektrédami 4 a zapornymi
elektrodami 2 a po prekroceni ionizacnej zony ionizované prachové Ciastodky,
ktoré sa neuloZili na zbernych elektrodach 2, sa dalej pohybuji k filtrac‘:nym
hadiciam. Pocet a forma vbdiacich plechov sa méze zvolit' lubovolne, podla

pozadovanych podmienok prudenia.

Predlozeny vynalez je blizsie vysvetleny na priloZzenych obrazkoch.

32025/T



Prehlad obrazkov na vykresoch

Obr. 1 podorys Casti prachového filtra podla jedného prikladu

uskuto€nenia podla predloZzeného vynalezu pocas filtracnej fazy;
Obr. 2 podorys Casti filtra podl'a obrazku 1 poCas procesu Cistenia;

Obr. 3 viacstuprovy prachovy filter podla predlozeného vynalezu

v pddoryse; a

Obr. 4 Ciastocne zrezany bokorys prachového filtra podl'a obrazku

Na obréazku 1 je vytvoreny rad 6 iltratnych hadic 1 pozostavajuci z troch
filtracnych hadic 1. Vedla radu 6 filtracnych hadic 1 je umiestneny elektrofilter
pripadne ulicka elektrofiltrov 3 pozostavajuca zo zapornych elektrod 2 a
zbernych elektrod 4. Vyhodne su tiez na druhej strane zapornych elektrod 2 a
tiez na druhej strane radu 6 filtranych hadic 1 umiestnené zberné elektrody 4.
Filtraéné hadice 1 ako aj pripadne v nich umiestnené podporné kose 7 su s
vyhodou elektricky izolované. Zberné elektrody 4 pozostavaju s vyhodou z
vertikdlne umiestnenych a od seba v odstupe umiestnenych rur, ktoré su
elektricky uzemnené. Zaporné elektrody 2 sa nachadzaju na zapornej urovni
jednosmerného napétia, ¢im sa medzi nimi a zbernymi elektrodami 4 vytVorl'
elektrické pole, v ktorom sa ciastocky prachu 5 ionizujl. Elektricky naboj
stavebnych Casti prachového filtra je vyznaCeny znakmi "+* a "-“. Plyn
obsahujt’ici é'iast_oéky prachu s vyhodou vteka do prachoveho filtra v smere radu
6 filtraénych hadic 1. Smer pritoku je oznaceny éipkoﬁ X. Pomocou vodiaceho
plechu 8 v podstate vertikalne umiestneného pre filtratnym radom 6, ktory
vykazuje horizontalnu dilataciu cez zberné elektrody 4 umiestnené po obidvoch
stranach filtracného radu 6. sa zneCisteny plyn dostava do ionizaCnej zony,
nachadzajicej sa medzi zapornymi elektrédami 2 a zbernymi elektrodami 4,
kde sa Ciastotky prachu zéporne nabiju. Vacsina ionizovanych prachovych

CiastoCiek 5 sa uklada na povrchu zbernych elektréd 4. Len maly podiel sa
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dostane medzi zberné elekirody 4 a smeruje cez prud plynu k filtraCnym
hadiciam 1, kde sa tieto ukladaju na vonkajSej strane filtraCnej hadice 1.
Elektrické pole medzi zapornymi elektrodami 2 a zbernymi elektrodami 4
spdsobi pohyb ' prachovych éiaétoc’:iek 5 v smere Sipky A. Obvykle sa
nachadzaju v jednom prachovom filtri viaceré rady 6 filtracnych hadic 1, ktoré
sU usporiadané navzajom paralelne. V tomto pripade sa medzi dva rady 6
filtracnych hadic 1 umiestni vzdy jedna ulicka elektrofiltrov 3, ktora pozostava z

jednej zapornej elektrody 2 a obojstranne umiestnenej zbernej elektrédy 4.

Pocas Cistenia filtratnej hadice 1 podla obrazku 2, sa na otvoreny
koniec filtratnej hadice 1 dostavaju impulzy tlakového vzduchu, &im sa filtraéna
hadica 1 rozpina a na nej prilipnuté prachové Castice 5 sa pohybuju v smere
Sipky B. Pretoze Ciastocky prachu 5 su ionizované a filtraéna hadica 1 ako g
pripadné podporné kose 7 su elektricky izolované, cCiastocky prachu su
pritahované zbernymi elektrodami obkolesenymi radmi 6 filtracnych hadic 1 a
zostanu na nich prilipnuté. Elektrickou izolaciou filtraénej hadice 1 a pripadne
podpornych koSov 7 nemoze prist' k Ziadnym preskokom zo zapornych elektréd
2 k drétom podpornych koSov 7, ¢im by sa mohla poskodit' tkanina filtracnej
hadice 1. Usporiadanim zbernych elekréd 4 podia vynalezu medzi zapornymi
elektrodami 2 a filtraCnymi hadicami 1 mdze byt odstup medzi zapornymi
elektrodami 2 a filtraCnymi hadicami 1 podstatne mensi ako u znamych
usporiadani, kde medzi zapornymi elektrodami a filtraCnymi hadicami nié je
umiestnenad ziadna zberna elektroda. V tomto pripade musi odstup medzi
zapornymi elektrodami 2 a filtraénymi hadicami 1 byt podstatne vacsi ako
odstup medzi zapornymi elektrédami 2 a zbernymi elektrédémi 4, pretoze inak
pri malych odstupoch by mohlo prist' k preskokom zo Zépornych elektrod 2 na
dréty podpornych koSov 7 filtraénej hadice 1, ¢im by sa mohla prederavit
filtradna hadica 1. Tym, Ze filtraéné hadice 1 sU v mensej miere znecistené
prachovymi Ciastockami 5, staci ak sa Cistia vo vagésich casovych intervaloch.
Cistenie zbernych elektrod 4 sa s vyhodou vykonava vyklepavanim a moze sa
v dosledku zvacsenej povrchovej plochy elektrady vytvorenej vo forme platni

tiez vykonavat len zriedka. Oproti obvyklym hybridnym filtrom vykazuje
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usporiadanie filtra podl'a vynalezu vyhodu v tom, Ze je mozné podstatne vyssie
filtraéné zataZenie pri sutasne vysokom stupni odliéenia. Stupen odlucenia
ulicky elektrofiltrov 3 sa mbéze podstatne zlepsit, pretoze rychlost' prudenia v
elektrofiltri je nizsia. Oproti stavu techﬁiky vykazuje predlozeny vynalez vyhodu,
ze pri cCisteni hadicového filtra jemny prach nemusi znovu prechadzat
ionizaénou zoénou, aby sa dostal k zbernym elektrodam 4, ale sa dostava

priamo z filtratnej hadice 1 na zberné elektrody 4.

Na obrazkoch 3 a 4 je zndzorneny pddorys a Ciastoéne zrezany bokorys
viacstupfiového prachového filtra vytvoreného podia vynalezu, priCom sa
nalavo vytvorené rady 6 filtratnych hadic 1 nachadzaju vo filtraCnej faze a
napravo vytvorené rady 6 filtraénych hadic 1 v Cistiacej faze. Ako je zrejmé z
obrazku 4, nachédzéju sa nad filtraCnymi hadicami dyzy na dodavanie impulzov
tlakového vzduchu na &istenie filtratnych hadic 1. Tlakovy vzduch sa privadza
cez zodpovedajlce potrubia tlakového vzduchu 10, z ktorych je znazornena len
jedna East. Pocas Cistenia ako je zndzornené na pravej Casti obrazku, sa cez
dyzy 9 odovzdava impulz tlakového vzduchu, ktory nafukuje filtracnu hadicu 1
vybavenu podpornym kosom 7. Tym sa v dolnej ¢asti uzavreta hadica nafukne
a v nej sa nachadzajice Ciastocky prachu 5 sa pohybuju oproti zbernym
elektrodam 4 v smere Sipky B. Polas filtranej fazy, ako je zndzornené v lave;
gasti obrazku, prudi vydisteny plyn v smere Sipky Y, cez otvoreny koniec
filtracnych hadic do priestoru filtra s vycistenym plynom. Odstup medzi dvdma
radmi 6 filtragnych hadic 1 sa pri predlozenom usporiadani méze zvolit mensi,

takZe na odluc¢ovanie prachu je uginna vacsia oblast filtra.

Usporiadanie elektrofiltra vytvoreného podla. vynalezu medzi radmi
filtradnych hadic sa méze v zavislosti od poétu filtratnych stupriov a velkosti

Cistiaceho zariadenia lubovolne opakovat.
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PP 186¥-02

PATENTOVE NAROKY

1. Prachovy filter s najmenej jednou filtraénou hadicou (1) uzavretou na jej
dolnom konci, ktora je zvonku obtekana s plynom obsahujucim prach, a s
najmenej jednym elektrofiltrom (3) s najmenej jednou zbernou elekirédou (4) a
najmene] jednou zapornou elektrodou (2), ktora ma voci najmene] jednej

zbernej elektrode (4) zaporny potencial, takze medzi zapornou elektrodou (2)

a zbernou elektrédou (4) je vytvorena ionizatna zona, vyznacujuci sa tym, ze

z pohl'adu filtracnej hadice (1) je umiestnena najmenej jedna zaporna elektroda
(2) za najmenej jednou zbernou elektrodou (4) a ze plyny obsahujice prach
poCas filtraénej fazy filtra tymto prechadzaju takym spdsobom, Ze pred

prejdenim filtraCnej hadice (1) prejdu ionizaCnou zdnou.

2. Filter podl'a ndroku 1, vyznacujuci sa tym, Ze najmenej jedna filtratna
hadica (1) ako aj jeden pripadne vo filtracnej hadici umiestneny podporny ks

(7) je elektricky izolovany.

3. Filter po'dl'a naroku 1 alebo 2, vyznacujuci sa tym, Ze najmenej jedna

zberna elektréda (4) je vytvorena v tvare rury.

4. Filter podfa naroku 3, vyznaéujaci sa tym, Ze viaceré v tvare rury
vytvorené zberné elektrody (4) su usporiadané v rade vedla seba a v

odstupoch od seba.
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5. Filter podfa jedného z narokov 1 az 4, vyznacujuci sa tym, ze vidy z
viacerych filtraénych hadic (1) je vytvoreny najmenej jeden rad (6) filtracnych
hadic (1).

6. Filter podla naroku 5, vyznacujuci sa tym, ze najmenej na jednej strane

kazdého radu (6) filtracnych hadic (1) je umiestneny jeden elektrofilter.

7. Filter podla naroku 5 alebo 6, vyznacujaci sa tym, ze medzi dvoma
radmi (B) filtracnych hadic (1) je umiestnena najmenej jedna zaporna elektroda
(2) a medzi najmenej jednou zapornou elektrodou (2) a kazdym radom (6)

filtraénych hadic (1) je umiestnena najmenej jedna zberna elektroda (4).

8. Filter podla naroku 7, vyznacujuci sa tym, ze na vonkajSej strane
najmenej jedného krajného radu (6) filtranych hadic (1) je umiestnena

najmenej jedna zberna elektréda (4).

9. Filter podla jedného z narokov 1 az 8, vyznaéujici sa tym, ze najmenej
jedna zberna elektréda (4) je elektricky uzemnena a najmenej jedna zépdrné

elektroda (2) ma zaporny potencial jednosmerného napaétia.

10.  Filter podla jedného z narokov 1 az 9, vyznadujuci sa tym, Zze najmengj

jedna filtracné hadica (1) je v podstate umiestnena vertikéine.

11.  Filter podla jedného z narokov 1 az 10, vyznacdujuci sa tym, Ze

najmenej jedna zberna elektroda (4) je v podstate umiestnena vertikalne.

32025/T
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12.  Filter podla naroku 10 alebo 11, vyznacujuci sa tym, Ze plyn obsahujuci

prach je v podstate usmerneny v smere (X) radov (6) filtratnych hadic (1).

13.  Filter podla naroku 12, vyznacujici sa tym, Ze pred krajnou filtratnou
hadicou (1) kazdého filtraéného radu (6) v smere prudenia plynu obsahujuceho

prach je umiestneny jeden v podstate vertikalny vodiaci plech (8).

3202517
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