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La présente invention concerne une grue a tour tournant

dans le haut et comprenant une tour intérieure, un bati d'ensemble,
une tour supérieure, un systéme hydraulique de montée, une fléche
principale, une contre-fléche, une couronne pivotante a billes
entre les fléches et la tour, un mécanisme de levage et un mécanis-
me de rotation, au moins la tour inférieure pouvant &tre dressée,
a partir d'une position de transport horizontale dans laquelle elle
est transportable sur route, dans une position de travail verticale
ol cette tour inférieure est soutenue par une charpente de soutien
comportant des étangons et des jambes de force radiales.

On connaft des grues a tour de ce type, en particulier
pour la construction de hauts b&timents, qui sont transportées a
1tétat démonté vers le chantier et a partir de celui-ci. Elles
présentent au moins un organe inférieur qui peut &tre monté, selon
le type d'utilisation, a 1'état fixé a demeure ou déplagable et
qui, lors d'un transport sur route, est transporté sur un propre
véhicule, séparément de la tour restante. Dans ces grues, les dif-
Pérentes sections de la tour et/ou parties des fléches sont en
régle générale transportées aussi séparémént. Au moins, un engin
de levage auxiliaire, par exemple, une grue automobile, est néces-
saire pour le dressage de la grue. Le transport et le montage ou
le démontage d'une grue a tour de ce type sont dés lors onéreux
tant au point de vue de la durée du travail:que du cofit. En outre,
le montage et le démontage se révélent difficiles lorsque la place
sur le chantier est limitée, tel que ceci est toujours le cas pour
les chantiers compiis entre des biAtiments existants.

On connait aussi des grues & tour tournant dans le haut
qui peuvent &tre dressées sans l'aide d'un autre engin de levage.
Ces grues sont toutes munies, comme organe inférieur, d'un véhicule
de base qui sert au transport sur route et sur lequel la grue res-
tante peut &tre dressée. Toutefois, comme des mesures déterminées,
en particulier la hauteur de transport, ne peuvent pas &tre dépas-
sées au cours du transport sur route et que le véhicule de base
conduit en outre a un type de construction lourd, des grues ne
peuvent &tre fabriquées sous cette forme que jusqu'a une grandeur
déterminée. Par conséquent, leur capacité productive est aussi
nécessairement limitée. Pour les grues connues de ce type, elle
stéléve a 30-40 tonnes métriques environ.
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Le but de l'invention est de réaliser une grue a tour du
type précité qui, en dépit de la grandeur appropriée, a d'impor-
tantes capacités, peut &tre transportée économiquement sans &tre
démontée quant & sa conception de base et peut &tre dressée sans
dispositifs auxiliaires, méme dans des conditions d'encombrement
rétrécies.

Ce but est atteint, en ce sens que la tour inférieure ou
un composant intégral de celle-ci est réalisé comme une base de
montage 4 méme de s'appuyer sur le sol dans une position en sub-
stance horizontale et destinée au dressage de la grue a 1l'aide
d'outils de manoeuvre et de levage propres a cette grue.

La grue a tour conforme a l'invention ne nécessite aucun
organe inférieur qui augmente la hauteur du transport ou qui doit
étre transporté séparément. L'espace épargné ou le poids économisé
sont disponibles pour la conception de piéces de construction pro-
pPres a la éfue. Le transport et le montage sont possibles d'une
maniére économique. Le montage est aussi possible dans des condi-
tions rétrécies, si bien que la grue a tour selon l'invention peut
aussi &tre utilisée avantageusement sur des chantiers compris en-
tre des baAtiments déja existants et est donc bien utilisable éga-
lement, par exemple, pour l'assainissement des vieilles villes et
analogues,

On connaft en réalité une grue (brevet frangais n°
22,002) qui est dressée & 1l'aide d'une base de montage. Il s'agit
cependant ici d'une grue sans treuil roulant, qui ne correspond
pas & celle conforme a l'invention. Avant tout, la base de montage
n'est pas constituée d'un composant intégral de la tour, mais
d'une propre piéce de construction qui doit &tre emmenée au cours
du transport et qui augmente donc la hauteur du transport. En ou-
tre, la base s'applique sur le sol latéralement & la tour.

Dans un exemple de réalisation de la grue conforme a
l'invention, la base de montage se compose d'une paroi latérale
rabattable de la tour. La dépense de construction se limite de
cette facon & de simples dispositifs d'articulation et de verrouil-
lage. Le transport peut s'effectuer simplement, en ce sens que
des jeux de roues sont adjoints & la tour inférieure se trouvant
dans une position horizontale. La hauteur totale admissible de
l'assemblage de transport est donc disponible pour les piéces de
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la grue.

Le dressage peut se faire économiquement et efficacement
d'une maniére simple, étant donné que le systéme hydraulique de
montée est congu, comme engin de levage pour le dressage, de facon
a s'appuyer sur la base de montage. La dépense de construction se
limite aussi dans ce cas & une mise en place pivotante du cylindre
hydraulique, ainsi qu'a des possibilités de verrouillage au choix
sur la base de montage ou dans la position de travail ultérieure.
Comme ces possibilités de verrouillage peuvent &tre réalisées sous
une forme simple, par exemple, & la fagon d'assemblages & boulons,
et doivent en outre étre desserrées ou fermées rapidement, un mon-
tage ou un démontage siir et rapide est rendu possible avec des
moyens simples.

Avantageusement, le b8ti d'ensemble de la tour inférieure
peut &tre raccordé par articulation & celle~ci dans un sens opposé
a4 la base de montage, de fagon & &tre relevable comme poids de
montage et a s'appuyer sur le sol, et la tour inférieure peut &tre
montée sur ce bati. Il est donc possible de compenser amwparavant
les inégalités du sol ou analogues, c'est-a-dire dtamener le bAati
dtensemble dans une position horizontale précise. Simultanément,
1'axe de pivotement pour le dressage de la tour inférieure est
donc exactement horizontal et la tour inférieure, ayant pivoté sur
san bati d'ensemble, occupe aussitdt la position verticale précise.

La tour inférieure peut contenir a 1l'état télescopique,
dans la position de transport et pendant le dressage, an moins en
partie les fléches et/ou la tour inférieure et la couronne pivo-
tante & billes. Pour le transport, ces parties de grue sont donc
disposées d'une maniére peu encombrante et n'exigent aucun véhicu-
le propre . Aprés le dressage de la tour inférieure, il faut sim-
plement les déplacer dans leurs positions de service respectives.

Pareillement, la paroil latérale servant de base de montage
peut pivoter simplement vers le haut pour la fermeture de la tour
inférieure dressée au moyen d'un outil de manoeuvre et de levage
propre a la grue, a savoir a l'aide d'un crochet porte-charge. Tous
les avantages décrits ci-avant en liaison avec le dressage de la
grue sont aussi efficaces de la méme fagon, dans un sens opposé,
pour le démontage rapide et simple de la grue. Ceci est valable
également pour les réalisations suivantes relevant d'un autre
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exemple de réalisation de la grue conforme & l'invention.

Dans cet exemple de réalisation, la base de montage se
compose de la tour inférieure dans laquelle la tour supérieure est
montée a 1'état télescopique dans la position de transport et peut
&tre rabattue sur la paroi latérale, supérieure et ouverte de cel-
le-ci pour le dressage. Dans ce cas, la tour supérieure peut déja
étre reliée solidement a la couronne pivotante & billes et les par-
ties de la fléche peuvent &tre raccordées par articulation de telle
sorte qu'elles se déplacent dans leur position de service lors d'un
pivotement vers le haut de la tour supérieure.

Les jeux de roues peuvent &tre adjoints aux deux extrémi-
tés de la tour inférieure approximativement horizontale pendant le
transport sur route. ' :

Pour éloigner les jeux de roues, la tour inférieure peut
s'appuyer sur le sol approximativement dans le milieu au moyen
d'un étancon et dans la zone proche du biti d'ensemble, & 1l'aide
du systéme hydraulique de montée. 7

‘Le bati d'ensemble de la tour inférieure est rabattable
dans la position horizontale avant le dressage de la tour et peut
s'appuyer sur le sol, si bien que le systéme hydraulique de montée
est'superflu comme étancon et est utilisable pour le pivotement
vers le haut de la tour supérieure.

Dans un exemple de réalisation préféré, la tour inférieu-
re peut &tre divisée en deux sections longitudinales transversalek
ment au sens longitudinal; la section éloignée du biti d'ensemble \
peut &tre dressée avec la tour supérieure et la section proche du 1.
bdti d'ensemble peut étre la base de montage. Ceci est avantageux,
en ce sens que le soutien propre au service de la grue est déja
possible lorsque la partie de la tour inférieure a pivoté vers
le haut, mais avant que la base de montage 'ait pivoté wvers le
haut. ) '

Dans tous les exemples de réalisation mentionnés ci-avant,
les étangons peuvent avantageusement &tre raccordés par articula-
tion et d'une maniére relevable & la tour inférieure. Aucun trans-—
port propre n'est donc nécessaire. Les étangons sont disposés
d'une fagon peu encombrante et la durée du travail de fixation
pour le dressage est supprimée. _

Avantageusement, les étangons sont raccordés par articu-
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lation & la tour inférieure au moyen d'articulations universelles
et se déplacent donc simplement de la position de transport a la
position de soutien et inversement. _

Dans 1l'exemple de réalisation de la tour inférieure divi-
sible en deux sections longitudinales, les étangons sont raccordés
avantageusement par articulation a la section (éloignée du biti
d'ensemble) de la tour inférieure, qui a pivoté vers le haut
conjointement avec la tour supérieure, tandis que 1l'autre section
de la tour inférieure sert de base de montage. Les étangons peu-
vent ensuite &tre amenés dans la position de soutien avant que le
reste de la tour inférieure pivote vers le haut.

Avantageusement, les jambes de force radiales servant a
la formation de la charpente de soutien.sont disposées d'une ma-
niére relevable avec les étancons et sont donc transportables
comme ceux~ci d'une maniére simple et peu encombrante.

Pour une grue a installer d'une maniére mobile, il est
avantageux de fixer un chariot mobile sur chacun des étangons de
la tour.

Chaque chariot mobile peut inclure avantageusement une
broche verticale pour son déplacement en hauteur, afin de compen-
ser la différence de hauteur lors du pivotement extérieur et in-
térieur des étancgons.

Pour respecter le but consistant & rendre préte au ser-
vice la grue & tour avec des moyens propres & celle-ci, une tour
supérieure devant &tre prévue le cas échéant dans 1l'exemple de
réalisation décrit en premier lieu et d'autres trongons de tour
pour l'exhaussement dans tous les cas, la grue a4 tour conforme &
1tinvention est équipée d'un treuil roulant qui est déplagable,
comme on le sait, sur la membrure supérieure de la fléche et qui
est muni, de part et d'autre de cette fléche, d'un corps de pou-
lie de charge, les corps de poulie pouvant étre reliés ltun a
l'autre par une traverse a crochet démontable . Les corps de pou-
lie de charge non reliés permettent l'introduction de la tour
supérieure ou d'un trongon de tour sans autres accessoires, puis-
que le treuil roulant se déplace au moins jusqu'au-dessus de la
tour. Au surplus, le treuil roulant déplacable de cette facon
sur la contre-fléche peut servir au dressage de 1a-partie de tour
inférieure utilisée comme base de montage, ainsi qu'a la montée
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du ballast de la contre-fléche.

D'autres particularités et avantages de la grue a tour
conforme & 1l'invention se dégagent de la description d'exemples
de réalisation représentés aux dessins ci-annexés, dans lesquels

la figure 1 est une vue latérale schématique d'une grue
a4 tour conforme & l'invention, occupant une position de transport;

la figure 2 est une vue frontale schématique, a une
échelle agrandie, de la grue occupant la position de transport;

la figure 3 est une vue partiellement en coupe d'un cha-
riot mobile; '

la figure 4 est une vue latérale partiellement en coupe
d'une partie du chariot mobile;

la figure 5 montre schématiquement un pied d'appui en
partie en coupe; '

les figures 6 & 9 sont des vues schématiques de la grue
4 tour lors de différents stades du dressage;

la figure 10 est une coupe verticale centrale, a une
échelle agrandie, de la zone de la fléche;

les figures 11 & 14 montrent schématiquement d'autres
stades d'installation de la grue a tour; 1

la figure 15 est une représentation schématique d'un
céblage de levage; :

la figure 16 est une vue en plan sur la fléche et la
contre-fléche dans la zone du placemenf sur la tour;

la figure 17 est un autre exemple de réalisation d'une
tour conforme & l'invention, occupant une position de transport
schématisée;

les figures 18 & 21 reproduisent schématiquement diffé-
rents stades d'installation de la grue de la figure 17; et

la figure 22 est un détail & une échelle agrandie.

La grue a tour représentée schématiquement & la figure
1 dans la position de transport comprend une tour inférieure 1
horizontale dans la position de transport. Sur son extrémité in-
férieure dans la position de fonctionnement et arriére dans la
position de transport, on a disposé un jeu de roues 2, tandis
que l'autre extrémité s'appuie sur un tracteur de semi-remorque
3. Dans la tour inférieure 1, on a monté, & 1l'état télescopique
l1'une dans l'autre, une fléche principale 4 et une contre-fléche
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5, ainsi qu'un systéme hydraulique de montée désigné par 6 dans
son ensemble, une couronne pivotante & billes 7, un treuil rou-
lant 8, un mécanisme de rotation 9 et une cabine de conduite 10.
La disposition de ces parties est visible partiellement & la fi-
gure 1, partiellement a la figure 2. Au surplus, a la tour infé-
rieure, approximativement en son milieu longitudinal, on a rac-
cordé par articulation d'une maniére relevable, des étancons 11 au
moyen d'articulations universelles 11a. Une articulation univer-
selle 11a est reproduite & la figure 22. Sur la tour inférieure
1, on a fixé la piéce de palier 11b dans laquelle s'engage une
téte sphérique 11c reposant sur 1'étancon 11 non représenté. Cha-
que étangon 11 présente, a4 son extrémité inférieure, un chariot
mobile 12. En outre, une jambe de force radiale 13 (figure 7) est
raccordée par articulation d'une maniére rabattable & chaque
étangon relevable.

La tour inférieure 1 comprend, & son extrémité arriére
dans la position de transport et inférieure dans la position de
fonctionnement, un bati d'ensemble 14 qui est raccordé par arti-
culation d'une maniére rabattable. La paroi latérale 15 (infé-
rieure dans la position de transport) de la tour inférieure est
aussi raccordée par articulation d'une maniére rabattable & son
extrémité proche du biti d'ensemble. Elle présente, dans le milieu
et & son extrémité avant dans la position de transport, des sup-
ports extensibles 16. '

Le dressage de la tour est décrit a ltaide des figures
ci-annexés, les références numériques les plus importantes, inté-
ressant chaque stade, étant seules mentionnées pour plus de clarté.

La paroi latérale 15 sert de base de montage au dressage
de la grue. Aprés l'extension des supports 16, le jeu de roues 2
et le tracteur de semi-remorque 3 sont éloignés, ce qui peut se
faire a 1l'aide d'un engin de levage propre au jeu de roues ou
par le soutien de 1'unité & piston et cylindre 17 du systéme hy-
draulique de montée 6. Ensuite, le bAti d'ensemble 14 de la tour
inférieure est relevé par rapport a la paroi latérale 15. L'unité
a4 piston et cylindre 17 du systéme hydraulique de montée est fixé
sur la base de montage 15 par l'une de ses extrémités. Désormais,
si le systéme hydraulique de montée est mis en action, la tour
inférieure 1 pivote, avec les parties de grue disposées dans et
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et sur celle-ci, dans la direction de la fleche A, soit dans la
position de service verticale (Figure 6). '

L'opération de travail immédiatement suivante (figure 7)
consiste & faire pivoter les étancons 11 de la tour dams la POSi-
tion de service et & les faire s'appuyer par leurs chariots mobi-
les 12. Les jambes de force radiales 13 et les barres d'accouple-

- ment connues non représentées et raccordées aux étangons 11 par

une extrémité, sont reliées & la zone de la tour inférieure proche
du biti d'ensemble par leur autre extrémité et forment, conjointe-
ment avec les étancons de la tour, la charpente de support pour
ladite tour. Le systéme hydraulique de montée est séparé de la
base de montage 15.

La figure 8 montre ensuite la facon dont la fléche prin-
cipale 4, comportant le treuil roulant 8 et la couromne pivotante
A billes 7, fait saillie verticalement et télescopiquement au-dela
de la tour inférieure 1, par rapport & la contre-fléche 5. Ceci
a lieu a 1'aide du systéme hydraulique de montée 6 qui entre en
prise avec la couromne pivotante & billes 7. La tour inférieure 1
est pourvue, sur sa face intérieure, d'une voie de roulement non
représentée, destinée & la couronne pivotante a4 billes. Ensuite,
la fléche principale 4, la contre-fléche 5, ¥y compris la couronne
pivotante & billes 7 et le mécanisme de rotation 9, ainsi que 1la
cabine de conduite 10, sont tournées dams la position de service
horizontale au moyen du systéme hydraulique de montée 6. Ceci est
nettement visible a larfigure 9. En outre, on a représenté ici la
facon dont la paroi latérale 15 de la tour inférieure 1 peut étre
relevée dans la direction de la fléche B contre cette tour infé-
rieure, au moyen du mécanisme de levage 22, du cdblage de levage
21 et du treuil roulant 8 se déplagant sur la membrure supérieure
de la fléche. La paroi latérale 15 peut étre fixée sur la tour
inférieure restante, par exemple, par boulonnage.

La figure 10 montre, a une échelle agrandie, 1e mécanis-~
me de rotation 9, y compris le treuil roulant 8 doté de part et
d'autre des poulies de guidage 18 et se déplagant sur la membrure
supérieure 4a de la fléche principale 4. Au surplus, un systeme
de rotation 9a, un dispositif & bague collectrice 19 et un organe
d'entratnement 20 destiné & la couronne pivotante & billes et
susceptible d'é@tre fixé aprés le montage télescopique de la

0
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fléche principale, sont visibles & la figure 10.

Le stade de montage immédiatement suivant consiste en un
ballastage, des supports de ballast 23 étant tout d'abord rabattus
sur la tour inférieure et étant tendus ensuite au moyen des cé-
bles 24 de cette tour inférieure 1. Subséquemment, des blocs de
ballast 25 sont disposés sur le support 23 (figure 11) & 1l'aide du
c8blage de levage 21. La figure 12 montre le vissage des blocs de
ballast 25 pour la contre-fléche 5 au moyen du treuil roulant 8
se déplagant sur cette contre-fléche.

A

La grue & tour décrite jusqutici, déplacée comme une

~unité de transport et dressée par des organes de service propres

4 la grue, ne comprend qu'une tour inférieure. La figure 13 mon-
tre la facon dont cette tour inférieure peut &tre exhaussée grice
4 la tour supérieure 26 livrable séparément. A cet effet, une
section 15a de la paroi latérale 15 utilisée comme base de montage
est rabattue obliquement jusqu'au sol. La tour supérieure 26 est
amenée sur la section de paroi 15a & 1'aide du cdblage de levage
21, y est boulonnée et pivote finalement dans la position vertica-
le au moyen du cdblage de levage en suivant la direction de la
fléche C. Ceci est représenté par une ligne mixte a la figure 13.
A ce moment, il suffit seulement de relier la tour supérieure a
la couronne pivotante & billes.

Complémentairement, la figure 14 montre la facon dont la
grue & tour préte au service est encore exhaussée par 1'introduc-
tion d'un autre troncon de tour 27. Le trongon de tour 27 est le-
vé a 1'aide du ciblage de 1evage 21 répartissable, représenté
schématiquement & la figure 15. Le treuil roulant 8 se déplace
jusqu'au-dessus du milieu de 1a tour et améne dés lors le trongon
27, ouvert d'un cdté, dans la position représentée par des lignes
mixtes & la figure 14 et dans laquelle il entoure la partie supé-
rieure 26 de la tour. Aprés la fermeture correspondante du tron-
con de tour 27 et aprés le raccordement a la tour inférieure 1,
la tour supérieure 26 peut &tre levée davantage au moyen du sys-
téme hydraulique de montée 6. La grue a tour peut encore étre
exhaussée de la méme facon.

Le c8blage de levage 21 comprend deux cdbles de levage
séparés 28 et 29 qui sont déplagables en commun au moyen du sys-
téme de levage 22. Les c3bles 28 et 29 partent du systéme de
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levage, passent sur des poulies de guidage 30 et 31 situées a
1textrémité de la contre-fléche 5 et parviemnent, & partir de
celles-ci, aux poulies de guidage 32 et 33 du treuil roulant 8.
En partant de ces derniers, les cdbles passent sur les corps de
poulie & crochet 34 et 35, poursuivent chacun leur course sur
1'une des deux poulies de guidage 18 (déja mentionnée) du treuil
roulant 8, pourratteindre les points fixes 36 et 37 a l'extrémité
de la fléche principale 4. Les corps de poulie a crochet 34 et 35
peuvent &tre reliés, pour le fonctionnement normal de la grue, par
une traverse a crochet 38 qui est pourvue du crochet porte-charge
39. La traverse peut &tre enlevée pour le déplacement du treuil
sur la tour; par conséquent, le dispositif de levage est répartis-
sable. Pour la mise en place du trongon de tour, celui-ci est
adapté de part et d'autre aux corps de poulie a crochet 34 et 35.
Les détails du chariot mobile 12 apparaissent aux figures
3 et 4, qui montrent, & une échelle agrandie, un chariot a roues
de ce type, ainsi qu'une vue latérale de celui-ci en partie en
coupe. Chaque chariot mobile 12 est posé sur deux roues porteuses

41 déplagables sur un rail 40 et a méme d'étre actionnées au moyen

N

d'un moteur 42, par l'intermédiaire d'un tenon & pendule 43. Celui-
ci est doté du palier 44 pour une broche tournante 45. Un carter

de broche 46 coopére, par des pas de vis intérieurs 47, avec un
filet extérieur 48 de la broche, de sorte que le carter est mobi-
le en hauteur lorsque la broche tourne. Le carter de broche 46

est relié, par une piéce de raccord 49, a 1l'étancon 11 de la tour.
L'extrémité de la broche 45, saillant vers le haut au-dela du
carter de broche 46, est munie d'un porte-outil 50. Un excentrique
d'arrét 51 pour la fixation du carter est prévu dans la zone la
plus supérieure du carter de broche 46.

La broche 45 est munie, & son extrémité proche du palier,
d'une section de tenon 52 qui peut &tre reliée a volonté a un
support pyramidal 53 lorsque la grue doit &tre utilisée a 1ltétat
stationnaire. Ce dispositif est représenté & la figure 5.

La figure 16 montre la fléche principale 4, la contre-
fléche 5 et, & titre indicatif, la couronne pivotante a billes 7,
ainsi que la tour supérieure 26 et la cabine de conduite 10. Cette
derniére est reproduite dans deux positions. La position en lignes
mixtes dans la fléche principale est celle occupée pendant le
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transport et le dressage de la tour. La position de travail est
reproduite par des lignes pleines. Dans celle-ci, la cabine de
conduite 10 a pivoté lorsque le montage de la grue est achevé et
que le treuil roulant ne doit plus se déplacer sur la tour.
Dans cette position, le grutier a une vue d'ensemble particulie-
rement bonne. La cabine de conduite 10 est montée de facon &
tourner sur l'extrémité de la contre-fleéche dans la direction de
la fléche. La paroi latérale intérieure 10a remplace, dans la
position de travail, la jambe de force manquante du treillis de
la fléche principale.

Les figures 17 & 22 reproduisent & 1l'état fortement
schématisé un autre exemple de réalisation d'une grue a tour dans
la position de transport et dans différentes positions de dres-~
sage. La tour inférieure 1' contient, dans sa position de trans—
port horizontale, la tour supérieure 26' et le systéme hydrauli-
que de montée 6', A la tour supérieure 26', on a raccordé par
articulation la fléche principale 4', dans ladquelle la contre-
fléche 5 s'engage télescopiquement. Dans la position de trans—
port, la fléche principale 4' se situe horizontalement au-dessus
de la tour inférieure 1'. Les jeux de roues 2' pour le transport
sur route sont fixés, d'une part, au bati d'ensemble 14' de la
tour inférieure et, d'autre part, & la tour supérieure 26°*.

La tour inférieure 1' est divisible en deux sections
longitudinales 1'a et 1'b, la section 1'b reliée au bati
d'ensemble 14' présentant une longueur qui est approximativement
le double de celle de la section 1'a. La séparation est possible
dans la zone des jambes de force diagonales 54. Un support exten-
sible 16' est disposé, dans cette zone, sur la section 1'b. En
outre, la paroi latérale (supérieure dans la position de trans-—
port) de la section 1'b peut &tre enlevée, de méme qu'éventuel-
lement celle de la tour inférieure entiére.

Dans la grue a tour prédécrite, la section 1'b (& sec-
tion droite en forme d4t'U) de la tour inférieure counstitue la
base de montage aprés l'enlévement de la paroli latérale.

Pour le dressage, le support extensible 16! est appuyé
sur le sol en premier lieu, comme le montre la figure 18. Comme
autre appui, on utilise 1'unité a piston et cylindre 17' du sys-
téme hydraulique de montée, qui est extraite et amenée dans la
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position verticale. Les jeux de roues 2' peuvent alors &tre écar-
tés selon un procédé de basculement. Cette position est visible a
la figure 17. L'opération de travail suivante consiste, au moyen
du crochet porte-charge 39, arabattre le bati d'ensemble 14', a
partir de la section 1'b de la tour inférieure a laquelle il est
raccordé par articulation, et a l'appliquer sur le sol. Ensuite,
la contre-fléche 5' est déplacée télescopiquement dans la direc-
tion de la fléche D & partir de la fléche principale 4'. La figu-
re 19 représente cette position. La figure 20 montre le pivotement
vers le haut de la tour supérieure 26' & l'aide du systéme hydrau-
lique de montée 6', la section 1'b de la tour inférieure formant
la base de montage avec laquelle entre en prise l'unité a piston
et cylindre 17' du systéme hydrawlique de montée. La section 1'a
de la tour inférieure pivote vers le haut avec la tour supérieure
26!, de méme que les fléches 4' et 5'. Dans ce cas, la section
1ta de la tour inférieure entraine vers le haut également les
étancons de tour 11' disposés sur cette section et munis des cha-
riots mobiles 12. Ceci est la raison principale de la subdivision
de la tour inférieure. '

La figure 21 montre la tour supérieure dressée sur le
bati d'ensemble 14' ol la section 1'a de la tour inférieure s'ap-
puie & présent sur les étangons 11' munis des charios mobiles 12,
Dé&s lors, la section 1'b en U de la tour inférieure, utilisée
comme base de montage, peut pivoter vers le haut, comme in-
diqué par la fléche E, au moyen du systéme hydraulique de montée
6'. Aprés boulonnage & la section supérieure 1'a de la tour in-
férieure et Ffermeture de la paroi latérale, ces deux opérations
étant indiquées par des lignes interrompues, la grue est en sub-
stance montée. En hissant le ballast opposé, on fait pivoter les
fléches dans leur position de service.,

L'invention n'est pas limitée aux exemples de réalisation
prédécrits. Différentes parties de la grue, notamment les dispo~
sitifs de soutien, les formes de.construction des tours, des
fléches et des contre-fléches peuvent varier largement en restant
dans le cadre de l'invention. Dans l'exemple de réalisation dé-
crit en premier lieu ol 1'une des parois latérales de la paroi
inférieure forme la base de montage, la tour supérieure peut aus-
si &tre disposée & 1l'état télescopique dans la tour inférieure,
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c'est-a-dire, dans le cas de dimensions appropriées, supplémen-
tairement aux fléches, le cas échéant sans celles-ci également.

Dans le second exemple de réalisation prédécrit, la
tour inférieure peut aussi servir de base de montage sur la lon-
gueur entiére aprés enlévement de la paroi latérale supérieure
dans la position de transport. Il est toutefois nécessaire de
soutenir ultérieurement d'une maniére auxiliaire la tour supé-
rieure dressée jusqu'au pivotement ascendant de la tour inférieu-
re et au relévement ou mise en place des étancgons de la tour.



5

10

15

20

25

30

35

14 2462379

REVENDICATIONS
1. Grue a tour tournant dans le haut, comprenant une

tour inférieure, un biti d'ensemble, une tour supérieure, un sys—
téme hydraulique de montée, une fleche principale, une contre-
fléeche, une couronne pivotante & billes entre la fléche et la
tour, un mécanisme de levage et un mécanisme de rotation, au
moins la tour inférieure pouvant &tre dressée, a partir d'une
position de transport horizontale dans laquelle elle est trans-
portable sur route, dans une position de travail verticale ou
la tour inférieure s'appuie sur une charpente de soutien compor-
tant des étangons et des jambes de force radiales, caractérisée
en ce que la tour inférieure (1, 1') ou un compbsant intégral de
la tour inférieure est réalisée comme une base de montage (15 ou
1'b) applicable sur le sol dans une position en substance hori-
zontale et destinée au dressage de la grue a l'aide d'outils de
manoeuvre et de levage (6 ou 22) propres a la grue.

2. Grue selon la revendication 1, caractérisée en ce que
1a base de montage se compose d'une paroi latérale rabattable (15)
de la tour inférieure (1).

3. Grue selon la revendication 2, caractérisée en ce que
le systéme hydraulique de montée (6) est congu, comme un outil
de levage pour le dressage, de fagon & s'appuyer sur la base de
montage (15). :

4. Grue selon l'une quelconque des revendications 1 &
3, caractérisée en ce que le bati d'ensemble (14) de la tour in-
férieure (1) est raccordé par articulation a cette derniére dams
un sens opposé a la base de montage (15), de fagcon a se relever
comme un poids de montage et a s'appuyer sur le sol; et en ce
que la tour inférieure peut &tre mise en place sur ce bati d'en-
semble.

5. Grue selon l'une quelconque des revendications 1 &
4, caractérisée en ce que la tour inférieure (1) contient & 1'é-
tat télescopique, dans la position de transport et pendant le
dressage, au moins en partie les fléches (4, 5) et/ou la tour
supérieure (26) et la couronne pivotante & billes (7).

6. Grue selon la revendication 5, caractérisée en ce
que la fléche principale @) et la contre-fléche (5) sont dispo-
sées, au moyen du systéme hydraulique de montée (6), & 1l'état
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séparé l'une de 1l'autre dans la tour inférieure (1) dressée et
soutenue et de facon & pouvoir sortir télescopiquement de celle-
ci avec la couronne pivotante & billes (7), ainsi que de maniére
a pivoter dans leur position de service horizontale.

7. Grue selon l'une quelconque des revendications 2 & 6,
caractérisée en ce que la paroi latérale (15) servant de base de
montage peut pivoter vers le haut au moyen d'un crochet porte-
charge (29) du mécanisme de levage (22) pour la fermeture de 1a
tour inférieure (1) dressée.

8. Grue selon la revendication 1, caractérisée en ce que
la base de montage se compose de la tour inférieure (1'), dans
laquelle la tour supérieure (26') est montéé & 1'état télescopi-
que danstla position de transport et est relevable pour le dres-
sage a partir d'une paroi latérale supérieure ouverte ou enlevée.

9. Grue selon l'une quelconque des revendications 1.a 8,
caractérisée en ce que des jeux de roues (2, 2') peuvent &tre
disposés, pour le transport sur route, aux deux extrémités de la
tour (1, 1'). '

10. Grue selon 1l'une quelcénque des revendications 8 et
9, caractérisée en ce que, en vue d'éloigner les jeux de roues
(2'), la tour inférieure (1') peut &tre soutenue approximative-
ment dans le milieu par un étangon (16') et dans la zone proche
du bati d'ensemble au moyen du systéme hydramlique de montée (6').

11. Grue selon la revendication 10, caractérisée en ce
que le bati d'ensemble (14') de la tour inférieure (1') est rele-
vable dans la position horizontale et peut s'appuyer sur le sol
avant le dressage de la tour.

12. Grue selon la revendication 11, caractérisée en ce
que les fléches (4', 5') sont disposées, avec le mécanisme de
levage (22) au moins en partie dans la position de tramsport au-
dessus de la tour inférieure (1') et peuvent pivoter vers le
haut lors du dressage; et en ce que le bati d'ensemble (14') peut
pivoter au moyen du crochet porte-charge (39).

13. Grue selon l'une quelconque des revendications 8 a
12, caractérisée en ce que la tour inférieure (1') peut étre di-
visée en deux sections longitudinales (1'a, 1'b) transversalement
a son sens longitudinal; en ce que la section (1'a) éloignée du
bati d'ensemble peut &tre dressée avec la tour supérieure (26')
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et en ce que la section (1'b) proche du biti d'ensemble est la
base de montage. '

14. Grue selon l'une quelconque des revendications 1 a
13, caractérisée en ce que les étancons (11, 11') sont raccordés
par articulation a 1'état rabattable & la tour inférieure (1 ou
11). ,

15. Grue selon la revendication 14, caractérisée en ce
que les étancons (11 ou 11') sont raccordés par articulation a la
tour inférieure (1,1')au moyen d'articulations universelles (11a).

16. Grue selon l1l'une quelconque des revendications 12 a
15, caractérisée en ce que les étancons (11') sont raccordés par
articulation & la section (1'a), éloignée du biAti d'ensemble, -de
la tour inférieure (1').

17. Grue selon lt'une quelcohque des revendications 14 a
16, caractérisée en ce que les jambes de force radiales (13) sont
disposées & 1'état rabattable avec les étancons {(11).

18. Grue selon 1'une quelconque des revendications 14 &
17, caractérisée en ce qu'un chariot mobile (12)‘est fixé sur
chacun des étangons (11).

19. Grue selon la revendlcatlon 18, caractérisée en ce
que chaque chariot mobile (12) comprend une broche verticale (45)
pour son déplacement en hauteur.

20. Grue selon la revendication 19, caracterlsee en ce

A

que la broche vertlcale (45) est montée, & son extrémité proche

des roues, au moyen d'un tenon a pendule horizontal (43)

21. Grue selon l'une quelconque des revendications 1 a
20, équipée d'un treuil roulant, caractérisée en ce que le treuil
roulant (8) est déplacable d'une maniére connue en soi sur la
membrure supérieure des fléches (4 et 5) et est pourvu, de part
et d'autre de la fléche, d'un corps de poulie de charge (34 ou
35), ces deux corps pouvant &tre reliés 1'un a l'autrerpaf une
traverse a crochet (38) démontable.
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