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Sposéb oirzymywanfu iywicy fenolowoformaldehydoweij
do klejenia drewna na gorqco

Patent trwa od dnia 20 listopada 1959 r.

Przy produkecji fenolu syntetycznego metods
alkalicznego stapiania oraz metodg hydrolizy
chlorobenzenu otrzymuje sie do 15% odpado-
wych smél pofenolowych w stosunku do uzys-
kiwanego fenolu.

Smoly te obok znacznych iloSci fenolu za-
wierajq takie zwigzki, jak hydroksydwufenyle,
dwufenyle, nieco rezorcyny oraz pewne iloéci
wysokowrzacych zwiazkéw smolistych, a tak-
ze siarczanu i siarczynu sodu. Wydzielanie ze
smél pofenolowych, przez dedatkowsa desty-
lacje, zawartego w niej fenolu oraz miesza-
niny orto i para hydroksydwufenyli podraza
znacznie koszty produkcji, Ogélnie znane jest
stosowanie hydroksydwufenyli do produkeji
modyfikowanych zywic. lakierniczych — tak
zwanych 100°%-owych, rozpuszczalnych w ole-
jach i benzynie lakierniczej. Do tego celu

*) Wlasdciciel patentu ofwiadczyl, ze tworeg

~ wynalazku jest mgr Janusz Lubowicz.

stosuje sie czyste, destylowane hydroksydwu-
fenyle, przy czym dopuszcza sie, by zawieraly
one nieznaczny dodatek fenolu w granicach
19%,. Katalizatorem reakcji w tych procesach
jest z reguly wodorotlenek i ewentualnie slar-
czyn sodowy.

Stwierdzono, ze ze smé6t pofenolowych moina
otrzymaé¢ odpowiedniej jakoéci zywice, ktéra
nadaje si¢ do klejenia drewna na gorgco,
zwlaszcza w temperaturze 135—145°C. W tym
celu poddaje sie kondensacji z formaling
wspomniane smoly pofenolowe, zawierajace
siarczyn sodowy w iloSci okolo 2¢%,, stosujac
wodorotlenek sodowy w ilosci okolo 2,9% ja-
ko katalizator.

Mozina réwniez do smdl pofenolowych do-
datkowo wprowadzi¢ dowolne ilosci fenolu,
krezolu i ksylenolu (frakcji), stosujgec w tym
przypadku wodorotlenek sodowy w ilogci 4%
w stosunku do wprowadzonych dodatkéw.

Siarczyn sodowy zawarty w smole pofeno-



lowej powoduje tworzeme sie w czgsteczce
zywicy klejowej grupy — CH3SOgNa, ktéra za-
- pobiega powstawaniu niepozadanych - produk-
téw o wigkszym ciezarze czasteczkowym.

Zywica klejo'wa‘ otrzymana sposobem we-
diug wynalazku jest réwnorzedna pod wzgle-
dem jakosci z Zywicami kle:owym otrzyma-
nymi z czystego fenolu, natomiast - jest od nich
znacznie tansza i odznacza 51e wyzsza odpor-
noSciag na dmalame wrzacej wody. Ponadto
zywica otrzymana sposobem wedlug wynalaz~
ku daje spoiny kleJowe bardziej. elastyczne,
co jest spowpdowane plastyfllgujacym dziala-
niem zawartych w. smole. wysokowrzacych
zwiazkow  smolistych,.

Przyktad. 100 czesa wagowych »moly po-
fenolowej, zaw1era1aceJ ‘mieszaning orto i para
hydroksydwufenyli ‘okolo 10% wysokownacych
zwigzkow smohstych ‘2% siarczynu sodu, réw-
niez 3—5% siarczanu sodu,-a takZe dowolng
iloé¢ fenolu, podgrzewa si¢ w reaktorze do tem-
peratury 45—50°C i dodaje na kazde 33%- 0gdl-
nej iloSci zwigzkéw bromujacych sie zawartych
w smole — 15,1 czeSci wagowych 40“/owodnego
roztworu wodorotlenku. sodowego. Skladniki te
miesza sie dokladnie i dodaje, zgodnie- z- po-
WYyZSzg zasada 32,4 czeéci wagowych ‘wody, po
czym zawarto$é reaktora przy stalym mieszaniu
ogrzewa si¢ do temperatury 60—65°C i dodaje
58,62 czesci wagowych formaliny. Przy wprowa-

dzeniu do wspomnianej smoly pofénolowej do-'

datkowo krezolu lub ksylenolu, na kazde 100
cze$ci wagowych tych dodatkow wprowadza sie
20,5 czeSci wagowych 40%-owego wodnego roz-
tworu wodorotlenku sodowego, 50,0 czgéci wa-
gowych ‘wody oraz 275 czgéci wagowych for-
maliny. Nie nalezy brzy tym stosowaé wie-
kszych iloéci dodatku krezolu i ksylenolu niz
50% w stosunku do wprowadzonej smoty po-
fenolowej, gdyz w tym przypadku zmieniaja

sie parametry procesu i czas trwania konden-
sacjl.

Po dodaniu formaliny reaktor zamyka sie
szczelnie i jego zawarto§é utrzymuje w tempe-
raturze 95—106°C przy ciénieniu okolo 0,6 atm.
w czasie 60—90 min. Proces mozna prowadzic¢
réwniez w temperaturze nizszej w od.povvleilmo
dluzszym czasie, az do chwili gdy ' zywica‘
osiggnie poigdang lepko$é. Otrzymang w ten
spos6b zywice. klejows, po ochlodzeniu do tem-
peratury 20—25°C zlewa sig z reaktora do- be-,

. czek lub innych zbiornikéw.

Otrzymana zywica w stanie cieklym Jest cat-
kowicie rozpuszczalna w . wodzie lub mnym
rozpuszczalniku, np. alkoholu.

Zywice te mozna wysuszyé do postaci-prosz-
ku w analoglczny sposéb Jak zywxce Z czyste- )
go fenolu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania zywicy fenolowoformal-
dehydowej do klejenia drewna na goraco, przez
kondensacje fenoli i hydroksydwufenyli z for-
maldehydem, w obecnoéci wodorotlenku i-'siar-
czynu sodowego jako katalizatoréw, .znamien-
ny tym, ze kondensacji poddaje sie¢ smoly po-
fenolowe, zawierajgce hydroksydwufenyle, fe-
nol,  wysokowrzace zwigzki smoliste oraz siar-
czyn sodowy w ilosci 2%, z ewentualnym do-
datkiem do smoét pofenolowych krezoli i ksy-
lenoli, wobec wodorotlenku sodowego w ilo$ci
2,8°/0 w stosunku do wyjsciowych smoét pofeno-
lowych oraz w ilo$ci 4% w stosunku do wpro-
wadzonych dodatkowo krezoli i ksylenoli.

Zaktady Chemic.zne
w Bydgoszczy

- Zastepca: inz. Jozef Felkner
rzecznik patentowy
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