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(54) Zpisob dpravy polovodiZového &ipu

Vyndlez se tykd zpisobu lpravy polovodiZového &ipu, pro pFimé piipéjeni nebo pirivareni
¥ skeletu ¥yvodd: ‘
_ Vhodnd povrchové iprava ¥ipd pro pFivaienf hebo piipdjenfi do skeletu vyvodd, zeJméﬂa
hédényéh, povrchové cinovangch, ktery je bud samonosny jednotlivy, samonosny se skelety vyvodd
sesazenymi do pdsu a nebo neseny plgetovym fiimem, Jé souddsti pfogresivni technologie auto-
‘matické montdZe polovodidovych Zipd a to jak do hybridmich integrovanych obvodd, tek i jedno-
tlivych souddstek do pouzder (Elektronics December 25.61.1975; Selid State Technology October
46.1975). SouZasn¥ pou%ivand technologie dpravy powrchu &ipd pro zminéhou JjeJjich automatickou
montéd? je zaloZena na nandSeni kovi pro vytvéreni kontaktovacich plodek napafovdnim, nebo na-
praSovénim s ndslednym elektrolytickym vyludovédnim vlastni kontaktovaci plosky. Tato techno-
logie se provédd{ p¥{mo na pldtku polovodilovych souddstek, jako operace technologicky névaznd
ﬁa Jeho vlastnf vyrobu (Solid State Technology February 27.1976). Charakteristickym rysem je
prévé elektrolytické vyluéovéni kontaktovac{ ploZky.

Vzhledem k néroZnosti technologické piipravy pro tuto dpravu povichu &ipd je rentabil-
nost této technologie omezena v p¥fpadd, %e se jednd o dpravy malych sérifi polovodidovych
houééstek. Toté¥ omezen{ vznik4 vzhledem k materidlové nékladnosti na tuto dpravu v pi{pads

malé vytétnoati‘polovodiéovych souddstek pti jejich vlastnf vyrob&, co% je pfimo spjato se
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stoupajicim stupn¥m integrace na Jednotliyémféipus Eim je vyéﬁi integrace, to jest vice funkef,
timjo men3f vytéinost, tim jeou vy3&{ materidlové ndklady spojené s dpravou jednoho &ipu, ne-
bo¥ klesickym zpisobem Uprava se provddf na vdech polovodiZovych souldstkdch ndslednd za jejich
v§robou bez mo¥nosti jejich vyt#fdéni.

Tyto nedostatky odstranuje vynélez na zplsob upravy polovodiZového &ipu pro p#ipdjent
nebo pFivareni k skeletu vyvodd podle prihldsky, ktery spodivéd v tom, Ze mate¥n{ kovové t&-
1isko (Prekursor) s objemem nepresshujfcim 1o§nn3 a vyhodou ze zlata nebo jeho slitin je pro-
st¥ednictvim ndstroje svarovactho-tvarovactho termokompresn#d nebo ultrazvukové zformovéno do

tvaru kontaktovaci ploZky a p¥iva¥eno k expandovanému vyvodu &ipu. .

S vyhodou miZe byt matednim kovovym t3¥liskem kulilka vytvdrend tevenim drétu nebo plochy

védledek nebo hranol.

Vyhodou zpdsobu dpravy povrchu polovodilové souldstky, kterd je pFedmEtem vyndlezu je od-
strandni omezujicich poZadgvkd na ientabilnost, nebol povrchovou tpravu timto zpdsobem lze p}o-
v4d¥t bez jakékoliv technologické upravy (éiéténi; napafovéni,llitografie, lepténi, elektroly-
tické vyludovdni) na libovolné polovodiZové aouééetce a navic jen na t&ch souldstkdch, které
vyhovély kontrole statickfch parametrd.

Zpisob udpravy polovodifového &ipu pro piipdjeni nebo piivaFeni k skeletu vyvodd podle
vyndlezu spodivd v tom, ¥e matedni kovové t&lisko (Prekuraor) s objemem nepifesahujicim losum3
.8 vyhodou ze zlata nebo Jeho slitin Je'prostfednictvim nédstroje svgrovactho-tvarovactho ter-
mokompresné nebo ultrazvukové zformovéno do tvaru kontektovaci plosky a piivadeno k expando-

vanému vyvodu &ipu.

S vyhodou je mate¥nim kovovym téliskem kulidka vytvéiend tavenim drdtu, kterou lze od
néj oddslit mechdnickym sest¥iZenim nebo ultrazvukové. Matednf kovové t&lisko miZe té% tvo-
it plochy vdlce&ek nebo hranol.

Po¥adovené kontaktni plodky se pripoj{ plsobenim bud ultrazvukové energie nebo energie
tepelné, které zvysf plasficitu spojovanych ploch natolik, Ze dojde ke spojeni mezi spodni
"podstavou kontaktnf plodky a metalizact polovodidového &ipu. Jak energie doddvand do sviru,
tak i p¥itlak vytvd¥ecfho nédstroje musi byt voleny tak, aby vytvoieny spoj byl pevny, nesmi

viak dojit k poruden{ metalizace nebo k¥emfku &ipu.

Pfiqudy provedenf: - . / .

P#{klad 1/ ‘Tek na hlinfkovou metalizaci polovq&iéového Sipu MH 7440 (Tesla RoZnov) v mi-
stech éxpandovanych vivodd byly’fermokomprésné privafeny (ndstrojem oh¥4dtym na 400 o s pritla-
&nou siloﬁ 150 p) za svoji podstavu zlaté kontaktovacf plodky o tvaru védlce s primdrem ao/dn a
vyskou 20/um. ‘

Piiklad 2/ Ultrazvukem bfivarsny.(kdy néstrojém byla do mista svdru prendsena energie
5 Wattd p¥i pritlaku 150 p).
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v P¥{kled 3/ Tékto upravené &ipy byly v daldim stupni piivaifeny pres kontaktovaci plosky
vytvokené zpisobem podle vyndlezu do skeletu m&ddnfch pocinovanych v§vodd nesengch na plasto-
vém £1lmu hromadn¥ néstrojem oh¥dtfm na 500 °C p#i prftlaku 1 kp.’

- Zpdsob Upravy povrchu &ipu podle vyndlezu lze pou¥it jako &4st technologle automatické
“montéZe &ipd jak do hybridnich integrovanych obvodd, tek i jednostlivych souldstek do pouzder. -

- e e e e e e ae - .

, 1. Zpisob dpravy polovodiZového &ipu pro piipdjeni nebo pfiva¥eni k skeletu vyvodi,
vyznat¢d u Jifef se t{im, %e matedn{ kovové t&lisko s objemem nepresahujicim 10§un3

s vyhodou ze zlata nebo jeho slitin je prostfednictvim ndstroje svarovaciho-tvarovactho ter-

mokompresn& nebo ultrazvukové zformovéno do tvaru kontaktoveci plodky a p¥iva¥eno k expando-

‘vanémuy vivodu &ipu.

2. Zpisob idpravy polovodifového ¥ipu podle bodu l, vy znadu jici se tim,
%o matednim kovovym téliskem je kulilka vytvdiend tavenim drétu.

3. Zplsob dpravy polovodidového ¥ipu podle bodul, vy znadujici se ti{m,
¥e matenim kovovim t&1{skem Je plochy véledek nebo hranol.
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