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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 3月 22日 (2007.3.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ゲ ル 材 料 を 膨 張 さ せ る 方 法 で あ っ て 、
　 (a)硬 化 性 ゲ ル 前 駆 体 物 質 お よ び 複 数 の 熱 膨 張 性 微 小 球 体 を 含 ん で 成 る 混 合 物 を 提 供 す
る 工 程 で あ っ て 、 そ の ゲ ル 前 駆 体 物 質 は 、 硬 化 条 件 下 に 付 さ れ る と 、 約 １ ． ０ ３ ４ Ｍ Ｐ ａ
(１ ５ ０ ｐ ｓ ｉ )以 下 の 引 張 強 度 を 有 す る ゲ ル 材 料 に 硬 化 可 能 で あ り 、 微 小 球 体 は

工 程 、
 (b) 混 合 物 を 硬 化 条 件 下 に 付 し て 、 ゲ ル 前 駆 体 物 質 を 、 微 小 球 体 を 含 有 し 、 約 １ ． ０

Ｍ Ｐ ａ （ １ ５ ０ ｐ ｓ ｉ ） 以 下 の 引 張 強 度 を 有 す る ゲ ル 材 料 に 硬 化 工 程 、 お よ び
(c) 膨 張 温 度 ま で 微 小 球 体 を 含 む ゲ ル 材 料 を 加 熱 し て 、 微 小 球 体 を 膨 張 さ せ 、 そ れ に よ り
、 ゲ ル 材 料 を 膨 張 さ せ る 工 程
を 含 む 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 予 め 決 め ら れ る 硬 化 条 件 は 、 膨 張 温 度 よ り 低 い 硬 化 温 度 ま で 加 熱 す る
こ と で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 硬 化 条 件 は 、 紫 外 線 光 の 照 射 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 硬 化 条 件 は 、 触 媒 作 用 下 、 室 温 硬 化 性 ゲ ル 前 駆 体 物 質 を 硬 化 さ せ る こ
と で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 ゲ ル 材 料 は 、 架 橋 シ リ コ ー ン ゲ ル を 含 ん で 成 る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法
。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 微 小 球 体 は 、 約 １ ～ 約 ４ ０ 重 量 ％ の 量 で 存 在 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方
法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 微 小 球 体 は 、 約 ９ ～ 約 ２ ０ 重 量 ％ の 量 で 存 在 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方
法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 ８ ０ ～ 約 １ ５ ０ ℃ の 温 度 ま で 加 熱 す る こ と に よ

求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 硬 化 性 ゲ ル 前 駆 体 物 質 と 複 数 の 熱 膨 張 性 微 小 球 体 を 含 ん で 成 る 混 合 物
は 、 約 ０ ． ５ ～ 約 １ ． ０ 重 量 ％ の 発 煙 シ リ カ を 更 に 含 ん で 成 る １ に 記 載 の 方 法 。

、 予 め 決
め ら れ る 硬 化 条 件 で は 膨 張 が 起 こ ら な い が 、 膨 張 温 度 ま で 加 熱 さ れ る と 膨 張 す る こ と が で
き る

３
４ さ せ る

約 り ゲ ル 材 料 を 膨 張 さ
せ る 請

請 求 項



【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 　 発 明 の 簡 単 な 概 要
　 本 発 明 は ゲ ル 材 料 の 膨 張 方 法 を 提 供 す る も の で あ っ て 、 そ の 方 法 は 、 以 下 の 工 程 を 含 む
：
　 (a)硬 化 性 ゲ ル 前 駆 体 物 質 お よ び 複 数 の 熱 膨 張 性 微 小 球 体 （ ｍ ｉ ｃ ｒ ｏ ｓ ｐ ｈ ｅ ｒ ｅ ）
を 含 ん で 成 る 混 合 物 を 提 供 す る 工 程 で あ っ て 、 そ の ゲ ル 前 駆 体 物 質 は 、 硬 化 条 件 下 に 付 さ
れ る と 、 約 １ ． ０ ３ ４ Ｍ Ｐ ａ (１ ５ ０ ｐ ｓ ｉ )以 下 の 引 張 強 度 を 有 す る ゲ ル 材 料 に 硬 化 可 能
で あ り 、 微 小 球 体 は

工 程 、
 (b) 混 合 物 を 硬 化 条 件 下 に 付 し て 、 ゲ ル 前 駆 体 物 質 を 、 微 小 球 体 を 含 有 し 、 約 １ ． ０

Ｍ Ｐ ａ （ １ ５ ０ ｐ ｓ ｉ ） 以 下 の 引 張 強 度 を 有 す る ゲ ル 材 料 に 硬 化 工 程 、 お よ び
(c) 膨 張 温 度 ま で 微 小 球 体 を 含 む ゲ ル 材 料 を 加 熱 し て 、 微 小 球 体 を 膨 張 さ せ 、 そ れ に よ り
、 ゲ ル 材 料 を 膨 張 さ せ る 工 程 。
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、 予 め 決 め ら れ る 硬 化 条 件 で は 膨 張 が 起 こ ら な い が 、 あ る 膨 張 温 度 ま
で 加 熱 さ れ る と 膨 張 す る こ と が で き る

３
４ さ せ る
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