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. Vynélez se tykd automatizaéniho - pro-
st¥edku . krokovacfho mechanismu pro kon-
fek&ni provozy, nap¥iklad pro zajiSténi pres-
rosti rozte¥i p¥l mechanizaci konfek&nich
pracf, zejména na automatizovaném techno-
logickém pracovidti pro knoflikovou dirku.

V konfek&nich provozech se provad{ fada
pracovnich operaci, u kterych se klade di-
‘raz na dodrZovéni ptresnosti roztet!, napii-
klad p¥i 8iti knoflikovych -direk, p¥Fisivani
“knofifkd, poutek apod. JelikoZ jde o opako-
-vané a programovatelné dkony, je tato ob-
‘last zvlast vhodnd pro automatizaci &i me-
chanizaci téchto vyrobnich operaci.

Jsou zndma raznd zafizeni pro poloauto-
maticky provoz s ruénim vklaédanim odgv-
nich dil&, urdenych k dal¥imu zpracovani,
zaloZend v podstaté na dvou principech. Po-
dle jednoho principu se pohybuje Sici stroj
podél stojiciho od&vniho dilu a podle dru-
hého principu se naopak pohybuje od&vni
-dil podél nehybného Siciho stroje. Do této
druhé skupiny néleZi zafizeni, pouZivajici
pevného stolu, po kterém se pohybuje odév-
ni dil nebo zafizeni s pohybujicim se sto-
lem, na kterém je uchycen od&vni dil.

7 t&chto hledisek je moZno uvést rdznd
za¥izeni, pracujici na n&kterém z uvedenych
principl. Tak napiifklad je znéamo zafizeni,
u ndhoZ se pohybuje dirkovaci stroj, zatim-
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co odévn{ dil je upnut na pevném stole. Kro-
kovéni dirkovaciho stroje uloZéného ve ve-
deni je provddéno pomoci dvou pneumatic-
k¢ch vélcd spojenych spolefnou pistnict,
nesouci elektromagneticky -ovlddanou 2z&-
padku, zasouvanou do ozubené tyle, spoije-
né s pohyblivim dirkovacim strojent. Pii na-
vratu krokovaciho mechanismu do vychozi
polohy je dirkovaci stroj zajistén daldi z4-
padkou proti posunut{. Nevghodou tohoto
zafizeni je viak velkd pohybujic{ se hmo-
ta a z toho plynouci{ robustnost za¥izeni a
dédle vysokéd energetickd ndronost. RoviiéZ
pFestavovani{ - krokovaciho mechanismu . pFi
zménd roztet! mezi jednotlivymi dirkami je
sloZité. :

U daldiho zndmého zat¥izeni, které je cha-
rakterizovdno pevnym stolem a k n&mu pfi-
pevnénym dirkovacim strojem, je odévni dil
upnut mezi pruinym ¢&lenem a ramenem
krokovaciho mechanismu. Ten sestavd z. e-
lektromotoru, pohdangjiciho pres elektro-
magnetickou spojku péku ramene krokova-
cfho mechanismu, pFifemZ spojka spind
vidy jen jednu otéd€ku elektromotoru. Vii-
vem pruZnosti materidlu zpracovavanych o-
dsvnich dfld dochéazf u tohoto zaffzeni k
rozdilfim v rozteich direk. '

Také dalsf za¥izeni md pevny stdl s pfi-
pevnénym knoflfkovacim strojem a odévn{
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dil. je: posunovéan po desce stolu pomoci dvou
pohyblivych drZdkd, spojenych s.vykyvnymi
kotoutky, jejichZ pohyb je odvozen od hii-
dele, pohdnéné elektromotorem. Hfidel se
neustédle ot4¢i a k ni jsou pruZinou pfFitla-
8ovany kotoutky, uloZené oto&n& kolem ho-
rizontélni osy a zéroveii vykyvn& kolem ver-
tik4lni osy. Dojde-li k vychyleni kotoudki,
potom vlivem horizontdlni sloZky rychlosti
na kotou€cich dochdzi k jejich mechanické-
mu posuvu aZ po mechanicky doraz, ktery
znovu kotoutky vyrovnd a tim p¥erudi po-
suv. Popsané zafizeni je nevhodné z hledis-
ka vé&tSich zatiZeni,; kdy dochédz{ k proklu-
zu kotou€kt na hiideli a navic sefizeni roz-
tedi, napfiklad pii zmé&n& velikosti &i sorti-
mentu, je asové narotné.

Jind zndmé zafizeni sestdvaji z pevného
dirkovacfho stroje na nepohyblivém stole,
po kterém je od&vni dil ta¥en pomoci p#i-
tlatného ramene, ovlddaného pneumatic-
kym védlcem. Rozte¢ mezi zhotovenimi knof-
likovymi dirkami odpovidd zdvihu ramene
a ten:je. dén .nastavenym zdvihem pistu
pneumatického vélce. Toto zafizeni je viak

- nevhodné pro velké dily, u nich? dochéazi k
.prokluzu mezi odgvnim dilem a ramenem.

Jak vyplyvd z kratkych charakteristik

zndmych zafizeni, je jejich spoleénym nedo-
statkem €asovd néro¢nost pFi zménd veli-
kosti a pottu.rozteti a nespolehlivd funkce
né&kterych funk&nich elementd. o
Cilem vynédlezu je kromé odstrandni uve-
denych nedostatki u zndmgych zatizeni pre-
dev8im spln&éni poZadavku jednak na uni-
verzdlnost pouZitého principu pro riizné
pracovni operace, u kterych se vyZaduje do-
drZeni pfesnosti rozteéi, jednak na vhodny
-automatizaéni' prostfedek, ktery by 'zajistil
-Spolehlivé dodrZeni piesnosti: raztei. Dal-
3im cilem ‘vyndlezu je vytvofeni p¥edpokla-
-dll pro operativni-a ‘jednoduché ' prestaveni
roztedi. - . o
K tdstran&ni vy3Se popsanych nevyhod u
.znamych za¥izeni a ke spln#ni vytSenych ci-
10 sm&Fuje podle ' vynélezu: -‘atitomatizaéni
.prostfedek- krokovaciho ‘mechanismu, ktery
je vhodny .k vyuZiti v konfeké&nich provo-
‘zech, nap¥fklad p¥i zajisténi piesnosti roz-
vtedi: ha .automatizovaném technologickém
- pracovidti' pro knoflikovou dirku. Automati-
‘zalni. prostfedek jako souddst krokovaciho
mechanismu nalezl vyhodné uplatnni na
stroji, ktery zahrnuje uklddaci stil spojeny
s alespoil jednim ta¥nym &lenem a ovlada-
telnym undSecim -‘prvkem. Automatiza&ni
prostiedek je vytvofen uvnit¥ objimky z o-
vladatelného sv&rného prvku sest4vajiciho
z dvojice Zelisti, jejichZ vnit¥n{ plochy jsou
tvarové shodné s vn#j$fm povrchem ta¥né-
ho &lenu. KaZdd z dvojice &elisti je pFitom
opatfena na jednom svém konci nejménd
jednim ramenem, uloZenym oto&n& kolem
¢epu objimky, zatimco na svém druhém kon-
ci nejméné jedno¥inngm pékovym mecha-
nismem. Automatiza&ni prostfedek je pfipo-
. jen k vysuvné hlavd pneumatického valce
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stroje a pneumaticky védlec je uloZen stavi-

teln& ve vedeni nosniku uklddaciho stolu.
Praktické uplatné&ni automatiza&niho pro-

stfedku se projevuje v jeho spojeni s hnaci

. jednotkou mnohych za¥izeni konfek&nich

provozid, zamé&fenych na opakované pracov-
ni operace na odévnich dilech. UspoFadéani
automatiza¢niho prostfedku a jeho zaéle-
néni do strojni jednotky je patrno z piilo-
Zenych schematickych vykrest, kde znédzor-
Huje obr. 1 sestavu krokovaciho mechanis-
mu automatizovaného itechnologického pra-
covisté pro knoflikovou dirku, obr. 2 detail-
ni schematické usporfadédni automatiza&niho
prostfedku s uvolnénym svérnym prvkem,
obr. 3 detailni schematickd uspoiddédni au-
tomatizatniho prostiedku se sevienym svér-
nym prvkem, obr. 4 detailni schematické u-
spofdddni automatizatniho prostfedku pro
zajisSténi ukladaciho stolu.

Podle obr. 1 sestdvd krokovaci mechanis-
mus z automatizaéniho prostfedku 1, ktery
obepind taZny €len 4 ukladaciho stolu 9. Au-
tomatizaéni prostfedek 1 je spojen s vysuv-

" nhou hlavou 6 pneumatického vélce 7, uloZe-

ného na nosniku 8 v ramu stroje 23, na

_n8m¥ je rovn&Z uloZen tlumié 22 rdzd a

druhy automatiza®ni prostfedek 1‘ pro za-
jist&ni uklddaciho stolu.

Na obr. 2 a 3 je zndzornéno schematicky
detailni uspofdddni automatizaéniho pro-

- stfedku 1, tvofeného objimkou 2, za jejiZ

Cep 5 je zav&Sen svérny prvek 10, ktery se-
stdvd ze dvou ramen 12 a dvou d{elisti 11,
zakon€enych dvoudinnym pédkovym mecha-
nismem 13, spojenym prostfednictvim &epu
pdkového mechanismu 14 s pistem 15 tlako-
vého ‘vdlce' 3. Vnitfni funkéni plochy &elisti

-11 - odpovidaji svym tvarem vn#j$imu -povr-
-chu taZného.&lenu. 4, Na: obr. 2 je svErny pr-

vek 18 uvoln&n, to znamen4, Ze taZny Elen
volné& prochézi mezi uvolnénymi gelistmi 11,
zatimco:.na.obr. 3 svérny prvek 10 svirad taz-
ny &lén 4, to znamen4, %e jej unasi. Tlakovy
valec 3 sest4vd z télesa tlakového:vélce 18,
v némZ je uloZena pruZina 17, dosedajict
jednim koncem na horni- viko- tlakového
vélce 18 ‘a druhym koncem na pist 15, Tla-
kovy vélec 3 je opatien spodnim vikem- tla-
kového vélce 18 s pfivodem tlakového mé-
dia 21 a pomoci drzdku tlakového védlce 20
je pfipevné&n k vysuvné hlavé 6. .

Na obr. 4 je detailn& zachycen automati-
zagni prostiedek 1' na rdmu 23 uklddaciho
stolu 9. Oproti obr. 2 a 3 je podle obr. 4 u-
spofddan odlidné tlakovy vélec 3, sestdva-
jici z t8lesa 16 tlakového valce, ve kterém
je uloZena pruZina 17, dosedajici jednim
koncem na spodni viko tlakového valce 19
a druhym koncem na pist 15, prochézejicim
hornim vikem 18 tlakového vélce, opatie-
nym pfivodem tlakového média 21.

Popis funkce

Hlavni &&st! automatizovaného technolo-
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gického pracovist® je ukladaci stil 9 (obr.
1), v jehoZ rdmu stroje 23 je upevnén nos-
nik 8 s dra’kami pro uloZeni a nastaveni
pneumatického vélce 7, nesouciho vysuvnou
hlavu 6 s automatizaénim prostfedkem 1,
kterym voln& prochdzi tazny &len 4. Na ram
stroje 23 je pFichycen tlumi¢ 22 rézd a nad
nim automatiza&ni prostiedek 1° pro zajis-
téni ukladaciho stolu 9. Nastavenim pneu-
matického védlce 7 s vysuvnou hlavou 6 vii-
¢i dorazové plo3e 27 tlumie 22 r&zii na po-
Yadovanou vzdéalenost rozte€e mezi dvéma
dirkami na odévnim dilu je krokovaci me-
chanismus pfripraven v zakladni poloze
(obr. 1). Celisti 11 svérného prvku 10 auto-
matizatniho prostfedku 1 jsou rozevieny
{obr. 2) a &elisti 11 svérného prvku 10 auto-
matizaéniho prostfedku 1° jsou sevieny
(obr. 4). Soutasnym zavedenim tlakoveho
média do tlakového vélce 3 automatizatni-
ho prostfedku 1 a 1‘ dojde k zdméné funk-
ci Selisti 11, to znamend, Ze Celisti 11 svér-
ného prvku 10 automatiza&niho prostfedku
1 se seviou kolem tazného €lenu 4 [obr. 3)
a ¢elisti 11 sv&rného prvku 10 automatizad-

6

niho prostfedku 1° se rozeviou. Zavedenim
tlakového vzduchu do pFipojky 24 za pist
pneumatického védlce 7 dojde k pohybu v§-
suvné hlavy 6 smérem k tlumi€i 22 razd,
kde se &elni plocha 26 vysuvné hlavy 6 za-
stavi o dorazovou plochu 27 tlumice 22 r&-
z{l. Z&roveti s timto pohybem se posouvd
taZny ¢len 4 a s nim spojeny ukladaci stiil
9, ktery se timto posunul o velikost roztece.
ZruSenim tlaku v tlakovém vélci 3 dojde
prostfednictvim pruZin 17 k pFesunuti pistd
15 a k ndvratu automatizatnich prostfedkl
1 a 1' do vychozi polohy, to znamend, Ze
gelisti 11 sv&rného prvku 10 automatizani-
ho prostfedku 1 jsou rozevieny a Celisti 11
svérného prvku 10 automatizaéniho pro-
stfedku pro zajist¥ni uklddactho stolu 1°
jsou sevieny.

Zavedenim tlakového vzduchu do pFipoj-
ky pred pist 25 a soufasnym zrudenim tla-
ku za pistem pneumatického vélce 7 dojde
k navratu vysuvné hlavy 6 s automatizaCnim
prostfedkem 1 do zdkladni polohy {obr. 1),
¢im# je krokovaci mechanismus pripraven
k opakovéni €innosti.

PREDMET VYNALEZU

Automatizaéni prostfedek krokovaciho
mechanismu vhodny pro konfekéni provozy,
napiiklad pro zaji§téni presnosti rozte¢i pri
mechanizaci konfeknich praci, zejména na
automatizovaném technologickém pracovis-
ti pro knoflikovou dirku, zahrnujicim ukla-
daci stfil, spojeny s alespoii jednim taZnym
tlenem a ovladatelnym unéSecim prvkem,
pFipadnd pro pfipojeni k vysuvné hlavé
pneumatického vélce, uloZeného stavitelné
ve vedeni nosniku ukladaciho stolu, vyzna-
gujici se tim, Ze je vytvofen uvnitf objimky

(2) z ovladatelného svérného prvku (10),
sestavajiciho z dvojice Celisti (11), jejichZ
vnitfni plochy jsou tvarové shodné s vngj-
§im povrchem taZného &lenu (4) a kazdd
z dvojice &elisti (11) je opatFena na jed-
nom svém konci nejméné jednim ramenem
(12), oto&n& uloZenym kolem &epu (5) ob-
jimky (2), zatimco na svém druhém konci
nejméng jednodinnym pédkovym mechanis-
mem (13) za G&elem vyvolani svérného G-
ginku mezi dvojici &elisti (11) a taZnym
¢lenem (4). ‘

4 listy vykresi




2

230200

2

Obr.




230200

POHLED SMEREM P’




230200




230200




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

