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(57)摘要

本发明提供一种立式钢锭模打磨机械手，主

要涉及机械手打磨设备领域。立式钢锭模打磨机

械手，包括大车架，所述大车架底端设置车轮，所

述大车架底部一侧设置大车架驱动装置，所述大

车架驱动装置能够驱动车轮转动，所述大车架上

滑动安装小车架，所述小车架上设置小车架驱动

装置，所述小车架底部与大车架顶部之间设置齿

轮齿条传动装置一，所述小车架驱动装置通过齿

轮齿条传动装置一驱动小车架在大车架上水平

运动，所述小车架上滑动安装滑枕座，所述滑枕

座上设置滑枕座驱动装置，所述滑枕座底部与小

车架顶部之间设置齿轮齿条传动装置二。本发明

的有益效果在于：本发明能够极大程度地提高钢

锭模的清理效率，降低工人劳动强度，改善工人

作业环境。
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1.一种立式钢锭模打磨机械手，包括大车架(3)，其特征在于：所述大车架(3)底端设置

车轮(2)，所述大车架(3)底部一侧设置大车架驱动装置(1)，所述大车架驱动装置(1)能够

驱动车轮(2)转动，所述大车架(3)上滑动安装小车架(6)，所述小车架(6)上设置小车架驱

动装置(4)，所述小车架(6)底部与大车架(3)顶部之间设置齿轮齿条传动装置一(5)，所述

小车架驱动装置(4)通过齿轮齿条传动装置一(5)驱动小车架(6)在大车架(3)上水平运动，

所述小车架(6)上滑动安装滑枕座(9)，所述滑枕座(9)上设置滑枕座驱动装置(7)，所述滑

枕座(9)底部与小车架(6)顶部之间设置齿轮齿条传动装置二(8)，所述滑枕座驱动装置(7)

通过齿轮齿条传动装置二(8)驱动滑枕座(9)在小车架(6)上水平运动，所述滑枕座(9)上设

置滑枕驱动装置(10)，所述滑枕座(9)上设置齿轮齿条传动装置三(11)，所述滑枕座(9)中

滑动安装滑枕(12)，所述滑枕驱动装置(10)通过齿轮齿条传动装置三(11)驱动滑枕(12)在

滑枕座(9)中升降运动，所述滑枕座(9)顶部设置旋转驱动装置(13)，所述滑枕(12)中转动

安装旋转轴(14)，所述滑枕(12)底部转动安装回转支撑(15)，所述回转支撑(15)底部固定

安装打磨头(16)，所述旋转轴(14)能够驱动回转支撑(15)及打磨头(16)转动，所述打磨头

(16)中设置气动马达(17)，所述打磨头(16)底部转动安装钢丝绳轮(18)，所述气动马达

(17)能够驱动钢丝绳轮(18)转动。

2.根据权利要求1所述的一种立式钢锭模打磨机械手，其特征在于：所述滑枕座(9)在

小车架(6)上的运动方向与小车架(6)在大车架(3)上的运动方向呈90°夹角。

3.根据权利要求1所述的一种立式钢锭模打磨机械手，其特征在于：所述钢丝绳轮(18)

在旋转轴(14)的驱动下能够随同打磨头(16)在水平方向转动，所述钢丝绳轮(18)在气动马

达(17)的驱动下能够同时在竖直方向进行转动。

4.根据权利要求1所述的一种立式钢锭模打磨机械手，其特征在于：所述大车架(3)下

方放置钢锭模(19)，所述滑枕(12)及其上部安装部件工作时深入到钢锭模(19)中。
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一种立式钢锭模打磨机械手

技术领域

[0001] 本发明主要涉及机械手打磨设备领域，具体是一种立式钢锭模打磨机械手。

背景技术

[0002] 钢锭模脱模后会在磨具内部残留许多钢渣，必须清理干净才能再次使用；目前多

数使用人工打磨清理，劳动强度大，效率低，操作环境恶劣。

发明内容

[0003] 为解决现有技术的不足，本发明提供了一种立式钢锭模打磨机械手，以解决人工

打磨钢锭模劳动强度大，环境恶劣，效率低的问题。

[0004] 本发明为实现上述目的，通过以下技术方案实现：

[0005] 一种立式钢锭模打磨机械手，包括大车架，所述大车架底端设置车轮，所述大车架

底部一侧设置大车架驱动装置，所述大车架驱动装置能够驱动车轮转动，所述大车架上滑

动安装小车架，所述小车架上设置小车架驱动装置，所述小车架底部与大车架顶部之间设

置齿轮齿条传动装置一，所述小车架驱动装置通过齿轮齿条传动装置一驱动小车架在大车

架上水平运动，所述小车架上滑动安装滑枕座，所述滑枕座上设置滑枕座驱动装置，所述滑

枕座底部与小车架顶部之间设置齿轮齿条传动装置二，所述滑枕座驱动装置通过齿轮齿条

传动装置二驱动滑枕座在小车架上水平运动，所述滑枕座上设置滑枕驱动装置，所述滑枕

座上设置齿轮齿条传动装置三，所述滑枕座中滑动安装滑枕，所述滑枕驱动装置通过齿轮

齿条传动装置三驱动滑枕在滑枕座中升降运动，所述滑枕座顶部设置旋转驱动装置，所述

滑枕中转动安装旋转轴，所述滑枕底部转动安装回转支撑，所述回转支撑底部固定安装打

磨头，所述旋转轴能够驱动回转支撑及打磨头转动，所述打磨头中设置气动马达，所述打磨

头底部转动安装钢丝绳轮，所述气动马达能够驱动钢丝绳轮转动。

[0006] 所述滑枕座在小车架上的运动方向与小车架在大车架上的运动方向呈90°夹角。

[0007] 所述钢丝绳轮在旋转轴的驱动下能够随同打磨头在水平方向转动，所述钢丝绳轮

在气动马达的驱动下能够同时在竖直方向进行转动。

[0008] 所述大车架下方放置钢锭模，所述滑枕及其上部安装部件工作时深入到钢锭模

中。

[0009] 对比现有技术，本发明的有益效果是：

[0010] 本发明能够极大程度地提高钢锭模的清理效率，降低工人劳动强度，改善工人作

业环境。

附图说明

[0011] 附图1是本发明主视结构示意图；

[0012] 附图2是本发明俯视结构示意图。

[0013] 附图中所示标号：1、大车架驱动装置；2、车轮；3、大车架；4、小车架驱动装置；5、齿
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轮齿条传动装置一；6、小车架；7、滑枕座驱动装置；8、齿轮齿条传动装置二；9、滑枕座；10、

滑枕驱动装置；11、齿轮齿条传动装置三；12、滑枕；13、旋转驱动装置；14、旋转轴；15、回转

支撑；16、打磨头；17、气动马达；18、钢丝绳轮；19、钢锭模。

具体实施方式

[0014] 结合附图和具体实施例，对本发明作进一步说明。应理解，这些实施例仅用于说明

本发明而不用于限制本发明的范围。此外应理解，在阅读了本发明讲授的内容之后，本领域

技术人员可以对本发明作各种改动或修改，这些等价形式同样落于本申请所限定的范围。

[0015] 结合附图1‑2，一种立式钢锭模打磨机械手，包括大车架3，所述大车架3底端设置

车轮2，所述大车架3底部一侧设置大车架驱动装置1，所述大车架驱动装置1能够驱动车轮2

转动，所述大车架3上滑动安装小车架6，所述小车架6上设置小车架驱动装置4，所述小车架

6底部与大车架3顶部之间设置齿轮齿条传动装置一5，所述小车架驱动装置4通过齿轮齿条

传动装置一5驱动小车架6在大车架3上水平运动，所述小车架6上滑动安装滑枕座9，所述滑

枕座9上设置滑枕座驱动装置7，所述滑枕座9底部与小车架6顶部之间设置齿轮齿条传动装

置二8，所述滑枕座驱动装置7通过齿轮齿条传动装置二8驱动滑枕座9在小车架6上水平运

动，所述滑枕座9上设置滑枕驱动装置10，所述滑枕座9上设置齿轮齿条传动装置三11，所述

滑枕座9中滑动安装滑枕12，所述滑枕驱动装置10通过齿轮齿条传动装置三11驱动滑枕12

在滑枕座9中升降运动，所述滑枕座9顶部设置旋转驱动装置13，所述滑枕12中转动安装旋

转轴14，所述滑枕12底部转动安装回转支撑15，所述回转支撑15底部固定安装打磨头16，所

述旋转轴14能够驱动回转支撑15及打磨头16转动，所述打磨头16中设置气动马达17，所述

打磨头16底部转动安装钢丝绳轮18，所述气动马达17能够驱动钢丝绳轮18转动。所述滑枕

驱动装置中具有滑枕的抱闸装置。

[0016] 所述滑枕座9在小车架6上的运动方向与小车架6在大车架3上的运动方向呈90°夹

角。

[0017] 所述钢丝绳轮18在旋转轴14的驱动下能够随同打磨头16在水平方向转动，所述钢

丝绳轮18在气动马达17的驱动下能够同时在竖直方向进行转动。

[0018] 所述大车架3下方放置钢锭模19，所述滑枕12及其上部安装部件工作时深入到钢

锭模19中。大车架3行走方向上可放置多个钢锭模19，能够进行批量打磨，打磨效率更高。

[0019] 工作时，先将钢锭模19放到指定的打磨区域内，将大车架3开到钢锭模19上方，调

整好位置后，将大车架3制动；通过小车架6和滑枕座9的前后左右移动，控制打磨头16行走

位置，位置确定后，将小车架6和滑枕座9制动，然后通过钢丝绳轮18转动及滑枕12自上而下

移动打磨钢锭模19内孔。钢丝绳轮18的宽度有限只能打磨一个面，通过小车架6和滑枕座9

的移动调整钢丝绳轮18的位置，以及打磨头16的水平转动即可覆盖钢锭模19的整个内孔。
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图2
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