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(47) Sammandrag:

I en forsta aspekt avser uppfinningen ett férfarande fér
framstdllning av luftreningsfilter av det slag som innefattax
en sats elektrostatiskt laddningsbara tradar (1!'), som &r burna
av en gemensam, formstyv stomme (2), vilken férférdigas av ett
initialt bo6jligt band {3) och inbegriper kanaler (6) genom
vilka luft kan passera frdn ett inlopp mot traddsatsen. Enligt
uppfinningen infdrs bandet (3} med tillhdérande tradar (1!') mel-
lan ett flertal medbringare (9, 10) av vilka &tminstone vissa
bringas att rdra sig 4t olika hdll frdn utgidngslidgen fdr att
bdja bandet till en sammanhdngande slinga vars konturform be-
stams av medbringarnas (9, 10) rdrelser. I en andra aspekt av-
ser uppfinningen dven ett luftreningsfilter som saddant.




10

15

20

5233 010

Sammandrag

I en férsta aspekt avser uppfinningen ett fdrfarande fér
framstdllning av luftreningsfilter av det slag som innefattar
en sats elektrostatiskt laddningsbara tradar (1'), som ar burna
av en gemensam, formstyv stomme (2), vilken férfé&rdigas av ett
initialt bdjligt band (3) och inbegriper kanaler (6) genom
vilka luft kan passera frdn ett inlopp mot tradsatsen. Enligt
uppfinningen infdrs bandet (3) med tillhdrande tradar (1') mel-
lan ett flertal medbringare (9, 10) av vilka atminstone vissa
bringas att rdra sig at olika hall fran utgangslédgen f£&r att
bdja bandet till en sammanhdngande slinga vars konturform be-
stams av medbringarnas (9, 10) rérelser. I en andra aspekt av-

ser uppfinningen &ven ett luftreningsfilter som saddant.
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Uppfinningens tekniska omrade

I en fdrsta aspekt hanfdér sig denna uppfinning till ett
férfarande fér framstdllning av luftreningsfilter av det slag
som innefattar en sats elektrostatiskt laddningsbara tradar som
dr burna av en gemensam, formstyv stomme, vilken férfardigas av
ett initialt b&éjligt band och inbegriper kanaler genom vilka
luft kan passera fran ett inlopp mot tradsatsen.

I en andra aspekt hanfér sig uppfinningen dven till ett

luftreningsfilter som sadant.

Teknikens standpunkt
Ett fdrfarande f&r framstdllning av luftreningsfilter av

ingressvis angivet slag &r tidigare ké&nt genom WO 95/33567
(prioritet frdn SE 9401950-2). I detta fall tillverkas den
trddbidrande stommen av ett &mne bestdende av tva styva, ehuru
elastiskt bdjliga band eller skivor av plast, vilka initialt &r
parallella med varandra och hdlls samman av ett stort antal at-
skilda mellanfldnsar som tillsammans med banden avgrénsar
tvdrsnittsvis fyrkantiga kanaler i &mnet. Vid tillverkningen
skdrs parallella slitsar i det ena bandet, ndrmare bestamt mel-
lan n&rbeligna mellanfldnsar, varefter det andra bandet kan
b&jas och formas till en spiralformig stomme. De efter slits-
ningen kvarvarande mellanfla&nsarna erhdller var foér sig T-for-
mig tvdrsnittsprofil, varvid de elektrostatiskt laddningsbara
trddarna f&sts pd den slita sida av bandet som &r motsatt mel-
lanflénsarna.

En nackdel med det genom WO 95/33567 kanda férfarandet
4r att tillverkningen av den tradbidrande stommen &r omstandlig
och kostnadskridvande, framfdrallt bercende pa nédvandigheten
att skira slitsar mellan mellanflidnsarna £6r att overhuvudtaget
medge bdjning av bandet. En annan nackdel &r att friheten att
framstilla filter med olika kontur- eller tvérsnittsform ar
synnerligen beskuren. Direst det tradbirande bandet skall fram-
stdllas i ett enda sammanhdngande stycke &r det sdlunda endast
mdjligt att framstdlla spiralformiga stommar som ger védsentli-

gen cylindriska filter.
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Uppfinningens syften och sirdrag

Foreliggande uppfinning tar sikte p& att undanrdja ovan-
namnda nackdelar hos tidigare kind teknik och skapa ett f&r-
battrat forfarande for framstdllning av luftreningsfilter. Ett
primdrt syfte med uppfinningen &r darfdr att skapa ett fram-
stdllningsférfarande som mdjliggdr en snabb och rationell
serieproduktion av de tridbidrande stommar som utgdr en viktig
del av filtren. Ett ytterligare syfte &r att skapa ett fram-
stallningsfdrfarande som ger tillverkaren/konstruktéren stor
frihet att i en och samma maskin tillverka filter med hégst
varierande konturform, sdsom tvdrsnittsvis cirkelrunda, ovala
eller pa olika s&tt polygonala filter. Annu ett syfte med upp-
finningen &r att skapa ett framstidllningsférfarande med vars
hjdlp ett och samma bandimne liter sig utnyttjas icke blott fér
att i stommens inre bilda kanalavgrinsande vaggar utan aven for
att bilda en comslutande, sammanhdllande sarg. Uppfinningen tar
aven sikte pd att skapa ett framstdllningsfdrfarande med vars
hjdlp den tradbdrande stommen kan utformas pa ett sddant sitt
att tradarna i trddsatsen férdelas vasentligen jamnt i filter-
tvarsnittet.

Enligt uppfinningen nds dtminstone det prim&ra syftet
medelst de sdrdrag som &r angivna i patentkravets 1 kdnneteck-
nande del. Férdelaktiga utfdranden av det uppfinningsenliga
férfarandet 4r vidare definierade i de osjélvsténdiga patent-
kraven 2-15.

Uppfinningen h&nfdér sig &ven till ett luftreningsfilter
som sadant. Utmdrkande sdrdrag hos detta filter framgdr av pa-
tentkravet 16. Férdelaktiga utfdranden av det uppfinningsenliga
luftreningsfiltret &r vidare definierade i de osjélvstindiga
patentkraven 17-22.

Ytterligare belysning av_teknikens stdndpunkt
Luftrenande filter av det slag som uppfinningen berdr
kan bendmnas sjalvladdande elektrostatfilter i1 och med att de

fina tradar som ingdr i tradsatsen ldter sig laddas elektrosta-
tiskt enbart genom att férsittas i rdrelse av den passerande
luftstrdémmen, dvs utan att nddvdndigtvis tillfdras elektrisk

energl utifrdn. I praktiken tillverkas filtren i fabrik genom
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att trddarna pa lampligt s&tt f6rbinds med den bdrande, luft-
genomslappande stommen, varefter denna i sin tur monteras i ett
yttre hélje av enkelt slag. Exempelvis kan ytterhdljet bestd av
papp eller plast. Efter tillverkning kan de enskilda filtren
installeras exempelvis i r6r eller kanaler i ventilations-
system, men dven 1 fristdende luftreningsaggregat.

Allma&nt ar sjalvladdande elektrostatfilter tidigare be-
skrivna t&mligen rikt i patentlitteraturen. Férutom den ing-
ressvis omndmnda publikationen WO 95/33567 beskriver salunda WO
95/33569, WO $5/00248, WO 98/53914, WO 98/53915, WO 00/07732
och WO 01/39889 olika typer av sjdlvladdande elektrostatfilter.
I just den sistn&mnda publikationen WO 01/39889 beskrivs (se
sid 14, r 32-37) méjligheten att utforma den trddbdrande stom-
men av ett band som formas i en slinga 1 stallet f6r att sam-
mansdttas av en madngfald enskilda bandstycken. I detta fall
anvidnds emellertid ett vagformigt band vars olika parter i
slingan anldggs mot varandra, ndrmare bestdmt genom att vag-

topparna anlaggs mot varandra.

Kort beskrivning av bifogade ritningar

Pa ritningarna ar:

Fig 1 en perspektivisk sprdngvy visande ett fardigstdllt luft-
reningsfilter enligt uppfinningen,

Fig 2 en scematisk vy illustrerande ett fdrsta steg under
tillverkning av filter i enlighet med det uppfinnings-
enliga férfarandet, '

Fig 3 en schematisk vy visande ett andra steg under tillverk-
ningen,

Fig 4 en schematisk planvy ovanifrdn av en i enlighet med det
uppfinningsenliga férfarandet framstdlld filterstomme,

Fig 5 en sidovy av ett i filterstommen applicerbart distans-
element,

Fig 6 en mot fig 4 svarande planvy illustrerande ett alterna-
tivt utfdérande av en filterstomme, och

Fig 7 en planvy visande en ytterligare filterstomme med en

alternativ konturform.

Detalijerad beskrivning av féredragna utfdranden av uppfinningen
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Det i fig 1 askddliggjorda filtret inbegriper en sats 1
av elektrostatiskt laddningsbara tradar, vilka &r burna pa den
ena sidan av en stomme generellt betecknad 2. I fig 1 visas
traddarna i tradsatsen 1 hdnga ned vertikalt fran en undersida
av stommen 2, vilken i detta exempel har cylindrisk grundform.
Nirmare bestdmt &r stommen platt och tvarsnittsvis cirkelrund.
I praktiken monteras stommen 2 jamte tradsatsen 1 i ett
omslutande hélje 15 vars lingd vanligen &r minst lika stor som
den sammanlagda axiella utstrickningen av tradarna och stommen.

Stommen 2 d&r sammansatt av dels ett i enlighet med upp-
finningen utformat band 3, dels en ring eller sarg 4 som om-
sluter bandet och som i det visade exemplet &r cirkuldr. I det
féredragna utférandet ingdr i stommen &ven ett distanselement 5
som beskrivs ndrmare nedan i anslutning till fig 5. Bandet 3 &r
format 1 en slinga i vilken olika slingparter bildar viggar som
avgransar kanaler 6 genom vilka luft kan passera fran ett uppat
éppet inlopp ned i och igenom tr&dsatsen 1, varvid tradarna
fbérsatts 1 rodrelse och laddas elektrostatiskt pad i och fér sig
kant sdatt.

Nu hdnvisas till 2-5 som schematiskt askadliggdr det
uppfinningsenliga framstdllningsférfarandet.

I fig 2 visas bandet 3 lindat i en rulle 7, varvid en
fri &nde pa bandet betecknas 8. I ett tillverkningssteg som
féregdr steget enligt fig 2 har pd bandets 3 ena sida applice-
rats tradar, vilka i fig 2 betecknas 1'. I nirheten av band-
rullen 7 &r i1 den aktuella maskinen anordnade tva uppsdttningar
medbringare 9, 10 med vars hjdlp bandet kan formas till en
slinga. Innan funktionen hos dessa medbringare beskrivs 1 de-
talj ma ndmnas att bandet 3 med fdrdel kan bestd av ett plast-
material som atminstone initialt &r bdjligt. Bandet kan ha en
bredd inom omradet 10-40 mm och en tjocklek inom omradet 0,5 -
1,5 mm. Tradarna 1' kan ha varierande l&ngd och vara ytterst
fina och mjuka. Med fé&érdel anvdnds tvdrsnittsvis rektangulidra
polypropentrddar med mdtten 0,001 x 0,004 mm, varvid tradlang-
den med £o6rdel kan ligga inom omrddet 80 - 300 mm. Vid fast-
sattningen av trddarna pd bandet (nagot som med f£brdel kan ske
genom svetsning) fdrdelas trddarna i huvudsak jamnt utmed ban-
det.
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Medbringarna 9, 10 kan med férdel bestd av cylindriska
tappar (vilkas axiella utstrdckning &r riktad vinkelrdtt mot
ritningsplanet). I fig 2 visas dessa medbringartappar i ut-
gangslégen pd Smse sidor av ett strdk eller utrymme i vilket
bandet 3 kan féras in i en linjdr bana. Ndrmare bestdamt &r
medbringarna radvis lokaliserade i1 dessa utgangslégen med
medbringarna 9 i en forsta rad pa det utdragna bandets 3 ena
sida och med medbringarna 10 i en andra rad pa bandets eller
stradkets motsatta sida. H&rvid &r medbringarna sicksackformigt
arrangerade pa sd sétt att enskilda medbringare 9 dr beldgna
mittemellan nérbeldgna medbrihgare 10 i den andra raden, ehuru
planfdrskijutna relativt dessa. Varje enskild medbringare ar
rbrlig fram och &ter i en bana vinkelr&tt mot bandets 3 plan.
Fran sina utgdngsldgen enligt fig 2 kan salunda medbringarna
férflyttas relativt varandra pd det siatt som antyds medelst pi-
larna i fig 3. Den enskilda medbringaren i den enskilda raden
eller uppsdttningen kan sdlunda forflyttas in mellan och f£orbi
ett par narbeldgna medbringare i den andra uppsdttningen, var-
vid medbringarna rdér sig i motsatta riktningar. I detta samman-
hang skall understrykas att samtliga medbringare med férdel,
ehuru ej nddvandigtvis, &r individuellt rérliga sd att desamma
kan fé&rflyttas olika, godtyckligt vdljbara stréckor fran sina
utgangslagen.

D& en enskild stomme skall framst&llas forfares pd £O01-
jande s&tt: Ett rakt bandstycke dras ut frdn rullen 7 och férs
in i det linjéra straket mellan de bada uppsdttningarna av
medbringare 9, 10, varefter bandets fria &nde 8 fixeras pad
l&mpligt sdtt, t ex medelst en i den aktuella maskinen ingdende
tdng (ej visad). I ndsta steg f£érsdtts medbringarna i rdrelse
frdn sina utgdngsldgen och bringas att passera varandra pd det
sdtt som antyds i fig 3. Genom att férflytta medbringarna olika
langt fran sina respektive utgdngsligen kan formen hos den dns-
kade bandslingan varieras. I fig 4 visas sdlunda hurusom den
vinstra yttre medbringaren 9 fdrflyttats blott ett kort stycke
fran sitt utgdngslige, medan den yttre vénstra medbringaren 10
férflyttats ndgot langre fran sitt utgdngslédge. Nésta medbring-
are 9 har i sin tur férflyttats en &4nnu lédngre strdcka &n saval
medbringaren 10 som den yttersta medbringaren 9. Harefter kan
férflyttningsstrickorna successivt &kas fram till en central
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medbringare, varefter férflyttningsstrickorna &ter reduceras.
Pa detta satt kan formas en bandslinga som efter avkapning fran
rullen 7 later sig infdras i den cirkulédra ringen eller sargen
4, vilken i likhet med bandet kan bestd av plast. Med andra ord
erhdller bandslingan generellt rund konturform. I ndsta steg
fasts ett lampligt antal &ndar pd slingparterna i slingan pa
ringens insida, t ex medelst svetsar 11. S& snart de olika
slingparterna fixerats pd ringens 4 insida bildas en visentli-
gen formstyv stomme i vilken luftkanaler 6 avgrédnsas mellan de
plana och inbérdes parallella bandpartier eller vdggar som in-
gdr 1 de bildade, vésentligen—U-formiga slingparterna. I den
enskilda U-formiga slingparten 6vergdr de bada plana viggar som
avgransar en enskild luftkanal i varandra via ett &vergdngs-
parti som erhdller halvcirkuldr form till £81jd av att
medbringartapparna 9 resp. 10 dr cylinderformade.

F&ér att motverka att de kanalavgransande vaggarna i
stommen bdjs eller deformeras kan i stommen appliceras ett
eller flera distanselement, t ex av det slag som visas i fig 5
och som &r betecknat 5. I detta fall utgdrs distanselementet av
en tunn linjal i vilken formats slitsar 13 mellan vilka avgréan-
sas ténder 14 som kan stickas ned i kanalerna i stommen. De
fixerande distanselementen kan &ven utformas pd annat satt.

I det i fig 2-5 visade utfdrandeexemplet dr tradar 1'
applicerade enbart pd bandets 3 ena sida. F&r att astadkomma en
jamn fdérdelning av tradarna i tradsatsen utformas stommen med
clika breda kanaler, sdsom tydligt framgdr i fig 4. Detta
astadkoms genom anvindning av olika grova medbringare. Salunda
ar medbringarna 10 grdvre &n medbringarna 9. I maskinen arran-
geras bandrullen och medbringarna pd ett s&dant s&tt att tra-
darna vénds mot de bredaste kanalerna i stommen, varigenom de
inbdérdes avstanden mellan trddraderna blir genomgaende lika
stora.

I det beskrivna utfdrandeexemplet bringas var och en av
de olika medbringarna att rdéra sig i linj&ra bancr frdn och mot
sina utgangslidgen, varvid ndrbeldgna medbringare rdér sig i in-
bérdes parallella banor. Inom ramen £ér uppfinningen ar det
emellertid dven mdjligt att férflytta medbringarna i banor som

dels ej &r linjédra, dels ej inbdrdes parallella.
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I detta sammanhang skall papekas att det antal medbring-
are som visas pd ritningarna 4r begrénsat f£&r tydlighets vin-
nande. I praktiken kan sdlunda antalet medbringare 1 varje rad
eller uppsattning vara betydligt stdrre &n fyra resp. fem.

Nu hdnvisas till fig 6 som visar hurusom stommen 2 £&r-
utom en egentlig bandslinga 3 inbegriper en bandslingan
cmslutande ring eller sarg 4' som férférdigats i ett enda
stycke med sj&lva bandslingan. Detta sker gencm att ett stycke
av bandet efter avslutad formning av slingan medelst medbring-
arna dras ut och svepes ett varv omkring bandslingan. Det skall
observeras att trddarna 1' hirvid lokaliseras pa sargens 4! in-
sida.

Fig 7 har enbart till uppgift att illustrera det faktum
att den av en bandslinga férférdigade stommen kan ges godtyck-
lig kontur- eller tvarsnittsform, i detta fall fyrkantig.

Tédnkbara modifikationer av uppfinningen
Uppfinningen &r ej begransad blott till de ovan be-

skrivna och pd ritningarna visade utférandena. Sdlunda &r det
t&nkbart att sidkerstidlla formstyvhet hos stommen pa annat satt
&n att fixera de olika slingparterna pa& insidan av en omgivande
sarg. Sasom ett alternativ hdrtill kan i bandet anvéndas ett
plastmaterial som kan virmas och mjukgdras under formningen av
bandslingan och direfter tilldtas hdrdna efter avsvalning av
materialet. I fdregdende beskrivning och efterfdljande patent-
krav redovisas uppfinningen i samband med rening av luft. Gi-
vetvis kan dock det uppfinningsenliga filtret &ven anvéndas fér

rening av andra mediexr, sdsom gaser.



10

15

20

25

30

35

533 010

Patentkrav

1. Forfarande fér framstdllning av luftreningsfilter av det
slag som innefattar en sats (1) elektrostatiskt laddningsbara
tradar (1') som &r burna av en gemensam, formstyv stomme (2),
vilken férfardigas av ett initialt bodjligt band (3) och inbe-
griper kanaler (6) genom vilka luft kan passera fran ett inlopp
mot trddsatsen, k& nnetecknat darav, att bandet (3)
med tillhérande trddar (1') infdrs mellan ett flertal medbring-
are (9, 10) av vilka atminstone vissa bringas att réra sig at
olika hall frén utgdngsliagen £6r att bdja bandet (3) till en
sammanhdngande slinga vars konturform bestimmes av medbringar-

nas rdrelser.

2. Fborfarande enligt krav 1, k& nnetecknat dirav,
att tva uppsdttningar medbringare (9, 10) med vardera tva eller
flera medbringare lokaliseras i utgdngsligen pd dmse sidor av
ett stradk i1 vilket bandet (3) férs in, och att den enskilda
medbringaren (9) 1 en fbrsta uppsdttning bringas att frén sitt
utgangsldge réra sig in mellan och férbi tvd ndrbeldgna
medbringare (10) i den andra uppsattningen.

3. Férfarande enligt krav 2, k& nnetecknat dérav,
att saval medbringare (9) i den fdrsta uppsdttningen som
medbringare (10) i den andra uppsdttningen férsdtts i rdrelse
fradn sina utgdngsligen, ndrmare bestdmt pd sd sidtt att
medbringarna i de bada uppsdttningarna rér sig 1 motsatta

riktningar.

4. Forfarande enligt ndgot av féregdende krav, k dnne -
t ecknat dirav, att bandet (3) med tillhdrande tradar
(L") dras ut frdn en rulle (7) och fixeras vid en fri &nde (8)
innan sagda medbringare (9, 10) férsdtts 1 rérelse i syfte att

forma slingan.

5. Forfarande enligt ndgot av féregdende krav, k &nn e -
t ecknat ddrav, att olika medbringare (9, 10) fdrflyttas
olika léngt fran sina utgdngsldgen fér att forma bandet med

olika langa slingparter.
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6. FOorfarande enligt krav 5, kdadnneteckmnat darav,
att medbringarna (9, 10) instdlls radvis i sina utgangslégen,
och att yttre medbringare i den enskilda raden f£6rflyttas kor-
tare stridckor fran sina utgangsldgen &n varje innanfdrvarande
medbringare fér att skapa en stomme med dtminstone partiellt

krdkt, t ex cirkulldr konturform.

7. Forfarande enligt ndgot av féregdende krav, k dnne -

t ecknat darav, att medbringarna (9, 10) bringas att rdéra
sig i1 inbdérdes parallella banor £8r att skapa en stomme 1 vil- ’
ken av bandet bildade vdggar &r raka och parallella.

8. Férfarande enligt nagot av fdregdende krav, k danne -

t e cknat dirav, att sdsom medbringare anvidnds cylindriska
tappar (9, 10) f&r att bilda halvcirkelformiga éndpartier (12)
rd de enskilda slingparterna.

9. Fé4brfarande enligt ndgot av féregdende krav, k & nne -

t ecknat dérav, att i den ena uppsidttningen medbringare
anvidnds medbringare (10) som &r grdvre &n medbringarna (9) 1
den andra uppséttningen fdr att forma en tradbdrande stomme med
olika breda luftkanaler (6).

10. Fdrfarande enligt krav 9, k dnnetecknat darav,
att traddar (1') fists enbart pa bandets (3) ena sida och att
denna sida halls vand indt mot stommens bredaste kanaler (6).

11. Forfarande enligt ndgot av féregdende krav, k anne -
t e cknat darav, att 4ndar av enskilda slingparter féasts
stadigvarande pa insidan av en bandslingan omslutande sarg (4,
4').

12. Forfarande enligt krav 11, k&nnetecknat darav,
att anfdstning av den enskilda slingpartens &nde mot sagda sarg

(4, 4') sker genom svetsning.

13. Fdrfarande enligt ndgot av féregdende krav, k ann e -
t ecknat darav, att sisom material i bandet (3) anvénds
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ett plastmaterial som varms och mjukgdrs under formningen av
bandslingan och som tilldts hdrdna efter avsvalning f&r att
bilda en formstyv stomme.

14. Férfarande enligt ndgot av fbéregdende krav, k &nne -
t ecknat dirav, att efter formning av bandet (3} till en
slinga f£érs ett parti av bandet omkring slingan £6r att bilda

en omslutande sarg (4').

15. Forfarande enligt nagot av féregaende krav, k & nn e -
t ecknat dirav, att i den fardigformade stommen appli-
ceras ett eller flera distanselement (5) med uppgift att fixera

bandslingans olika vaggar.

16. Luftreningsfilter innefattande en sats elektrostatiskt
laddningsbara trddar (1') som &r burna av en gemensam, formstyv
stomme (2), vilken &r f&rfardigad av ett initialt bdjligt band
(3) och inbegriper kanaler (6) genom vilka luft kan passera
fran ett inlopp mot tradsatsen, k 8 nneteckmnat darav,
att det band (3) som bildar den triddbirande stommen &r format i
en slinga med ett flertal slingparter som var f£ér sig inbegri-
per dels tvd plana, viAggbildande bandpartier mellan vilka av-
grinsas en enskild luftkanal (6), dels ett gemensamt &vergangs-

parti (12) déremellan.

17. Luftreningsfilter enligt krav 16, varvid traddar (1') ar
f4sta enbart pd bandets (3) ena sida, k&nneteck-

n a t darav, att varannan kanal (6) &r bredare &n mellanlig-
gande kanaler, varvid den sida av bandet (3) pd vilken tradarna

(1) &r f&sta 4r vand mot de breda kanalerna.

18. Luftreningsfilter enligt krav 16 eller 17, k &nne -
t ecknat darav, att enskilda slingparters &vergangs-
partier (12) &r stadigvarande fésta p& insidan av en band-

slingan omslutande sarg (4, 4').

19. Luftreningsfilter enligt krav 18, k& nneteck -
n at darav, att den enskilda slingparten &ar fdst pad sargen
(4, 4') medelst svetsar (11).
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20. Luftreningsfilter enligt ndgot av kraven 16-19, k & n -
netecknat darav, att materialet i den av bandet (3)
bildade stommen utgdrs av ett genom varmning mjukgdrbart plast-
material som hdrdnat efter formning och avsvalning av band-
slingan.

21. Luftreningsfilter enligt ndgot av kraven 16-20, k & n -
netecknat darav, att ett parti av bandet (3) &r ut-
draget omkring den egentliga bandslingan f&r att bilda en
omslutande sarg (4'). ’

22. Luftreningsfilter enligt ndgot av kraven 16-21, k & n -
netecknat ddrav, att i stommen &r applicerat ett eller
flera distanselement (5) med uppgift att fixera bandslingans

olika wvaggar.
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Fig 1
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Fig 4
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