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(57) Zplsob vyroby izolainiho rouna z minerdlnich vldken, za-

hrnujici stupné nejprve vyroby prvniho netkaného rouna z
mineralnich vldken. Prvni rouno obsahuje minerélni vldkna
uspofadani v podélném sméru. Za druhé se prvni rouno po-
hybuje v podélném sméru a skldda se paralelné s podélnym
smérem a kolmo k pfi¢nému sméru prvniho rouna tak, Ze
produkuje druhé rouno z minerdlnich vliken, obsahujici
centrilni téleso a proti sobé lezici vrstvy zavrstvujici
(sendvitujici) centrilni téleso, kde toto centrilni téleso ob-
sahuje minerdlni vlikna uspofidand obecné kolmo k
podélnym a pfitnym smé&riim druhého rouna a kde povrcho-
vé vrstvy obsahuji minerdlni vlikna uspofddand obecné v
pri¢ném sméru druhého rouna. Za tfeti je produkovano tfeti
netkané rouno z minerédlnich vldken vySkové zhutnéné ve
srovnini se druhym rounem a pfipojené v licnim kontaktu
ke druhému rounu.




EMEN

Zpisob vyroby izola&niho rouna z minerdlnich vléken,

za¥izeni pro vyrobu rouna z minerdlnich vlaken a izoladni

deska z minerdlnich vléken

Oblast techniky

PfedloZeny vyndlez se obecné tykd technické oblasti
vyroby izolaénich desek z minerdlnich vldken. Mineralni
vldkna obecné zahrnuji vlédkna, jako jsou vlékna z
mineralni vlny, skelnd vldkna atd. Pfesn&ji se predloZeny
vynadlez tykd novych technik vyroby izoladnich roun z
minerdlnich vléken, ze kterych se feZou izolad&ni desky z
minerdlnich vldken. Desky z minerdlnich vlaken vyrobené z
izolaéniho rouna z minerdlnich vliken vyrobené zptsobem
podle pfedloZeného vynédlezu vykazuji vyhodné
charakteristiky jak v mechanické pevnosti tak v modulech

pruZnosti a pevnosti, maji nizkou hmotnost a dobré tepeln&-
izolaéni vlastnosti.

Dosavadni stav techniky

Rouna z minerdlnich vldken se dosud vyrabéji jako
homogenni rouna,tj. rouna, ve kterych jsou mineralni
vlakna, ze kterych je rouno sloZena, orientovéna v jedné
prevladajici orientaci, ktera je v&t3inou determinovéna
orientaci vyrobni linky, na které se izola&ni rouno z
minerdlnich vlaken vyrdbi a pohybuje b&hem procesu vyroby
izola¢niho rouna z mineralnich vlaken. Produkt vyrobeny z
homogennich roun z miner&lnich vléken vykazuje
charakteristiky, které jsou determinovany integritou
izolaéniho rouna z mineradlnich vlaken a které jsou pfevainé
determinovadny vazbou mineralnich vldken v izoladni desce z
minerdlnich vlédken, vyrobené z izola&niho rouna z

~

minerédlnich vlédken, a dale prevazZné determinovany plo3nou



hmotnosti a hustotou minerdlnich vldken izoladni desky z
mineralnich vléaken.

Byly vyﬁalézény rizné techniky vyroby izolacnich desek
z minerdlnich vléken, odli$né struktury,majici vyhodné
charakteristiky desek z mineralnich vlaken, v urcéitém
rozsahu viZdy dosaZené technikami pro vyrobu izolaénich
desek z minerdlnich vlaken, ve kterych jsou minerélni
vladkna orientovéna v prevaiZné v orientaci, kterda se 1i3i od
orientace dané vyrobni linkou,viz zverXejnénd mezindrodni
patentova pr¥ihladska &. PCT/DKS1/00383, mezindrodni
2vérejnénd patentovd prihlédska &. W092/10602, US patent C.
4950355, sSvédsky patent &. 441764, US patent &. 2546230 a
US patent &. 3493452. Odkazy na vysSe uvedené patentové
prihléaSky a patenty a US patenty jsou zde zahrnuty v popise
jako odkazy.

Z vySe uvedené publikované mezindrodni patentové
prihlé&sky ¢.W092/10602 je zndm zpasob vyroby izoladnich
desek z minerdlnich vlaken sloZenych ze spojenych
tycinkovité tvarovanych prvkl z minerdlnich vldken. Zptsob
zahrnuje fezéni kontinu&lniho rouna z minerdlnich vléaken v
podélném sméru za UCelem vytvofeni lamel, fezdni lamel na
poZadovanou délku, otodeni lamel asi o 90° k podélné ose a
spojeni lamel za vzniku desky. Zptsob také zahrnuje stupei
tvrzeni kontinudlniho rouna z minerdlnich vlaken, nebo
alternativné desky sloZené z jednotlivych délek lamel
navazanych spolu pro vznik desky.

Ze Svédského patentu &. 441764 je znéma techniky
vyroby kartonl nebo desek sloZenych z ty&inkovité
tvarovanych prvkl, a tato technika je podobnd technice
popsané vySe v uvedené mezindrodni patentové prihlasce.
Podle techniky popsané ve §védském patentu se rouno nebo



materidl z minerdlnich vlédken FeZou na ty&kovité tvarované
prvky specifické délky, které se pak otod&i a znovu sloZi do
struktury kompozitni desky z ty&kovité tvarovanych prvki,
které se spolu slepi pomoci pruh@i pojivového materialu,
které se zavadéji do otvor®, prochdzejicich kompozitni
tyCinkovité tvarovanou strukturou desky z mineralnich

vlaken ve zvla3tnim vyrobnim stupni.

Z US patentu &. 2546230 jsou znamy techniky vyroby
kartonl nebo desek z mineralnich vlédken, sloZenych z
ty€inkovité tvarovanych prvkl. Technika popsand v US
patentu &. 2546230 je velmi podobnd technikim popsanym ve
vySe uvedené mezindrodni patentové prihladce a vyse
uvedeném 3Svédském patentu a zahrnuje oddéleny stupei
vzdjemného pojeni tydkovité tvarovanych lamel pomoci
vhodného pojiva.

Z US patentu €. 3493452 je zném zplsob vyroby
vlaknité deskovité struktury, obsahujici nepfetrfita vlakna
nebo vldkna polymerniho materi&lu jako je
polyethylentereftaldt nebo polyhexamethylenaditamid. Zptsob
zahrnuje vyrobu nepretrZitych vldken nebo vlaken z
polymerniho materidlu pomoci vozikového stroje od dodavani
nepretrZitych vlaken nebo vléken tvofenych poréznim pruZnym
rounem nepretrZitych vlédken nebo vldken, shromaZdéni
nepfetrZitych vlaken nebo vlaken z polymerniho materi&lu na
pPé&su pro tvorbu kontinudlniho rouna nepretrzitych vlaken
nebo vlaken z polymerniho materialu, slisovani rouna,
nafezdni rouna do serii paralelnich pruh® vléken,
obsahujicich nepfetrZitd vlakna nebo vlakna z polymerniho
materialu a otoceni vladknitych prouZkl o asi 90° podél
podélné osy a vzajemné spojeni prouZkl tak, Ze prouzky jsou
homogenné pouze spojeny plUsobenim tlaku aplikovaného na né&
béhem procesu ot&&eni prouZkii.Rouna vyrobend v souladu s




technikou popsanou v uvedeném US patentu jsou vhodnad pro
vyrobu vyrobkl jako jsou koberce, pfikryvky, loZni
pokryvky, koupaci plasté atd.

Podstata vyndlezu

Objektem pr¥edloZeného vyndlezu je poskytnout novy
zpusob vyroby izoladnich roun z minerdlnich vléaken, ze
kterych mohou byt nafezdny izola&ni desky z mineralniho
materidlu, kde tento zplsob umoZiiuje v online zaf¥izeni
vyrdbé&t izolacni desky z minerdlnich vlaken, které jsou
kompozitni a komplexni struktury, poskytujici odli3né
vyhody ve srovndni s homogennimi, v jednom sméru
orientovanymi deskami z minerdlnich vldken podle znamého
stavu techniky.

Zv1astni vyhodou pfedloZeného vyndlezu je, Ze nové
izolacni desky z minerdlnich vldken podle predloZeného
vyndlezu a vyrobené zplsobem podle pfedloZeného vynalezu,
ve srovnani s izolaé¢nimi deskami z minerdlnich vlaken podle
zndmého stavu techniky obsahuji mén& minerdlnich vléken a
nadsledkem toho jsou levné&j3i neZ izola&ni desky z
minerdlnich vlaken podle zn&mého stavu techniky, a je3té
vykazuji vyhody ve srovnani s izoladnimi deskami 2z
mineralnich vldken podle zn&mého stavu techniky pokud jde o
mechanickou pevnost a tepeln&-izoladni vlastnosti.

Zv1lastni rys pfedloZeného vynalezu se tyka
skuteCnosti, Ze nova izola&ni deska z minerdlnich vlaken
podle prfedloZeného vyndlezu a vyrobeni metodou podle
predloZeného vynadlezu je vyrobitelna z méné minerdlnich
vldken nebo méné materidlu ve srovnani s izoladnimi deskami
z minerdlnich vldken podle znamého stavu techniky a jesté
poskytuje stejné vlastnosti jako izolaéni deska z



minerdlnich vlakem podle znamého stavu techniky pokud se
jednd o mechanickou pevnost a tepeln&-izola&ni vlastnosti a
Je tak poskytnut leh&i a kompaktn&j3i produkt- deska z
minerdlnich vldken- ve srovnéni s izola&ni deskou z
minerdlnich vléken podle zna&mého stavu techniky, coZ

sniZuje néklady na dopravu, skladovani a manipulaci.

VySe uvedeny objekt, vyse uvedené vyhody a rysy spolu
§ mnoha jinymi objekty, vyhodami a rysy budou zfejmé z dale
uvedeného podrobného popisu pfedloZenych vyhodnych
provedeni vyndlezu a dosdhnou se metodou podle vynilezu.
zahrnujici nésledujici stupné:
a) vyroba prvniho netkaného rouna z minerdlnich vlaken,
definovaného prvnim podélnym smérem paralelnim s rounem z
minerdlnich vldken a druhym pri&nym smérem paralelné s
prvnim rounem z minerdlnich vléken, kde prvni rouno z
minerdlnich vlaken obsahuje minerdlni vlakna uspofadana
obecné ve druhém pFiéném sm&ru a obsahuje prvni vytvrzovaci
pojivové ¢inidlo,
b) pohyb prvniho rouna z mineralnich vliken v prvnim
podélném sméru prvniho rouna z minerdlnich vléken,
c) sloZeni prvniho rouna z minerdlnich vlaken paralelnd s
prvnim podélnym smérem a kolmo ke druhému pFi&nému sm&ru
tak, Ze se ziskad druhé netkané rouno z minerdlnich vlaken,
kde druhé rouno z miner&lnich vléken obsahuje centralni
téleso a proti sobé& leZici povrchové vrstvy, které
povrstvuji centrdlni téleso, kde centridlni té&leso obsahuje
mineradlni vlakna uspofddand obecnd kolmo k prvnimu
podélnému sméru a druhému prfidnému sméru a povrchové
vrstvy, obsahujici minerdlni vlé&kna usporfiadanid obecné ve
druhém priéném sméru,
d) pohyb druhého rouna z minerdlnich vlaken v prvnim
podélném sméru,




e) vyroba trfetiho netkaného rouna z minerdlnich vlaken
definovaného tfetim smérem paralelnim se tfeti tkaninou 2z
minerdlnich vlédken,kde t¥eti rouno z minerdlnich vléken
obsahuje minerdlni vlakna usporéddand obecné ve trfetim sméru
a obsahujici druhé tvrditelné pojivové &inidlo, kde treti
rouno z minerdlnich vldken je rouno z mineralnich vldken o
vysoké kompaktnosti ve srovnadni se druhou tkaninou z
minerdlnich vléken,

f) spojeni tfetiho rouna z minerdlnich vlaken se druhou
tkaninou z mineralnich vlédken v licnim kontaktu s ni, za
vzniku ¢tvrtého kompozitniho rouna z minerdlnich vlaken a
g) vytvrzeni prvniho a druhého tvrditelného pojivového
¢inidla tak, Ze dojde k navdzani minerdlnich vlaken
Ctvrtého kompozitniho materidlu k ostatnim a tim se vytvori

izolacni rouno z minerdlnich vldken.

Trfeti netkané rouno z minerdlnich vlaken, které se
spojuje se druhym netkanym rounem z minerdlnich vléken ve
stupni f) mbZe tvorit separdtni netkané rouno z mineralnich
vldken. Tak mohou byt prvni a tf¥eti rouno z minerdlnich
vlanek vyrdbény v separdtnich vyrobnich linkach, které jsou
spolu spojeny ve stupni f).

V souladu s prvnim provedenim zplsobu podle
predloZeného vyndlezu je tfeti netkané rouno z minerdlnich
vlaken vyrobeno oddélenim povrchového segmentu vrstvy
prvniho rouna z minerdlnich vléken a zhutn&nim povrchového
segmentu vrstvy pro vyrobu tretiho rouna z mineralnich
vléken.

Tfeti rouno z minerdlnich vliken miZe byt poprfipadé
vyrobeno zhutnénim povrchového segmentu vrstvy, zahrnujicim
stupné sloZeni povrchového segmentu vrstvy tak, Ze se ziska

tfeti rouno z minerdlnich vlédken, obsahujici mineradlni



vlakna usporddana obecn& v orientaci pfi¢né k podélnému
sméru tretiho rouna mineralnich vlaken.

Tfeti rouno z minerdlnich vlédken miiZe byt dale
vyrobeno zhutnénim povrchového segmentu vrstvy, zahrnujicim
stupné sloZeni povrchového segmentu vrstvy tak, Ze se
vyrobi treti rouno z mineralnich vléiken, obsahujici
minerdlni vldkna usporiddand obecn& v orientaci pficné k

podélnému sm&ru t¥etiho rouna z minerdlnich vlaken.

Podle dal3iho, v soudasnosti vyhodného provedeni
zplsobu podle pfedloZeného vynalezu, tfeti netkané rouno z
minerdlnich vlédken je produkovano oddé&lenim jedné z
povrchovych vrstev druhého rouna z minerdlnich vlaken ve
stupni c) od jeho centralniho té&lesa a zhutn&nim povrchové
vrstvy pro vyrobu tf¥etiho rouna z mineridlnich vlaken. Za
podminky, Ze tfeti rouno z mineralniho vl&ikna je vyrobeno
oddélenim povrchové vrstvy od druhého rouna z mineralnich
vlaken udrZuji si minerdlni vlakna tZetiho rouna z
minerdlnich vldken obecnd sm&r mineralnich vlaken druhého
rouna z minerdlnich vléken,tj. orientaci obecné& ve druhém

P

pri¢ném sméru.

Zplsob podle predloZeného vyndlezu vyhodné dale
zahrnuje dal$i stupefi podobny stupni e) vyroby pétého
netkaného rouna z minerdlnich vlaken podobného tFetimu
rounu z minerdlnich vléken a stupefi spojeni ve stupni f)
padtého rouna z mineralnich vlaken se druhym rounem z
minerdlnich vldken v licnim vzajemném kontaktu a to tak, Ze
se druhé rouno z minerdlnich vlakem uloZi mezi tfetim a
patym rounem z mineralnich vldken ve &tvrtém round z

minerdlnich vldken. P¥i vyrob& patého rouna z minerdlnich
‘'vlaken se ziska integrdlni kompozitni struktura mineralnich :

2 ~ P . Py < z < |
vlaken Ctvrtého rouna z mineralnich vlaken, takové



struktury, kde centr&lni t&leso pochazejici ze druhého
rouna minerdlnich vlédken je sendvilovité uloZeno mezi proti
sobé leZicimi zhutnénymi povrchovymi vrstvami tvofenymi

t¥etim a patym rounem z minerdlnich vléaken.

Stupefl sloZeni prvniho minerdlniho rouna se vyhodné
provadi tak, Ze se produkuje kontinuédlni zvlnéni
rozkladdajici se v prvnim podélném sméru prvniho rouna z
minerdlnich vlaken za Glelem ziskani pfesné
strukturovaného, sloZeného druhého rouna z minerélnich
vlaken, ze kterého se povrchova(é) vrstva(y) snadno oddéli.

S podminkou, Ze tf¥eti rouno z minerdlnich vlaken je
poskytnuto jako povrchové vrstvy odd&lené od druhého rouna
z minerdlnich vldken, jsou mineralni vldkna ze tr¥etiho
rouna z minerdalnich vlédken jak je diskutovano vy3e obecné
orientovédna podél druhého pri¢ného sméru. Nasledkem toho

miZe tfeti smér byt shodny s prvnim podélnym smérem.

S podminkou, Ze treti netkané rouno z minerdlnich
vldken je produkovadno na zvla3tni vyrobni lince, miZe tfeti
smér byt v libovolné orientaci, napZ. byt shodny s prvnim
podélnym smérem a nésledkem toho byt kolmy ke druhému
pri¢nému sméru.

Zplsob podle predloZeného vyndlezu dale vyhodné
zahrnuje stupné pripravy prvniho rouna z minerdlnich vlaken
ze zékladnich, netkanych minerdlnich vldken usporfddanim
zadkladniho rouna z minerédlnich vlédken do pfekryvajicich se
vrstev tak, Ze se ziskd homogenné&jsi a kompaktné&j3i rouno z
minerdlnich vlédken ve srovndni se zékladnim rounem z
minerdlnich vlédken, které navic obsahuje minerdlni vléakna
obecné orientovand podél podélného sméru zakladniho rouna z

minerdlnich vlédken. Pri vyrobé prvniho rouna z mineralnich



vlaken ze zdkladniho, netkaného rouna z minerélnich vlaken
usporadénim zdkladniho rouna z mineralnich vlaken do
pfekryvajicich se vrstev, je obecni orientace mineradlnich
vlaken zékladniho, netkaného rouna z mineralnich vlaken
posunuta v podélném sméru zédkladniho rouna z mineralnich
vlaken k pfi¢nému sm&ru prvniho netkaného rouna z
minerdlnich vlaken. Zakladni, netkané rouno z mineralnich
vldken je vyhodné& usporadino tak, Ze obecné pfesahuje do
druhého p¥i&ného sméru.

V souladu s technikou popsanou ve v{ySe uvedené
zvefejnéné mezindrodni patentové pfihladce &.
PCT/DK91/00383, publ. pod &islem W092/10602, jsou prvni a
druhé netkané rouno z mineridlnich vlaken vystaveny vyhodné
zhutnéni a stlaeni za G&elem poskytnuti kompaktnéjsich a
homogennéjSich roun z minerdlnich vlédken. Zhutnéni a
slisovani mGZe byt bud vyskové stlaleni, podélné stlacCeni,
pricné stlaceni a jejich kombinace. Zplisob podle
pfedloZeného vyndlezu dile vyhodné& zahrnuje dalsi stupen
vySkového stladeni prvniho netkaného rouna z mineralnich
vlaken vyrobeného ve stupni a) a vyhodn& vyrobeného ze
zdkladniho netkaného rouna z mineralnich vlaken jak je
popsano vyse.

Dale vyhodné zplsob podle pfedloZeného vynilezu miZe
obsahovat dal$i stupefi podélného stladeni prvniho netkaného
rouna z minerdlnich vléken vyrobeného ve stupni a) a dale
nebo alternativné dalsi stupefi podélného stla&eni druhého
netkaného minerélniho rouna vyrobeného ve stupni c). P¥i
provedeni podélného stladeni je rouno z minerdlniho vlakna
vystavené podélnému stlafeni homogenn&j3i, coZ vede k
celkovému zlepSeni mechanické odolnosti a ve v&tin& pfipadd

1 tepelné-izolalnich vlastnosti podélné stladeného rouna z
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minerdlnich vlédken ve srovnidni s podélné nestladenym rounem

z mineralniho vlakna.

Jak bude zfejmé z dale uvedeného podrobného popisu
vyhodnych provedeni pfedloZeného vynédlezu, izolacni desky
vyrobené z minerdlnich vladkem zpGsobem podle pfedloZeného
vyndlezu vykazujici pfekvapivé zlepSené mechanické
vlastnosti a mechanickou odolnost, je-1li druhé netkané
rouno z minerdlnich vlaken vyrobené ve stupni c) vystaveno
pric¢nému stlaceni, pri kterém dochdzi k homogenizaci
struktury mineradlniho vldkna druhého netkaného rouna z
minerdlnich vliken. Priéné stladeni druhého netkaného rouna
z- minerdlnich vlaken vede ke znacénému zlepSeni mechanickych
vlastnosti a Gc¢innosti koneénych izolacénich desek z
vldknitého materidlu vyrobenych ze druhého netkaného rouna
z mineralnich vlaken,,a pfedpokladid se, Ze plvodem je
mechanicki repozice minerdlnich vldken druhého netkaného
rouna z minerdlnich vléken, pri vystaveni druhého netkaného
rouna z minerdlnich vlédken pric¢nému stlaceni a pri této
repozici jsou minerédlni vlédkna druhého netkaného rouna z
minerdlnich vlédken soumé&rné rozdé&lena v netvrzeném rounu 2z
minerdlnich wvlaken.

Zpusob podle predloZeného vyndlezu miZe dale vyhodné
zahrnovat stupenl aplikace folie na postranni povrch obou
postrannich povrchl prvniho netkaného rouna z minerdlnich
vléken a/nebo aplikace folie na postranni povrch nebo oba
postranni povrchy druhého netkaného rouna z mineralnich
vldken. Folie miZe byt folie z plastovych materialli, jako
je nekoneCna folie, tkanad nebo netkanad sit'ovina nebo
alternativné folie z neplastovych materidll jako je papir
nebo latka. Izolaéni rouno z netkanych materidl@l vyrobené
zpisobem podle pfedloZeného vynalezu miZe, jak je
diskutovéno vySe, byt poskytnuto se dvéma protisobé
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uspofddanymi rouny z minerdlnich vlaken, obkladajicimi
centralni té&leso kompozitniho izola&niho rouna z
minerdlnich vléken.

JestliZe se izoladni rouno z minerdlnich vlaken
produkuje jako t¥ivrstvAd sestava, jeden nebo oba vnéjsi
postranni povrchy mohou byt opatfeny podobnymi nebo
stejnymi povrchovymi potahy.

Zpisob podle pfedloZeného vyndlezu miZe dile zahrnovat
dalSi stupeii stladeni &tvrtého kompozitniho rouna z
minerdlnich vldken pro zavedeni &tvrtého kompozitniho rouna
z minerdlnich vlaken do vytvrzovaci suSarny. Stlacdeni
ctvrtého kompozitniho rouna z minerdlnich vlaken miZe
zahrnovat vySkové stladeni, podélné stladeni a/nebo pricéné
stlaleni. Predpokladi se, Ze stladenim &tvrtého
kompozitniho rouna z minerdlnich vlaken se zlepSi
homogenita kone&ného produktu, protoZe stladeni &tvrtého
kompozitniho rouna z minerdlnich vlaken produkuje
homogenizadni efekt na centrdlni té&leso &tvrtého
kompozitniho rouna z minerélnich vlaken, kde centrdlni
téleso je tvofeno centralnim t&lesem druhého netkaného
rouna z mineradlnich vléken.

Za ulelem poskytnuti homogennéj3iho a kompaktniho
rouna z minerdlnich vlaken, které se zavadi do vytvrzovaci
susarny ve stupni g), zahrnuje zpisob podle vynadlezu
vyhodné dédle pfidavny stupefi zhutnéni &tvrtého kompozitniho y
rouna z minerdlnich vléken pred zavedenim &tvrtého
kompozitniho rouna z minerdlnich vlaken do vytvrzovaci !
susarny. Zhutnénim ¢&tvrtého kompozitniho rouna z
minerdlnich vlédken se zlep$i homogenita kone&ného produktu,
protoZe zhutnéni &tvrtého kompozitniho rouna z mineralnich

vldken produkuje homogenizaéni t&inek na centralni t&leso
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Ctvrtého kompozitniho rouna z mineralnich vldken ,kde
centrdlni téleso je tvoreno centrdlnim t&8lesem druhého
kompozitniho rouna z mineralnich vléaken .

Stupenl g) tvrzeni prvniho vytvrzovatelného pojivového
¢inidla a popfipadé druhého a tretiho vytvrzovatelného
pojivového ¢€inidla, z&avisi na charakteru vytvrzovacich
pojivovych &inidel(¢&inidla), a bude provaddn mnoha rtiznymi
zplsoby, napf. jednoduchym vystavenim tvrditelného
pojivového ¢inidla nebo &inidel vytvrzovacimu plynu nebo
vytvrzovaci atmosfére,jako je atmosféra, vystavenim
tvrditelného pojivového &inidla nebo &inidel ozafeni, jako
je UV ozareni nebo IR ozafeni. JestliZe jsou tvrditelna
pojivova &inidla nebo &inidlo teplem tvrditelna pojivova
¢inidla, jako jsou bé&Zna pojivova &inidla na bé&zi pryskyfic
bé&Zné uZivanad v primyslu mineralnich vldken, zahrnuje
zpusob tvrzeni tvrditelného &inidla nebo &inidel stupeii
zavedeni rouna z minerdlniho vlékna, které m& byt tvrzeno
do vytvrzovaci su$drny. V souladu s tim se vytvrzovaci
proces provadi pomoci vytvrzovaci sudarny. Dalsi
alternativni vytvrzovaci zafizeni mohou zahrnovat IR

za¥icCe, mikrovlnné zAari&e atd.

Ze tvrzeného izolad¢niho rouna z minerdlnich vlaken
vyrobeného ve stupni g) se vyhodné& feZou deskové segmenty
rozfezanim tvrzeného &tvrtého kompozitniho rouna z

mineradlnich vldken na deskové segmenty v odd&leném stupni
vyroby.

VySe uvedeny objekt, vyhody a rysy spolu s mnoha
jinymi objekty, vyhodami a rysy se dale ziskaji pomoci
zarizeni pro vyrobu izola&niho kompozitniho rouna z
minerdlnich vlaken, které zahrnuje:
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a) prvni prostf¥edky pro vyrobu prvniho netkaného rouna z
minerdlnich vlaken, definujici prvni podélny sm&r paralalni
S rounem z minerdlnich vladken a druhy pfi&ny smér
paralelni s prvnim rounem z mineralnich vlaken, kde prvni
rouno z minerdlnich vléken je vyrobeno tak, Ze obsahuje
minerdlni vldkna usporadand obecnd ve druhém pfi¢ném sméru
a obsahuje prvni tvrditelné &inidlo,

b) druhé prostfedky pro pohyb prvniho rouna z mineralnich
vldken v prvnim podélném sméru prvniho rouna z minerilnich
vlaken,

c) trfeti prostfedky pro skl&ddéni prvniho rouna z
minerdlnich vlaken paralelnd s prvnim podélnym smérem a
kolmo ke druhému pfi&nému sm&ru tak, Ze vznika druhé
netkané rouno z mineralnich vlaken, obsahujici centrdlni
téleso a proti sobé& uspofiddané povrchové vrstvy,
povrstvujici centrdlni té&leso,kde centralni té&leso obsahuje
minerdlni vlakna usporddanad obecné& kolmo k prvnimu
podélnému sméru a druhému priénému sméru a povrchové
vrstvy, obsahujici minerdlni vlakna usporadand obecné& ve
druhém pric¢ném sméru,

d) ctvrté prostfedky pro pohyb druhého rouna z mineradlnich
vldken v prvnim podélném sméru,

e) paté prostredky pro vyrobu t¥etiho netkaného rouna z
minerdlnich vlédken, definujici t¥eti smdr paraleln& se
tfetim rounem z mineradlnich vlaken, kde tfeti rouno z
minerdlnich vldken je vyrobeno tak, Ze obsahuje mineralni
vldkna usporddana obecné ve tfetim sméru a obsahuje druhé
tvrditelné pojivové &inidlo a tfeti rouno z mineralnich
vldken je rouno z minerélnich vléken o vy$3i kompaktnosti
ve srovnani se druhym rounem z minerdlnich vléken,

f) Sesté prostfedky pro spojeni tf¥etiho rouno z minerdlnich
vldken ke druhému rounu z minerdlnich vléken v jejich
licnim kontaktu pro vyrobu &tvrtého kompozitniho rouna z
minerdlnich vlaken a
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g) sedmé prostredky pro vytvrzeni prvniho a druhého
tvrditelného pojivového &inidla tak, Ze se minerdlni vlékna
ctvrtého kompozitniho rouna z minerdlnich vldken navéZou
navzajem, ¢imZ se vytvofi izola&ni rouno z minerdlnich
vléken.

Zarizeni podle predloZeného vyndlezu miZe vyhodné
zahrnovat jakykoliv z vySe uvedenych ryst zplisobu podle
pfedloZeného vynélezu.

VySe uvedeny objekt, vy3e uvedend vyhoda a vyse
uvedené rysy spolu s mnoha jinymi objekty, vyhodami a rysy
se navic ziskaji pomoci izola&ni desky z mineralnich vléken
podle predloZeného vynédlezu, kde uvedend izoladni deska z
minerdlnich vléaken definuje podélny sm&r a zahrnuje:

centralni téleso, obsahujici minerdlni vléakna,

povrchovou vrstvu, obsahujici minerdlni vlakna,
centrdlni téleso a povrchova vrstva jsou vzajemn& spojeny v
licnim kontaktu,

mineralni vlédkna centrdlniho té&lesa jsou usporadéna
obecné kolmo k podélnému sméru a kolmo k povrchové vrstvé,

minerdlni vlakna povrchové vrstvy jsou usporadéna
obecné ve sméru paralelnim s podélnym smérem,

povrchova vrstva je kompaktné&jsi ve srovnani s
centrdlnim télesem a

minerdlni vlakna centrdlniho t8lesa a mineralni vléakna
povrchové vrstvy jsou spolu spojena do integralni struktury
pouze vytvrzenim pojivovych &inidel v jediném vytvrzovacim
procesu a na pocatku prfitomny v netvrzenych, netkanych
rounech z minerdlnich vldken, ze kterych jsou centralni

téleso a povrchovad vrstva vyrabény.

Izolalni deska z minerdlnich vlaken podle predloZeného

vynédlezu vyhodné obsahuje protilehlé povrchové vrstvy
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stejné struktury, povrstvujici centralni té&leso do
integrdlni struktury izola&ni desky z mineralnich vlaken.

Popis obrézktl na pfipojenych vykresech

PfedloZeny vyndlez bude nyni blize popséan za pomoci
obrazkl, kde
obr. 1 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici
prvni vyrobni stupefi vyroby izola&niho rouna z mineralnich
vlaken z taveniny, vytvérfejici minerdlni vlékna,
obr.2 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici
vyrobni stupefi stladeni izola&niho rouna z mineralnich
vlaken,
obr.3,4,5 a 6 jsou schematické a perspektivni pohledy,
ilustrujici &tyfi alternativni techniky skladdéni izolaéniho
rouna z minerdlnich vlédken, paraleln& s podélnym smérem
izolaéniho rouna z minerdlnich vlAaken,
obr. 7 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici
vyrobni stupeifi odd&leni povrchové vrstvy sloZeného
izolaéniho rouna z mineralnich vléaken, vyrobeného podle
technik popsanych na obr. 3-6, a vyrobni stupenl zhutnéni
povrchové vrstvy,
obr. 8 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici
vyrobni stupefi pfi&ného stlafeni izola&niho rouna z
minerdlnich vléken, vyrobeného ve vyrobnim stupni uvedeném
na obr. 7,
obr. 9 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici
vyrobni stupeni spojeni povrchové vrstvy, vyhodn& zhutn&né
povrchové vrstvy k izolanimu rounu z mineralnich vlaken,
nebo vyhodné& ke zbyvajici &asti izolaéniho rouna z
minerdlnich vlaken, vyrobeného v souladu s technikami,
popsanymi na obr.3-6 a ze kterého byla povrchovad vrstva
oddélena podle techniky popsané na obr. 7,




obr.10 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici

vyrobni stupeil tvrzeni izolaé&niho rouna z minerdlnich
vlidken a vyrobni stuperli rozdé&leni tvrzeného izola&niho
rouna z minerdlnich vlédken do deskovych segmentd,

obr.11 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici
sklddané izoladni rouno z minerdlnich vlaken vyrobené
technikami popsanymi na obr. 3-6,

obr.12 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici
prvni provedeni segmentu izoladni desky z minerdlnich
vlaken, vyrobeného podle technik popsanych na obr. 1-10,
obr.13 je schematicky a perspektivni pohled, ilustrujici
druhé provedeni segmentu izola&ni desky z mineralnich
vldken, vyrobeného podle technik popsanych na obr. 1-10,
obr. 14 a 15 jsou diagramy ilustrujici vyrobni parametry v
online vyrobnim zaf¥izeni, produkujicim obecné& stavené
izolaéni desky z izolaé&nich roun z mineralnich vlédken
vyrobenych v souladu s technikami predloZeného vyndlezu a
obr.16 a 17 jsou diagramy podobné diagramlm na obr. 14 a
15, ilustrujici vyrobni parametry na online vyrobnim
zarizeni, produkujicim st¥e3ni tepeln& izola&ni desky z
minerdlnich vldken z izola&niho rouna z minerdlnich vlaken

vyrobeného v souladu s technikami predloZeného vynalezu.

Na obr. 1 je popsén prvni stupefi vyroby izolad&niho
rouna z minerdlnich vlédken. Prvni stupefi zahrnuje tvorbu
minerdlnich vlé&ken z mineralni vlakna vytvarfejici taveniny,
ktera je vyradbéna v peci 30 a kterad je dodavéna z vypusti
32 pece 30 na vSechna &tyfi rychle se ot&lejici zvlakifiovaci
koleCka 34, na které je tavenina, tvofici mineralni vlakna
dodavana jako proud 36 taveniny, tvofici mineralni vlakno.
Proud 36 taveniny, tvorici minerdlni vlikno Jje dodavan ke
zvlaknovacim koleCkim 34 v radidlnim sméru k témto kole&kam
a souCasné je doddvan k rychle se oté&dejicim koledkim 34 v

axidlnim sméru k nim proud chladiciho plynu, ktery plsobi
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tvorbu jednotlivych minerdlnich vlaken, které jsou
vypuzovana nebo odstfikovAdna z rychle se otd&ejicich
zvlakiiovacich kolecek 34, jak je oznadeno vztahovou znadkou
38. Postfik 38 mineralnich vladken je shrom&?dé&n na
kontinudlné pracujicim prvnim dopravnikovém pasu 42 a
vytvari primdrni izolaéni rouno 40 z minerdlnich vlaken.
Teplem tvrditelné pojivové &inidlo se také pridava k
primdrnimu izolad&nimu rounu 40 z minerdlnich vlaken bud
pfimo k izolaé&nimu rounu 40 z minerdlnich vldken nebo ve
stadiu vypuzeni minerdlnich vldken ze zvlakiiovacich kole&ek
34,tj. ve stadiu tvorby jednotlivych minerdlnich vléken.
Prvni dopravnikovy pas 42 je, jak je z obr. 1 zFfejmé,
sloZen ze dvou sekci dopravnikového pasu. Prvni sekce
dopravnikového pésu je skloné&na vzhledem k horizont&lnimu
sméru a vzhledem ke druhé v podstaté& horizontdlni sekci
dopravnikového pasu. Prvni sekce zahrnuje kolektorovou
sekci, zatimco druhd sekce obsahuje dopravni sekci, jejiz
pomoci je izolaéni rouno 40 z minerdlnich vléken
dopravovano ke druhému a tfetimu kontinudlné pracujicimu
dopravnikovému pasu oznaenému vztahovou znadkou 44 a 46,
které pracuji synchronné s prvnim dopravnikovym pésem 42 a
povrstvuji /sendvicuji/ primdrni izoladni rouno 40 z
mineradlnich vldken mezi dva pfipojené povrchy druhého a
tfetiho dopravnikového pasu 44 a 46.

Druhy a tr¥eti dopravnikové pésy 44 a 46 jsou ve
spojeni se ¢tvrtym dopravnikovym péasem 48, ktery tvofi
kolektorovy dopravnikovy pds, na kterém se shromaZduje
druhé izola&ni rouno 50 z mineré&lnich vlédken, jak se druhy
a treti dopravnikovy pas 44 a 46, pohybuji pfes horni
povrch Ctvrtého dopravnikového pasu 48 v priéném sméru
vzhledem kle ctvrtému dopravnikovému pésu 48. Druhé
izolaCni rouno 50 z minerdlnich vlaken je nasledné

z

produkovano uspofadénim primarniho izola&niho rouna 40 z




minerdlnich vlédken v pfesahu obecn& v pri¢ném sméru ke

ctvrtému dopravnikovému pasu 48.

Pfi vyrobé& sekundarniho izolaéniho rouna 50 z
minerdlnich vlédken z primirniho izolaéniho rouna 40 z
minerdlnich vlédken, jak je popsé&no na obr. 1 se ziskava
homogennéjsi sekunddrni izoladéni rouno 50 z minerdlnich
vldken ve srovnani s méné homogennim primadrnim izolaénim
rounem z minerdlnich vléken.

Prevédiné je orientace minerdlnich vléken primdrniho
izola¢niho rouna 40 z minerdlnich vléken paralelni s
podélnym smérem rouna 40 a smérem dopravy prvniho
dopravnikového pé&su 42. Naopak k primdrnimu izolacnimu
rounu 40 z minerdlnich vldken je pfevdZnd orientace
minerdlnich vlaken druhého izolaéniho rouna 50 z
minerdlnich vldken v podstaté& kolmd a pri¢na vzhledem k
podélnému sméru druhého izola&niho rouna 50 z minerdlnich

vldken a sm&ru dopravy &tvrtého dopravnikového pasu 48.

"Na obr. 2 je uvedeno misto pro zhutnéni a homogenizaci
vstupu izoladniho rouna 50°z minerdlnich vldken, kde toto
misto slouzi k GCelu zhutnéni a homogenizace vstupujiciho
izolac¢niho rouna 50’z minerdlnich vliken pro vyrobu
vystupujiciho izola&niho rouna 50" z minerdlnich vléken,
kde toto vystupujici rouno 50" z mineradlnich vlédken je
hutnéjsi a homogennéj3i ve srovnéni se vstupujicim
izola¢nim rounem 50°z miner&lnich vlédken. Vstup izola&niho
rouna 50° z minerdlnich vléken miZe tvo¥it izoladni rouno
50 z mineralnich vlaken, vyrobené v mist& uvedeném na obr.
1.

Zhuttiovaci misto obsahuje dvé sekce. Prvni sekce

obsahuje dva dopravnikové pasy 52" a 54" , které jsou
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uspofddany na hornim postrannim povrchu a spodnim
postrannim povrchu rouna 50° z minerdlnich vlaken. Prvni
sekce v zasadé obsahuje sekci, ve které rouno 50° z
minerdlnich vlaken vstupujici do sekce je vystaveno
vysokému tlaku, vyvolavajicimu redukci celkové vysSky rouna
z minerdlnich vlédken a zhutné&ni rouna z minerédlnich vléken.
Dopravnikové pasy 52" a 54" jsou v disledku toho
usporadany tak, Ze se svaZuji od vstupniho konce na levé
strané obr. 2, kde je vstup rouna 50° z minerdlnich vliken
do prvni sekce, smérem k vystupnimu konci, ze kterého se
vysoce stlalené rouno z minerdlnich vlaken doruduje do
druhé sekce zhutfiovaciho mista.

Druha sekce zhutfovaciho mista obsahuje tf¥i soupravy
valeCkl 56°a 587, 56" a 58" a 56°" a 58°" . Vale&ky 567,
56" a 56" jsou uspofaddny na horni strané povrchu rouna
zatimco vélelky 587, 58" a 58°" jsou usporédény na spodni
strané povrchu rouna z mineralnich vladken. Druhid sekce
zhutfiovaciho mista poskytuje podélné stladeni rouna z
minerdlnich vldken a toto podélné stla&eni produkuje

homogenizaci rouna z minerdlnich vléken pfeskupenim

minerdlnich vliken rouna z minerdlnich vlaken v porovnani s
pocateCni strukturou na strukturu homogenn&jdi. TZi
soupravy valeCkl 56° a 58°, 56" a 58" a 56'" a 58'" druhé
sekce se otacCeji stejnou rotadni rychlosti, ktera je v3ak
mensi neZ rotaéni rychlost dopravnikovych past 52" a 54"
prvni sekce, coZ plsobi podélné stlaeni rouna z

minerdlnich vldken. Vy3kové stladené a podélné stladené

rouno z minerdlnich vlé&ken vystupuje ze zhutfovaciho mista
uvedeného na obr. 2, ozna&eno vztahovou zna&kou 50".

Je treba si uvédomit, Ze kombinované misto vyskového a
podelného zhutnéni uvedené na obr. 2 miZe byt modifikovano

vypuSténim jedné nebo dvou sekci, tj. prvni sekce, tvorici




sekci vySkového stlaceni, nebo alternativné& druhé sekce,

tvorici sekci podélného stladeni. Pri vypusténi jedné nebo
dvou sekci zhutfiovaciho mista uvedeného na obr. 2, provadi
zhutfiovaci sekce jediné zhutnéni nebo stladeni, a stavd se
mistem vySkového stladeni nebo alternativn& podélného
stlaCeni. AcCkoliv byla sekce vyskového stladeni popséana
jako zahrnujici dopravnikové pasy a sekce podélného
stlaCeni byla popsédna jako obsahujici vale&ky, mohou byt
obé sekce provedeny za pomoci pasl nebo valedkll. Také miZe
byt vySkové stladeni uskute&ndno pomoci valedkll a sekce
podélného stladeni miZe byt vybavena dopravnikovymi pasy.

Na obr. 3,4,5 a 6 jsou uvedeny C&tyr¥i alternativni
techniky skladdéni izoladniho rouna z minerdlnich vlaken v
podélném sméru izolaé&niho rouna z mineradlnich vldken. Na
obr. 3,4,5 a 6 izoladni rouno 50" z minerdlnich vléken miZe
tvorit vystup izolaéniho rouna 50" z minerdlnich vlaken jak
je uvedeno na obr. 2, nebo alternativné izola&ni rouno 50 z

minerdlnich vléken vyrobené v mist& uvedeném na obr. 1.

Na obr. 3 se izola¢ni rouno 50" z miner&lnich vléken
uvadi do kontaktu s lisovacim valeCkem 51, jehoZ plsobenim
se aplikuje nekonecnéd folie 99 z termoplastického materialu
na horni povrch izolaéniho rouna 50" z minerdlnich vlaken.
Nekonecné& folie termoplastického materidlu se dodava z
valce 98. Po té, co byla nekone&na folie 99 aplikové&na na
horni stranu povrchu izoladéniho rouna 50" z minerdlnich
vladken, jsou izolad&ni rouno 50" z minerdlnich vléken a
nekonecna folie 67 na né aplikovana, protladeny vlnitym
otvorem 64°, kde tento otvor obsahuje dvé proti sobé
usporadané, vlnité vodici desky 647a 66°a dvé proti sobé
usporadané koncové stény, z nichZ jedna je ozna&ena
vztahovou znaCkou 62°. Je zF¥ejmé, Ze folie 99 by méla mit

~ Lz 2

elasticitu, umoZiiujici, aby folie 99 a izola&ni rouno 50" z



21

mineralnich vléken, byly sloZeny. Koncové stény vlnitého
otvoru 60°a zvlnéni desek 64°a 66° vlnitgch otvorl se
rozkladdaji od vstupniho konce vlnitého otvoru 60" k jeho
vystupnimu konci. Jak jsou izola&ni rouno 50" z
minerdlnich vlaken a folie 99 protlacovany vlnitym otvorem
60', sklada se izolani rouno z minerdlnich vlaken ve svém
podélném sméru a poskytuje zvln&né a podéln& sloZené
izolagni rouno 50'" z mineralnich vléken.

Na obr. 4 je popséna alternativni technika vyroby
zvinéného a podélné sloZeného izola&niho rouna 50'" z
minerdlnich vlaken z plochého izola&niho rouna 50" z
minerdlnich vliken. Popsand technika na obr. 4 se 1i31 od
techniky popsané vyse na obr. 3 tim, Ze se pouZije otvor
60", kde tento otvor 60" se 1i3i od odpovidajiciho otvoru
60" uvedeného na obr. 3 tim, Ze otvor 60" obsahuje rovné
proti sobé uspofaddané st&ny z nich? jedna je oznadena
vztahovou znackou 64" a zakrivené konce stén, z nich? je
jeden oznaden vztahovou znad&kou 62".

Na obr. 5 je popsédna dal3i alternativni technika
vyroby podélné& sloZeného izola&niho rouna 50'" 2z
mineralnich vléken z plochého izola&niho rouna 50" z
minerdlnich vléken. Zvln&né a podélné sloZené rouno 50'" z
mineralnich vldken je v souladu s technikou uvedenou na
obr. 5 vyrdbéno véalelkovou sestavou 60'" , obsahujici
rovinné konce stén 62'", slouZici témuZ G&elu jako rovinné
konce stén 62°a zakfivené konce st&n 62" uvedené na obr. 3 :
a 4, za uCelem zavedeni spodnich roht plochého izola&niho
rouna 50" z minerdlnich vladken do zvlnéné a podéln& sloZené '
konfigurace izola¢niho rouna 50'" z miner&lniho vlakna.
ValeCkova sestava 50'" didle zahrnuje celkem devét souprav
valeCkd, kde ka?dd souprava valelkd obsahuje dva valelky
usporadané na protilehlych stranach izola&niho rouna z




minerdlnich vléken. Na obr. 5 jsou dva vale&ky ozna&eny

vztahovou znackou 68. Soupravy valelkl definuji zuZujici se
konfiguraci ztZeni od vstupniho konce vale&kové sestavy
60'" k jejimu vystupnimu konci, ze kterého je dodavano
zvlnéné a podélné sloZené izolaéni rouno 50'" z minerdlnich
vldken. ZUZenad konfigurace napomdhi tomu, aby se ploché
izoladni rouno 50" zvlnilo a podélné& sloZilo do konfigurace
sloZeného izola&niho rouna 50'" z minerdlnich vliken jak je
uvedeno na obr. 5.

Na obr. 6 je uvedena alternativni technika vyroby
podélné sloZeného izola&niho rouna 50'" z minerdlnich
vlaken. Podle techniky popsané na obr. 6 se vyuZiva misto
60"", které tvori spojené misto vySkového/podélného
stlaCeni a misto priéného stladeni. Misto 60"" tak obsahuje
celkem Sest souprav valelkli, z nichZ tfi soupravy jsou
tvoreny tfemi soupravami valedkll jsou tvoreny valedky 56,
58',;56" a 58"; a 56''' , 58''' jak je popsano vySe u obr.
2.

Misto_60"" uvedené na obr. 6 didle obsahuje t¥i
soupravy valeCkl, z nichZ prvni souprava je tvorena dvéma
valeCky 152' a 154' , druha souprava je tvofena dvéma

valeCky 152" a 154" a tfeti souprava je tvofena dvéma
valeCky 152'" a 154'". Valedky 152', 152" a 152'" jsou
usporadany na horni stran& povrchu izola&niho rouna 50" z
minerdlnich vlédken podobn& jako valedky 56, 56" a 56'".
Tfl valeCky 154', 154" a 154'" jsou uspofadany na spodni
strané izolalniho rouna 50" z minerdlnich vlaken podobné&
Jako valecky 58°, 58" a_58-". Tri sestavy valedku 152°,154°;
152", 154"; a 152'" , 154'" slouZi témuZ U&elu jako pasové
sestavy 52", 54" popsané vy3e v souvislosti s obr. 2, t3
Gcelu vySkového stla&eni izola&niho rouna 50" z minerdlnich
vlidken vstupujiciho do mista 60"".
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TZi soupravy vysku stladujicich vale&kl 1527, 154°;
152" , 154"; a 152'", 154'" jsou podobné vySe popsanym
pésovym sestavdm 52", 54", pracujicim pfi rychlosti ota&eni
stejné jako je rychlost vstupu izola&niho rouna 50" z
minerdlnich vlédken, do sekce vySkového stladeni mista 60"™.
TEi soupravy valed&kl, tvoficich sekci podélného stladeni,
tj. valecku 56°, 58°; 56", 58"; a 56'", 58"', pracuji pfi
sniZené rotadni rychlosti determinujici pomé&r podélného
stlacCeni.

Pro generovani podélného sloZeni izoladniho rouna 50"
z minerdlniho vlékna vstup do mista 60"", uvedeny na obr.
6, Jsou poskytnuty &tyf¥i sestavy klikovych hf¥ideli,
oznacCené vztahovymi znadkami 160°', 160", 160'" a 160"".
Sestavy klikovych hf¥idelll maji stejné struktury a dale v
popise je popséna jedna sestava klikové hf¥idele 160",
protoZe sestavy klikovych hrideld 160", 160'" a 160"" jsou
shodné se sestavou klikové hiidele 160" a obsahuji prvky
stejné s prvky sestavy klikové hridele 160", oznacované
vSak stejnymi vztahovymi zna&kami s pridanym jednim dvéma
nebo tremi znaminky.

Sestava klikové hridele 160" zahrnuje motor lez2",
ktery pohybuje ozubenou sestavou 164", ze které vychéazi
hrfidel 166". Celkem Sest ozubenych kole&ek 168" stejné
konfigurace je namontovano na vystupu hfidele 166". KaZdé z
ozubenych koledek 168" zabird do odpovidajiciho ozubeného
koleCka 170". KaZdé z ozubenych kolelek 170" tvori hnaci
koleCko ramena systému klikové hfidele, dale obsahujiciho
vodici kole€ko_172" a rameno 174" klikové hfidele. Ramena
174" klikové hridele jsou uspofadana tak, Ze se pohybuji od
sniZené polohy do zvy3ené polohy mezi dvéma pripojenymi

valeCky na pravé strang, spodni strané izola&niho rouna 50"




z minerdlnich vléken, vstupujiciho do mista 60"" a jsou

upraveny ke spoluprédci s rameny klikové hfidele systému
160' klikové hridele, umisténého na pravé strané&, horni
strané vstupu izola¢niho rouna 50" z minerdlnich vléken do
mista 60"".

Podobné, ramena klikové hridele systému ramen klikové
hrfidele 160'" a 160"", uspofddand nalevo, na horni a spodni

strané izolaéniho rouna 50" z minerdlnich vldken na vstupu
k mistu 60"" jsou upravena pro spoluprici déle popsanym
zplUsobem.

Jak je z¥ejmé z obr. 6, prvni souprava ramen 174° ,
174", 174'" , 174""klikové hfidele systémd ramen 1607,
160", 160'“ a 160"" klikovych hfidel jsou umisténa mezi

prvni a druhou soupravou valelkl 152', 154', a 152" , 154",

Podobné druhd souprava ramen klikovych hfidell je umisté&na
mezi druhou a trfeti soupravou vale&kl 152", 154" a 152'",
154",

Ramena klikovych hrideld kaZdé z celkem Zesti souprav
ramen klikovych hrideld jsou stejné 3irokd. V kaZdém ze
systémi_160', 160", 160'" a 160"" ramen klikovych hrideln

je prvni rameno klikové hrfidele nej$ir3i a 3irfka ramene

klikového hridele se s kaZdym systémem ramen klikového
hridele zmenSuje od prvniho ramene klikové hf¥idele k
Sestému rameni klikové hfidele umisténému za Zestou
soupravou valeckl 56'", 58'",

Pomoci motord sestav 160', 160", 160'" a 160"" klikové

hridele, se ramena klikové h¥idele specifické soupravy

klikové hridele ot&eji synchronné se zbyvajicimi tfemi

rameny klikové hridele pFfislu3né soupravy ramene
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klikové hfidele. Ramena klikovych h¥ideli v3ech Sesti
souprav klikovych hr¥ideli navic pracuji synchronné& a v
synchronizaci s rychlosti vstupu izola&niho rouna 50" z
minerdlniho vlékna do mista 60"". Nej$ir3i nebo prvni
souprava ramen klikové h¥idele je upravena pro zapodeti
skladani izolalniho rouna 50" z minerdlnich vlaken, pfi
dvihani ramen 174" a_174"" klikovych h¥ideli systémi 160" a
160"" ramen klikovych h¥ideli z poloh pod spodnim povrchem
izoladniho rouna 50" z minerdlnich vldken a jsou uvédéna do

kontaktu se spodni stranou povrchu izola&niho rouna 50" z
minerdlnich vliken a pfi soulasném poklesu ramen 174'a
174'" klikové hridele systémd 160° a 160'" ramen klikové

hfidele z poloh nad horni stranou povrchu izolad&niho rouna

50" z minerdlnich vlaken a jsou uvaddna do kontaktu s horni
stranou povrchu izolac¢niho rouna 50" z minerdlnich vléaken.

Dalsi rotace vystupnich hrideli 166', 166", 166'" a
166"" plsobi, Ze se ramena klikovych h¥ideli prvni soupravy
ramen klikovych hfideli pohybuji proti stfedu izola&niho

rouna 50" z minerdlnich vlédken, a dochézi tim ke stfedovému

ohybu izola¢niho rouna 50" z miner&lnich vldken. Jak ramena
klikovych h¥ideli prvni soupravy klikovych hrideli doséhnou
stfedové polohy, zvednou se ramena 160' a 160'" systémd
klikovych h¥ideli , zatimco se ramena klikovych hrideli
systémi 160" a 160"" sniZi a nasledkem toho se uvedou do
kontaktu s horni a spodni stranou povrchu izola&niho rouna
50" z minerdlnich vléaken.

Jak se izoladni rouno 50" z minerdlnich vléken
pohybuje prfes misto 60"", dal3i nebo druhi sestava ramen
klikovych hrideli plsobi druhé a tfetd ohnuti izola&niho
rouna 50" z minerdlnich vléaken, kde druhy nebo treti ohyb
je umistén na opaénych stranich k prvnimu ohybu, zatimco

trfeti, c&tvrtd, patd a Sestd souprava ramen klikovych




hfideli produkuje dal$i ohnuti izolaéniho rouna z

minerdlnich vléken, za ziskédni celkového, podélného ohnuti
izola¢niho rouna z minerdlnich vléken.

8irka ramen klikovych hfideli ka?dé sestavy ramen
klikovych h¥ideli, pfevodovy pom&r ozubenych sestav 164',
164", 164'" a 164"", prevodovy pomér ozubenych sestav 164°',

164", 164'"™ a 164"", prevodovy pomér ozubenych kolelek 168

a 170 a rychlost vstupu izolaéniho rouna 50" z minerédlnich
vldken do mista 60"" jsou vzadjemné upraveny a ddle upraveny
k rotaéni rychlosti sekci vySkového stladeni a podélného
stlaceni mista pro vyrobu podéln& ohybaného a vy3kové a
podélné stlaCeného izoladniho rouna 50"' z minerdlnich
vldken.

Integrace sekce vyskového stlaceni, sekce podélného
stlaceni a sekce podélného ohybani do jediného mista, jak
je popséno vySe u obr. 6, neni nikterak podstatnd pro praci
podélné ohybajicich systéml klikovych hrfideli popsanych
vySe u obr. 6. Sekce vydkového stladeni, podélného stladeni
a sekce podélného ohybadni mohou byt odd&leny, avdak
integrace v3ech tf¥i funkci sniZuji celkovou velikost
vyrobniho zarizeni. Navic je t¥eba chépat, Ze ohybani rouna
z minerdlnich vldken jak je popsano vy3e s odkazy na obr.
4,5 a 6 poskytuje pri¢né zhutnéni a stladeni rouna, dale
poskytuje homogenizaci rouna ve srovnani s neohybanym
vstupujicim rounem.

Na obr. 11 je uveden vertikdlni fez zvlné&ného a
podélné ohybaného izoladniho rouna 50'" z mineralnich
vlaken. Zvlnéné a podélné& ohybané izola&ni rouno 50'" 2z
mineralnich vldken obsahuje centralni jadro nebo té&leso 28
a protisobé usporddané povrchové vrstvy 24 a 26, kde
povrchove vrstvy 24 a 26 jsou odd&leny od centridlniho jadra
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nebo télesa 28 zvlné&ného a podélné ohybaného rouna 50'" z
minerdlnich vliken podél imaginadrnich linii d&leni 20 a 22.
Povrchové vrstvy 24 a 26 zvlnéného a podélné ohybaného
izola¢niho rouna 50'" z minerdlnich vldken jsou sloZeny ze
segmentl ohybaného izola&niho rouna z minerdlnich vléken,
kde tyto segmenty obsahuji minerdlni vldkna, kterd jsou
orientovéna v podstaté& naprfi& vzhledem k podélnému sméru
zvlinéného a podélné ohybaného izolaéniho rouna 50'" z
minerdlnich vléken. Zvlnéné a podélné ohybané izoladni
rouno 50"' z miner&lnich vlaken se vyrdbi ze druhého
izola¢niho rouna 50 z minerdlnich vléken ohybdnim druhého
izola¢niho rouna 50 z minerdlnich vléken, popfipadé& po
zhutnéni druhého izola¢niho rouna 50 z mineralnich

vlaken, jak bude popséno déle s odkazem na obr. 8 a celkova
orientace minerdlnich vléken druhého izola&niho rouna 50 z
minerdlnich vldken je v disledku toho udrZovéna segmenty
zvlnéného a podélné& ohybaného izolaéniho rouna 50"' z
minerdlnich vlaken, kde tyto segmenty spolu tvofi povrchové
vrstvy 24 a 26.

Centralni jé&dro nebo téleso 28 zvlnéného a podélné
skladaného izoladniho rouna 50'" z minerdlnich vlaken je
sloZeno ze segmentl ohybaného izolaéniho roun a 50'" z
minerdlnich vlédken, které jsou ohybany kolmo k segmentiim
povrchovych vrstev 24 a 26 izolaéniho rouna 50"' z
minerdlnich vléken. Minerdlni vlédkna centrdlniho jadra nebo
télesa 28 zvlnéného a podélné ohybaného izolaéniho rouna
50'" z minerdlnich vlédken jsou v disledku toho orientovéna
v podstaté kolmo k podélnému sméru jakoZ i priénému sméru
zvlnéného a podélné ohybaného izoladniho rouna 50"' z
minerdlnich vlaken.

Zvlnéné a podélné ohybané izolaéni rouno 50'" z

mineralnich vldken uvedené na obr.9 a vyrobené v souladu s




technikami uvedenymi vy3e s odkazem na obr. 3,4,5 a 6 se

dadle zpracovava v mist& ilustrovaném na obr. 7, kde v tomto
misté& se povrchovéd vrstva 24 oddéluje od centrdlniho jadra
nebo télesa_ 28 zvlnéného a podélné ohybaného izolacniho
rouna 50'" z minerdlnich vlédken podél imagindrni linie
déleni 20 uvedené na obr. 9. Déleni povrchové vrstvy 24 od
zbyvajici ¢asti izolac¢niho rouna z minerdlnich vléken se
provadi pomoci odrezévaciho nastroje 72 pri neseni a
dopravovani izolacniho rouna z mineradlnich vléken
dopravnikovymi pasy 70. Odrfezadvaci nastroj 72 miZe byt
tvoren stacionadrnim nédstrojem nebo noZem nebo alternativné
miZe byt tvofen pri&né& pfevracenym odfezivacim nastrojem.
Povrchova vrstva 24 oddé€lend od izolacniho rouna z
minerdlnich vlaken odché&zi z drahy zbyvajici &asti
izolaé¢niho rouna z minerdlnich vlédken pomoci dopravnikového
pasu 74 a je dopravovana dopravnikovym pasem 74 ke trem
soupravam vdleCkl, zahrnujicim prvni soupravu valeckl 76 a
78', druhou soupravu valeckld 76" a 78" a treti soupravu

z

valeCkl 76'" a 78'", kde tyto tf¥i soupravy spolu vytvareji

zhutnovaci nebo stlaCovaci sekci podobnou druhé sekci
odpovidajiciho mista popsaného vy3e v souvislosti s obr. 2.

Na obr. 8 je uvedeno pricné-stlacCovaci misto, které je
oznafeno vztahovou znackou _80 jako celek. V misté& 80 se
centrdlni jadro nebo téleso 28 nebo alternativn& zvlnéné a
podélné ohybané izolacdni rouno 50'" z miner&lnich vléken,
vyrobené v jednom z mist popsanych vy3e v souvislosti s
obr. 3,4,5 a 6, uvaddi do kontaktu se dvéma dopravnikovymi
pasy 85 a 86, které definuji stlacdeni, které pisobi na
izoladni rouno z minerdlnich vldken a tim je pricné
stladuje a uvadi do kontaktu s celkem &tyfmi na povrchu se

otacCejicimi valecky 89a, 89b, 89c a 89d, které spolu s

podobnymi valecky, neuvedenymi na obr. usporaddanymi proti
vadleCkim 89a, 89b, 89c a 89d slouZi k napomdhani dosaZeni
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pri¢ného stlaceni centrdlniho télesa nebo jadra 28.
Dopravnikové pésy 85 a 86 jsou uloZeny na valeCcich 81,83 a
82,84.

Z mista 80 priéného stlaceni je dodévéno pricné
stlaCené a zhutnéné centrdlni jadro nebo t&leso 28'. Jak se
centrdlni jadro nebo téleso 28 pohybuje mistem 80 pfiéneho
stlaceni a pfevadi se na priéné stladené centrédlni jadro
nebo téleso 28', je téleso nebo jadro neseno valelky

usporadanymi jako vstupni valecek 87 a vystupni valecek 88.

I kdyZ centrdlni jadro nebo té&leso 28 vstupujici do
Pric¢né stladujiciho mista 80 je vyhodné tvofXeno vyse
popsanym centrdlnim jadrem nebo télesem oddélenym od
izola¢niho rouna 50" z minerédlnich vléken, jak je popséno
vySe v souvislosti s obr. 7, miZe byt izolacni rouno 50" z
minerédlnich vl&ken vyrobeno alternativné v misté 80
uvedeném na obr. 8.

JestliZe je centrdlni téleso nebo jadro 28 nebo

izolaéni rouno 50"' z minerdlnich vldken, které mé byt

pficné stlaCeno v misté 80, poskytnuto s horni povrchovou
vrstvou, jako je folie 99 popsand vySe v souvislosti s obr.
3, méla by folie mit strukturu, kterd je kompatibilni s
priénym stlacCenim rouna a folie. Folie aplikovanid na horni
stranu povrchu izolacniho rouna 50" z minerdlnich vlaken,
jak je uvedeno na obr. 3 by méla byt stlacitelnd a
upravitelnd pro redukci 3ifky pricéné stlaceného centrdlniho
jadra nebo té&lesa 28' nebo pric¢né stlaceného izolacniho
rouna z minerdlnich vléken, vystupujiciho z mista_ 80

pricéného stlaceni.

Po zhutnéni oddélené povrchové vrstvy 24, jak je
popsédno vy3Se u obr. 7, se zhutnénd povrchova vrstva 24




vraci zpé&t ke zbyvajici &asti izolalniho rouna z

minerdlnich vlaken nebo centralnimu jédru nebo télesu,
které byly vyhodné pri&né stladeny jak je popséno vySe u
obr. 8, a spoji se v licnim kontaktu s hornim povrchem
centradlniho jadra nebo té&lesa 28, jak je uvedeno na obr.S9.

Na obr. 9 tvori souprava valelkl, obsahujici valecek
79' a véaledek 79" uspofadané na horni a spodni strané
povrchu povrchové vrstvy 24, soupravu védleCkl jejich pomoci
se povrchovd folie 99' dodavand z role 98' aplikuje na
horni stranu povrchu zhutnéné povrchové vrstvy 24. Z
vale€ka 79' a 79" je povrchova vrstva 24, ktera tvori
integralni izoladni rouno z minerdlnich vlaken o vysokém
zhutnéni ve srovnéni s centrdlnim jadrem nebo télesem 28,
posouvana k horni strané povrchu centrdlniho jadra nebo
t&lesa 28 pomoci dvou valelkd 77' a 77". ValeCek 77" je
umistén pod povrchovou vrstvou 24 a tvori otolny vélecek,
zatimco valeek 77", ktery je umistén nad horni stranou
povrchu povrchové vrstvy 24 slouZi pro ucel stlacleni
zhutnéné povrchové vrstvy 24 do licniho kontaktu s horni
stranou povrchu centrdlniho jadra nebo té&lesa 28, které je
neseno a transportovano pomoci dopravniho pasu 70 uvedeného
také na obr. 7. Po té, co zhutnénd povrchova vrstva 24 byla
usporiddéna do licniho kontaktu s horni stranou povrchu
centralniho jadra nebo télesa 28, je poskytnuta sestava
izolaéniho rouna z minerdlnich vlédken,kterd je jako celek
oznaCena vztahovou znackou 90.

Na obr. 9 je dal3i folie 99" zndzornéna preruSovanou
Carou. Tato folie je dodavana z role 98". Folii 99" mlZe
tvorit nepretrzita folie nebo alternativné dérovanéa
folie,tj. folie podobnéd povrchové folii 99' popsany vySe.
Tr¥eba zdiraznit, Ze folie 99, 99' a 99" obsahuji pfipadné

rysy, které mohou byt vypustény, jestliZe se 1 pak vyrébi
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integrdlni struktura rouna z integrélnich vléken.
Alternativné jedna nebo vice z uvedenych folii, nebo
vSechny folie, mohou byt poskytnuty v rtiznych provedenich
izolaéniho rouna z minerdlnich vléaken, vyrdbé&ného podle
predloZeného vynélezu.

Je tfeba uvést, Ze zhutnénd povrchova vrstva 24, ktera
je oddélena od izola¢niho rouna 50'" z minerdlnich vléken
jak je uvedeno na obr. 7, miZe alternativné& byt poskytnuta
z oddélené vyrobni linky, jako je jedno z vyrobnich mist
uvedenych na obr. 3,4,5 a 6, které miZe byt spojeno prfimo s
vyrobnim mistem uvedenym na obr. 9, popfipadé pfes vyrobni
misto uvedené na obr. 8 a tak miZe byt eliminovano vyrobni
misto uvedené na obr. 7. Vyhodné& je vyrobni misto uvedené
na obr. 7 upraveno pro oddéleni dvou povrchovych vrstev od
centralniho jadra nebo télesa 28 pro vyrobu dvou odd&lenych
povrchovych vrstev oddélenych od protisob& leZicich
povrchi centrdlniho jadra nebo télesa 28, a tyto povrchové
vrstvy Jjsou zpracovany v souladu s technikou popsanou v
souvislosti s obr. 7 pro vyrobu dvou vysoce zhutnénych
povrchovych vrstev, které v souladu s technikou popsanou v
souvislosti s obr. 9, jsou spojeny s centrdlnim jadrem nebo
télesem 28 na jeho protilehlych strandch, za vzniku
povrstveni /sendviCovani/ centrdlniho jadra nebo télesa 28,
které bylo vyhodné pfi¢né stladeno jak je popsdno vyde v
souvislosti s obr. 8, mezi dvé protilehlé povrchové vrstvy
podobné jako povrchovad vrstva 24 uvedena na obr. 9.

Na obr. 10 se sestava 90 izolacniho rouna z
mineralnich vldken pohybuje vytvrzovacim mistem,
zahrnujicim vytvrzovaci su$drnu nebo vytvrzovaci pec,
obsahujici protisobé& usporddané sekce 92 a 94 vytvrzovaci
pece, které generuji teplo pro zahréati sestavy 50

izola¢niho rouna z minerdlnich vlaken na zvy3enou teplotu




tak, Ze dojde k vytvrzeni teplem tvrditelného pojivového

&inidla sestavy izola&niho rouna z minerédlnich vléken a
vzajemnému navazani minerdlnich vlaken centrdlniho jadra
nebo t&lesa sestavy a minerdlnich vldken zhutnéné povrchové
vrstvy nebo vrstev ta, Ze se vytvofi integrdlni izolalni
rouno z mineralnich vlaken, které se feZe na deskovité
segmenty noZem 96. Jsou-li folie 99 a popfipadé€ nekonecna
folie 99' a_ 99" pritomny, je také termoplasticky material
folii 99,99' a 99“; roztaven, coZ poskytuje dal3i navazani
minerdlnich vlédken izoladniho rouna z minerdlnich vléken.
Na obr. 10 je uveden jednotlivy deskovity segment 10",
obsahujici centrdlni j&dro 12 a horni vrstvu l4. Horni
vrstva 14 je vyrobena ze zhutnéné povrchové vrtvy 24,
zatimco jadro 12 je vyrobeno z centrdlniho jadra nebo
télesa 28 zvlnéného a podélné sloZeného izolalniho rouna

50"' z miner&lnich vlaken, uvedeného na obr. 9.

Na obr. 12 je uveden dilc¢i a perspektivni pohled na
prvni provedeni deskovitého segmentu z izolacdniho rouna z
minerdlnich vlédken podle pfedloZeného vynélezu, oznaceného
vztahovou znackou 10 jako celek. Deskovity segment 10
obsahuje centrdlni jadro 12 a horni vrstvu 14 a déle spodni
vrstvu 16 vyrobenou z povrchové vrstvy izolaCniho rouna 50"
z minerdlnich vléken. Vztahovad znacka 18 oznacuje segment
jadra 12 deskovitého segmentu 10, kde segment 18 je vyroben
z centrdlniho jadra nebo télesa 28 zvlinéného a podélné
sloZeného izolaéniho rouna 50"' z mineralnich vlaken, kde
centrdlni jaddro nebo téleso bylo vyhodné pricné stlaceno

jak je popsano vy3e v souvislosti s obr. 8.

Na obr. 13 je zndzornén dilci a perspektivni pohled na
druhé provedeni deskovitého segmentu z izolac¢niho rouna z
minerdlnich vlédken podle predloZeného vyndlezu, oznaceného

jako celek vztahovou znadkou 10'.Podobné jako deskovity
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segment 10, popsany vySe v souvislosti s obr. 12, deskovity
segment 10' obsahuje centrdlni jadro 12, horni vrstvu 14 a
spodni vrstvu 16. Navic je poskytnut kryt 15 horniho
povrchu, ktery je tvofen folii 99' popsanou vyse v
souvislosti s obr. 9. Kryt 15 horniho povrchu tvo#i rouno
plastového materidlu, thanéd nebo netkand plastova folie
nebo alternativné miZe byt kryt z neplastovych materidld
jako jsou papirové materidly, slouZici vylué&né pro
designerské a architektonické wG&ely. Horni povrchova vrstva
15 mhZe alternativné byt aplikovéna k izolaénimu rounu z
minerdlnich wvlaken po vytvrzeni teplem tvrditelného
pojivového &inidla,tj. po vystaveni izolagniho rouna 90 z
minerdlnich vldken teplu, generovanému v su3idrnovych
sekcich 92 a 94, uvedenych na obr. 10.

Priklady provedeni vyndlezu

Priklad 1

Tepelné-izolacni deska struktury podobné strukture
desky uvedené na obr. 1, vyrobend z izolaéniho rouna z
mineralnich vldken zplUsobem podle predloZeného vyndlezu jak
je popsdno vySe v souvislosti s obr. 1-10, se vyrobi podle
specifikaci uvedenych déle:

Zplsob zahrnuje stupnd podobné stupfiim popsanym vydSe v
souvislosti s obr. 1,2,6,7,8,9 a 10. Vyrobni vystup ze
zarizeni je 5000 kg/h. Plo3nad hmotnost primérniho rouna
vyrobeného v misté& popsaném na obr. 1 je 0,4 kg/m2 a Sifrka
primdrniho rouna je 3600 mm. Hustota centrdlniho jé&dra nebo
té&lesa 28 je 20 kg/m3. Pomdry podélného stlaleni
produkovaného ve dvou oddélenych mistech podobnych mistiim z

obr. 2 jsou 1:1 a 1:2 a pomér pric¢ného stlaceni

produkovaného v misté z obr. 8 je 1:2. Koneénd deska




obsahuje jedinou povrchovou vrstvu o plo$né hmotnosti 1
kg/m2. Pom&r podélného stladeni vrstvy je 1:2. Tlou3tka
povrchové vrstvy je 10,00 mm a hustota povrchové vrstvy Jje

100 kg/m3. 8ifka izola&niho rouna vyrobeného z minerdlnich
vldken vyrobeného na obr. 1 je 1800 mm.

Vyrobni pouZité parametry jsou uvedeny déle v tabulce
A a B:

Tabulka A

Celkova tloustka A B c D E F
mm m/minx10 m/min m/min m/min m/min m/min
50 11,57 51,44 51,44 51,44 15,72 25,72
75 11,57 40,26 40,26 40,26 20,13 20,13
100 11,57 33,07 33,07 33,07 16,53 16,53
125 11,57 28,06 28,06 28,06 14,03 14,03
150 11,57 24,37 24,37 24,37 12,18 12,18
175 11,57 21,53 21,53 21,53 10,77 10,77
200 11,57 19,29 19,29 19,29 9,65 9,65
225 . 11,57 17,47 17,47 17,47 8,74 8,74
250 11,57 15,96 15,96 15,96 7,98 7,98
275 11,57 14,70 14,70 14,70 7,35 7,35

A= rychlost pésu _42 zvlakfiovaci komory

B= rychlost pésu 48

C= rychlost pasu 70 po prvnim podélném stlaceni (obr. 2)
D= rychlost pé&su 70 po pric¢ném stlaceni (obr.8)

E= rychlost pasu 70 po druhém podélném stlaceni (obr.2)
F= rychlost pasu 70 pred vytvrzovaci suSarnou (obr. 5)
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Tabulka B
Celkova tloustka G H I J K L
m kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?
50 0,45 0,45 0,90 0,40 0,80 1,80
75 0,58 0,58 1,15 0,65 1,30 2,30
100 0,70 0,70 1,40 G, S0 1,80 2,80
125 0,83 0,83 1,65 1,15 2,30 3,30
150 0,95 0,95 1,90 1,40 2,80 3,80
175 1,08 1,08 2,15 1,65 3,30 4,30
200 1,20 1,20 2,40 1,90 3,80 4,80
225 1,33 1,33 2,65 2,15 4,30 5,30
250 1,45 1,45 2,90 2,40 4,80 5,80
275 1,58 1,58 3,15 2,65 5,30 6,30

G= plo3nd hmotnost izola&niho rouna z minerdlnich vléken na
pésu 42

H= plo%na hmotnost izola&niho rouna z minerdlnich vlaken po
prvnim podélném stlaceni (obr.2)

I= plo%nad hmotnost izola&niho rouna z minerdlnich vlaken po
pri¢ném stlaceni (obr.8)

= plodna hmotnost izolaéniho rouna z minerdlnich vlaken

pfed druhym podélnym stlacenim (obr. 2)

K= plo3nd hmotnost izolacniho rouna z minerdlnich vlaken
po druhém podélném stlaceni (obr.2)

L= plo3n& hmotnost izoladniho rouna z minerdlnich vlaken

pred vytvrzovaci suSérnou.

Na obr. 14 je uveden diagram, ilustrujici vztah mezi
parametry uvedenym v tabulce A. OznaCeni pouZita na obr. 14
odpovidaji oznaenim u parametrd uvedenych v tabulce A.




Na obr. 15 je uveden diagram, ilustrujici vztah mezi

parametry uvedenymi v tabulce 8. Oznaleni pouZitéd na obr.15
odpovidaji oznadenim u parametrl uvedenych v tabulce B.

Priklad 2

Kompozitni stfe3ni deska struktury podobné desce
uvedené na obr. 12, vyrobend z izolacniho rouna vyrobeného
zpusobem podle pfedloZeného vynadlezu jak je popséan vyse s
odkazem na obr. 1-10 se vyrobi podle nésledujicich udaji:

Zpisob zahrnuje stupn& podobné stupfidm popsanym vySe
na obr. 1,2,6,7,8,9 a 10. Vyrobni produkce za¥izeni je 5000
kg/h. Plo3na hmotnost primdrniho rouna vyrobeného v misté
popsaném na obr. 1 je 0,6 kg/m? a $itka primarniho rouna je
3600 mm. Hustota centralniho jédra nebo té&lesa 28 je 120
kg/m3. Pom&ry podélného stlaceni produkovaného ve dvou
oddélenych mistech podobnych mistdm z obr. 2 jsou 1:3 a 1:2
a pomér pri&ného stlaeni produkovaného v mist& z obr. 8 je
1:2. Konelna deska obsahuje jedinou povrchovou vrstvu o
plodné hmotnosti 3,57 kg/m2. Pomé&r podélného stlaceni
vrstvy je 1:2. Tloustka povrchové vrstvy je 17,00 mm a
hustota povrchové vrstvy je 210 kg/m3. Sifka izola&niho
rouna vyrobeného z minerdlnich vléken vyrobeného na obr. 1
je 1800 mm.

V¢yrobni pouZité parametry jsou uvedeny ddle v tabulce
C a D:

Tabulka C

Celkova tloustka A B c D E F

mm m/rinx10 m/min m/min m/min m/min m/min
50 7,72 38,58 12,86 12,86 6,43 6,43
75 11,57 27,92 9,31 9,31 4,65 4,865
100 11,57 21,87 7,29 7,29 3,65 3,65

125 11,57 17,98 5,99 5,99 3,00 3,00



150
175
200
225
250
275

rychlost
rychlost
rychlost
rychlost
rychlost
rychlost

11,57
11,57
1;,57
11,57
11,57
11,57
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15,26 5,09 5,09 2,54 2,54
13,26 4,42 4,42 2,21 2,21
11,72 3,91 3,91 1,95 1,95
10,50 3,50 3,50 1,75 1,75
9,51 3,17 3,17 1,59 1,59
8,69 2,90 2,90 1,45 1,45
42 zvléakfovaci komory
48
70 po prvnim podélném stlaCeni (obr. 2)
70 po pfiéném stlaleni (obr.8)
70 po druhém podélném stladeni (obr.2)
70 pfed vytvrzovaci su3arnou (obr. 5)




Tabulka D
Celkova tloustka G

mm

50

75

100
125
150
175
200
225
250
275

§_=

fa®
It

1
I

kg/m2
0,60
0,83
1,06
1,25
1,52
1,75
1,98
2,25
2,43
2,66

plo3nd hmotnost izolacniho rouna z mineradlnich vléaken

na pasu 42

plo$nd hmotnost izolacniho
prvnim podélném stlaceni

plo3nd hmotnost izolacéniho

vz v 7

H

kg/m?
1,80
2,49
3,18
3,86
4,55
5,24
5,93
6,61
7,30
7,99

I
kg/m?
3,60
4,98
6,35
7,73
9,10
10,48
11,85
13,23
14,60
15,98

pfi¢ném stlaceni (obr.8)

plo3nid hmotnost izolacniho rouna z mineréalnich

J
kg/mz
1,82
3,198
4,57
5,94
7,32
8,69
10,07
11,44
12,82
14,19

K
kg/m2
3,63
6,38
9,13
11,88
14,63
17,38
20,13
22,88
25,63
28,38

rouna z mineralnich
(obr.2)

rouna 2z mineralnich

pred druhym podélnym stlacenim (obr. 2)

plo3nad hmotnost izola&niho rouna z mineréalnich
po druhém podélném stlaleni (obr.2)

plodnd hmotnost izolac¢niho rouna z mineralnich

pfed vytvrzovaci suSarnou.

L
kg/n@
7,20
9,95
12,70
15,45
18,20
20,95
23,70
26,45
29,20
31,95

vldken

vladken

vldken

vliaken

vlaken

po

po

Na obr. 16 je uveden diagram podobny diagramu na obr.

14, ilustrujici vztah mezi parametry uvedenymi vySe v
tabulce C.
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Na obr. 17 je uveden diagram podobny diagramu na obr.
15, ilustrujici vztah mezi parametry uvedenymi vySe v
tabulce D.

P¥iklad 3
DileZitost vystaveni izolaéniho rouna z minerdlnich

vladken podélnému a priénému stlaceni je ilustrovéana udaji,

které jsou uvedeny dale v tabulce E:




Tabulka E

b&Zné izola&ni

desky z mineralnich

izolaéni desky z

mineralnich vliken vyrobené

vliaken podle vynilezu, nevystavené
podélnémi/pEficném stladeni
tepelné izolad- pevnost v tlaku 2 kPa - - - 7 kPa
ni deska o hus- modul elasticity: 15 kPa- - - 125 kPa
toté& 30 kg‘/m3
stfe3ni tepelnd- pevnost v tlaku 70 kPa - - - 180 XPa
izolaZni deska — modul elasticity: 600 kPa- - - 3300 kPa

o hustoté 150 kg/m3

izoladni desky 2z
mineralnich vlaken

podle vyndlezu

vystavené podélnému/

pEiénému stlaleni

9 kPa

150 kPa

- 210 kPa

-4000 kPa

Izoladni desky z minerdlnich vléken podle pfedloZeného

vynalezu jasné& demonstruji zvySenou pevnost v tlaku a modul
elasticity ve srovnani s bé&Znymi tepelnd izoladénimi

deskami. Mechanickéd pevnost izolaénich desek z minerdlnich
vléken podle predloZeného vynalezu je v3ak je3té& dale

zvySena vystavenim izolac¢niho roun

a z mineralnich vléken,

ze kterého se izoladni desky vyrébéji, podélnému a pricnému
stladeni jak je diskutovéno vyse u obr. 2 a obr. 8.
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1. Zplsob vyroby izolaéniho rouna z minerdlnich v14Ken, :
vyznadcujici s e t i m, Ze zahrnuje
nésledujici stupné: |

\’ 9 S\:v\\\

a) vyrobu prvniho netkaného rouna z mineralnich vléaken,
definovaného prvnim podélnym smérem paralelnim s rounem z
mineralnich vlaken a druhym pfiénym smérem paralelné s
uvedenym prvnim rounem z mineralnich vlaken, kde prvni
rouno z mineralnich vlaken obsahuje mineralni vlékna
uspofadana obecné& ve uvedeném druhém pfi¢ném sméru a
obsahuje prvni vytvrzovaci pojivové ¢&inidlo,

b) pohyb uvedeného prvniho rouna z minerdlnich vléken v
uvedeném prvnim podélném sméru uvedeného prvniho rouna 2z
minerdlnich vlaken,

c) ohybéani prvniho rouna z mineralnich vlaken paralelné s
prvnim podélnym smérem a kolmo ke druhému priénému smeru
tak, Ze se ziskd druhé netkané rouno z minerélnich vléken,
kde druhé rouno z mineralnich vlaken obsahuje centralni
téleso a proti sobd& leZici povrchové vrstvy, které
povrstvuji centrdlni téleso, kde centralni té&leso obsahuje
mineralni vlakna usporadand obecné kolmo k prvnimu
podélnému sm&ru a druhému prilnému smé&ru a povrchové
vrstvy, obsahujici minerdlni vlakna usporadanad obecné ve
druhém prfi¢ném sméru,

d) pohyb druhého rouna z mineralnich vladken v prvnim ..
podélném sméru,

e) vyrobu t¥etiho netkaného rouna z mineralnich vlaken t

definovaného tfetim smérem paralelnim se tf¥eti tkaninou z

mineralnich vlaken,kde tfeti rouno z mineradlnich vléken
obsahuje mineralni vlékna uspotadané obecné ve tretim sméru

a obsahujici druhé tvrditelné pojivové &inidlo, kde treti




rouno z minerdlnich vléken je rouno z minerdlnich vlaken o

vysoké kompaktnosti ve srovnani se druhou tkaninou z
minerdlnich vlaken,

f) spojeni trfetiho rouna z minerdlnich vldken se druhou
tkaninou z minerdlnich vlaken v licnim kontaktu s ni, za
vzniku &tvrtého kompozitniho rouna z minerdlnich vlaken a
g) vytvrzeni prvniho a druhého tvrditelného pojivového
&inidla tak, Ze dojde k navadzéani minerdlnich vléken

&tvrtého kompozitniho materidlu k ostatnim a tim se vytvori

izolaéni rouno z minerdlnich vléaken.

2. Zplisob podle nadroku 1, vy znacujici se

t i m ,%e uvedené treti netkané rouno z minerdlnich vléken
je vyrobeno odd&lenim povrchového segmentu vrstvy uvedeného
prvniho rouna z minerdlnich vlaken a zhutnénim povrchového

segmentu vrstvy pro vyrobu tfetiho rouna z mineralnich

vléaken.

3. Zpusob podle ndroku 2, vy znadcujici se
t 1 m.Ze uvedené zhutnéni povrchového segmentu vrstvy,
zahrnuje stupné sloZeni povrchového segmentu vrstvy tak, Ze

z

se ziskd treti rouno z minerdlnich vléken, obsahujici

mineralni vldkna uspofrddand obecné v orientaci pficné k

podélnému sméru tretiho rouna minerdlnich vléken.

4. Zpisob podle nadroku 3, vy znacujici se

t 1 m. Ze uvedené trfeti netkané rouno z minerédlnich vléaken
je vyrobeno oddélenim jedné z uvedenych povrchovych vrstev
uvedeného druhého rouna z mineralnich vladken z jeho
centralniho télesa a zhutnénim uvedené jedné z uvedenych
povrchovych vrstev pro vyrobu uvedeného tretiho rouna z
mineradlnich vléaken.
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5. Zplsob podle kteréhokoliv z ndrokl 1 aZ 4, vy zn a -
cujici se t im. Ze zahrnuje dal3i stupell podobny
stupni e) pro vyrobu pitého netkaného rouna z minerélnich
vldken podobného tfetimi rounu z minerdlnich vléken a
stupen pripojeni ve stupni f) uvedeného pa&tého rouna z
minerdlnich vldken v licnim kontaktu k nému a tak
zavrstveni uvedeného druhého rouna z minerdlnich vléken
mezi uvedenym trfetim a patym rounem z minerdlnich vléken v

uvedeném Ctvrtém rounu z minerdlnich vléken.

6. Zpusob podle kteréhokoliv z ndrokl 1 aZ 5, vy z n a-
Cujici se tim. Ze uvedené skladdani ve stupni c)
zahrnuje skl&dani prvniho rouna z minerdlnich vléken tak,
Ze vznikaji nepfetrZind zvlnéni, prostirajici se v uvedeném
prvnim podélném sm&ru uvedeného prvniho rouna z minerdlnich
vlaken.

7. Zpusob podle kteréhokoliv z narokl 1 aZ 6, vy z n a-

Cujici se tim. Ze uvedeny tfeti smér je kolmy k

uvedenému prvnimu podélnému sméru.

8. Zpisob podle kteréhokoliv z ndrokd 1 aZ 6, vy z n a-

cujici se t im. Ze uvedeny tfeti smér je shodny s
uvedenym prvnim podélnym smérem.

9. Zplsob podle kteréhokoliv z nadrokd 1 aZ 8, vy z n a-
Cujici se tim. Ze obsahuje Gvodni stuped v{roby
prvniho rouna z minerdlnich vlaken ze zdkladniho netkaného
rouna z minerdlnich vldken uspofaddanim uvedeného rouna z

minerdlnich vldken do presahujicich vrstev.

10. 2Zpusob podle nadroku 9, vy znacujici se
i m. Ze uvedené zékladni, netkané rouno z mineréalnich
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vldken je uspofddano obecné v pfesahu k uvedenému druhému

Z v

pfic¢nému sméru.

11. ZpGsob podle kteréhokoliv z ndrokli 1 aZ 10, vy z n a-
Cujici se tim. Ze obsahuje didle stupeil vySkového
stlacCeni uvedeného prvniho netkaného rouna z minerdlnich
vlédken, vyrobeného ve stupni a).

12. Zplsob podle kteréhokoliv z ndrok 1 aZ 11, vy z n a-
€Cujici se tim. Ze obsahuje dile stupeil podélného
stlac¢eni uvedeného prvniho netkaného rouna z mineralnich
vldken vyrobeného ve stupnia) a déle nebo alternativné
dalsi stupenl podélného stlaeni uvedeného metkaného rouna z
minerdlnich vlaken vyrobeného ve stupni c).

13. Zpusob podle kteréhokoliv z ndrokl 1 a% 12, vy z n a-
Cujici se t im. Ze obsahuje dal3i stupeifi pfi&ného
stlac¢eni uvedeného druhého netkaného rouna z mineré&lnich

vldken vyrobeného ve stupni c).

14. Zplusob podle kteréhokoliv z nédrokd 1 aZ 13, vy z n a-
Cujici se tim. Ze obsahuje dalsi stupeii stladeni
uvedeného ¢tvrtého kompozitniho rouna z minerdlnich vléaken
pfed zavedenim uvedeného &tvrtého kompozitniho rouna z
mineralnich vlaken do uvedené vytvrzovaci suZérny.

15. Zplsob podle kteréhokoliv z narokl 1 a% 14, vy z n a-
Cujici se tim. Ze dile obsahuje stupefi aplikace
folie na povrchovou stranu nebo obé povrchové strany
uvedeného prvniho netkaného rouna z minerdlnich vlaken
a/nebo aplikace folie na povrchovou stranu nebo obd&
povrchové strany uvedeného druhého netkaného rouna z
minerdlnich vléken.
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16. Zplisob podle kteréhokoliv z narokd 1 a¥ 15, vy zn a-
Cujici se tim. %e dile obsahuje stupen fezani
uvedeného &tvrtého kompozitniho rouna z mineralnich vlaken
na deskovité segmenty.

17. Zafizeni pro vyrobu izola&niho rouna z mineralnich
vlidken, vy znaduijici S e t i m,Ze zahrnuije

a) prvni prostfedky pro vyrobu prvniho netkaného rouna z
minerdlnich vldken, definujici prvni podélny smér paralalni
S rounem z minerdlnich vldken a druhy p¥i&ny smér
paralelni s prvnim rounem z mineralnich vldken, kde prvni
rouno z minerdlnich vliken je vyrobeno tak, Ze obsahuje
minerdlni vldkna usporfddand obecné& ve druhém priéném sméru
a obsahuje prvni tvrditelné &inidlo,

b) druhé prostfedky pro pohyb prvniho rouna z mineralnich

vlaken v prvnim podélném sméru prvniho rouna z minerdlnich

vlaken,

C) treti prostfedky pro skladdani prvniho rouna z
minerdlnich vlaken paralelné s prvnim podélnym smérem a
kolmo ke druhému pF¥i&nému sméru tak, ¥e vznikad druhé
netkané rouno z mineralnich vlaken, obsahujici centralni
téleso a proti sob& usporadané povrchové vrstvy,
povrstvujici centrdlni t&leso,kde centralni téleso obsahuje
minerdlni vlakna uspofadani obecn& kolmo k prvnimu
podélnému sméru a druhému pFi&nému sméru a povrchové
vrstvy, obsahujici minerdlni vlakna usporadand obecné ve
druhém pfiéném sméru,

d) Ctvrté prostrfedky pro pohyb druhého rouna z mineralnich
vldken v prvnim podélném sméru,

e) paté prostredky pro vyrobu t¥etiho netkaného rouna z
minerdlnich vlaken, definujici t¥eti smér paralelné se
tfetim rounem z mineralnich vldken, kde trfeti rouno z
minerdlnich vldken je vyrobeno tak, Ze obsahuje mineralni
vlakna usporddand obecné ve trfetim sm&ru a obsahuje druhé
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tvrditelné pojivové &inidlo a tfeti rouno z miner&lnich
vlaken je rouno z minerdlnich vlaken o vy53i kompaktnosti
ve srovnani se druhym rounem z minerdlnich vléken,

f) Sesté prostfedky pro spojeni tXetiho rouno z minerdlnich
vlaken ke druhému rounu z mineradlnich vlaken v jejich
licnim kontaktu pro v§robu &tvrtého kompozitniho rouna z
minerdlnich vléken a

g) sedmé prostfedky pro vytvrzeni prvniho a druhého
tvrditelného pojivového &inidla tak, e se mineralni vlakna
Ctvrtého kompozitniho rouna z miner&lnich vlaken navazou
navzajem, &imZ se vytvofi izolad&ni rouno z mineralnich
vlaken.

18. Zarizeni podle nadroku 17,v y z n a & u jici s e

t i m, Ze uvedené paté prostfedky jsou upraveny pro vyrobu
tfetiho netkaného rouna z mineralnich vlaken oddélenim
segmentu povrchové vrstvy z uvedeného prvniho rouna z
minerdlnich vldken a zhutnénim uvedeného segmentu povrchové
vrstvy pro vyrobu uvedeného tfetiho rouna z minerdlnich
vléken.

19. Zarizeni podle naroku 18,v yznacuijici s e
t i m, Ze uvedené paté prostrfedky jsou upraveny pro
zhutnéni uvedeného segmentu povrchové vrstvy skladanim
uvedeného segmentu povrchové vrstvy tak, Ze vznikd tfeti
rouno z mineralnich vlaken, obsahujici mineralni vlakna
usporadand pfevaZné& v orientaci prfic¢né k podélnému sm&ru
uvedeného tf¥etiho rouna z mineralnich vldken.

20. Zarizeni podle naroku 17, vyznac¢uijici s e

t 1 m, Ze uvedené paté prostredky jsou upraveny pro vyrobu
tfetiho netkaného rouna z minerdlnich vldken oddélenim
jedné z uvedenych povrchovych vrstev uvedeného druhého
rouna z mineralnich vlaken od jeho centralniho télesa a



47

zhutnénim uvedené jedné z uvedenych povrchovych vrstev za
vzniku uvedeného tr¥etiho rouna z minerdlnich vlaken.

21. Zatizeni podle kteréhokoliv z narokl 17 a3 20,
vyznacuijiciti s e t im Ze didle obsahuje osmé
prostfedky podobné uvedenym patym prostedkim pro vyrobu
patého netkaného rouna z mineralnich vlaken podobného
uvedenému tretimu rounu z minerdlnich vléken a
devaté prostredky pro prfipojeni uvedeného patého rouna z
minerdlnich vldken k uvedenému druhému rounu z mineralnich
vldken v jejich licnim kontaktu a tak, Ze dojde k
zavrstveni uvedeného druhého rouna z mineralnich vléken
mezl uvedené treti a paté rouno z minerilnich vldken v
uvedeném Ctvrtém rouné z minerdlnich vlaken.

22. Zarizeni podle kteréhokoliv z narokd 17 a3 20,
vyznacuijici s e tim, Ze je upraveno pro
skladdani uvedeného prvniho rouna z mineralnich vlaken ftak,
Ze tvori nepfetrZité zvlnéni, prostirajici se v uvedeném
prvnim podélném sm&ru uvedeného prvniho rouna z mineralnich
vlaken.

23. Zarizeni podle kteréhokoliv z naroka 17 a? 22,
vyznacuijici s e t im, Ze uvedeny tfeti smér
je kolmy k uvedenému prvnimu podélnému sméru.

24. Zafizeni podle kteréhokoliv z naroka 17 a3 22,
vyznadcuijici s e t im Ze uvedeny tfeti smér

je shodny s uvedenym prvnim podélnym smérem.

25. Zzarizeni podle kteréhokoliv z narokl 17 a3 24,
vyznacujici s e t im, Ze uvedené prvni
prostrfedky jsou upraveny pro vyrobu uvedeného prvniho rouna
z minerdlnich vlaken ze zékladniho netkaného rouna z




minerdlnich vlaken usporadddnim uvedeného zakladniho rouna z

minerdlnich vldken v pfesahujicich vrstvach.

26. Zarizeni podle néaroku 25,

vyznadcuijici s e t im Ze uvedené prvni
prostfedky jsou upraveny pro uspofdddni uvedeného
zdkladniho, netkaného rouna z minerdlnich vléaken obecné& v

~

pfesahu v uvedeném druhém pri&ném sméru.

27. Zarizeni podle kteréhokoliv z ndrokl 17 aZ 26,
vyznacujici s e t im Ze didle obsahuje desaté
prostfedky pro vyskové stladeni uvedeného prvniho netkaného
rouna z mineralnich vlaken vyrobeného prvnimi uvedenymi
prostredky.

28. Zarizeni podle kteréhokoliv z ndrokd 17 az 27,
vyznacujici s e t im, Ze didle obsahuje
jedendcté prostrfedky pro podélné stlaeni uvedeného prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vliken vyrobeného prvnimi
uvedenymi prostredky a dadle nebo alternativné

dvandcté prostredky pro podélné stladeni uvedeného druhého
netkaného rouna z minerdlnich vlaken vyrobeného uvedenymi
tretimi prostfedky.

29. Zarizeni podle kteréhokoliv z naroklt 17 aZ 28,
vyznacuijici s e t im Ze didle obsahuje
tfindcté prostredky pro pri&né stladeni uvedeného druhého
netkaného rouna z mineradlnich vliken vyrobeného uvedenymi
tfetimi prostfedky.

30. Zarizeni podle kteréhokoliv z ndrokd 17 aZ 29,
vyznacuijici s e t im, Ze didle obsahuje
Ctrnacté prostrfedky pro stladeni uvedeného &tvrtého

kompozitniho rouna z mineradlnich vlédken pred zavedenim,
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pomoci uvedenych sedmych prostfedk(i, uvedeného &tvrtého
kompozitniho rouna z minerdlnich vléken do uvedené
vytvrzovaci su3éarny.

31. Zarizeni podle kteréhokoliv z narokd 17 a¥ 30, ¢
vyznadcuijicli s e t im, Ze ddle obsahuje
patndcté prostrfedky pro aplikaci folie na povrchovou
stranu nebo obé& povrchové strany uvedeného prvniho
netkaného rouna z minerdlnich vléken a/nebo aplikaci folie
na povrchovou stranu nebo ob& povrchové strany uvedeného
druhého netkaného rouna z minerilnich vliken.

32. Zarizeni podle kteréhokoliv z narok 17 a? 31,
vvyznacuijici s e t im, Ze didle obsahuje
Sestnéicté prostfedky pro Fezani uvedeného vytvrzeného
¢tvrtého kompozitniho rouna z minerélnich vlaken na
deskovité segmenty.

33. Izolacni deska z mineralnich vldken,v y zn a & u -
Jici se timZe definuje podélny smér a zahrnuje:
centralni téleso, obsahujici mineralni vlakna,
povrchovou vrstvu, obsahujici mineralni vlakna,
centrdlni téleso a povrchova vrstva jsou vzajemné spojeny v
licnim kontaktu,
uvedend minerdlni vlakna centrilniho té&lesa jsou
usporadana obecn& kolmo k podélnému sméru a kolmo k
povrchové vrstveg,
uvedena mineralni vladkna povrchové vrstvy jsou .
usporadana obecné ve sméru paralelnim s podélnym smérem,
uvedena povrchovad vrstva je kompaktn&j3i ve srovnani s ¥
centrdlnim télesem a
uvedena minerdlni vldkna uvedeného centrdlniho té&lesa
a uvedend minerdlni vlédkna uvedené povrchové vrstvy jsou
spolu spojena do integrdlni struktury pouze vytvrzenim
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pojivovych &inidel v jedniném vytvrzovacim procesu a na
poCatku pritomny v netvrzenych, netkanych rounech z
minerdlnich vlédken, ze kterych jsou centrdlni téleso a

povrchovéd vrstva vyrabény.

34. 1Izolacni deska z minerdlnich vldken podle naroku 33,
vyznacuijici s e tim, Ze obsahuje protilehlé
povrchové vrstvy stejné struktury, zavrstvujici centrélni
téleso do uvedené integrdlni struktury.

35. Izola¢ni deska z minerdlnich vldken podle ndrokl 33 a¥
34, vyznacuijici s e tim, Ze je vyrobena
zpUsobem podle kteréhokoliv z ndrokd 1 aZ 16 a/nebo pomoci
zar¥izeni podle kteréhokoliv z narokd 17 aZ 32.
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