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Wynalazek dotyczy sposobu nadawania
tkaninie sprezystosci.

Dotychczas wytwarzano tkaniny sprezy-
ste przez kalandrowanie tkaniny dzianej
lub tkanej z nalozonym na nia arkuszem gu-
mowym lub przez powlekanie powierzchni
tkaniny roztworem lub zawiesing gumy.
Guma po wulkanizowaniu nadaje tkaninie
sprezystosé.

Proponowano réwniez obrobke materia-
té6w dzianych w ten sposéb, ze rozciggano
je w kierunku dziania i po dostatecznym
rozciaggnieciu nakladano na nie ciecz, zawie-
rajacg gume. Otrzymywano tkaniny spre-
zyste i wydluzajace si¢ tylko w jednym kie-
runku przy jednoczesnej utracie tej wlasci-
wosci w drugim, kierunku, prostopadtym do

pierwszego. Sposoby te nie pozwalaly na
otrzymywanie tkaniny o wigkszej zdolnosci
wydluzania si¢, niz ta zdolnosé, jaka ma
pierwotna tkanina przedzalnicza przed
cbrébka guma.

Wedlug wynalazku tkanine $ciesnia sie
w celu zblizenia do siebie nitek tkaniny, a
nastepnie na tkaning w ten sposéb znie-
ksztalcong naklada sie¢ warstewke gumy,
ktéra zapewnia tkaninie rozciagliwosé. W
ten sposéb tkanina moze uzyskaé stopien
rozciagliwosci znacznie wigkszy od posia-
danego przed obrébka.

W celu $ciesnienia tkaniny uklada sie
ja na powierzchni podtrzymujacej, a na-
stepnie wywiera na tkaning ci$nienie posu-
wiste.



N

~

V'Sa::ieénia‘rﬁ,e tkaniny moze byé dokony-
wane w kierunku jej dtugosci lub pod réz-

Y
SRR, nymi katami wzgledem dtugosci. W pierw-

szym przypadku wyglad tkaniny niewiele
sie zmienia, z tym wyjatkiem, ze bedzie wy-
dawala si¢ bardziej gesta, w drugim za$
przypadku mozna w czasie $cie$niania na-
daé¢ tkaninie rézne wzory. Na przyklad, je-
zeli jedna cze$¢ poprzeczna tkaniny zostata
Scie$niona w kierunku w prawo na ukos
wzgledem dlugosci tkaniny, a nastepna
cze$é — w Kierunku w lewo na ukos, to wy-
koriczona . tkanina bedzie miala odmienny
wyglad dziania, co moze byé zachowane,
gdy tkanina zostanie nastgpnie poddana ob-
rébce guma. Przed $ciesnieniem tkanine
zwilza si¢ w celu zwigkszenia jej gietkosci
i nadania dostatecznej plastycznosci, dzie-
ki ktérej tkanina pozostaje w stanie $cie-
$nionym po usunigciu czynnika $cieéniaja-
cego az do obréobki guma, Wilgoé w tkani-
nie stuzy jako tymczasowe kleiwo, utrzymu-
jace tkaning w stanie $ciesnionym. Mozna
réowniez stosowa¢ inne kleiwo. Gumowy ma-
terial wigzacy moze byé stosowany taki,
aby tylko nieznacznie zmniejszal porowa-
tos¢ pierwotnej tkaniny, lub tez taki, aby
stuzyt do nadania tkaninie wlasciwosci nie-
przemakalnosci.

Tkanina obrobiona wedlug wynalazku
bedzie posiadala zdolnosé¢ wydluzania sie
wigksza od pierwotnej o wielkosé, odpowia-
dajaca Sciesnieniu tkaniny.. Wynalazek ni-
niejszy moze byé zastosowany do zwieksza-
nia rozciagliwosci w kierunku podtuznym
lub poprzecznym tkaniny dzianej, jak réow-
riez moze byé uzyty do nadawania rozcia-
gliwosci w kierunku podluznym lub po-
przecznym tkaninom tkanym lub innym,
ktore zwykle posiadaja bardzo mala rozcia-
gliwosé. Sposéb ten moze byé uzyty row-
niez do wykonywania réznych wzoréw na
tkaninie, przy czym wlasciwosci te moga
byé nadawane calej tkaninie lub tylko nie-
ktérym. jej czesciom.

Tkanina wykonana wedtug niniejszego

wynalazku i urzadzenie przystosowane do
wykonywania sposobu wedlug wynalazku
sa przedstawione na rysunku, przy czym fig.
1 przedstawia schematyczny widok per-

-spektywiczny jednej z postaci urzadzenia

wedtug wynalazku, fig. 2 — schematyczny
widok z boku innej postaci urzadzenia do
obrobki tkaniny, fig. 3 — schematyczny wi-
dok z gory odmiennej konstrukeji, potaczo-
nej z walcami przedstawionymi na fig. 2,
fig. 4 — schematyczny widok czesci tkani-
ny dzianej przed obrobieniem jej wedlug
wynalazku, fig. 5 — podobny widok tkani-
ny po obrébce wedlug wynalazku przy po-
mocy urzadzenia wedtug fig. 1 lub fig. 3, a
fig. 6 — schematyczny widok z przodu tka-
niny wedtug fig. 4 po obrébce w urzadzeniu
wedtug fig. 2. W przypadku uzycia materia-
16w tkanych najlepiej jest, jezeli posiadaja
one luzny splot, aby mogly byé Sciesnione
w znacznym stopniu przez Scisle docisnie-

-cie do siebie nitek. Jednakze nawet i scisle

tkana tkanina moze uzyskaé pewna sprezy-
sto§é pos obrobieniu jej sposobem wedlug
wynalazku.

Gdy uzyty jest material dziany, to mo-
7e byé on $ciesniony w ogélnym kierunku
dziania lub prazkéw, przez co uzyskuje sie
znaczne zwiekszenie rozciagliwosci tkani-
ny. Taki material moze byé¢ wytwarzany z
r6znymi stopniami rozciagliwosci w obu kie-
runkach, wahajacymi si¢ np. od w przybli-
zeniu jednakowej rozciagliwoéci w obu kie-
runkach do znacznej rozciagliwosci w jed-
nym kierunku i, praktycznie biorac, braku
rozciagliwosci w drugim kierunku.

Na rysunku tkanina 10 jest materialem
dzianym, ktéry posiada prazki 11, przebie-
gajace jak zwykle w kierunku podtuznym
tkaniny. Tkanina wedlug fig. 1 jest odwija-
na z walka 12 na stét podtrzymujacy 13 od-
powiedniego ksztaltu o gladkiej powierzch-
ni gornej, po ktérej tkanina 10 moze sie
przesuwaé. Goérna powierzchnie stoluw 13
moze stanowi¢ plyta stalowa lub. bakelito~
wa. Stél moze byé réwnies wykomany z



drzewa lub innego twardego materiatu, po-
krytego ceraty lub innym materialem o
gltadkiej powierzchni.

. Tkanina 10 rostaje starannie zwilzona
pezed nalodeniem na stol 13 lub tez po ulo-
zeniu na stole tak, iz staje si¢ ona bardziej
mickka i bardziej gietka, niz w stanie su-
chym. Ciecz zwilzajaca, ktora moze byé wo-
da lub rozciericzony roztwér wodny zasady
albo mydta, dziata jako $rodek uplastycz-
niajacy. Ciecz ta stuzy réwniez jako kleiwo,
przyirzymujace tkanine na stele 10 tymcza-
sem w stanie $ciesnionym lub odpowiednio
uksztattowanym tak, iz moze ona by¢ obra-

biana w tym stanie substancja gumowa.

Gdy woda, doprowadzona do tkaniny 10,
stuzy do przytrzymywania tkaniny na stole
w stanie uformowanym lub §ciesnionym, to
waing jest rzecza zastosowanie prawidlo-
wej iloéci wody, gdyz zbyt wiele lub zbyt

" malo wody utrudnia wykonywanie sposobu.

Zadana iloéé wody zmienia si¢ w pewnym
stopniu zaleinie od tkaniny i powinna byé
wystarczajaca, aby tkanina byta zupelnie
mokra, lecz nie miata sktonnoéci do ptywa-
nia po wodzie na stole. W razie Zyczenia
zamiast wody mozna stosowaé klej lub in-
ne rodzaje kleiwa, aby przytrzyma¢ tymcza-
sowo tkanine w stanie $ciesnionym.
Urzadzenie wedtug fig. 1 do sciesniania
tkaniny moze byé obstugiwane recznie.
Zgodnie z ta postacia wynalazku mokra tka-
nina 10, utozona na stole 13, jest ukladana
pochyla deska 14, ktéra uklada kolejno wa-
skie poprzeczne czesci tkaniny posuwajac i
stlaczajac te czesci ku przodowi. Tkanina
moze by¢ éciskana za pomoca deski 14 w
kierunku ku przodowi lub tez deska moze
byé¢ poruszana naprzéd pod réinymi katami
wzgledem dlugosci tkaniny tworzac réine
wzory. Tkanina przedstawiona na fig. 1 jest
$ciskana ruchem deski naprzéd najpierw na
prawo, a potem na lewo w kierunku uko-
snym wzgledem dlugosci tkaniny, tak iz
tkanina otrzymuje wyglad falisty, widocz-
ny na fig. 5. Taka obrobka tkaniny nadaje

odmienny wyglad jej prazkom 5. Moina
rowniei nadaé¢ inne efekty zdobnicze tka-
ninie zmieniajac rodzaj ruchu deski 14 pod-
czas $cie$niania kolejnych czeéci. tkaniny.
Taka czynnoéé écie$niania moze byé wyko-
nywana na calej dlugosci stolu poczynajac
od prawej strony stopniowo w kierunku
watka 12.

Jezeli tkanina 10 stala si¢ dostatecznie
gietka i plastyczna dzieki zwilzeniu, to po-
przeczne czesci tkaniny, kolejno przesuwa-

‘ne naprzéd po stole 13 i stlaczane razem za

pomoca deski dociskowej 14, moga byé u-
trzymane w tym stanie $cieénionym przex
czas dostatecznie dlugi, wystarczajacy do
ustalenia tego stanu przy pomocy spoiwa
gumowego. Jak wspomniano wyzej, moina
uzywaé zamiast wody inn kleiwa, lecz
woda posiada te zalete, ze moze byé tatwo
usunieta przez wysuszenie tkaniny, jezeli
natomiast uzyte sg inne kleiwa, to usuniecie
ich moze by¢ zwigzane z trudnosdcia. -
Dziatanie deski 1¢ na tkanine polega na
przesunieciu malych poprzeczaych odcin-
kéw tkaniny najpierw w jednym kierunku,
a nastepnie w drugim, wskutek czego brzeg
tkaniny otrzymuje ksztalt zebow pily. Takie
paski czyli poprzeczne odcinki tkaniny jed-
noczesnie z przesunieciem bocznym sa po-
suwane naprzéd w znacznej mierze, przez
co tkanina sciska sie¢ w kierunku prazkow.
Mokra tkanina 10 po Sciesnieniu moze
byé opryskana lub powleczona w inny
sposob ciecza zawierajgca gume, przy czym
guma po wyschnieciu lub zwulkanizowaniw
utrzymuje tkaning w stanie Scie$nionym i
nadaje jej rozciagliwosé. Do natryskiwania
cieczy zawierajacej gume moga stuzyé dy-
sze 16, przy czym mozna otrzymaé powlo-
ke porowats lub nieporowata. Wulkaniza-
cja gumy moze odbywa¢ si¢ przez ogrzewa-
nie obrobionej tkaniny wtedy, gdy jeszcze
pozostaje ona na stole 13. Ciecz zawieraja-
ca gume¢ moze byé wodna rozproszyng gu-
my, ewentualnie z dodatkiem innych sub«
stancji i skladnikéw wulkanizujacych, albo:



tez moze by¢ uzyty do tego celu roztwér gu-
my., Ciecz moze byé nakladana na tkaning
przed $ciskaniem jej lub po nim, o ile gumo-
wy material wigzacy pozostaje w stanie cie-
klym az do czasu $ciesnienia tkaniny. Naj-
iepiej jest, jezeli ciecz zawierajaca gume
ma postaé mleczka dajacego si¢ wulkanizo-
waé. Jezeli tkanina ma by¢ uzyta bez po-
dwajania lub sktadania, to zasadniczo cal-
kowita wulkanizacja moze byé wykonana,
zanim obrobiona tkanina opusci stél 13 lub
suszarke (nie przedstawiona na rysunku),
do ktérej tkanina moze byé doprowadzana
wprost ze stolu.

- Na fig. 2 przedstawiono inny rodzaj u-
rzadzenia do wykonywania sposobu wedtug
wynalazku. Konstrukcja wedtug. fig. 2 na-
daje si¢ jednak do obrabiania tkaniny w
sposéb ciggly, podczas gdy konstrukcja we-
dlug fig. 1 umozliwia obrabianie tkaniny
tylko w sposéb przerywany czyli skokami.
Na fig. 2 tkanina 17, podlegajaca obrébce,
jest otrzymywana z walka 18, z ktérego
przechodzi do zbiornika wodnego 19 i do-
kola walcow w tym zbiorniku, a nastepnie
wychodzi ze zbiornika i przebiega po walcu
21, po czym przechodzi na pas przenosnika
22. Pas ten przechodzi dokola walcow 23 i
24 w kierunku zaznaczonym strzalkami,
przy czym gérna cze$é pasa przechodzi po-
miedzy wspétdziatajacymi ze soba walcami
25 i 26, ktére sluzgq do $ciesniania tkaniny
17. Gdy na gorna cze$é pasa 22 dostarczana
jest tkanina mokra, to nadmiar wody moze
byé usunigty z tkaminy za pomoca wspél-
dzialajacych ze soba walkéw odciskajacych
27. ,

Dolny walec podtrzymujacy 25 posiada
szybkosé obwodowa réwna szybkosci pasa
22, gorny natomiast walec 26 jest obracany
z wieksza szybkosécia, tak iz posuwa czyli
stlacza tkanine 17 naprzéd, $ciesniajac te
tkanine. Scie$niona tkanina pozostaje na
pasie 22 i moze by¢ tymczasowo przytrzy-
mywana w stanie $ciesnionym przez klejace
dzialanie wody, ~jak powiedziano wyzej.

Tkanina 17 moze byé przenoszona za pomo-
ca, pasa 22 pod dysze 28, ktéra rozpryskuje
na tkanine ciecz zawierajaca gume, ktéra
po koagulacji lub skrzepnigciu stuzy do
sprezystego utrzymywania tkaniny w stanie
$ciesnionym. Dysze 28 sa ustawione pochy-
fo wzgledem tkaniny, jak przedstawiono na
rysunku, tak iz powlekaja gorna powierzch-
ni¢ tkaniny nie powodujac nadmiernego
przenikania cieczy do tkaniny. Powleczona
tkanina moze byé¢ nastepnie przenoszona za
pomoca pasa 22 przez komore 29 do susze-
nia i wulkanizaciji. _

Jezeli walec gorny 26 nie jest poruszany
w kierunku swej dlugosci podczas obraca-
nia sig¢, to $ciesnia on tkanine w kierunku

- podluznym, jak przedstawiono na fig. 6,

lecz nie wytwarza efektéw prazkowania.
Jezeli jednak walec 26 jest poruszany w
swym kierunku osiowym tam i z powrotem
podczas swego obrotu, to tkanina bedzie
$ciesniana w kierunku uko$nym na prze-
mian w prawo i w lewo, jak na fig. 5. Z po-
wyzszego wida¢, ze urzadzenie wedlug fig.
2 moze by¢ uzyte do otrzymywania wzo-
ru prazkowego wedlug fig. 5, jezeli gor-
ny walec jest zaopatrzony w urzadzenie do -
przesuwania go tam i z powrotem w kierun-’
ku jego dlugosci podczas obrotu.
Urzadzenie do wykonywania tej czynno-

‘Sci jest przedstawione na fig. 3. Dolny wa-

lec 30 jest zaopatrzony w pas napedowy 31,
a gorny walec 32 jest zaopatrzony w pas
napedowy 33, ktéry obraca go z szybkoscia
obwodowa, wigksza od szybkosci obwodo-
wej walca 30. Gorny walec 32 jest osadzony
w przesuwnej ramie zlozonej z ramion 34,
w ktorych osadzony jest walec, przy czym
ramiona s3 przymocowane do preta 35, osa-
dzonego przesuwnie we wspornikach 36.
Ruch wahadlowy preta 35 i walca 32 osiaga
si¢ za pomoca zlobkowanego kola prowad-
niczego 37, osadzonego na wale 38 i obra-
canego przy pomocy pasa 39. Ramig, przy-
mocowane do preta 35 i wpuszczone do
rowka w kole 37, posuwa pret 35 w obu kie-



tunkeoh w czasie obsacamia sie kola ztobko-
wanego. Przez zmiang szybkosci wzgledne;j
walcéw 30 i 32 i kola zlobkowanego 37 tka-
nina 10 lub 17 moze by¢ Scie$niana pod réz-
nymi katami nachylenia wzgledem jej dlu-
gosci, a odleglosé pomiedzy prazkami, u-
ksztaltowanymi w ten sposéb, moze byé
zmieniana dgwolnie przez zwigkszanie lub
zmniejszanie szybkosci obrotowej kota ztob-
kowanego 37. }

Tkaninie, $cie§nianej walcami 32, moz-
na nadawaé rozne wzory przez takie u-
ksztaltowanie powierzchni walca, aby s$ei-
skal on tylko pewna czesé tkaniny, a nie
cala tkanine. _

Z powyzszego widaé, Ze za pomoca kon-
strukcji wedlug fig. 2 tkanina moze by¢ la-
two i szybke $ciesniana w. kierunku podtuz-
nym, a za pomocg konstrukcji wedtug fig.
3 mozna otrzymywa¢é rozne efekty prazko-
we na tkaninie podczas jej $ciesnia-
nia. R
Tkanina obrobiona sposobem wedlug wy-
nalazku moze uzyskaé rozciagliwosé, ktora
jest wieksza dwukrotnie lub wielokrotnie
od rozciagliwosci; tkaniny nieobrobionej, je-
zeli za§ gumowy material wiazacy stosuje
si¢ tylko na jednej stronie tkaniny, to jej
druga strona bedzie wolna od gumy i za-
chowa swoj wygladi tkaniny zwyklej. W nie-
ktérych przypadkach moze byé pozadane
zlozenie dwéch kawaltkéw lub pasm tekiej
obrobionej tkaniny dwiema powierzchniami
powleczonymi ku sobie tak, iz z zewnatrz
wykoriczonej tkaniny nie mozna wcale zau-
wazy¢ gumy.

Tkanina wedtug wynalazku nadaje sie
doskonale do. uzycia w gorsetach, pasach i
innych sprezystych, szczegblach ubioru oraz
do réoznych innych celéw, gdy wymagana
jest tkanina rozciggliwa.

¢

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrébki tkanin w celu nada-
nia im sprezystosci, znamienny tym, ze tka-
nine potraktowana §rodkiem zwilzajacym
uklada si@ na. powierzchni podtrzymujacej,
nastgpnie $ciesnia si¢ tkanine wywierajac
na nig cisnienie posuwiste w celu zblizenia
ku. sobie nitek tkaniny, wreszcie!powierzch-
nig tkaniny $ciesnionej pokrywa sie ‘war-
stewka gumy. )

2. Sposob wedlug zastrz. 1 w zastoso-
waniu do wytwarzania speezystej tkaniny o
wygladzie wzorzystym, znamienny {ym, ze
kolejne czesci tkaniny $ciesnia sie przesu-
wajac nitki na przemian w poawo i w lewo
wegledem kierunku przesuwu taminy.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, 2, znamien-
ny tym, Ze Scieénia si¢ tylko pawme czesci
tkaniny, tak, iz pewne pola w tkaninie po-
zostaja niesciesnione.

4. Sposéb wedtug zastrz. ¥ — 3, zna-
mienny tym, Ze cze$ci tkaniny przesuwa sie
pod pewnym katem wzgledem dlugosci tka-
niny.

5. Sposob wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, Ze kolejne czesci tkaniny przesuwa
si¢ na przemian przy zachowaniu przeciw-
nych katéw pochylern wzgledem dlugosci
tkaniny.

6. Sposob wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym; ze tkaning przed $cie$nianiem
zwilza sie woda.

- 7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, Ze do powlekania $ciesnionej
tkaniny stosuje $ig gume porowats.

International
Latex Processes, Limited.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 26299.

78 f{y?

2
o 27/7 (:;6 q§;F§§§ s 29
'”ﬁvéﬂy . == S/ :@©@©©©©
SPEvS 4@”5
S

V4
/ g
WERER =
Al /\:/\ 0 =
B -
ARARA g
g e
'l'fl_i ‘
o

Ll §
Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL26299B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


