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KIVONAT

A taldlmény szerinti bordas panelnak kétoldali fedSleme-
zei (3, 4) koziil legalabb egy, bordakkal (2) ellatott fedd-
lemeze, valamint asvanyi szalasanyagot tartalmaz6 szige-
tel6rétege (5) van, és a borddk (2) belsd terei asvanyi
szalasanyagbol késziilt szélasanyag-szalaggal (8) vannak
kitsltve, amely a bordak (2) belsd terét kitoltd alakzati.
Lényege, hogy a szigeteléréteg (5) dsvanygyapot szalak-
bol késziilt, egymas mellett, a panel (1) hosszirdnyaban
elrendezett szalasanyag-szalagokbdl (6) all, tovabba a
bordak (2) belsé tereit legaldbb egy olyan asvanyi szalas-
anyagbol késziilt szalasanyag-szalag (8) tolti ki, amelynél
a szalak a panel (1) hossztengelyére merSlegesen és a
fed6lemezek (3, 4) feliiletével parhuzamosan (,,x” szdl-
iranyban), viszont a szigeteloréteg (5) szalasanyag-sza-
lagjaiban (6) a szilak a fedSlemezek (3, 4) feliiletére
merdlegesen (,,y” szaliranyban) vannak elrendezve. A ta-
lalmény szerinti eljarasnal a bordak (2) bels6 terének
megfeleld keresztmetszetli szdlasanyag-szalagokat (8)
vagunk ki, ezek mindegyikénél a sziliranyt (x) az alap-
lappal parhuzamosan és a szélasanyag-szalag (8) hossz-
irdnyara keresztirdnyban rendezziik el. A szilasanyag-
szalagokat (8) a szélesebb alaplapjukkal felfelé rendezzitk
¢l. Ezutan a szélasanyag-szalagokat (8) behelyezziik egy
szallitoszerkezet (15) serlegeibe, majd a szilasanyag-
szalagokat (8) behelyezziik az elStolt fedélemez (3) bor-
daiba (2). Az eljaras foganatositasara szolgalé berende-

A leirds terjedelme 12 oldal (ezen beliil 5 lap dbra)

zésnek serleges szallitoszerkezete (15) van, amely el6tt
tajoldegység van elrendezve. A tajoloegység a szalas-
anyag-szalagokat (8) olyan helyzetben tdjolja, hogy azok
szalai a szdlasanyag-szalagok (8) alaplapjaval parhuza-
mosan és a hosszara merSlegesen helyezkednek el.
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A taldlminy targya bordas panel, amelynek kétoldali
fed6lemezei koziil legaldbb az egyiknek bordakkal ella-
tott burkoldlemeze, valamint d4svanyi szélasanyagot tar-
talmaz6 kozbensd szigeteldrétege van. Az ilyen panelo-
kat féleg konnyliszerkezetes épitdmodnal alkalmazzik
falakhoz és/vagy tetOszerkezetekhez. A taldlmany tar-
gya tovabba ilyen bordds panel el6allitisira szolgdld
eljaras és berendezés.

A gyakorlatban széles korben alkalmaznak ugyne-
vezett szendvicspanelokat, amelyek altalaban kétoldali
profilos fed8lap kozott elrendezett szigeteldrétegbdl all-
nak, és ez a szigetelGréteg altalaban poliuretinhabbdl
van kialakitva.

Az ilyen panelok folyamatos gyartasi eljarasanal
elBszor a két fémszalagtekercsbél lehuzott fémszalagot
alakitogépeken vezetik keresztiil, amelyek azokon az
eldirt profilokat kialakitjak, igy féleg hosszirianyl
merevitébordakat képeznek. Ezek a borddk gyakran
elég magasak, s6t adott esetben a panel teljes vastagsa-
gat megkozelitd méretliek (ezeket hivjék a gyakorlatban
mélybordas paneloknak). A szalagtekercseket igy me-
nesztik el6re, hogy ekszben fenntartjdk a gyartando pa-
nel vastagsaganak megfelelS tavkozt, a mianyagot, f6-
leg poliuretdanhabot pedig a fémlapok kozé gy adagol-
jék, hogy az ott expandalva a panel szigetel6rétegét
képezi. A miianyag expanzi6s folyamat befejezésekor a
most mér folyamatos hasabban legyartott terméket vé-
godllomason vezetik keresztiil, ahol abbdl az elSirt
hossziisagh panelokat leszabjak.

Ezeknek az ismert paneloknak azonban az a hia-
nyossaguk, hogy a habositott miianyag kovetkeztében
gyenge a tlizallésaguk.

A fenti hidnyossag kikiiszobolésére javasoltak mar
olyan szendvicspanelt is, amelynél a szigeteloréteg
szalasanyag-szalagb6l késziilt, amelynek a hosszk&zép-
vonala merSlegesen helyezkedett el a panel hossztenge-
lyére, a szalak pedig merGlegesek voltak a fémlapok
feliiletére.

Bordas panelok, kiilonésen mélybordas panelok
esetében azonban komoly problémat okoz, hogy miként
toltsék meg a bordakat szalasanyaggal, hiszen az fecs-
kendezéssel nem tolthetd be. Eppen ezért gyakran az
egyszerlibb megoldast valasztjak, azaz a bordak belsd
terébe nem téltenek semmiféle szigeteldanyagot, ez vi-
szont az alabbi hianyossagokkal jar:

— a panelokban a bordak bels6 terében olyan csator-
nak alakulnak ki, amelyeken keresztiil tiiz esetén a
langok és az oxigén konnyen kozlekedhet;

— a panel keresztiriny merevsége ezaltal jelentd-
sen lecsdkken, ami pedig azzal jar, hogy a panel
beszerelése, illetve beépitése kozben problémak,
példaul paneltsrések lépnek fel;

— a bordak belsé terében a hészigetelés hidnya miatt
fennall a kondenzvizképz6dés lehetSsége.

Megkisérelték mar a fenti problémak miatt a borda-
tereket hszigeteld anyaggal, példaul poliuretannal ki-
tolteni. A gyakorlati tapasztalatok szerint azonban az
ilyen paneloknal tiz esetén kiilonbozoképpen viselke-
dik az éghetetlen szdlasanyag-réteg és a jol ég6 poliu-
retan.
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Olyan tipusi panel is ismert tovébbd, amelynél
poliuretan és asvanyi szilasanyag keverékét fecsken-
dezik a borddk belsd tereibe. A gyakorlati tapasztala-
tok azt mutatjak azonban, hogy ezek a panelok — ha
kisebb mértékben is —, de a poliuretan jelenléte miatt
éghetbek.

Ismert tovabba a GB-2 077 807 szamu szabadalmi
leirasbol olyan bordas panel, amelynek kétoldali fém-
lemeze kozdtt asvanyi szalas szigetel6rétege van.
A fémlemezek egyike kiils6 bordékkal van ellatva, és a
bordékat olyan szalasanyagu réteg tolti ki, amelynek
keresztmetszete megfelel a borda keresztmetszetprofil-
janak. A GB-2247699 szami szabadalmi leiras sze-
rinti szendvicspanelnél a fémbé! késziilt kétoldali bur-
kolblemezek kozétt szalasanyagi hdszigeteld réteg
van elrendezve, de ennél nem alkalmaznak kiilsé bor-
dakat, hanem csak feddvel lezért bels6 hornyokat, me-
lyeket vezetékcsatornaként alkalmaznak a fentebb em-
litett problémakkal.

A jelen talalmannyal célunk a fenti hidnyossagok ki-
kiiszobolése, azaz olyan bordés panel 1étrehozasa, amely
akar ipari méretekben is termelékenyen és gazdasagosan
gyarthatd, ugyanakkor javitott tizllosagh és szerkezeti
merevségil az ismert megoldasokhoz képest.

Célunk tovabba a jelen talalmannyal olyan eljaras és
ennek foganatositisara valé berendezés létrehozésa,
amellyel az ilyen bordas panel akar folyamatos tizem-
modban gépesitett technologidval gyarthato.

A kitiizétt feladatot olyan bordas panel tovabbfej-
lesztésével oldottuk meg, amelynek kétoldalt egy-egy
fed6lemeze van, ezek koziil legalabb az egyik hosszira-
nyu bordakkal van ellatva. A fedSlemezek kozott sza-
lasanyagu szigetelGréteg van elrendezve, a bordak pe-
dig szélasanyag-szalaggal vannak kitoltve, amely a bor-
dakeresztmetszetnek megfelelé alakzati. A taldlmany
szerinti panel lényege, hogy a szigetel6réteg dsvany-
gyapot szalakbol késziilt, egymas mellé helyezett, a pa-
nel hosszirdnyaban elrendezett szilasanyag-szalagok
sorozatibol 4ll, tovabba a hosszirinyu bordak belsé te-
rét kit6lt8, asvanygyapotbol késziilt szalasanyag-szala-
gokban a szalirdny (x) a panel hossztengelyére merdle-
ges ¢s a fedSlemezek feliiletével parhuzamos, tovabba a
fedélemezek kozotti szigetelGréteget képezd szilas-
anyag-szalagokban a szalirany (y) a fed6lemezek feli-
letére merdleges.

Elényds az olyan szendvicsszert panel, amelynél a
panel kétoldalt, hossziranyban bordazott fed6lemezzel
van ellatva, ezek fémbél késziilnek, és merevitd belsd
és/vagy kiilsd hosszhornyok sorozataval vannak ellatva.
A hosszhornyok mélysége lényegesen kisebb, mint a
panel vastagsaga. A hossziranyu bordak célszertien tra-
péz keresztmetszetliek, ezzel egyszerii gyarthatésagot
ériink el.

A talalmany szerinti bordds panel olyan eljarassal
gyarthat6, amelynél a szigetelréteg beépitése eldtt a
bordak belsd terébe azokat kitoltd alakzati szélasanyag-
szalagokat helyeziink. A szalasanyag-szalagok beadago-
ldsa torténhet lemezalakité allomés kilépési helyénél,
eldnydsen gépesitett médon, példaul serleges szallito-
szalag segitségével.
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A talidlmany szerinti eljards olyan berendezéssel
foganatosithat6, amelynek serleges szallitoszerkezete
van, és amelynél a serlegek alakja a bordék belso teré-
be behelyezendd keresztmetszetii szdlasanyag-szala-
gok alakjénak felel meg. Tovabba a serlegekben lévd
szalasanyag-szalagokat a bordék belsd terébe a fe-
délemez elbtolasa kdzben beadagolni képes szerke-
zete van.

A talalmany tovabbi jellemzéi és célszerd tovabb-
fejlesztései az alabbi leirasbol és az aligénypontokbol
tinnek ki.

A talalmanyt részletesebben a csatolt rajz alapjin
ismertetjiik, amelyen a talalmany szerinti panel és gyar-
toberendezés példakénti kiviteli alakjat tiintettik fel.
A rajzon:

— az 1. 4bra a taldlmany szerinti bordas panel ke-

resztmetszete;

— az 1A. 4bran az 1. 4bra szerinti panel részletének

perspektivikus képe lathato;

— a 2. 4bran a talalmany szerinti berendezés vazlatos

oldalnézete lathato;

— a 3. dbra a 2. dbra szerinti megoldés elolnézete;

— a4. bran tovabbitoszerkezet oldalnézete lathato;

— az 5. 4bra panelgyart6 berendezés tovabbi kiviteli

alakjat mutatja feliilnézetben;

— a 6. dbranézet, az 5. abran VI nyil irdnyaba tekint-

ve;

—a 7. dbra nézet, az 5. dbran VII nyil irdnyaba

tekintve;

— a 8. dbra az 5. dbran VIII-VIII vonal mentén vett

metszet.

Amint a rajzon lathaté, a taldlmany szerinti bordas
1 panel mély kiilsé hossziranya 2 bordakkal rendelke-
zik, amelyek magasséga a jelen esetben kozelitSleg fele
az 1 panel vastagsaganak. Az 1 panelnak acéllemezb6l
késziilt 3 és 4 fedblemezei vannak kétoldalt, amelyek
kozott 5 szigetel6réteg helyezkedik el. A jelen esetben a
merevitd hossziranyu 2 bordak csak a 3 fed6lemezben
vannak kialakitva (1. dbra).

A taldlmany szerint az 5 szigeteldréteg asvanygya-
potbdl késziilt és szorosan egymds mellé helyezett
6 szilasanyag-szalagokbdl van kialakitva, ezeknek a
hossztengelye parhuzamos az 1 panel hosszkézépvona-
laval (amely pedig parhuzamos a 2 bordakkal). Ezek-
ben a 6 szalasanyag-szalagokban a szalak a 3, 4 fed6le-
mezek feliiletére mer6legesen helyezkednek el, vagyis
,»y~ szaliranyban (1A. 4bra).

Az 1. 4bran jol lathato, hogy az 1 panel 3 és 4 fed6-
lemeze a jelen esetben jarulékos belsd és kiilsd merevitd
7 hornyokkal is el van latva, amelyek hossziranyban
helyezkednek el, de a mélységiik jéval kisebb, mint az
1 panel vastagsaga.

A taldlmany szerint a mély hossziranyt 2 bordik
bels6 terében ugyancsak asvanygyapot szalasanyagbol
késziilt 8 szilasanyag-szalagok vannak elrendezve.
Ezek alakja Gigy van megvalasztva, hogy azok teljesen
kitoltsék a 2 bordék belsd terét, azaz a jelen esetben
trapéz keresztmetszet(iek. A 8 szalasanyag-szalagokban
azonban a taldlmany szerint a szalak a 8 szalasanyag-
szalagok hosszk$zépvonaldra merSlegesen, valamint a
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3 ¢s 4 fed6lemezekkel parhuzamosan, vagyis ,.x” szél-
irAnyban (1A. dbra) helyezkednek el.

A taldlmany szerinti 1 panel gyartasara valé beren-
dezés elso kiviteli alakjat a 2—4. abrak alapjan mutatjuk
be. Ennek 9 véazszerkezete van, amely az acéllemez te-
kercsek haladsi iranyéra keresztiranyban van elrendez-
ve. Az acéllemez tekercsbdl lehiizott lemezen alakito-
gép alakitja ki a hosszirdny 2 bordékat, illetve a mere-
vité 7 hornyokat, és igy jonnek létre a 3 és 4 fedbleme-
zek. A 3 feddlemez 2 bordai a 2. abran lathatd helyzet-
ben feliilrd] nyitott elrendezésiiek. A 9 vazszerkezetnek
szembeforditott C alak( tartéi vannak, amelyekben
emelhetd 11 tovabbitéegységek vannak eltolhatéan
megvezetve.

A 11 tovabbitéegységek mindegyike két-két 12 gor-
g6vel van ellatva, amelyek kocsiszeren eltolhatdk az
emlitett tartokban, tovabba dnmagaban ismert meg-
fogoelemekkel vannak ellitva, amelyek pneumatikus
13 munkahengerbdl allnak, ezek 17 dugattytiridjainak
vége 14 szliroszerszamokkal van ellatva.

A 4. abran a megfogdelem felnagyitott képén latha-
t0, hogy a 14 szlroszerszam 18 nyilason van ferdén ét-
vezetve, és ez a 18 nyilas 19 lapban van kialakitva,
amely a pneumatikus 13 munkahenger hengeréhez van
rogzitve.

A 2. és 3. 4bra szerint a 9 vazszerkezet 15 szallito-
szerkezettel van felszerelve, amely a jelen esetben lan-
cos-serleges szallitoszerkezetként van kialakitva. Ennek
16 serlegei Ugy vannak kialakitva, hogy azok mérete
lényegében megegyezik a 2 bordak méretével és profil-
javal. A 16 serlegeknek az a feladatuk, hogy a beléjiik
helyezett trapéz keresztmetszetii 8 szalasanyag-szalago-
kat befogadjik és tovabbitsak.

A taldlmany szerinti panelgyérté berendezés miiko-
désmodja a kovetkez6:

A lancos 15 szallitészerkezet 16 serlegeibe kézzel
vagy gépi uton behelyezziik az elbre leszabott trapéz
keresztmetszet(i 8 szilasanyag-szalagokat.

A 15 szallitészerkezet elérehaladasa kézben, amikor
a 16 serleg eléri a 15 szallitészerkezet végét, kiilon nem
abrazolt helyzetérzékel parancsot ad a 13 pneumatikus
munkahengernek, amely kitolja a 17 dugattyuradjat és a
14 szurészerszamokat. A 14 szirészerszamok beleszi-
rédnak az alattuk 1év6 16 serlegben elhelyezkedd
8 szalasanyag-szalagokba, és azokat rogzitik. Ezutédn a
14 szlirészerszamokkal a 8 szdlasanyag-szalagokat ki-
emeljiik a 16 serlegekbdl. Ezt kovetden a 11 tovabbito-
egységeket kiilon nem abrazolt pneumatikus munka-
hengerek révén a 9 vazszerkezet vezetékeiben eltoljuk
igy, hogy azok éppen a 3 fedGlemezben kialakitott
2 bordak f61é keriiljenek.

Az elsd 11 tovabbitdegység flexibilis kébelen ke-
resztiil csatlakozik a masodikhoz, amely viszont a har-
madikhoz kapcsolodik, a harmadik pedig a negyedik-
hez. A négy 11 tovabbitoegység tehat egymassal ossze
van kapcsolva, amikor azok a 15 szallitoszerkezet
16 serlegei f616tt helyezkednek el, azaz megfeleld tiv-
kézzel haladnak a 3 fedGlemez 2 bordai felé.

A 8 szélasanyag-szalagok leaddsdhoz a 13 munka-
hengerek 17 dugattyridjait teljesen behuzzuk, ilyen-
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kor a 19 lapok révén a 14 szaroszerszamokrol letoljuk a
8 szalasanyag-szalagokat, amelyeket a 2 bordak belsé
terébe fektetiink.

Megjegyezziik, hogy a bordas 3 és 4 fedSlemez el6-
tolasi sebessége a 15 szallitoszerkezet haladasi sebessé-
gével, a 11 tovabbitdegységek és a 13 munkahengerek
mozgasaval Gigy van szinkronizalva, hogy a bordas 3 fe-
délemez szalaghossznak megfelel6 el6tolasi ideje meg-
egyezik azzal az id6szakasszal, amelyet a 11 tovabbitd-
egységek igényelnek ahhoz, hogy a 8 szdlasanyag-
szalagokat a 2 bordéak bels6 terébe helyezzék és vissza-
térjenek a 15 szallitoszerkezet fol6tti helyzetiikbe, majd
felvegyék az ujabb 8 szalasanyag-szalagokat és a bor-
das 3 fed6lemez f61¢ térjenek vissza.

Természetesen a taladlmany szerinti berendezés
konkrét kiviteli alakjainal példaul fotocellds vezérl6ké-
sziilékeket alkalmazhatunk, amelyek alkalmasak arra,
hogy pontosan kijelezzék a 8 szalasanyag-szalagoknak
a 2 bordakban elfoglalt helyzetét, valamint pontosan
szabalyozzak a 11 tovabbitéegységek iizemciklusat.

Miutdn a 3 fed6lemez 2 bordéiba a 8 szilasanyag-
szalagokat betoltottilk, a 3 fedélemezt hagyomdnyos
panelgyérté gépsorba adagoljuk, ahol a 6 szilasanyag-
szalagokbol 6sszeallitott 5 szigeteloréteget a 4 feddle-
mez és a 3 fedBlemez kozé épitjikk. Ezutan a folytonos
hasabszer(i termék az el8irt hosszisagu 1 panelokra da-
rabolhato.

Az 5-8. abrékon a taldlmany szerinti panelgyart6 be-
rendezés olyan valtozata lathatd, amelynél a 8 szilas-
anyag-szalagoknak a 2 bordékba helyezéséhez 20 emel6-
asztalt alkalmazunk, melynek rekeszei magukban fog-
laljak a leszabott 8 szalasanyag-szalagokat. A 20 emel6-
asztal felsd véghelyzetének korzetében 21 toloszerkezetet
rendeztiink el, amely 22 lancokbdl és 23 tolélapokbol 4ll.
A 23 toldlapok a 8 szalasanyag-szalagokat gy(jté
24 szallitdszalagra adagoljak.

A 24 sz4llitoszalag véghelyzetének megfeleld 25 iit-
ko6z6r8l gondoskodtunk, amelynek korzetében tovabbi
26 toléelemet rendeztiink el, amely a 8 szalasanyag-
szalagokat 27 tdjoloegységbe tovabbitja.

A 27 tajoléegységnek elfordithatd tireges hiivelye
van, melynek belsG sugara kissé nagyobb, mint a
8 szalasanyag-szalag trapéz keresztmetszete koré irhatd
kor sugara. igy a 8 szalasanyag-szalag konnyen betol-
hatd ebbe a hiivelybe nagyobb surlédas nélkiil. A 27 ta-
joldegység hitvelyének hossza célszeriien kisebb, mint a
8 szalasanyag-szalag hossza, igy a 8 szdlasanyag-szalag
végei kinyulnak a hiivelybél, ezaltal megfelelen tajol-
hatok.

A 27 tajoléegység hiivelyének beadagolasi vége ku-
pos kialakitds(, hogy ezzel megkonnyitsiik a 8 szalas-
anyag-szalag bevezetését (kiilon nem abrazoltuk).

A 27 tajoldegység leadd végénél serleges 28 szalli-
toszerkezet van elrendezve, amelynél a 29 serlegek
haladasi irAnya merdleges a 27 tajoloegység kozépvo-
naléra.

A 29 serlegek alakja a jelen esetben megfelel a
8 szalasanyag-szalag trapéz keresztmetszetének, a
29 serlegek kozotti tavkdz pedig megegyezik a 3 fedd-
lemez 2 bordai kozotti tivkoznek.
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A 7. abran lathaté fels6, 4 fed6lemez és alsé, 3 feds-
lemez elStolasi irdnya hossziranyban egybeesik a
28 szallitoszerkezet 29 serlegeinek kozépvonalaval.

A 28 szallitdszerkezet utols6 négy 29 serlege min-
dig az also, 3 fedlemez 2 borddinak megfeleléen he-
lyezkedik el, éppen ezért az egyik 29 serleg mindig
egytengelyl a 27 tajoléegység hiivelyével, igy az kész
befogadni a tajolt helyzetii 8 szalasanyag-szalagot.

A 28 szallitdszerkezet szakaszosan miikodik, Ggy-
hogy ciklusonként harom 8 szélasanyag-szalagot ad 4t
az alatta elhelyezkedd 29 serlegekbe.

A 28 szallitészerkezeten keresztiilnyloan 30 ata-
doszerkezet van elrendezve, amelynek lancparjan
31 tolélapok vannak elrendezve. Ezek a 31 tololapok
a 28 szallitészerkezet 29 serlegei kozé be tudnak ha-
tolni.

A 29 serlegekkel parhuzamosan hirom 32 szallitd-
szalag van elrendezve, ezek mindegyikének olyan fer-
de vezetéke van, amely a 2 borda alaplapja felé ird-
nyul. Tovabbd a vezetéknek oldalfalai is vannak, ame-
lyek belenytilnak a 2 bordéba a lehajlitott végen ke-
resztiil.

A 32 szillitészalagok mellsé végénél hajtott dobok
vannak elrendezve, amelyek k6zos hajtotengelyre van-
nak felftizve.

A rajzon kiilon nem abrazoltuk, de a taldlmany sze-
rinti berendezés ellathaté fotocellarendszerrel, amelyen
keresztiil a 2 bordak feltdltése, valamint a 30 ataddszer-
kezet mozgatasa szabalyozhato.

A 32 szallitészalagok haladasi sebessége nagyobb,
mint az 1 panel 4 és 3 fedGlemezeinek eltolasi sebes-
sége, igy biztosithaté a folytonossag az egymas utdn
behelyezett 8 szalasanyag-szalagoknal.

A 8 szilasanyag-szalagoknak a 2 bordakba helyezé-
séhez az el6irt trapéz szelvény( 8 szilasanyag-szalago-
kat a 20 emelBasztalra helyezziik, ebben a helyzetiikben
a szalak az alaplappal parhuzamosak, és merélegesek a
8 szalasanyag-szalagok hossziranyara.

A leszabott 8 szalasanyag-szalagok — amint arra
fentebb mar utaltunk — trapéz keresztmetszetiick, ezek a
szélesebb alaplapjukkal és a keskenyebb alaplapjukkal
valtakozva vannak elrendezve rétegenként.

A szalasanyag-szalagok rétegeit egyenként tolja a
21 toldszerkezet 23 toldlapja a 24 szallitdszalagra, en-
nek végénél viszont a 26 toldelem egyenként mozgatja
a 8 szalasanyag-szalagokat, és oldalrol betolja a 27 tdjo-
16egység hiivelyébe.

A 27 tajoléegység hiivelyében a 8 szalasanyag-sza-
lagot vigy tajoljuk az elBirt helyzetében, hogy 90°-kal a
tengelye koriil jobbra, illetve balra elforditjuk, mégpe-
dig ugy, hogy a trapéz keresztmetszet keskenyebb alap-
lapja legyen lefelé.

Amikor Gjabb 8 szalasanyag-szalagot tolunk a 27 ta-
joloegység hiivelyébe, ezaltal a mar bennlévd 8 szalas-
anyag-szalagot kitoljuk, és azt betoltjik a 28 szallit6-
szerkezet 29 serlegébe. A 28 széllitoszerkezet szakaszos
elGrehaladasa kozben a 29 serlegeket sorban feltdltjitk a
8 szalasanyag-szalaggal. Amikor az utolsé harom
29 serleg a gyartandé 1 panel 2 bordai folstt helyezkedik
el, mikodtetjilk a 30 dtaddszerkezetet, amely a 8 szélas-
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anyag-szalagokat a szallitszalagokra adja, ezek pedig a
kovetkez6 munkaciklusban a folyamatosan el6tolt 3 fe-
délemez 2 bordaiba helyezik a 8 szdlasanyag-szalago-
kat. Ezutan a gyartas a fentebb mér ismertetett médon
fejez8dik be, és az egész gyartdsi folyamat ciklikusan
ismétiédik.

A talalmany szerinti panelnél alkalmazott eredeti
kialakitasu szalasanyag-szalagok, valamint a specidlis
szalirainyoknak koszonhet6en jelentés mértékben né-
veltiik a panel beépitésekori hajlitasok hatésara fellépd
nyiréerGkkel szembeni ellenéllasat és szerkezeti merev-
ségét, igy a sériilésveszélyt minimalisra csokkentettiik,
aminek koszonhetden az épitéshelyi munkak termelé-
kenysége hatdsosan novelhetS. Tovabba, mivel a bor-
dakban és a szigetelGréteghez alkalmazott szalasanyag-
ként asvanygyapotot hasznalunk, a panel tiizillosagi tu-
lajdonsagat javitottuk.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Bordas panel, féleg konnyiiszerkezetes épiiletek-
hez, amelynek kétoldali fed6lemezei koziil legalabb az
egyik hossziranyu kiilsé bordikkal van ellatva, ezek
szalasanyag-szalaggal vannak kitdltve, amelynek ke-
resztmetszete a borda belsé profiljanak megfeleld kiala-
kitast, valamint a fed6lemezek kozott szalasanyagu szi-
getelorétege van, azzal jellemezve, hogy a szigetel6ré-
teg (5) 4svanygyapot szalakbél késziilt, egymas mellett,
a panel (1) hosszirdnyédban elrendezett szalasanyag-sza-
lagokbél (6) all, tovabba a bordik (2) belsd tereit leg-
alabb egy, olyan asvanyi szalasanyagbol késziilt szalas-
anyag-szalag (8) tolti ki, amelynél a szalak a panel (1)
hossztengelyére merdlegesen és a feddlemezek (3, 4)
feliiletével parhuzamosan (,,x” szdlirdnyban), viszont a
szigeteldréteg (5) szalasanyag-szalagjaiban (6) a szalak
a fed6lemezek (3, 4) felilletére merdlegesen (,,y” szal-
iranyban) vannak elrendezve.

2. Az 1. igénypont szerinti bordas panel, azzal jelle-
mezve, hogy a panel (1) fedSlemezei (3, 4) belsé
és/vagy kiils6 hosszirany homyok (7) sorozataval van-
nak ellatva, ezek mélysége 1ényegesen kisebb, mint a
panel (1) vastagsaga.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti panel, azzal jelle-
mezve, hogy a bordak (2) trapéz keresztmetszetlek.

4, Eljaras az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti
bordas panel gyartasara, azzal jellemezve, hogy a szige-
teléréteg (5) elkészitése eldtt a borddk (2) belso terének
megfeleld alakzatii szalasanyag-szalagot (8) helyeziink
a feddlemez (3) bordaiba (2).

5. A 4. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a szilasanyag-szalagokat (8) elényosen lemezala-
kito-allomas lead6 végénél gépesitve helyezziik a bor-
dékba (2).

6. A 4. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a bordékba (2) behelyezendd szalasanyag-szala-
gokat (8) serleges szallitoszerkezettel (15, 28) adagol-
juk a bordékba (2), tovabba a szallitoszerkezet (15, 28)
serlegeit (16, 29) a borddknak (2) megfeleld alakura és
méretiire készitjuk.
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7. A 6. igénypont szerinti eljaréds, azzal jellemezve,
hogy trapéz keresztmetszetii szdlasanyag-szalagokat (8)
vagunk ki, ezek mindegyikénél a szalirdnyt (x) alaplap-
pal parhuzamosan és a szlasanyag-szalag (8) hossz-
iranyara keresztirinyban rendezziik el, tovabba a sza-
lasanyag-szalagokat (8) a szélesebb alapjukkal felfelé
rendezziik el, ezutdn a szalasanyag-szalagokat (8) behe-
lyezziik a szallitoszerkezet (15) serlegeibe (16), majd a
szélasanyag-szalagokat (8) behelyezziik az el6tolt feds-
lemez (3) bordaiba (2).

8. Berendezés a 4-7. igénypontok barmelyike sze-
rinti eljards foganatositdsara, azzal jellemezve, hogy
serleges szallitdszerkezete (15, 28) van, ennek serlegei
(16, 29) a fedBlemez (3) bordaiba (2) helyezendd sza-
lasanyag-szalagok (8) keresztmetszetének megfeleld
alakfiak, tovabba a serlegekben (16, 29) lévd szalas-
anyag-szalagokat (8) az el6tolt fed6lemez (3) bordaiba
(2) athelyezd tovabbitoegysége (11) vagy atadoszerke-
zete (30) van.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a serleges szallitoszerkezet (28) serlegei
(29) kozotti tavkéz megegyezik a fed6lemez (3) bordai
(2) kozotti tavkozzel.

10. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tovabbitéegységnek (11) megfogdegy-
ségei vannak, ezek pneumatikus munkahengerekkel
(13) vannak ellatva, amelyek dugattyuriadjai (17) a vé-
geiken szurészerszamokkal (14) rendelkeznek, ezek
mindegyike a munkahengerek (13) hengereihez rogzi-
tett lap (19) nyilasan (18) van atvezetve.

11. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tovabbitdegységek (11) a fedblemez (3)
bordai (2) f616tt vannak elrendezve.

12. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tovéabbitoegységek (11) gorgékon (12) a
vazszerkezet (9) mentén eltolhatéan vannak elrendezve,
és az elmozditasi iranyuk a fedélemez (3) elStolasi
iranyara keresztiranyu.

13. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tovabbitdegységek (11) egymassal flexi-
bilis kabeleken keresztiil vannak dsszekotve.

14. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a serleges szallitoszerkezet (28) elétt a
mozgésiranyara merlegesen tdjoloegység (27) van
elrendezve, amely a szallitoszalaggal (24) szallitott
szalasanyag-szalag (8) befogadasara alkalmas kialaki-
tash, és amely kopasallé anyagbol van kialakitva, to-
vabba a tijoloegység (27) a szalasanyag-szalagok (8)
szalait a szalasanyag-szalagok (8) alaplapjaval parhu-
zamosan és a hosszirdnyara merGlegesen tajolo kiala-
kitast.

15. A 14. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tajoldegységnek (27) elfordithaté hiive-
lye van, amelynek sugara nagyobb, mint a szdlasanyag-
szalag (8) trapéz keresztmetszete koré irhaté kor sugara,
a hossza pedig kisebb, mint a szalasanyag-szalag (8)
hossza.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tajoloegység (27) hiivelyének beadagola-
si vége kipos kialakitasu.
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17. A 16. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tajoléegység (27) két oldalra 90°-kal
elfordithato elrendezésii.

18. A 14. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a serleges széllitoszerkezet (28) és a fedd-
lemez (3) k6z6tt csusztatvezetékek és/vagy szallito-
szalagok (32) vannak elrendezve.

19. A 18. igénypont szerinti berendezés, azzal jel-
lemezve, hogy a szallitészerkezet (28) serlegeibdl (29)
a szalasanyag-szalagokat (8) a ferde vezetékekre
és/vagy szallitoszalagokra (32) tovabbito ataddszerke-
zete (30) van.
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