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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abdichten unebener Fléchen, vorzugsweise Flanschflachen von
Armaturen- oder Pumpengehausen zum Zwecke der Pridfung auf Kérperporositét. Durch die Erfindung soll es maglich
werden, die Priifung sofort nach dem Trennen der Speiser von den GuBstiicken in der GieRerei durchzufiihren. Die
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daR eine ringférmige Flachdichtung aus PVC-weich einer dosierten
Vorspannung ausgesetzt wird, durch die entsprechend der Ebenheitsabweichung am abzudichtenden Flansch ein
Dichtheitsgrad von 90 bis 100% zwischen Dichtung und Flansch sich einstellt und da8 unter der Wirkung des
Prisfdruckes innerhalb eines Zeitintervalls von 10 bis 60 sec als Folge des Selbstabdichtungseffektes die vollkommene
Abdichtung wahrend eines maximalen Zeitraumes von 5 min erreicht wird.
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Patentanspruch:

Verfahren zum kurzzeitigen Abdichten unebaner Flanschfléchen bei der Druckpriifung von Gehédusen
auf Korperporositat, insbesondere von Flanschiflichen an Armaturen- und Pumpengehausen, wobei
die Ebenheitsabweishung der Flanschflachen bis max. 10mm betrégt und deren Abdichtung mit Hilfe
einer eingekammerten Flachdichtung aus FVC-Weich unter Ausnutzung der Vorspannkraft und des
Priifdruckes vorgenommen wird, dadurch gekennzeichnet, daB durch die Vorspannkraft zunéchst ein
Abdichtgrad von 90 bis 100% erzeugt und anschlieRend durch einen Priifdruck von mindestens
0,15MPa innerhalb eines Zeitintervalls von 10 bis 60sec die vollkommene Dichtheit hergestellt sowie
eine Belastungsphase der Dichtung von maximal 5min wahrend eines Priifvorganges nicht
{iberschritten wird.

Anwendungsgebliet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abdichten unebener Flanschflichen, vorzugsweise von Flanschflichen an Armaturen-
oder Pumpengehiusen bzw. von anderen mit einem Innendruck beaufschlagbaren gegossenen GuBstiicken zum Zwecke der
Priifung auf Kérperpordsitat, wobei die Priifung sofort nach dem Trennen der Speiser von den GuBstiicken in der GieRerei
erfolgen kann.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bislang ist fur die Priifung gehdusefdrmiger, innendruckbeaufschlagbarer Bauteile auf Kérperpordsitit eine spanende
Vorbsarbeitung der AnschluBflansche erforderlich, wodurch ein Abdichten derselben unter Verwendung von Flachdichtungen,
Runaringen und Lippendichtringen aus iberwiegend gummielastischen Werkstoffen mittels tiblicher Prifeinrichtungen
armoglicht wird.

Ein groBer Nachteil dieser Verfahrensweise besteht darin, dad nicht selten erst nach einem verhiltnismaBig hohen in die
Vorbearbeitung der Flansche investierten Zerspanungsaufwand dann bei der anschlieBenden Druckprobe festgestelit wird, dal
das Gehause auf Grund von Kérperpordsitét als unbrauchbar verschrottet werden muf3. Bei Gehausen groRerer Nennweiten
bedeutet dies einen erheblichen volkswirtschaftlichen Verlust an Arbeitszeit, Maschinenkapazitat und Energie sowie an
Transportleistungen. Zur Beseitigung dieses Mangels ware es von Vorteil, wenn die Priifung auf Kérperpordsitat bereits im
rohen Zustand des Gehéuses, womaglich gleich in der GieBerei erfolgen kénnten. Zur Zeit sind jedoch keine Verfahrenbekannt,
die in der Lage wiiren, rohe und mit abgetrennten Speiserresten versehene GuRflichen so abzudichten, daR sie einerseits die
erforderliche Dichtheit garantieren und andererseits fir eine gréBere Anzah! von Priifvorgéngen wiederverwendbar wiren.
Bekannt sind Abdichtverfahren mittels Dichtungen aus Plastikmaterial, hauptsachlich aus Kunststoffen auf der
Tetrafluorpolyathylen-Basis, welche in einer .Kammer” einer Dichtungsanordnung ging:schlossen sind und bereits bei einem
Druck der unterhalb des Priifdruckes liegt, in einen viskosen, also flieBfhigen Zustand bergehen und sowoh! gréfere als auch
kleinste Unebenheiten und Spalte in der abzudichtenden Flidche ausfiilien, so daR gegeniiber dem lnnendruck die erforderliche
Dichtheit nach auBen hin erreicht wird. Jedoch fehlt diesen Materialien die Eigenschaft der Elastizitdt und Riickfederung, so da®
sie von Vorteil nur dort eingesetzt werden kdnnen, wo eine maglichst vollstindige Kammerung des Dichtringes zu realisieren ist
bzw. die bleibende Deformierung des Dichtungsmaterials die Funktion nicht beeintréchtigt oder aber unter Umstédnden sogar
erwiinscht ist. Als Beispiele einer derartigen Dichtungsanordnung ist die OS 1907641 anzusehen. Fiir das der Erfindung
zugedachte Anwendungsgebiet sind diese Verfahren nicht geeignet, da eine vollstindige Kammerung aus Griinden der
méglichen groRBen Niveauabweichungen in der Ebene der Dichtungsfliche in der GroBenordnung bis zu 10 Millimetern nicht
durchfiihrbar ist und eine deformierte Dichtung fiir diesen Verwendungsaweck unbranuchbar, weil nicht
wiederverwendungsfahig ist.

Im DD-WP 211611 wird eine Dichtung vorgeschlagen, die, bestehend aus PVC-Paste und einem Weichmacher, fir das
erfindungsgemaBe Verfahren grundsétzlich geeignet ist. '

Dichtunigen in der Zusammensetzung ,,PVC-Weichmacher” sind allgemein bekannt, bediirfen jedoch fiir jeden spezifischen
Einsatz besonderer Erlauterungen zu verfahrenstechnischen Randbedingungen. Derartige Bedingungen sind in der Schriftnicht
angegeben und somit ist die Dichtung als solche fiir den Fachmann im speziellen Anwendungsfall ohne schdpferische
Eigenleistung nicht anwendbar.

Ziai der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zu entwickeln, welches erlaubt, mit Innendruck beaufschlagbare
GuBgehiuse, z.B. Armaturen- oder Pumpengehéuse, bereits im rohen Zustand ohne vorheriges Bearbeiten der Flanschpartien
2um Zwecke des Priifens auf Kérperporositat, abzudichten, damit die Brauchbarkeit des Gehauses sofort nach dem Gief3en zu
erkennen ist und so arhebliche Zerspanungsarbeit fiir unbrauchbare (porose) Werkstiicke eingaspart wird.
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Darlogung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum £.bdichten unbearbeiteter und mit abgetrennten Speiserresten
durchsetzter GuBkérper-Dichtungsfldchen mit Unebenheiten in der GréBenordnung bis 10mm zu entwickeln.
ErfindungsgemiR wird die Aufgabe dadurch geléist, indem sine in einer Ringkammer das Aufnahmeelementes einer tiblichen
Prifeinrichtung gehaltene Flachdichtung aus PVC-weich nacheinander folgenden Verfahrensschritten ausgesetzt wird:

— Einer Vorspannkraft zur Kompensierung Jes Prifdruckes innerhalb des zu priffenden Gehéuses, wobei entsprechend dei
Hohe des Priifdruckes die Vorspannkraft mit Giblichen Mit*eln derart dosiert af die Dichtung gebracht wird, da bei einer
Ebenheitsabweichung der Fldcha des abzudichtenden Fiansches in der GréBenardnung von bis max. 10mm, zunéchst ein
Abdichtgrad zwischen Dichtung und Flansch von 90 bis 100% erreicht wird.

— Dem eigentlichen Priifdruck, wobei das Zeitintervall bis zur Herstellung der vollkommenen Dichtheit des Dichtelementes,
unter Ausnutzung eines sich einstellenden Selbstabdichtungseffaktes durch Einvzirkung das Prifdruckes, 10 bis 60sec
ausmacht und der Prifdruck selbstim Gehduse gine Mindesthéhe von 0,15 MPa aufwasist, sowie die Belastung der Dichtung
durch den Priifdruck innerhalb eines Priifzyklus 5min nicht (ibersteigt.

Ausiiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel néher erldutert werden. Es handelt sich um ein Ventilgehéduse
mit 3 abzudichtende Flansche {2 Anschlu3flansche, 1 Deckelflansch), welches auf Kérperpordsitét gepriift wird, indem es zur
Feststellung seiner Dichtheit einer Unterwasser-Druckprobe mittels Druckluit unterzogen wird.

Der Verfahrensablau?ist folgender:

— Das in dev Priifvorrichtung gehaltene Gehause wird an seinen Flanschpartien mittels den in entsptechends:
Aufnahmeelemanten gekammerten PVC-Weich-Dichtungen unter eine Vorspannkraft gesetzt. Die durch die Vorscannkraft zu
enwartende Dichtheit zwischen Dichtung und Gehdusesiansch bewegt sich dabei in einem Bereich von 90 bis annihernd
100%; jenachdem, ob die Ebenheitsabweichung am Flansch groB oder klein ist. Ebenheitsabweichungen unter 1 mm lassen
eine Abdichtung von 100%, Abweichungen im GroBenbereich bis 10 mm lassen eine Abdichtung von anndhernd 90%
erwarten.

— Derindas Wasserbecken abgesenkte Priifling wird nun dem Priifdruck ausgesetzt, wobei durch die spezifische Beschaffenheit
des Dichtungsmaterials sich unter der Wirkung des Prifdruckes ein Selbstabdichtungseffekt einstellt, der innerhalb eines
Zeitintervalls von 10 bis 60sec die vollkommene Abdichwng der in einer GréBenordnung von max. 10% verhandenen
Undichtigkeit zwischen Dichtung und Flarisch bewirkt. '

- Voraussetzung fiir das Funktionieren des Selbstabdichtungseffektes innerhalb eines akzeptablen Zeitraumes ist dabei eine
Mindestgrofe des Priifdruckes von 0,15 MPa.

Voraussetzung dafiir, daf die Dichtung nicht zerstort wird und nach dem Priifvorgang wieder in ihre Ursprungslage
zuriickgeht, ist eine max. Belastungsphase im jeweiligen Priifzyklus von nicht mehr als 5min.
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