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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 重 縮 合 後 に ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を ペ レ ッ ト 化 及 び 結 晶 化 す る ポ リ エ チ レ ン テ レ
フ タ レ ー ト 製 造 方 法 に お け る 使 用 エ ネ ル ギ ー の 減 少 方 法 で あ っ て 、
　 ａ ） 溶 融 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 凝 固 さ せ て 非 晶 質 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト
ペ レ ッ ト を 形 成 せ し め 、 そ し て ペ レ ッ ト を の
温 度 に 冷 却 し て ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト の 温 ペ レ ッ ト を 形 成 せ し め ； そ し て
　 ｂ ） 晶 析 装 置 の 流 入 口 に お い て 、 温 度 が ～ ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト の Ｔ ｇ 未
満 の 範 囲 で あ る 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト の 温 ペ レ ッ ト を 、 晶 析 装 置 に 搬 送 す る
こ と を 含 ん で な る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 搬 送 工 程 が 、 ペ レ ッ ト 化 工 程 か ら の 温 ペ レ ッ ト を の 温 度 を 有 す る 水
流 中 に 導 入 す る こ と を 含 む 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 温 ペ レ ッ ト を 晶 析 装 置 中 に 導 入 す る 工 程 の 前 に 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト の 温 ペ レ
ッ ト か ら 水 を 除 去 す る 請 求 項 ２ に 記 載 に 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 搬 送 工 程 の 前 又 は 搬 送 工 程 の 間 に 、 水 を 除 去 す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 有 孔 ス ク リ ー ン を 用 い て 水 を 除 去 す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 機 械 的 乾 燥 機 中 で 水 を 除 去 す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 機 械 的 乾 燥 機 中 で 水 を 除 去 す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 温 ペ レ ッ ト が 、 前 記 晶 析 装 置 へ の 流 入 口 に お い て 、 ７ ０ ℃ ～ ９ ０ ℃ の 範 囲 の 温 度 を
有 す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 の 水 流 が 水 除 去 工 程 か ら 再 循 環 さ れ た 水 を 含 む 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】

５ ０ ℃ ～ ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト の Ｔ ｇ

５ ０ ℃

５ ０ ℃ ～ ９ ０ ℃



　 前 記 乾 燥 機 に 熱 エ ネ ル ギ ー を 加 え な い 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 搬 送 工 程 が ペ レ ッ ト 化 工 程 か ら の 温 ペ レ ッ ト を ガ ス 流 中 に 導 入 す る こ と を 含 む 請 求
項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 ペ レ ッ ト と 接 触 す る 前 の 前 記 ガ ス 流 が ４ ０ ℃ ～ ９ ０ ℃ の 範 囲 の 温 度 を 有 す る 請 求 項
１ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 ペ レ ッ ト と 接 触 す る 前 の 前 記 ガ ス 流 が ５ ０ ℃ ～ ７ ０ ℃ の 範 囲 の 温 度 を 有 す る 請 求 項
１ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 温 ペ レ ッ ト を 晶 析 装 置 に 導 入 す る 工 程 の 前 に 、 凝 固 及 び ／ 又 は ペ レ ッ ト 化 工 程 か ら
の 水 を 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト の 温 ペ レ ッ ト か ら 除 去 す る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 水 を 機 械 的 乾 燥 機 中 で 除 去 す る 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 温 ペ レ ッ ト が 、 晶 析 装 置 へ の 流 入 口 に お い て 、 ７ ０ ℃ ～ ９ ０ ℃ の 範 囲 の 温 度 を 有 す
る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 ペ レ ッ ト 化 工 程 の 前 に 、 凝 固 ス ト ラ ン ド か ら 空 気 の 噴 射 に よ っ て 水 を 除 去 す る 請 求
項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト の 温 ペ レ ッ ト を 、 中 間 貯 蔵 な し で 晶 析 装 置 に 直 接 搬
送 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
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