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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania nisko-
popiotowych kokséw, stosowanych do wytwarza-
nia réinych wyrobéw dla przemystu elektrodo-
wego, elektrotechnicznego, aluminiowego itp., na
przyklad elektrod grafitowanych, grafitowych two-
rzyw konstrukcyjnych, masy anodowej, stosowanej
w termoelektrolizie glinu.

W zaleznofci od stosowanych surowcoéw i spo-
sobu wytwarzania, koksy elektrodowe charaktery-
zuja sie odmiennymi wiasno$ciami pod wzgledem
zawarto§ci popiotu, siarki i cze§ci lotnych, prze-
wodnictwa cieplnego i elektrycznego, skurczliwo-
§cig i wlasnosciami mechanicznymi, jak réwniez
zdolno$cia do grafityzacji.

Dotychczas koksy elektrodowe otrzymuje sie
badZz z ropy naftowej przez zlozony proces desty-
lacyiny az do uzyskania stalej masy koksowej,
badz z produktéw przerobki smoty z wegla ka-
miennego poprzez koksowanie w komorach bate-
rii koksowniczych. Produktem’ koncowym w pier-
wszym przypadku jest koks naftowy a w drugim
przypadku koks pakowy. Obydwa produkty, jako
koksy elektrodowe w zastosowaniu do wytwarza-
nia wyroboéw dla przemystu wykazuja szereg
wad.

Otrzymane z ropy naftowej koksy naftowe od-
znaczaja sie wprawdzie dobra zdolnoScig do grafi-
tyzacji i wysokim ciezarem wlasciwym, ale ich
anizotropowa, cienko$cienna, struktura, jak row-
niez niska wytrzymalto$é na S$cieranie uniemozli-
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wia uzyskanie z nich grubszych klas ziarnowych,
wymaganych w recepturach na wyroby majgce
wigksze wymiary. Ponadto wyroby z koksu nafto-
wego, majgcego strukture drobnoziarnistg, cechuja
sie niskg wytrzymalo§ciag na S$ciskanie duzg reak-
tywno$cia w warunkach eksploatacyjnych.
Natomiast koks pakowy otrzymywany z produk-
tow smolowych wegla kamiennego, obok takich
zalet jak wysoka wytrzymalo§¢ mechaniczna, czy-
sto§¢ i niska reaktywno$¢, ma te wade, Ze moze
byé stosowany tylko w ograniczonym zakresie
do wytwarzania wyrobow weglowych, stosowa-
nych na przyklad w przemyS$le elektrotechnicz-
nym i aluminiowym. Koks pakowy jest materia-
tem trudno grafitujagcym sie i ponadto odznacza
sie bardzo wysokimi wskaznikami skurczliwo$ci
w procesie obrobki termicznej, w szczegdlnoSci
w zakresie temperatur powyzej 2000°C, co powo-
duje powstawanie duzej ilo§ci wybrakéw w pro-
cesie grafityzacji. Elektrody grafitowane, wypro-
dukowane z takiego koksu cechujg sie niskg ela-
stycznoS$cig i odpornonécia termiczng, co prowadzi
do ich zrywania sie w piecu elektrycznym przy
zbyt gwaltownym obcigzeniu pradem. ’
Wyroby wytwarzane oddzielnie albo z koksu
naftowego albo pakowego wykazujg niestety opi-
sane wyzej wady. Mozna wprawdzie drogg skom-
plikowanych zabiegé6w technologicznych i przez
zastosowanie drogich surowcdéw, czyni¢ starania
o poprawe w pewnym zakresie charakterystyk
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technicznych poszczegblnych kokséw, ale sg to sta-
rania za kosztowne. Lepszym znanym rozwigza-
niem jest wytwarzanie wyrobéw na przyktad
z dwoé6ch réinych kokséw jednocze$nie tak, aby
wady i brakujace zalety techniczne jednego koksu
pokryé zaletami drugiego. Istotnie, przy odpowie-
dnim doborze uziarnienia i stosunku iloSciowego
réznych kokséw elektrodowych uzyskiwano wy-
réb o lepszych wlasno§ciach. Jednak wytwarzanie
wyrobéw jednocze$nie z dwoch lub wiecej réznego
rodzaju gotowych koksow elektrodowych nastre-
czalo duzo trudnosci i bylo technologicznie bardzo
skomplikowane. Przede wszystkim trudnoSci pole-
galy na odpowiednim dobraniu i ustaleniu stosun-
ku iloSciowego kokséw, granulacji ziarn, co z kolei
stwarzalo dalsze trudno$ci w kalcynowaniu, miele-
niu, dozowaniu i mieszaniu komponentéw. Jakie-
kolwiek odchylenia od ustalonych skladéw, ro-
dzaju komponentéw i parametré6w procesu dopro-
wadza do wytwarzania wyrob6w o nizszej jakoSci
oraz sérat drogiego i reglamentowanego surowca,
sprowadzonego niejednokrotnie z zagranicy, na
przyktad naftowego koksu elektrodowego.

Inng jeszcze wada znanego sposobu otrzymywa-
nia ulepszonégo koksu elektrodowego na bazie go-
towych kokséw elektrodowych rdoznego pochodze-
nia, sg wysokie koszty wytwarzania, ktére skla-
daja sie zasadniczo z kosztéw produkcji najpierw
koks6w danego rodzaju na przyklad koksé6w naf-
towych i kokséw pakowych oraz z kosztéw po-
wtérnej przeroébki i skomplikowanego. procesu
technologicznego dla polgczenia tych kokséw w je-
dng calo§é¢ az do uzyskania masy o jednolitej bu-
dowie nadajacej sie dopiero do produkcji wyroboéw
dla przemystu.

Wynalazek postawil sobie za cel usuniecie
wszystkich dotychczasowych trudno§ci i wad,
zwlaszcza trudno$ci technologicznych, zmniejsze-
nie kosztow wytwarzania, wyeliminowanie stoso-
wania dotychczasowych drogich kokséw naftowych
lub pakowych jako gotowych produktéw do wy-
twarzania skojarzonego ulepszonego materialu
elektrodowego oraz postawil sobie za cel osiggnie-
cie poprawy jako$ci koksu elektrodowego przy za-
stosowaniu prostszego procesu technologicznego
i dostepniejszych surowcéw wyjsciowych. Okazalo
sie, ze przy zastosowaniu odpowiedniego postepo-
wania i parametr6w procesu, mozna podczas jed-
nego procesu uzyskaé od razu z dwéch rézinych
surowcéw naftowych i weglowych ulepszony cd-
popielony koks elektrodowy, posiadajacy zalety
charakterystyczne dla odrebnie otrzymywanego
koksu naftowego i pakowego, ktéry jednoczeénie
nie wykazuje wlaSciwych tym koksom ujemnych
wlasno$ci.

Spos6b wedlug wynalazku polega na zmiesza-
niu znajdujgcego sie w fazie cieklej §rednio tem-
peraturowego paku weglowego i komponentéw po-
chodzenia pakowego z pozostalo§ciami z przerobu
ropy naftowej w fazie cieklej na przyklad z we-
glowodorami, destylatami lub ekstraktami, tak,
aby ilo§¢ produktéw pochodzenia naftowego
w mieszaninie wynosila od 10 do 90%, nastepnie
na poddaniu mieszaniny obrébce termicznej, me-
chanicznej' lub chemicznej az do podwyzszenia jej
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punktu mieknienia, mieszczgcego sie w granicach
100 do 170°C najkorzystniej do 120°C, oraz wresz-
cie na poddaniu ulepszonej mieszaniny obré6bce
termicznej przez 10 do 40 godzin w temperaturze
350 do 1450°C w znanych komorach koksowni-
czych, piecach szybowych, lub piecach obrotowych
i pier§cieniowych.

' Uzyskany produkt, niskopopiolowy koks elektro-
dowy, opr6cz bardzo niskiej zawarto§ci szkodli-
wych popiotéw, dobrej zdolnoé\ci do grafityzacji
i dobrych wilasno§ci mechanicznych i elektrycz-
nych, charakteryzuje si¢ homogeniczng niskoporo-
wata strukturg, oraz odpornoScia na uderzenia
cieplne i obciaZenia pradowe. Jego grubosé §cian-
ki wynosi §rednio 2 do 4 mm, co umozliwia otrzy-
manie z niego grubych klas ziarnowych, trudnych
do uzyskania w przypadku oddzielnie wyproduko-
wanego koksu naftowego i odznaczajacych sie ma-
13 porowato$§ciag wlasnag w poréwnaniu z koksem
pakowym. Wyprodukowane z koksu wedlug wy-
nalazku wyroby dla przemystu na przykiad elek-
trotechnicznego lub aluminiowego wykazuja ko-
rzystne wskazniki jako§ciowe i wytrzymatoSciowe,
co zmniejsza w dalszej kolejno$ci ilo§ci wybrakéw
w produkeji tych wyrobéw. Jedna z podstawo-
wych cech i zalet sposobu wedlug wynalazku jest
znaczne uproszczenie technologii wytwarzania ni-
skopopiolowych ulepszonych kokséw elektrodo-
wych, przez wprowadzenie do procesu odrazu
podstawowych materialow wsadowych w stanie cie-
klym to jest odpowiednich pozostalo§ci z przero-
bu ropy naftowej oraz S$redniotemperaturowego
paku weglowego i jego pochodnych co dodatkowo
zapewnia uzyskanie dokladnego polgczenia oby-
dwéch materialdéw. Z otrzymaniem takich mate-
riatéw do produkcji koksu nie ma poza tym tru-
dno$ci. W zalezno$ci od przeznaczenia koksu, mo-
zna oczywiscie dobieraé rézny stosunek ilo§ciowy
materialdéw wsadowych jak réwniez r6znie dobie-
ra¢ parametry temperaturowe procesu w grani-
cach podanych wyzej.

Korzystne wyniki mozna réwniez osiggnaé gdy
mieszanine wsadowg utworzy sie z plynnego
utwardzonego paku i jego pochodnych w ktérym
zawiesi sie rozdrobniony koks naftowy w ilo§ci
10 do 60% objetosciowych w stosunku do tej mie-
szaniny, a nastepnie podda sie ja obrébce ter-
micznej zgodnie z wynalazkiem.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania niskopopiolowych kokséw
elektrodowych z produktéw pochodzenia we-
glowego i naftowego, znamienny tym, ze znaj-
dujacy sie w fazie cieklej S$redniotemperatu-
rowy pak weglowy i jego pochodne miesza sie
najpierw z pozostalo§ciami z przerobu ropy
naftowej w fazie cieklej, na przyklad z weglo-
wodorami, destylatami lub ekstraktami tak, aby
ilo§¢ produktéw pochodzenia naftowego w mie-
szaninie wynosita od 10—90%, ktéra to mie-
szanina stanowi material wsadowy, nastepnie
mieszanine poddaje sie obrébce termicznej,
mechanicznej lub chemicznej az do podwyzsze-
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nia jej punktu migknienia, mieszczacego sig 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w granicach 100 do 170°C najkorzystniej do jako produkt pochodzenia naftowego w miesza-~
120°C, a nastepnie ulepszong wstepnie miesza- ninie wsadowej stosuje sie rozdrobniony koks
nine poddaje sie obrébce termicznej przez 10 naftowy w iloSci 10 do 60% objeto§ciowych
do 40 godzin w temperaturze 350 do 1450°C. 5 w stosunku do tej mieszaniny.
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