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Dispositif de mesure et procédé pour déterminer la
quantité de matiére enlevée d'un objet de forme
irrégulicre

Domaine technique de l1l'invention

La présente invention se rapporte d'une fagon générale
a2 un foret comportant des éléments de coupe & galette
diamantée polycristalline. Plus particuliérement, mais
de facon non limitative, 1'invention concerne un dis-
positif pour mesurer et déterminer la quantité d'usure
de chaque élément de coupe a galette diamantée poly-

cristalline d'un foret,

Arriére-plan de 1'invention

Bien que l'invention soit applicable pour la mesure de
l'usure de divers objets de forme iréguliére, elle
s'est trouvée étre particuliérement utile dans le do-
maine des éléments de coupe a galette diamantée poly=-
cristalline. Aussi, sans limiter 1l'application de
l'invention aux éléments de coupe & galette diamantée
polycristalline, 1l'invention sera décrite dans son
application & ce domaine. L'invention est également
applicable pour mesurer la surface de divers objets

pratiquement plats, de forme irréguliére.

Des éléments de coupe a galette diamantée polycristal-
line sont couramment disponibles dans le commerce. Des
éléments de coupe a téte ronde comprennent générale-
ment un corps en carbure de tungsténe ayant une face
plane inclinée formée & une extrémité du corps. Une

galette généralement cylindrigque en carbure de tungs-
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téne est brasée sur la face plane, la face exposée op-
posée de la galette comportant une couche diamantée
polycristalline. On notera que les éléments de coupe
sont disponibles en une variété de formes autres
qu'une t&te ronde, par exemple une téte ciselée, une
téte plate, etc. Les éléments de coupe peuvent étre
adaptés aux besoins des usagers et recevoir & peu preés
n'importe quelle forme grdce & une machine & décharge.

électrique.

Des programmes d'ordinateurs élaborés sont utilisés
pour positionner les éléments de coupe de facgon préci-
se et efficace sur le foret de telle maniére que cha-
que élément de coupe enléve un volume prédéterminé de
roche. A mesure que les éléﬁents de coupe s'usent, le
foret s'émousse et son efficacité diminue jusqu'a ce
qu'il se trouve remplacé par un nouveau foret. Le fo-
ret émoussé est renvoyé pour évaluation. Les données
d'usure fournies par les éléments de coupe sont utili-
sées pour corriger et régler les modéles mathématiques
servant & dessiner des forets et & prévoir Ll'usure.
Les données d'usure sont également utilisées pour dé-
terminer si le foret peut étre remis en service ou
s'il peut étre réparé et, dans ce cas, quels éléments

de coupe doivent étre remplacés.

On remarquera gu'il est trés important et profitable
de pouvoir déterminer de facon économique et précise
la quantité d'usure de chaque élément de coupe du fo-
ret non seulement pour obtenir l'utilisation maximum
et efficace sur chantier avant son remplacement, mais
également pour optimiser le dessin du foret et pour
prendre des décisions logiques concernant les répara-

tions et le réemploi de forets.

!
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Le procédé actuel pour essayer de déterminer la quan-
tité d'usure de chaque élément de coupe pendant que 1le
foret est sur le chantier consiste & utiliser une ré-
gle a bord rectiligne portant une échelle millimétrée

pour essayer de mesurer une plage d'usure.

Ce procédé n'est pas trés satisfaisant car la 1lisibi-
lité de 1'échelle millimétrée est d'environ 1 millimé-
tre, ce qui introduit un grand facteur d'erreur. De
plus, il n'y a normalement pas une zone plate sur 1la
surface d'usure de 1l'élément de coupe car tous 1les
types de géométrie de surface interviennent dans la
surface d'usure de chaque élément de coupe. Egalement,
la hauteur verticale de la partie restante de 1'élé-
ment de coupe peut étre mesurée a l'aide de la reégle

et la mesure est affectée du méme facteur d'erreur.

C'est pourquoi on admet généralement que le procédé
) g

utilisant une régle n'est pas suffisamment précis pour
fournir les données nécessaires pour modifier les mo-
déles d'usure mathématiques et les programmes de con-
ception pour forets. En outre, la mesure par échelle
ignore la position initiale de 1l'élément de coupe par
rapport au corps du foret. Par exemple, un dessin par-
ticulier peut exposer 75 % seulement de 1la surface
d'un élément de coupe au-dessus du corps du foret. Des
tables de conversions ou des graphes doivent dés lors
gtre utilisés chaque fois qu'une mesure est prise afin
de déterminer 1l'usure réelle de 1'élément de coupe en

pourcentage de son nouvel état.

Un procédé plus précis pour mesurer l'usure des élé-
ments de coupe est le procédé & trame d'encre. De
l'encre est placée sur la face de 1'élément de coupe
et une petite feuille de papier est alors pressée con-

tre la surface encrée afin de transférer la forme de
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la face de l'élément de coupe sur le papier. Celui—ci
est placé sous une trame et les nombres de carrés et
de carrés partiels sont comptés et comparés au nombre
de carrés d'un nouvel élément de coupe afin d'essayer
de déterminer la quantité d'usure de 1'élément de cou-

pe usagé.

Un procédé plus précis et plus coliteux pour mesurer
1'usure d'éléments de coupe consiste a utiliser un ap-
pareil de mesure de coordonnées qui comprend un organe
se déplacant le long de la surface usée de 1'élément
de coupe et prélevant des points de données (6 a 8).
Des programmes d'ordinateurs é&laborés convertissent
les informations des points de données en une image de
1'élément de coupe et déterminent la quantité d'usure.
I1 faut approximativement trois heures et demie pour
faire un foret de 17,145 cm (6 3/4 pouces) et l'appa-

reillage nécessaire demande un investissement extréme-

ment important et beaucoup de temps et il est d'une

utilisation coiiteuse.

Le dispositif conforme a l'invention est portable, re-
lativement peu coliteux, extrémement précis et extréme-
ment rapide. L'usure des éléments de boupe sur un
foret de 17,145 cm peut étre déterminée en cing minu-
tes ou méme moins et les résultats sont beaucoup plus
précis que si un appareil de mesure de coordonnées
était utilisé. Les données fournies par le dispositif
peuvent é&tre introduites dans un ordinateur portable

et emportées au bureau.
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Exposé de 1l'invention

L'invention propose un procédé et un dispositif pour
déterminer la quantité de matiére enlevée d'un objet
de forme irréguliére et comprend une source de
lumiére, wune cellule photoélectrique positionnée pour
recevoir de la lumiére de la source de lumiére et un
dispositif de mesure de courant connecté & la cellule

photoélectrique pour fournir une indication du courant

de sortie de la cellule photoélectrique. Le dispositif

de mesure de courant affiche une lecture indicative de
la quantité de matiére enlevée de 1l'objet de forme
irréguliére lorsque celui-ci, avec de la matiére qui
en est enlevée, se trouve placé contre et sur la
cellule photoélectrique de maniére que la lumiére
émise par la source de lumiére atteigne 1la cellule
photoélectrique 1l&a ou de la matiére est enlevée. Un
ordinateur peut &tre connecté au dispositif de mesure
de courant pour en recevoir une lecture qui est indi-
cative de la quantité de matiére enlevée de l'objet de
forme irréguliére. L'invention propose également un
procédé et un dispositif pour mesurer la surface d'un

objet pratiquement plat, de forme irréguliére.

Bréve description des dessins

D'autres avantages et particularités de 1l'invention
apparaitront & la lecture de la description détaililée
suivante d'un mode de réalisation actuellement préféré
de 1l'invention illustré par les dessins Jjoints dans
lesquels les mémes signes de référence désignent des

éléments semblables.
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La fig. 1 est un foret exemplaire comportant des élé-
ments de coupe & galette diamantée polycristalline;

La fig. 2 est une vue en élévation de c6té d'un élé-

ment de coupe & galette diamantée polycristalline;

La fig. 3 est une vue en élévation frontale d'un élé-
ment de coupe & galette diamantée polycristalline;

Py

La fig. 4 est une vue en élévation arriére d'un é&lé-

>

ment de coupe & galette diamantée polycristalline;

La fig. 5 est une vue en élévation arriére d'un é&lé-

‘ment de coupe a galette diamantée polycristalline usé;

La fig. 6 est une vue en élévation arriére d'un autre

élément de coupe & galette diamantée polycristalline

La fig. 7 est un schéma simplifié par blocs de la pré-

sente invention;

La fig. 8 est une vue en plan de dessous de l'envelop-

pe d'un dispositif selon la présente invention;

La fig. 9 est une vue en élévation de bout de l'enve-
loppe d'un dispositif selon la présente invention;
La f£fig. 10 est une vue en coupe de l'analyseur & main

construit conformément & l'invention;

La fig. 11 est une vue en é&lévation frontale montrant
une forme exemplaire de la cellule photoélectrique se-

lon la présente invention. -

(-
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Description détaillée

Se reportant aux dessins et & la figure 1 en
particulier, des éléments de coupe 10 a galettes diaman-
tées polycristallines sont montrés montés sur le corps
12 d'un foret 14 qui n'est représenté que de maniére
simplifiée a titre d'illustration seulement.

La figure 2 montre un élément de coupe 10 dans une
vue en élévation latérale. Cet élément de coupe comprend
un corps cylindrique 16 fait d'une matiére & base de
carbone de tungsténe ayant une face plane inclinée 18
prés d'une de ses extrémités. Une galette de carbure de
tungsténe, ayant une forme générale cylindrique avec des
faces opposées planes est liée, par exemple par bra-
sage, sur la face plane oblique 18 du corps 16 le long
d'une de ses faces. Une couche de matiére diamantée
polycristalline ou galette coupante 22 formant la face
coupante de 1'élément de coupe 10 est liée sur la face
opposée. L'extrémité terminale extérieure 24 du corps
cylindrique 16, voisine de la galette 20, est générale-
ment profilée, comme montré en 26, afin de s'adapter
d'une fagon générale au contour circulaire extérieur de
la galette 20.

La figure 3 est une vue en élévation frontale de
1'élément de coupe 10 et la figure 4 est une vue en
élévation arriére de 1l'élément de coupe 10. L'usure qui
se produit sur 1'élément de coupe 10 est principalement
concentrée dans la moitié supérieure de la galette
coupante 22, de la galette de carbure de tungsténe 20 et
de l'extrémité terminale extérieure 24.

Les figures 5 et 6 illustrent des plages d'usure
exemplaires sur un élément de coupe 10, vu d'arriére. On
peut se rendre compte gue toute tentative pour mesurer
l1'usure & 1l'aide d'une régle ou du procédé par trame

d'encre entraine une grande perte de temps et donne des
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résultats moins que précis.

Se reportant a la figure 7, on voit représenté sur
analyseur d'usure construit conformément & 1l'invention
et désigné dans son ensemble par le signe de référence
30. L'analyseur d'usure 30 comprend une source de
lumiére 32 positionnée & une distance constante et
prédéterminée d'une cellule photoélectrique 34 et avec
une inclinaison constante et prédéterminée par rapport a
la surface généralement plane de la cellule photoélec~
trique 34. De cette maniére, la source de lumiére 32
dirige sur la cellule photoélectrique 34 un flux d'éner-
gie lumineuse de densité constante. Une source d'énergie
36 alimente la source de lumiére 32 et un radiométre 38
tel que mis sur le marché par International Light,
Newburyport, Maine, Etats-Unis d'Amérique. Il est clair
que des sources d'énergie séparées peuvent €tre utili-
sées pour alimenter la source de lumiére 32 et le radio-
métre 38. Pour une utilisation portable, la source de
Jumiére pourrait étre une ampoule lumineuse de 9 ou 12
volts. Le radiométre de International Light est concu
pour recevoir soit une source d'énergie a courant conti-
nu portable (pile), soit la tension alternative de 120
volts d'une prise de courant électrique claséique pour
assurer la souplesse de fonctionnement et d'utilisation.
Le dispositif selon l'invention peut &tre portable et
peut étre utilisé sur le chantier aussi bien que dans un
bureau. Le radiométre 38 regoit de la cellule photoélec-
trique un signal électrique qui est proportionnel & la
valeur - de l'intensité lumineuse-ou densité de flux regue
par la cellule photoélectrique 34 et il . fournit une
lecture visuelle directe du pourcentage d'usure de la
surface coupante de l'élément de coupe 10. Le radiométre
38 applique également un signal & un 'petit ordinateur
portable 40, lequel signal représente également la quan-

tité d'usure qui s'est produite sur 1'élément de coupe

¢
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10 de maniére que l'ordinateur 40 puisse emmagasiner les
informations pour une analyse ultérieure.

Considérant les figures 8 & 10, l'analyseur d'usure
30 est logé dans une enveloppe 42 & tenir en main. Une
cavité 44 est formée a une extrémité de l'enveloppe 42
et dans cette cavité est montée la cellule photoélectri-
que 34. Cette cellule est montée de telle maniére que la
face 46 de la galette 42 repose ou soit tout contre la
surface de la cellule photoélectrique 34 et intercepte
toute lumiére venant de la source de lumiére 32 afin de
l'empécher d'atteindre la cellule photoélectrique dans
la =zone ou la face 46 se trouve en contact avec 1la
surface de la cellule photoélectrique 34. Dans les zones
ou la face 46 ne se trouve pas en contact avec la sur-
face, pour autant que de telles zones existent, 1la
lumiére provenant de la source de lumiére 32 atteint 1la
céllule photoélectrique 34. Une bride 48 supporte et
maintient & la fois la cellule photoélectrique 34 et 1la
source de lumiére 32 dans la cavité 44. La bride de
fixation 48 est cdnformée pour laisser découverte une
partie de la cellule photoélectrique 34, la partie dé-
couverte ayant une grandeur et une forme correspondant a
celles de la face 46 de la galette coupante 22. La
partie découverte doit avoir une grandeur et une forme
qui sont voisines de celles de la face 46 pour donner de
meilleurs résultats. Pour un élément de coupe 10 ayant
une face supérieure ronde, la partie découverte de la
cellule photoélectrique 34 devrait avoir une forme cir-
culaire. Il est entendu que la forme géométrique de la
cellule photoélectrique 34 ne doit pas nécessairement
étre une réplique exacte du profil de 1'objet de forme
irréguliére & mesurer.

Un des avantages de l'invention est qu'elle mesure
un  élément de coupe ciselé aussi bien qu'un élément de

coupe rond sur la méme cellule photoélectrique 34. Le

01

01
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radiometre 38 établit un point zéro a un niveau lumineux
initial arbitraire quelconque, ainsi qu'un point 100% a
un niveau lumineux arbitraire quelconque dans les limi-
tes du taux d'absorption de la cellule photoélectrique.
Il est seulement nécessaire que la surface & placer
contre la cellule photoélectrique 34 soit généralement
plate car on ne dispose pas encore de photodiodes mon-
tées sur des surfaces courbes adaptées. La source de
lumiére 32 connectée & la source d'énergie 36 par des
conducteurs 50 et 52 tandis que la cellule photoélectri-
que 34 est connectée au radiométre 38 par des conduc-
teurs 54 et 56, tous les conducteurs sortant de 1l'enve-
loppe 42 3 travers des ouvertures 58.

La figure 11 représente un exemple de forme pour la
surface de la cellule photoélectrique qui est exposée a
une énergie lumineuse 33 lorsque la face supérieure
ronde de l'élément de coupe 10 n'est pas positionnée sur
la surface de la cellule photoélectrique. Il est entendu
gque la forme de la surface de la cellule photoélectrique
34 pourrait é&tre différente pour des objets de.  £forme
différente, mais cela n'est pas une nécessité.

Pour la mise en oeuvre de 1'invention, le
dispositif doit é&tre étalonné pour une usure de 0% en
utilisant un nouvel élément de coupe 10 ou un élément de
coupe ne présentant aucune usure. La source de lumiére
32 et le radiométre 38 sont alimentés a partir de 1la
soﬁrce d'énergie 36. Un nouvel élément de coupe 10 est
introduit dans 1la cavité 44 de 1l'enveloppe 42 et
positionné comme le montre la figure 10 afin de couvrir
la cellule photoélectrique 34 et intercepter une partie
représentative de lumiére provenant de 1la source de
lumiére 32 et l'empécher d'atteindre la cellule photo-
électrique 34. Le nouvel élément de cbupe ou un élément
de coupe sans usure est considéré comme la référence

dont la surface est prédéterminée pour représenter 0%
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d'usure quelle que soit la quantité de lumiére, s'il 'y
en a, qui atteint la cellule photoélectrique 34. A
1'aide des réglages propres du radiométre, 1la lecture
faite sur celui-ci est réglée & zéro, ce qui indique que
la quantité de lumiére, s'il y en a, atteignant 1la
cellule photoélectrique doit étre fixée comme référence
d'usure zéro sur l1l'élément de coupe. Le nouvel é&lément
de coupe 10 est alors retiré de l'enveloppe 42.

Le dispositif selon 1l'invention doit alors &tre
étalonné pour une usure de 100% en utilisant un élément
de . coupe 10 qui est usé jusqu'a un point qui est consi-
déré comme la référence dont la surface est prédétermi-
née pour représenter 100% d'usure quelle que soit 1la
quantité de lumiére qui atteint la cellule photoélectri-
que 34. Le radiométre 38 est réglé de telle maniére que
la lecture qu'il donne soit réglée & 100%, ce qui indi-
que qgue 1la quéntité de lumiere atteignant 1la cellule
photoélectrique doit &tre fixée comme référence d'usure
de 100% sur 1'élément de coupe. Dans le cas ou 1l'élément
de coupe 10 n'a pas été complétement exposé (par exemple
75% de 1la surface) au-dessus du corps du foret, une
partie de 1'élément de coupe 10 peut &tre positionnée
sur la cellule photoélectrique 34, laquelle partie re-
présente la quantité d'usure qui se produit lorsque
1'élément de coupe a été usé jusqu'au corps du foret. Ce
niveau d'usure est déterminé comme référence pour repré-
senter 100% d'usure pour un élément de coupe 10 avec
cette quantité particuliére d'exposition au-dessus du
corps du foret. Le dispositif selon l'invention est a
présent prét 4 indiquer la quantité d'usure pour chaque
élément de coupe 10 dans le foret 14.

L'enveloppe est positionnée au-dessus de chaque
élément de coupe 10 usé comme montré & la figure 10 et
dés que l'enveloppe est en place au-dessus de 1'élément

de coupe, le radiométre fournit une lecture directe du

-t

D
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pourcentage d'usure deAcet élément de coupe 10 usé.
Ensuite, dans un certain ordre, l'opérateur peut s'occu-
per successivement de chaque élément de coupe du foret
14 et déterminer le pourcentage d'usure de chaque élé-
ment de coupe 10. Si l'ordinateur (portable, de table ou
unité centrale de traitement) est connecté au radiométre
38, la lecture faite par celui-ci se trouve transférée
dans l'ordinateur.

Le radiométre 38 est capable de fournir aussi une
lecture inverse qui donne une indication du pourcentage
d'élément de coupe gqui reste (partie gqui n'est pas
usée). L'invention peut donc étre utilisée pour détermi-
ner la surface d'un objet pratiquement plat; de forme
irréguliére. D'abord, le dispositif doit étre étalonné
en utilisant un objet dont la surface est connue et
celle-ci sera la référence par raﬁport 4 laquelle 1'ob-
jet de surface inconnue sera mesuré. Un objet dont 1la
surface est connue, par exemple 6,4516 centimétres car-
rés (1 sq. 1in), est positionné contre la cellule photo-
électriqﬁe 34, Le radiométre 38 est alors réglé pour une
usure de 100%. La référence dont la surface est connue
est retirée et avec la lumiére de la source 32 illumi-
nant toute la surface de la cellule photoélectrique 34,
le radiométre 38 est réglé de maniére que 1la lecture
gqu'il donne soit réglée & 0%, ce qui indique une surface
zéro. L'objet pratiquement plat, de forme irréguliére,
dont la surface est incoﬁnue, est alors placé contre la
surface de la cellule photoélectrique 34 et la lecture
fournie par le radiométre 38 indique la surface dudit
objet en pourcentage par rapport & la référence dont la
surface est connue.

On voit que la présente invention propose une unité
portable pouvant étre tenue & la main qui est peu coi-
teuse, extrémement précise et extrémement rapide, et qui

utilise la sensibilité d'une cellule photoélectrique a
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l'intensité lumineuse pour mesurer directement la pro-
portion d'usure d'un élément de coupe sur un foret. Cela
équivaut & appliquer un flux de densité constante a 1la
cellule photoélectrique. Celle-ci est alors occultée par
un objet de forme irréguliére qui intercepte une partie
de la lumiére vers la cellule photoélectrique. La modi-
fication du courant électrique produit par la cellule
photoélectrique est déterminée comme étant proportion-
nelle a 1la surface de cellule qui a été occultée et
ainsi soustraite & la lumiére. Cela fournit un moyen
trés rapide et trés précis pour déterminer 1la surface
d'un objet de forme irréguliére en deux dimensions en
donnant le pourcentage de lumiére qui atteint la cellule
photoélectrique. Des filtres et des sources de lumiére
diverses peuvent améliorer la précision si les lectures
pqraissent affectées par la lumiére ambiante.

Bien que la présente invention ait été décrite a
l'aide d'un mode de réalisation actuellement préféré, il
est clair pour l'homme du métier que diverses modifica-
tions, alternatives, variantes, etc peuvent &tre appor-
tées sans sortir de l‘esprit et du cadre de 1l'invention

telle que définie dans les revendications ci-jointes.
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Revendications

1. Procédé pour déterminer la quantité de matiédre
enlevée d'un objet de forme irréguliére ayant une face
pratiquement plane, le profil de ladite face étant af-
fecté par la quantité de matiére enlevée, lequel procédé
comprend les étapes suivantes :
prévision d'une source de lumiére;
prévision d'une cellule photoélectrique disposée pour
recevoir de la lumiére de ladite source de lumiédre, la
cellule photoélectrique ayant une forme qui correspond
au profil de ladite face de l'objet de forme irréguliére
avant que de la matiére en soit enlevée;
prévision d'un dispositif de mesure de courant connecté
a la cellule photoélectrique pour fournir une indication
de courant de sortie de la cellule photoélectrique;
étalonnage du dispositif de mesure de courant précité
pour donner une lecture de zéro lorsqu'un premier objet
standard, ayant une face pratiquement plane et dont 1la
surface du profil de la face précitée est prédéterminée
pour représenter 0% de matiére enlevée de l'objet de
forme irréguliére, se trouve placé avec sa face précitée
contre la cellule photoélectrique afin d'intercepter la
lumiére émise par la source de lumidre précitée dans la
zone de la cellule photoélectrique ol ladite face de ce
premier objet standard se trouve en contact avec la sur-
face de la cellule photoélectrique;
étalonnage du dispositif de mesure de courant préciteé
pour donner une lecture de 100% lorsqu'un second objet
standard, ayant une face pratiquement plane et dont 1la
surface du profil de la face précitée est prédéterminée
pour représenter 100% de matiére enlevée de 1l'objet de
forme irréguliére, se trouve placé avec sa face précitée
contre la cellule photoélectrique afin d'intercepter la
lumiére émise par la source de lumiére précitée dans la
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zone de la cellule photoélectrique ol ladite face de ce
second objet standard se trouve en contact avec la sur-
face de la cellule photoélectrique;

placement de la face précitée de l'objet de forme irré-
guliére, dont de la matiére a été enlevée, contre la
cellule photoélectrique afin que ledit objet de forme
irréqguliére intercepte de la lumiére émise par la source
de lumiére précitée dans la zone de la cellule photo-
électrique ou ladite face de 1l'objet de forme irréqu-
liére se trouve en contact avec la surface de la cellule
photoélectrique; et

relevé de la valeur de la lecture donnée par le disposi-
tif de mesure de courant pour donner une indication de
la quantité de matiére enlevée dudit objet de forme

irrégquliére.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel
l'objet de forme irréguliére est constitué d'un élément
de coupe & galette diamantée polycristalline ayant une
face coupante, 1l'élément de coupe étant monté dans un
foret, et dans lequel 1l'étape de placement de ladite
face de 1'objet irrégulier contre la cellule photoélec-
trique consiste a placer la face coupante de 1'élément
de coupe contre la cellule photoélectrique tandis que
1'élément de coupe se trouve monté dans le foret de
maniére que la face coupante précitée soit positionnée

a plat contre la cellule photoélectrique.

3. Procédé pour déterminer la surface d'une face
pratiquement plane d'un objet de forme irrégquliére,
lequel procédé comprend les étapes suivantes :
prévision d'une source de lumiére;
prévision d'une cellule photoélectrique disposée pour
recevoir de la lumiére de ladite source de lumiére, la

cellule photoélectrique ayant une forme qui correspond

1

19 09100101



10

15

20

25

30

35

09100101

16

au profil de ladite face de l'objet de forme irréqu-
liére;

prévision d'un dispositif de mesure de courant connecté
a la cellule photoélectrique pour fournir une indication
de courant de sortie de la cellule photoélectrique;
étalonnage du dispositif de mesure de courant précité
pour donner une lecture de 100% lorsqu'un premier objet
standard, ayant une face pratiquement plane dont la sur-
face est connue, se trouve placé contre la cellule pho-
toélectrique afin d'intercepter la lumiére émise par la
source de lumiére précitée dans la zone de la cellule
photoélectrique ol ladite face de ce premier objet stan-
dard se trouve en contact avec la surface de la cellule
photoélectrique;

étalonnage du dispositif de mesure de courant précité
pour donner une lecture de 0% lorsque toute la cellule
photoélectrique est exposée a la lumiére émise par 1la
source de lumiére précitée;

placement d'une face pratiquement plane d'un objet de
forme irréguliére, dont la surface est inconnue, contre
la cellule photoélectrique afin d'intercepter la lumiére
émise par la source de lumiére précitée dans la zone de
la cellule photoélectrique ou ladite face de 1l'objet de
forme irréguliére se trouve en contact avec la surface
de la cellule photoélectrique; et

relevé de la valeur de la lecture donnée par le disposi-
tif de mesure de courant, ladite valeur donnant une
indication de la surface de ladite face de l'objet de
forme irréguliére sous la forme d'un pourcentage de la
surface de ladite face de l1l'objet standard de surface

connue.

4. Dispositif pour déterminer la quantité de matié-
re enlevée d'un objet de forme irréguliére ayant une
face pratiquement plane, le profil de ladite face étant
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affecté par la quantité de matiére enlevée, lequel dis-
positif comprend :

une enveloppe dans laquelle est formée une cavité;

une source de lumiére positionnée dans ladite cavité en
un emplacement prédéterminé;

une cellule photoélectrique positionnée dans la cavité
précitée pour recevoir la lumiére émise par la source de
lumiére précitée, la cellule photoélectrique ayant une
forme qui correspond au profil de la face de l'objet de
forme irréguliére avant que de la matiére en soit enle-
vée;

un dispositif de mesure de courant connecté & la cellule
photoélectrique pour fournir une indication du courant
de sortie de la cellule photoélectrique;

ledit dispositif de mesure de courant affichant une lec-
ture indicative de la quantité de matiére enlevée de
l'objet de forme irréguliére lorsque la face de ce-
lui-ci, avec de la matiére qui en est enlevée, se trouve
placée contre et sur la cellule photoélectrique de ma-
niére que la lumiére émise par la source de lumiére
atteigne la cellule photoélectrique 13 ol de la matiere
est enlevée de l'objet de forme irréguliére et de ma-
niére que la lumiére soit empéchée d'atteindre la cel-
lule photoélectrique par ladite face de 1l'objet de forme
irréqguliére aux endroits oll de la matiére n'a pas été

enlevée.

5. Dispositif selon la revendication 4, dans lequel
l'objet de forme irréguliére comprend un élément de cou-
pe & galette diamantée polycristalline ayant une face
coupante, 1'élément de coupe étant monté dans un foret,
et dans lequel l'enveloppe présente une ouverture dans
un coté de maniére que ladite enveloppe puisse étre pla-
cée contre l1'élément de coupe pendant qu'il se trouve

monté dans le foret de maniére que la face coupante de
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1'élément de coupe soit positionnée & plat contre 1la

cellule photoélectrique.

6. Dispositif selon la revendication 4 ou 5, com-
prenant en outre une source d'énergie connectée a ladite
source de lumiére et audit dispositif de mesure de cou-
rant.

7. Dispositif selon la revendication 6, dans lequel

la source d'énergie précitée est portable.

8. Dispositif selon la revendication 4, 5, 6 ou 7,
comprenant en outre un ordinateur connecté audit dispo-

sitif de mesure de courant pour en recevoir une lecture.

9. Dispositif selon la revendication 8, dans lequel
ledit ordinateur est portable.
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