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Keksinndén kohteena on metallipalkeista, esim. alumiinipalkeista koos-

tuva kidvelytaso ja menetelmd sen valmistamiseksi. Kdvelytaso on tar-

koitettu kdytettdvidksi erityisesti rakennuksilla siten, ettd kdvely-

tasoja kiinnitetdin rakennustelineisiin muodostamaan halutuille kor-

keuksille tyétasoja. Kdvelytaso koostuu yhdensuuntaisista, vierekkéin

vhteenliitetyistd metallipalkeista (1, 2, 3), joiden lapepinnoilla on >

joukko lipimeistettyjd reikid (5) ja pitkittdisreunoissa lukituskie-

lekkeet (6) ja vastakielekkeet (8) palkkien kytkemiseksi yhteen lape- f:? w f:j
pinnoiltaan samaan tasoon. Tunnettujen kdvelytasojen puutteena on ld-

hinnd niiden verraten monimutkainen valmistusprosessi. Timd ongelma c:)ﬂ C;J
ratkaistaan keksinnén mukaisella menetelmdlld siten, ettd metallipalk- 3 \‘\m
kien reikien (5) meistdminen ja lukituskielekkeiden (6) taivuttaminen %g (:} w ij
suoritetaan samalla pistoliikkeelld siten, ettd ensin lukituskielek- OI" D
keiden (6) taivutus aikaansaa viereisten palkkien siirtymisen tiukas-

ti vastakkain ja sen jdlkeen pistoliike aikaansaa palkkien reikien o

(5) meistdmisen. (:)“{:j

(57) Sammandrag Qﬂl |~

Uppfinningen avser ett av metallbalkar, t.ex. aluminiumbalkar upp-

byggt g&ngplan och ett férfarande f&r framstdllning av detsamma.
Gangplanet 4ir avsett att anvdndas speciellt vid byggnader s, att
gangplan fidsts vid byggnadsstédllningarna f&r bildande av arbetsplatt-
former p& Ynskad h8jd. GiAngplanet bestdr av parallella, bredvid var-

andra sammanfogade metallbalkar (1, 2, 3), vilkas flatsidor har ett
antal genomstadnsade hdl (5) och vari lingskanterna fOrsetts med las-
tungor (6) och mottungor (8) fdr sammankoppling av balkarna med
flatsidorna liggande i samma plan. En oldgenhet med de kdnda géng-
planen dr nidrmast deras rdtt komplicerade framstdllningsprocess.
Detta problem ldses med forfarandet enligt uppfinningen s&, att ut-
stansningen av h&len (5) i metallbalkarna och bdjandet av ladstungor-

na (6§) utfdres under samma stdtrodrelse s&, att b8jandet av ldstungor-
na (6) férst dstadkommer att de bredvis varandra liggande balkarna
forskjuts tédtt intill varandra, varefter stdtrdrelsen 4stadkommer ut-~
stansning av hdlen (5) i balkarna.
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Menetelmd metallipalkeista koostuvan kdvelytason valmista-

miseksi

Keksinndn kohteena on menetelmi vyhdensuuntaisesti
vierekkdin yhteenliitetyistd rei'itetyistd metallipalkeis-
ta koostuvan ritildmdisen kdvelytason valmistamiseksi.
Menetelmdn mukaisesti meistet&din metallipalkkien lape-
pintoihin joukko l&pimenevid reikiid, joiden reunaosat
samalla toimivat liukuesteini, ja kunkin metallipalkin
pitkittdisreunassa oleva lukituskieleke taivutetaan ottee-
seen viereisen metallipalkin pitkittdisreunassa olevan
vastakielekkeen kanssa.

Kdvelytaso on tarkoitettu kidytettdviksi erityises-
ti rakennuksilla siten, etti kdvelytasoja kiinnitetdin
rakennustelineisiin muodostamaan halutuille korkeuksille
tyStasoja. Kdvelytasolle kerddntyvad vesi pddsee pois rei-
istd ja reikien reunaosat muodostavat samalla liukuesteet
liukastumisen estdmiseksi.

Tdllaiset kdvelytasot valmistetaan vleensd siten,
ettd ensin kédvelytasojen lapepintoihin meistetidin reidt
ja tdmdn jédlkeen metallipalkit hitsataan vhteen. Reidt
meistetddn esimerkiksi kahdessa eri suunnassa siten, et-
td joka toisen reidn reunat muodostavat pitkittdisen liu-
kuesteen ja joka toisen reunan reiit muodostavat poikit-
taisen liukuesteen.

US-patenttijulkaisusta 3 043 407 on tunnettu ris-
tikkorakenteesta koostuva kdvelytaso, jossa pelkkd metal-
lipalkkien yhteenliittidminen tehd&didn kaarimaisella liik-
keelld tydntdmdlld metallipalkissa oleva kaarimainen ulo-
ke viereisessd metallipalkissa olevaan vastinuraan. Lii-
tos varmistetaan taivuttamalla kaarimaisella ulokkeella
varustetussa metallipalkissa oleva kieleke viereisen me-
tallipalkin alaosan kulman ymp&ri.

US-patenttijulkaisusta 3055461 on puolestaan tun-
nettua liittdd vierekkdisid tasomaisia metallirakenteita

toisiinsa sovittamalla niiden koukkumaiset reunaosat yh-
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teen sekid taivuttamalla ndistd reunaosista alaspdin ulot-
tuvat L-muotoiset jalat toistensa suuntaisiksi ja kiinnit-
tdmdlld ndmd jalat toisiinsa.

Keksinndn tarkoituksena onkin yksinkertaistaa ndi-
td tekniikan tason mukaisia, verraten monimutkaisia val-
mistusmenetclmii ja saada aikaan menetelmd, joka saman-
aikaisesti mahdollistaa sekd palkkien vdlisen lujan lii-
toksen ettd reikien ja liukuesteiden teon. Tdmd saavute-
taan keksinndn mukaisesti siten, ettd metallipalkkien
reikien meistidminen ja lukituskielekkeiden taivuttaminen
suoritetaan samalla pistoliikkelld siten, ettd ensin lu-
kituskielekkeiden taivutus aikaansaa viereisten palkkien
siirtymisen tiukasti vastakkain ja sen jdlkeen pistoliike
aikaansaa palkkien reikien meistdmisen.

Keksinndn mukaisesti on erittdin edullista meistad
reidt siten, ettd jokaisen reidn reunat muodostavat sekd
pitkittdis~ ettd poikittaissuuntaisen liukuesteen.

Seuraavassa keksint&d kuvataan ldhemmin esimerkin-
omaisesti viitaten oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esittdi pddtykuvantona keksinndn mukaisel-
la menetelmdlli valmistettua, kolmesta metallipalkista
koostuvaa kédvelytasoa,

kuvio 2 esittdid kuvion 1 mukaista kdvelytasoa padl-
tdpdin ndhtynd,

kuvio 3 esittdd suurennettuna kahden kuviossa 1
esitetyn vierekkiisen metallipalkin pitkittdisreunoja en-
nen niiden yhteen liittdmistd,

kuvio 4 havainnollistaa reunojen liitosvaihetta ja

kuvio 5 esittdd kaaviomaisesti menetelmdn mukais-
ta pistoliikettd.

Kuviossa 1 on esitetty pddstd pdain ndhtynd kdvely-
taso, joka koostuu kolmesta pitkittdisestd yhteenliitetys-
td metallipalkista 1, 2 ja 3, joista laitimmaiset 1 ja 3
ovat keskendidn samanlaisia. Metallipalkkien lapepinnoilla
on reikiid, joiden reunat kohoavat pinnan tasosta ylospdin

muodostaen liukuesteet 4. Kuviossa 2 ndkyy reikien ja nii-
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den reunojen muotoilu tarkemmin. Reidt 5 ovat olennaises-
ti suorakulmaisia ja niiden reunat kohoavat yl&spdin puo-
lella matkaa reidn kehdn pituudesta, jolloin yl&spdin ko-
hoava reuna on reidn 5 kolmen viereisen sivun alueella.
Ndin reunat muodostavat liukuesteen 4 sekd palkkien pit-
kittdissuunnassa A ettd poikittaissuunnassa B. Kahden poi-
kittaissuunnassa vierekkdisen reiidn reunat ovat toistensa
peilikuvia reikien vidlisen pitkittdissuuntaisen keskiakse-
lin suhteen. Pitkittdissuunnassa peridkkdisten reikien reu-
nat ovat samanlaisia. Reikien reunat on kohotettu vain
osalle reidn kehdn pituudesta, jotta vesi piddsisi juokse-
maan pois rei'istd.

Kuviossa 3 on esitetty suurennettuna kahden metal-
lipalkin 2 ja 3 vierekkdisid pitkittidisreunoja ennen palk-
kien yhteen liittdmistd. Palkissa 2 on lapepinnan tason
alapuolella lukituskieleke 6, joka yhdessid lapepinnan ta-
sossa olevan, pitkittdisen laipan 7 kanssa rajaa niiden
vdliin ontelomaisen tilan, johon sopii viereisen metalli-
palkin 3 vastakieleke 8. Lukituskielekkeen 6 vapaassa
pddssd on pitkittdinen, kdvelytason lapepintaa kohti ole-
va uloke 9, jonka sisdreuna on muodostettu vinoksi ohjaus-
pinnaksi 10. Vastakielekkeen 8 yldpinta on metallipalkin
3 muuta yldpintaa alempana siten, ettid muodostuu vasta-
olake 11 laippaa 7 varten. Vastakielekkeen 8 vaakasuoran
alapinnan ja metallipalkin 3 sitd ylempind olevan vaaka-
suoran alapinnan vdlinen liitospinta on myds muodostettu
vinoksi ohjauspinnaksi 12 ohjauspintaa 10 vastaavasti.

Kuviossa 4 havainnollistetaan, kuinka vinot ohjaus-
pinnat 10 ja 12 pakottavat palkit 2 ja 3 tiukasti vastak-
kain. Lukituskielekettd 6 painetaan kohtisuorasti kively-
tason lapepintaa vastaan nuolen C suunnassa. T4113in ulok-
keen 9 vino pinta 10 painautuessaan vinoa pintaa 12 vas-
ten aikaansaa metallipalkin 3 siirtymisen vaakasuorassa
suunnassa nuolen D suunnassa siten, ettd palkit tulevat
tiukasti vastakkain.

Kuvioissa 5a Jja 5b esitetddn ldhemmin tdmdn nuolen

C suuntaisen pistoliikkeen eri vaiheita. Ensimmiisessi vai-
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heessa puristaa nuolen C suunnassa liikkuvan meisto-
tai puristustydkalun 13 ensimmdinen terd 13a kuviossa 4
esitetyn mukaisesti lukituskielekkeen 6 vastakielekettd
8 kohti, jolloin palkit tulevat tiukasti vastakkain ja
vastakieleke 8 lukittuu laipan 7 ja lukituskielekkeen 6
vdliin, jolloin palkit 2 ja 3 lukittuvat lujasti toisiin-
sa. Tdtd ensimmdistd vaihetta kuvataan kuviossa 5a. Sen
jdlkeen jatkaa tydkalun 13 toinen terd 13b edelleen nuo-
len C suuntaista liikettd meistden metallipalkkien lape-
pintoihin reidt 5 kuvion 5b mukaisesti. Kuvioissa 5a ja
5b on toiminta esitetty kaaviomaisesti eikd niissd ole
esitetty esimerkiksi tarvittavia tuki- tai vastakappalei-
ta. Jotta tdlld yhdelld pistoliikkeelld saataisiin kdve-
lytason pinnalle sekd pitkittdis- ettd poikittaissuun-
taiset liukuesteet, muotoillaan reikd@ siten, ettd sekd
reidn pitkittdis- ettd poikittaissuuntaisella sivulla
on reuna nostettu ylds. Tdllainen liukuesteet 4 muodos-
tava reikd 5 esitettiin aiemmin kuviossa 2.

Vaikka keksint&d on edelld esitetty viitaten oheis-
ten piirustusten mukaiseen esimerkkiin, on selvdd, ettd
sitd voidaan muunnella oheisten patenttivaatimusten ja

alan asiantuntijalle ilmeisen tietdmyksen puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd yhdensuuntaisesti vierekkiin yhteen-
liitetyistd rei'itetyistd metallipalkeista (1,2,3) koos-
tuvan ritildmdisen kdvelytason valmistamiseksi, jonka me-
netelmdn mukaisesti

- metallipalkkien lapepintoihin meistetdidn joukko
ldpimenevid reikid (5), joiden reunaosat samalla toimivat
liukuesteind (4), ja

- kunkin metallipalkin (1,2,3) pitkittdisreunassa
oleva lukituskieleke (6) taivutetaan otteeseen viereci-
sen metallipalkin pitkittdisreunassa olevan vastakielek-
keen (8) kanssa,
tunnet tu siitd, ettd metallipalkkien reikien (5)
meistdminen ja lukituskielekkeiden (6) taivuttaminen suo-
ritetaan samalla pistoliikkeelld siten, ettd ensin luki-
tuskielekkeiden (6) taivutus aikaansaa viereisten palk-
kien siirtymisen tiukasti vastakkain ja sen jdlkeen pis-
toliike aikaansaa palkkien reikien (5) meistidmisen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi,
tunnet t u siitd, ettd pistoliike suoritetaan koh-
tisuorassa suunnassa (C) metallipalkkien (1,2,3) lapevpin-
toja vastaan.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmi,
tunnettusiitd, ettd pistoliikkeellid meistetidin
jokaisen reidn reunaan sekd lapepinnan pitkittdis- (A)

ettd poikittaissuunnassa (B) olevat liukuesteet (4).
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Patentkrav

1. F6rfarande £fO0r tillverkning av ett gallerformigt
gangplan, som bestdr av parallella, bredvid varandra sam-
manfogade metallbalkar (1,2,3), enligt vilket f&rfarande

- i1 metallbalkarnas flatsidor utstansas ett an-
tal genomgdende hal (5), vilkas kantdelar samtidigt funge-
rar som glidhinder (4), och

- en ldstunga (6) i varje metallbalks (1,2,3) léngs-
sida b&js i ingrepp med en mottunga (8) i l&ngssidan av
en anliggande metallbalk,

k d&nnetecknat dirav, att utstansning av halen
(5) i metallbalkarna och b&jning av lastungorna (6) ut-
fors medelst samma stdtrdrelse s&, att bdjandet av las-
tungorna (6) fOrst astadkommer att de bredvid varandra
beldgna balkarna foérskjuts tdtt ihop, varefter stotrdrel-
sen astadkommer utstansning av hdlen (5) i balkarna.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k & n n e -

t ec knat ddrav, att stotrdrelsen utfdrs i vinkelrdt
riktning (C) mot metallbalkarnas (1,2,3) flatsidor.

3. Forfarande enligt patentkravet 2, k & nn e -

t ecknat ddrav, att medelst stdtrbrelsen utstansas
i kanten av varje hal glidhinder (4), som befinner sig

bdde i flatsidans ldngs- (A) och tvdrriktning (B).

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 043 407, 3 055 461
(52-588).
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