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Wyrabiano juz przez odlewanie odsrod-
kowe w kokilach zelazne rury o migkkiej
warstwie zewngtrznej, ktore dzigki temu
nie wymagaja poézZniejszego wyzarzania,
zwlaszcza w kekilach, ktérych powierzchnia
wewnetrzna posiada powloke z proszku,
powodujgcego powolniejsze promieniowa-
nie ciepla. Stosujac jednak jako materjaly
powlokowe takie materjaly, ktére nie sa
gatunkowo ciezsze niz zelazo, zdarza sig,
ze proszek powlokowy wnika mniej lub
bardziej w zelazo albo nawet przenosi sie
na wewneirzng powierzchni¢ rury. Powlo-
ki te posiadajg takze te wade, ze wskutek
niespoistosci czastek powloki ich zdolnos¢
powlekania powierzchni nie jest we wszyst-

kich miejscach jednakowa wzglednie na-
wet w niektérych miejscach moga sie znaj-
dowaé niepowleczone czesci powierzchni
wewnetrznej kokili, poniewaz czasteczki
powloki moga sig¢ przesuwaé wskutek ru-
chu obrotowego kokili.

W celu usunigcia tej wady, w mysl ni-
niejszego wynalazku, materjal, uzyty do
wykonania powloki, nalezy umiesci¢ na
wewnetrznej $ciance kokili, przyczem ko-
kila sama, pod dziataniem ruchu obrotowe-
go, wytwarza warstwe na swej wewnetrz-
nej powierzchni w postaci powloki nie-
przerwanej.

Wedtug wynalazku niniejszego mozna
np. ulozyé sznurek z materjatu, izolujace-



go cieplo, na wewnetrznej sciance kokili w
postaci nawoju, ktérego zwoje znajduja sig
w wigkszych lub w mniejszych odleglo-
$ciach od siebie, dzieki czemu osiaga sie
dostateczne dzialanie, zapobiegajace pro-
mieniowaniu ciepla.

Zamiast sznurka z materjaly, izolujace-
go cieplo, ktéry moze byé w danym przy-
padku zaopatrzony we wkladke druciana,
mozna, jak to si¢ okazalo nadspodziewa-
nie, uzyé do tego samego celu drutu meta-
lowego, osiagajac réwnie dobre dziatanie.
Odleglosci, pcwstajace migdzy poszcze-
golnemi zwojami, wywieraja dostateczne
dzialanie, op6zniajace promieniowanie cie-
pla tak, ze mozna do tego celu stosowaé
nawet miedZ lub nikiel. Przy uzyciu mate-
rjalow wykladzinowych najlepiej stosowaé
te materjaly, ktére pozostaja na zelazie w
postaci powloki, powigkszajacej odpornosé
na nadzeranie.

Mozna takze pokrywaé wewngtrzna po-
wierzchni¢ nieprzerywang warstwa, izolu-
jaca cieplo, o ile materjaly wykladzinowe
doprowadza si¢ do kokili w stanie plastycz-
nym lub cieklym. Wychodzacy z przyrza-
du doprowadzajacego waski pasek z pla-
stycznego lub cieklego tworzywa krzepnie
natychmiast przy zetknigciu si¢ z kokila
i tworzy na jej sciankach wewnetrznych,
wskutek ruchu obrotowego kokili, powloke
nieprzerwana.

Przy wykonywaniu sposobu wedlug ni-
niejszego wynalazku nadaje si¢ najlepiej
przyrzadowi, doprowadzajacemu mase po-
wlokowa, ruch wzgledny w stosunku do
kokili. Przez regulowanie szybkosci obro-
towej kokili i ruchu wzglednego przyrza-
du doprowadzajacego w stosunku do koki-
li mozna bez trudnosci wytwarzaé warstwy
powlokowe o takich wlasciwosciach, jakie
s3 wymagane do danego okreslonego celu.

Stosujac masy powlokowe lub metalo-
we w stanie plastycznym lub cieklym,
mozna przy uzyciu dwéch lub kilku przy-
rzadéw doprowadzajacych o rézinej szyb-

kosci osiagnaé zespolenie w postaci siatki
zwojow, pochodzacych z réinych przyrza-
doéw, poniewaz zwoje przecinaja sie, zalez-
nie od ruchu wzglednego przyrzadéw do-
prowadzajacych, pod katem mniej lub bar-
dziej ostrym. Mozna oczywiscie do tego ce-
lu stosowaé roztopione metale, ukladajace
si¢ na wewnetrznej $ciance kokili w posta-
ci zwojowych powlok zespolonych.

Wreszcie mozna sposéb niniejszy prze-
prowadzaé przy uzyciu rynienek odlewni-
czych, ktére sa wzgledem kokili przesuw-
ne w kierunku podtuznym, przyczem przy-
rzad, doprowadzajacy mase powlokowa,
jest polaczony z rynienks, wskutek czego
tworzenie warstwy, izolujacej ciepto, od-
bywa sig¢ tuz przed powstawaniem rury z
zelaza lanego, dzigki czemu unika si¢ prak-
tycznie straty czasu na wyrdéb warstwy po-
wlokowe;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur o migkkiej war-
stwie zewnetrznej przez odlewanie odsrod-
kowe w kokilach przy uzyciu materjalow
powlokowych, zapobiegajacych promienio-
waniu ciepla, znamienny tem, ze materjaly
powlokowe naklada si¢ w postaci nieprze-
rwanej ta$my, siatki lub w postaci podob-
nej na $ciank¢ wewngtrzng kokili, wykony-
wajacej ruch cbrotowy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze materjal powlokowy doprowa-
dza sie¢ do kokili w postaci sznurka, tasmy
lub drutu i naktada sie go wskutek ruchu
obrotowego kokili w postaci zwoju na jej
powierzchni wewnetrzne;j.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ sznurek z materjalu,
izolujacego cieplo, zaopatrzony we wkiad-
ke druciana.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze stosuje si¢ jako wktadke drut me-
talowy, np. miedziany.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1. — 4, zna-



mienny tem, Ze maferiai pOwiokowy dopro-
wadza sie do wewnatrz kokili w stanie sta-
tym, plastycznym lub cieklym zapomoca
przyrzadu o ruchu wzglednym w stosunku
do ruchu kokili tak, iz na wewngtrznej
Sciance kokili tworzy si¢ warstwa, sklada-
jaca si¢ z nieprzerwanych zwojoéw srubo-
wych.

6. Sposéb wedtug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze staly, plastyczny lub ciekly ma-
terjat lub materjaly doprowadza si¢ do
kokili zapomoca dwoch lub kilku rozdzie-
laczy, ktére przesuwaja sie z roézna szyb-
koscia w kierunku podluznym osi kokili,
wskutek czego przecinajace si¢ wzajemnie

zwoje, pochodzace z réznych rozdziela-
czy, tworza powloke siatkowa.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze przyrzad, doprowadzajacy
materjal, tworzacy powloke, umieszcza sig
na rynience odlewniczej, przesuwnej po-
dtuznie wzgledem kokili, wskutek czego
tworzenie si¢ warstwy, zmniejszajacej pro-
mieniowanie ciepta, odbywa si¢ bezposred-
nio przed odlewaniem rury.

Max Langenohl
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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