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Titel dexr Erfindung

Verfahren und Kettenwirkmaschine zur Herstellung eines ge-
mugterten Polschlingengewirkes

Anwendungegebiet der Erfinduns

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Ketfenwir‘e
maschine zur Herstellung eines gemusterten Polschlingen-
gewirkes, wobel die Bindekettfdden von eimer Legeschiene
einer Reihe von Nadeln zugefihrt werden und zu einer Fransen-
bindung gelegt, die SchuBfiden sowie ein Polfadensystenm
ginbinden.

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Vorgeschlagen wurde ein Verfahren und eine Hikelgalonmaschine
zur Herstellung elnes maschenlaufgehemmien Polschlingengewir-
in jeder zweiten Maschenreihe gleichlegig zum Bindeketifaden
vorgelegt und vom Bindektfaden am Schaft jeder Nadel geklemm
werden, Beim Rickzug der Nadeln wandert die ¥
iex Nadel bls zu deren Haken. In den Na
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den Hikelnadeln gleichlegig zum Bindekettfaden vorgelegt
werden, erfolgt durch das Senken aller Platinen die Freigabe
der an jeder Hikelnadel gebildeten Polfadenreserven. Die bis
zum Haken der Nadeln gewanderten Klemmstellen werdea beim

' weiteren Rickzug der Nadelny infolge der freigegevenen Pol-
fadenrsserven; bis zum Abschlag der alten Maschen an den
Nadeln aufrechterhalten, Beim Abschlag der alten Maschen
werden demzufolge diese offenen schlaufen teilweise auf die
rechte Seite der Vare durchgezogene :

Da bei diesem Verfahren eine Klemmung des Polfadens an der
Nadel immer nur denn eintritt, wenn der Bindekettfaden gleich-
legig zum Polfaden vorgelegt wird, 1Bt sich dieser Vorgang
nur in jeder zweiten Maschenreihe wiederholen, wogu die die
Platinen tragende Barre asuch nur in jeder zwelten Maschiren-
tour angehoben wird, um eine Polfadenreserve an allen Nadeln
zu bilden. Die glelchze¢tlge Bildung der Polfadenreserven

an allen Nadeln ist bel diesen Verfahren erforderlichg um
einen gleichmillgen Polfadenverbrauch von den Kettbiumen zu
gewshrleisten, Die gebildete Polfadenreserve kann dann auch
nur durch Senken der Barre an allen Nadeln glelchzeitlg zur
Schlaufenbildung freigegeben werden. Mit diesem Verfahren
ist es zwar miglich ein maschenlsufgehemmies Polschlingen-~
gewirke herzustellen, welches in jeder zweiten Maschenreihe
peben den durch Legeschicnenversatz hergestellten Pelschlingsrm,
auf die rechte Warenseite durchgezogene Polscnlaufeu vesitzt.
Eine weitergehende Musterung ist mit diesem VGIL ayhren jedoch
nicht erreichbar,.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist, ein belieb g vcmustertps und vormugs
weise maschenlaufgehemmies Polschlingengewirke herzustellen,

ohnes die hettbaumu du*cm ¢in nla%zuufvendlges, teures Spulengatter
ersetzen gu nmissens '

Ddflegung des Wesens der Exrfindung -

Der Frfindung liegh dile Aufgabe zu
i

miBigen Polfadenverbrauch an allen Wi
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elnes jaoquardgemusterten_Polschlingengewirkes vom Kettbaum
zu erméglichen, ’

 Die Aufgabe w1rd er findungsvemaﬁ dadurch gelost dafll bel dem
HMaschenbildungsprozel an jeder Nadel in jeder Maschenreihe

eine Polfadenreserve gebildet wird, der Polfaden an jeder

Nadel bei der Ausbildung jeder Maschenrelhe geklemnmt wird,

die gebildeten Polfadenreserven vor den einzelnen Nadeln,
‘unmlitelbar vor dem Abschlag, mustergemaﬁ freigegeten werden,
die freigegebenen Polfadenreserven durch Aufreohterhaltung der
Klemmung jedes Polfadens an den Nadeln bis zum Abschlag der
alten Maschenreihe, durch diese hindurch, auf die rechte Waren-
seite gezogen werden und die nicht freigegebenen Polfadenreser-
ven Polschlingen auf der linken Warenseilte bilden.

Durch die mustergemdBe wechselseitige Verteilung und Einbindung
der stetig gebildeten Pelfadenreserven als Polschlaufen auf die
rachte bzw; linke Warenseite, wird auf einfache Weise ein
glelchméfiger Polfadenverbrauch an allen Nadeln und damit die
Herstellung eines beliebig gemusterten weitgehernst mascheniauf-
gehemmien Prlsch‘ingengewirkes unter Verwendung einer Polfaden—
zufulr von Kettbiumen ex 8glicht,

Line Kettenwirkwaschine zur Durchflhrung des erfindungsgemifen
Verfahrens ist so ausgestaltet, daB in jeder Nadellicke vor der
Polplatine eine Mnbterpolplatlne ginzeln heb= und senkbar angeord;
net ist, an allen Nadeln Klemmschleber gefiihrt sind, die von einer
Barre {tber eine Teilstrecke des Ruckzuges der Nadeln zur Klemmung
des Polfadens an jeder Nadel bewegbar sind und jede Musterpole
platine mit einer an sich bekannten Mustersteuerung zur nustﬂrn
gemilien Frelgabe der Polfadenreserve hebbar ist,.

In einex welteren erfindungsgemiBen Ausbildung hat jede Muster—
pclplaulnc'gn der vorderen Polplatine eine Filarung, Schlieflich

st nach elner erfindungsgemifen Ausbildung, die Nadel eine
Schiebernadel mit eilnem zweitellligen Schiever, deren Schiecker
teile an der dem Nadelkopf zugewandten Ende vorstehsnde; leicht
gesprelzte XKlemmelemente aufweist, Gie schmaler sind als der
Fadenraum des Nadelhakens,
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Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel
néher'erléutert werden. Die dazugehbrigen Zeichnungen zeigen:

Fig. ¢ die.Maschenbildangsstelle'der erfindungsgemifen

‘ . Hikelgalonmaschine, , .

Fig. 2t eine Seitenansicht eines Nadelkopfes mit Schiebex,

Fige 3: eine Droufsicht zu Fig. 2,

Fig. 4: einen Schnitt A-B der Fig, 2,

Flg. 5: ein MascnenHi’d des erfindungsgemdfien Polschlingengewirkes.

Die Hikelgalonmaschine (Fig. 1) weist die an einer Nadelbarre 1

in einsr Reihe bhefestigten Nadeln 2 auf, Die den Nadeln 2 duxrch

die Legeschienen 3 zugefilhrten Bindekettfiden 4 werden in Fransenw
bindung gelegt, Die Nadeln 2 werden von einem Kamm 5 gefiihrt.

AN ngunrune von gwel badensyutcmeng des vorderoa und des _
hinteren Polfﬂﬂenuvqtembg besitzt dle Maschine die Versatzbewegurngen
und vertikale Bewegungen ausfihrenden Hadelbarren 6 urnd 7 mil
jeweils einexr Reilhe von Polfadenlochnadeln 8 bzw. 9. Zwischen je
zwel benachbarten Nadeln 2 sind in Idngsrichtung der Nadeln 2
hintereinander und in einem Abstand zueinander die vordere Pol
platine 40 uad die hintexe Polplatine 11 an Jewelils einer gesiell=
fest in der Maschine angebrachten Barre 12 bzw. 13 angeschraubdi
Diese FPolplatinen 10 bzw. 11 ragen soweit durch die Nadeln 2
hindurch, daf sie die Flihrung mehrerer Polschlingen 44 ermbglichen,
- bevoer das doppelseltige Polschlingengewirke 14 diese in Pfeile
richtung A abzieht. Zwlschen den Polplatinen 410311 sind die
Schuﬁfadenfuhrer 15 an einer heb- und senkbaren und guer zur
Lingsrichtung der'Nadeln 2 versetzbaren Schiene 16 vefestigt.

Die Zahl der Schufifadenfilhrer 15 entspricht der Zahl der Nadele

]

teilungen, Jeweils von den hintersn Polplatinen 11 werden diec
Druckplatinen 17 gefihrt. Die Druczplauinen 17 sind an einer heb-
and senkbaren Barre 418 angeschraubi. Des weiteres ist zwischen jeiem

benachbarten‘fﬁdelp ar in Ldn qsvishtqng dor Nadeln 2 1 ce?emﬁmerv
vor jeder vo orderen Polplatine 40, eine P”“tevpoiﬂ
net. Der Schaft 20 Jeder Musterpolplat tine 43 dure
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fihrungen 21322 der an der Barre 12 befestigiten FUhrungsschiene
23, Weiterhin besitzt jede Mustexrpolplatine 419 im Schafiriicken
‘eine Ausnehmung 24, mit der sie am Schaft der vorderen Poiplatine
10 zusdtzlich gefiihrt ist. Jede Musterpolplatine 19 durch-
greift mit ihrem Schafi an der Fihrungsschiene 23 und am Schaft

- der Musterpolplatine 19 befestigte Druckfedern 25, die bei der
Hubbewegung der Musterpoliplatine 49 geSpannt werden. Das Schaftw-
ende Jeder Musterpolplatine 19 ist mit einer Harnischschnur 26
mit einer bekannten, nicht dargestellten, Jacquardauswahlein-
richtung zur mustergemifen Steuerung verbunden. Jede Nadel 2 ist
als Schiebernadel ausgebildet und besitzt einen zweiteiligen
Kiemmschieber 27 (Fige 2 bis 4). Simtliche Klemmschieber 27

- sind an einer Barre 28 befestigt, mit der sie in der Bewegungs=
ebene der Nadeln 2, lber eine Teilstrecke des Weges der Nadeln 2,
bé%egbar sind., Wie aus denAFig, 2 und 3 ersichtlich ist, erfolgh
die Fihrung jedes Klemmschiebers 27 an der Nadel 2. Zur Klemmung
des Polfadens 23 an der Nadel 2 besitzt jeder Klemmschieber an
seinem - dem Nodelkopf der Nadel 2 - zugewandtsn Ende leioht
gesvzelzte Xlemmelemente 20331 die schmaler sind als der Faden-
raum des Nadelhaksns, ‘ ' |

| Bel Beginn des Wirkzykius befinden sich die Polfadenlochradeln

8 unterhalb der Nadeln 2, Aus dieser Stellung werden die Polfaden~-
lochnadein 8 nach oben bewegt und schwingen Uber dem Schaft der
entsprechenden Nadel Z. Dabei legi sich jJeder Polfaden 29 jeweils
um g¢ine der sich in lhrer unteren Stellung befindlichen Musterpol-
platine 19, und wird von den Klemmelementen 27 am Schaft dex

- entsprechenden Nadel 2 geklemmb. Beim Rickzug der Nadeln 2 wird

- 8ie Klenmmupg des Polfgadens 29 aufrechterhalten, Dabel wandert die
Klemmstelle vom Schaft der Nadel 2 bis zu deren Haken. Da von
diesem Zeitpunkt an die Nadel 2 und der dazugehOrige Klemmschiebex
27 im Gleichlauf zmuriick bewegt weréén, wird die Klemmgpg des
‘Polfadens am Nadelhaken, ohne daf dieser jedoch aufgiﬁnd der
Naéelkﬁgstrukﬁion in den Nadelhaken gelangt, aufrechterhalten,
Der um die Husterpolplatine 19 gelegte und von der Elemistelile

o

erfaflite Polfaden 29 blldet somit eine Polfadenreserve aus., Be
der weltsren Rickbswegung der Nadelzn 2 wird unmitielbar vor 4
Absenlag der alien My a i

“d dim von der Jasquardauswahlein-
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richtung mustergemiB ausgewshlte Musterpolplatine 19 (Fig. 1)
aus ihrer mittels der Druckfeder 25 Ifixlerten Ruhclage gegen
-den Federdruck angehoben, Damit wird die Polfadenreserve von
der jeweiligen Musterpolplatine 19' freigegeben (Fig. 5). Dic
freigegebene Polfadenreserve ermoglicht die Aufrechterhaltung
der Klemmung der Polfadenschlaufe 32 am Nadelhaken bis zum
Abschlag der alten Masche, Beim Abschlag wird somit die offens
Polfadenschlaufe 32 mustergemidB durch die vorher gebildete alte
Masche hindurch auf die rechie Warenseite gezogen, Alle nicht=-
musternden Masterﬁolplatinen 19%1 (Fige. 5) verbleiben in ihver
Ruhelage und geben die gebildeten Polfadenreserven vor dem
ALbschlag der alten Waschen nicht frei, In diesem Fall’wirdldie

~ Polfadenschlaufe 32! (Fig. 5) vor dem Abschlag der alten Masche
aus der Klemmsielle an der'jeweiligen Nadel 2 pgezogen und
verbleibt auf der linken Warenseite, Da auf diese Weise die

bei jedem Wirkrythmus an jeder Nadel 2 gebildete Polfadenw
reserve entweder als musternde Polfadenschlanfen 32 auf die
~rechte Warenseite oder als Polfadenschlaufe 32% auf die linke
Warenselte gel&ngt und eingebunden wird, wird ein gleichmiBiger
Polfadenverbrauch an allen Nadeln 2 gewdhrleistet und damilt ein Alzug
vom Kettbaum ermdglicht. Bin erfindungsgeméll hergestellies
Polschlingengewirke ZGigﬁ die Flge. 5. Dex Gewirkegrund vesteht
aus den in Fransenbindung gelegten Bindekeitféden &4 und den von
den Schufifedenfiihrern 15 und den Druckplatinen uznter je vier
Nadeln 2 gelegten SchufBféden 335 die zwischen Nadelmasche 34
und Platinenmasche 35 eingebunden sind. Sich jeweils zwischen
zvwel benachbarten Maschenstdbchen 36;37 erstreckend, werden die
Polfdden als Polschlingen eingebunden, Dabel sind sie so elngobun-
den, daf sie Uber den Schuffdden 33 liegen und die Vorderseite
der Ware bilden, Aus CGrinden der Ubersichilichkeit wurden die die
Warenrlickseite bildenden Polschlingen nicht &argeétellt.

Die durch die Maschen hindurchgezogenan Folfadenschlagfen 3z

verhindern, im Falle des Bindeketifadenrisses das Iaufen dex
a

B
O

L1
laschen,

ot

<

leser nicht Uber die Polfadenschlaufen hinwegspringen

s¢C
kenn,
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Erfindungsanspruch

2.

4. Verfahren zur Herstellung eines gemusterten Polschiincen—

gewirkes auf einer K&ttenwirkmaocn*ne, die eine Reihe von

‘Nadeln besitzt, denen die Bindekettfdden von einer Lege~

schiene gzugefithrt werden, bel der mit mindestens eineL
Legeschiene die Polfadenzufuhr erfolgt, die Teilschilsse legende
SchuBfadenfihrer und Druckplatinen hat, dle in jeder Nadel-
liicke mindestens eine‘Polplatine zZur Po]sbhlingénbjldung ‘
aufweist, die Mittel zur Bildung von Polfadenreserven an Jeder
Nadel. besitzt, gekennzeichnet dadurch, daf bei dem Maschen=
bildungsprozel an jeder Nadel (2)-in jeder Maschenreihe= eine
Polfadenreserve gebildet wird, der Polfaden (29) an jeder
Naﬂel (2) vei der Ausbildung jeder Maschenreihe geklemmt wird,

ie gebildeten Polfadenreserven vor den einzelnen Nadeln (2)
,Lmittblbax vor dem Abschlag mustergemdB freigegeben werden,
die freigegebenen Polfadenreserven durch Aufrechiterhaliung der
Klemmung jedes Polfadens (29) on den Nadeln (2) bis zum Abe
schlag der alten Mascheurelhe, durch diese hinduxrch, auf die
rechte Warensaite gezogen Werdea und die nicht freigegebenen
Polfadenressrven Polschlingen auf der linken Warenseite
bildens - |

Fettenwirkmaschine zuxr Durchfilthrung des Verfahrens nach Punkt

4, mit eimer Relhe von Nadeln, Bindekettfidden fuhrenden L@g

schienen, mindestens einer Legeschiene filr dle Polféden, thﬁm
fadenfihrern, Druckplaﬁinén, mindestens einer Polplatine in
jeder Nadelliicke, mit jeder Nadel zugeordneten Mitteln zur
Bildung von Polfadenveserven, gekemnzelchnel daduxch, daf in

jeder Nadellicke vor der Polplatine (10) eine Musterpolplabine

(19) einzeln heb~ und senkbar angeordnet ist, dal an allen
Nadeln (2) Klemmschieber (27) gefiihrt sind, die von einer
Barre (28) liber eine Teilstrecke des Rickzuges der Nadeln

(2) zur Klemmung des Polfadens (29) an jeder Naae* (2) beweg-

bar sind und jede Musterpolplatine (19) mit einer an sich
bekannten MNustersteusrung mur mustergemdfen Freigabe dew Pol= -

fadenrese »vg hebbar ista
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3. Kettenwirkmaschine nach Punkt 2, gekennzeichmet dadurch,

dag jede Musterpolplatine (19) an der vorderen Polplati
(10) gine Fuhrung hate

be Kettenwirkmaschine nach Punkt 2 und 3,gekennzeichnet dadurch,
~ daB die Nadel (2) eine Schiebernadel mit einem zweiteiligen
Schieber ist, deren Schieberteile an der dem Nadelkopf
zugewandten Ende vorstehende, leicht gespreilzte Klemmelemente

(30331) auxwpist, die schﬂaler sind als der Fadenraum des Nadel-
hakens. '
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